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บทคัดย่อ 
 วัตถุประสงค์: เพ่ือออกแบบและจัดสร้างเครื่องย่อยไม้แบบลากจูงและทดสอบประสิทธิภาพการใช้งาน 
 วิธีการวิจัย: ท าการออกแบบเครื่องย่อยไม้ จัดสร้างและท าการทดสอบโดยมีการก าหนดความเร็วรอบ
เครื่องยนต์ที่ท าการทดสอบการย่อยไม้อยู่ที่ 1150 รอบต่อนาที 1800 รอบต่อนาทีและที่ความเร็วรอบ 2450 รอบต่อ
นาที เพ่ือหาความเร็วรอบท่ีเหมาะกับการใช้งานย่อยกิ่งไม้  ได้มีการเลือกชนิดไม้ที่มีอยู่ในท้องถิ่นเช่น ไม้กระถิน ไม้
ตะขบ ไม้สะเดา และไม้กระถินณรงค์ ที่มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 นิ้ว และความยาว 45 เซนติเมตรมาท าการย่อย
ทดสอบ เครื่องย่อยไม้นี้ใช้เครื่องยนต์ดีเซลทางการเกษตรขนาด 11 แรงม้า เป็นตัวต้นก าลังขับและใช้สายพานเป็นตัว
ส่งก าลังไปยงัชุดย่อยไม้ ขณะท าการทดสอบได้เก็บข้อมูลการท างานของเครื่องย่อย อัตราสิ้นเปลืองน้ ามัน ลักษณะไม้ที่
ได้จากการย่อยเพ่ือน ามาประเมินประสิทธิภาพของเครื่องย่อยไม้ที่ออกแบบ  
 ผลการวิจัย: พบว่าที่ความเร็วรอบ 1150 รอบต่อนาที ไม้กระถินและไม้ตะขบสามารถตัดย่อยได้แต่ไม้สะเดา 
และไม้กระถินณรงค์ เมื่อป้อนไม้เข้าไปจะท าให้เครื่องมีอาการกระตุกและดับ ที่ความเร็วรอบ 1800 รอบต่อนาที 
สามารถย่อยไม้ได้ทุกชนิดและไม้ที่ได้จากการย่อยมีลักษณะเป็นชิ้นมีความละเอียดเล็กน้อย ขณะที่ความเร็วรอบ 2450 
รอบต่อนาที สามารถย่อยไม้ได้ทุกชนิดโดยไม้ที่ได้จากการย่อยมีลักษณะละเอียดมากและใช้เวลาในการย่อยน้อยกว่า
ความเร็วรอบอ่ืนๆ แต่สิ้นเปลืองน้ ามันมากที่สุด  โดยความเร็วรอบที่ให้อัตราการสิ้นเปลืองดีที่สุดอยู่ที่ 1800 รอบต่อ
นาที โดยคิดเป็นอัตราการสิ้นเปลือง 0.98 ลิตรต่อชั่วโมง 
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Abstract  
Objective: To design and construct a mobile wood chipper and to test its performance. 
Method: Designing, constructing and testing the mobile wood chipper. To determine the 

suitable speed for the wood chipping process, the engine speed was tested at 1150 rounds per 
minute (rpm), 1800 rpm and 2450 rpm. The wood samples with diameter of 4 inches and length of 
45 centimeters were selected from local species such as Acacia wood, Jam tree wood, Neem wood 
and Narong Acacia wood. This wood chipper was powered by an 11-horsepower agricultural diesel 
engine and used the belt to transmit the power to the wood chipper. During the test, the information 
of the operation of the chipper, the fuel consumption rate and the characteristics of the chipped 
wood were collected to evaluate the performance of the designed wood chipper. 

Results:  At the speed of 1150 rpm, the wood chipper was able to break the Acacia wood 
and Jam tree wood into chips unlike the Neem wood and Narong Acacia wood which caused the 
machine to jerk and shut down. At the speed of 1800 rpm, the machine was able to chip all of the 
wood samples and the wood obtained from the chipping process had a slight finely shape. At the 
speed of 2450 rpm, the machine was able to chip all of the wood samples and the wood obtained 
from the chipping process was finely shaped. The latest speed took the least time to chip the 
samples but it also had the highest fuel consumption rate. The speed which had the most efficient 
fuel consumption rate was 1800 rpm with the fuel consumption of 0.98 liters per hour.  
 

Keywords: wood chipper machine, speed, fuel consumption rate 
 
1. ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

ในปัจจุบันประเทศไทยถือได้ว่าเป็นประเทศ
เกษตรกรรมและมีต้นไม้ในทุกที่เป็นจ านวนมาก ท าให้
มีเศษวัสดุธรรมชาติมากมายที่ต้องถูกก าจัด ถ้าไม่มีการ
ด าเนินการใดๆจะท าให้เกิดปัญหาขยะตามมา วัสดุ
ธรรมชาตินั้นถ้ามีขนาดใหญ่แล้วปล่อยให้ย่อยสลายเอง
จะใช้ระยะเวลานานในการย่อยสลาย (นภารัตน์ ไวย
เจริญ, ศรัญญา ปานพืช, รอกิ มะแซ และ วรรณวิมล 
ศรคีง, 2561) และถ้าจะขนถ่ายไปก าจัดในสถานที่ที่จัด
ไว้ก็มีค่าใช้จ่ายเกิดขึ้น ดังนั้นถ้ามีอุปกรณ์ที่สามารถ
ช่วยให้วัสดุธรรมชาติสามารถย่อยสลายได้อย่างรวดเร็ว 
หรืออุปกรณ์นั้นสามารถท าให้วัสดุที่มีขนาดใหญ่มี
ขนาดเล็กลงเพ่ือการขนส่ง หรือน าไปใช้ประโยชน์ใน
ด้านต่างๆย่อมเป็นผลดีโดยเฉพาะกับภาคเกษตรกรรม 

ดังนั้น ขนาดของวัตถุที่สามารถท าให้เล็กลงได้ย่อมมี
ความส าคัญอย่างยิ่งเพราะท าให้เกิดการย่อยสลายได้ดี
ขึ้น สารอินทรีย์นั้นนิยมที่จะน ามาท าเป็นปุ๋ยหมัก  
ขนาดของสารอินทรีย์ที่จะท าการย่อยสลายเป็นปัจจัย
ส าคัญประการหนึ่ง  ที่ช่วยให้ได้ปุ๋ยที่เร็วหรือช้า  ถ้า
วัตถุมีขนาดเล็กและสภาวะอ่ืนๆเหมาะสม  การ
สลายตัวของวัตถุจะเป็นไปอย่างรวดเร็วภายในหนึ่ง
สัปดาห์  แต่ถ้าวัตถุมีขนาดใหญ่ เช่น หญ้าทั้งต้นใบไม ้
ทั้งใบ ก็อาจใช้เวลาหลายเดือนหรือเป็นปี จึงจะใช้เป็น
ปุ๋ยได้แต่การย่อยสับเพ่ือลดขนาดวัตถุ เป็นงานที่
สิ้นเปลืองเวลามาก ในอดีตมีผู้ศึกษาเรื่องเครื่องย่อยไม้
แต่ก็ยังพบข้อจ ากัดต่างๆเช่น ประสิทธิภาพเครื่อง 
ขนาดและชนิดของไม้ที่ เหมาะสมส าหรับการย่อย 
ขนาดของไม้ที่ท าการย่อยแล้วยังไม่เป็นไปตามที ่
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ต้องการ ความยุ่งยากในการใช้งาน ความส้ินเปลือง
เชื้อเพลิง เป็นต้น (โชคอนันต์ พันหลวง, สมมิตร นวลมา 
และ อนุรักษ์ เทศสวัสดิ์ , 2554; พรชัย แย้มบาน ,             
จ รัญ ทวยจันทร์  และทรงศักดิ์  ลือจันดา , 2560; 
Hellstrom, Gulliksson, & Carlberg, 2010 ; Ismail 
& Ghazy, 2016) ผู้วิจัยจึงมุ่งศึกษาและพัฒนาเครื่อง
ทุ่นแรง เพ่ือใช้ในการย่อยลดขนาดวัสดุธรรมชาติเช่น
กิ่งไม ้

งานวิจัยนี้ได้น าเสนอการออกแบบ จัดสร้างและ
ทดสอบหาประสิทธิภาพเครื่องย่อยไม้ โดยน าเอากิ่งไม้
ที่ถูกตัดทิ้งไม่ได้ใช้ประโยชน์มาท าการย่อย โดยใช้
เคร่ืองยนต์ทางการเกษตรเป็นต้นก าลัง เครื่องย่อยไม้
จะผลิตขึ้นจากวัสดุที่หาได้ง่ ายในพ้ืนที่  สามารถ
บ ารุงรักษาเครื่องจักรได้ง่ายไม่มีความยุ่งยากในการใช้งาน  
 
2. วัตถุประสงค์การวิจัย 

 2.1 เพ่ือออกแบบและสร้างเครื่องย่อยไม้ ที่
เหมาะสมกับการใช้งานในพ้ืนที่ 

 2.2 เพ่ือศึกษาความเร็วรอบของเครื่องยนต์
ที่เหมาะสมส าหรับการย่อยไม้ 

 2.3 เพ่ือวิเคราะห์อัตราสิ้นเปลืองเชื้อเพลิง
ของเครื่องย่อยไม้ที่ออกแบบ 
 
3. ขอบเขตการศึกษา 

 3.1 ออกแบบและสร้างเครื่องต้นแบบโดยมี
ข้อก าหนดดังนี้  

3.1.1 โครงสร้างท าด้วยเหล็กแผ่น และ
เหล็กฉาก  ส่วนตัวเครื่องติดตั้งบนล้อเลื่อนลากจูง
สามารถเคลื่อนย้ายจุดติดตั้งได้ตามประสงค์ มีความ
กว้าง 40 ซม. ยาว 80 ซม. สูง 80 ซม. น้ าหนักไม่เกิน 
400 กิโลกรัม   
 3.1.2 เครื่องยนต์คูโบต้า ขนาด 11 
แรงม้า เป็นตัวต้นก าลัง 
 3.1.3 ส่งก าลังด้วยสายพานคู่ 
 3.1.4 ชุดใบมีดตัด จ านวน 2 ใบ 

3.2 ทดสอบเครื่องต้นแบบเพื่อศึกษา 
ประสิทธิภาพการใช้งานกับไม้ 4 ชนิดคือ ไม้กระถิน  
ไม้ตะขบ ไม้สะเดา และไม้กระถินณรงค์ ที่มีขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลาง 4 นิ้ว และความยาว 45 ซม. 

 3.3 วิเคราะห์ผลการทดสอบและหาอัตรา
สิ้นเปลืองเชื้อเพลิงและประสิทธิภาพการท างาน 
 
4. วิธีด าเนินการวิจัย 

ด าเนินการออกแบบโครงสร้างและ 
ส่วนประกอบเครื่องในส่วนส าคัญดังนี้ 
 4.1 การออกแบบเพลา (วรพจน์ ศรีวงษ์คล, 
2530) ได้ท าการออกแบบเพลาตาม ASME CODE 
เพลาส่วนมากจะอยู่ภายใต้ความเค้นที่เป็นวัฏจักร 
เนื่องจากเพลาหมุนอยู่ตลอดเวลาหรือแรงที่กระท าอาจ
เปลี่ยนแปลงอยู่ตลอดเวลา ความเสียหายส่วนใหญ่ที่
เกิดเป็นผลจากความล้า แต่วิธีการออกแบบเป็นวิธี
สถิติศาสตร์  ดังนั้นจึงต้องมีตัวประกอบความล้า 
(Fatigue factor) เข้ามาเกี่ยวข้องในการค านวณหา
ขนาดของเพลาสามารถค านวณได้จากสูตรต่อไปนี้ 

 

𝑑𝑑3 = 16
𝜋𝜋𝜏𝜏𝑑𝑑

[(𝐶𝐶𝑡𝑡𝑇𝑇)2 + (𝐶𝐶𝑚𝑚𝑀𝑀)2]
1
2 (1)                                               

                                                                               
เมื่อ 

 𝐶𝐶𝑚𝑚 = ตัวประกอบความล้าเนื่องจากการดัด 
𝐶𝐶𝑡𝑡  = ตัวประกอบความล้าเนื่องจากการบิด 
d = ขนาดของเพลาที่ต้องการหา (m) 
M = โมเมนต์ดัดสูงสุดที่เกิดขึ้นในเพลา (N.m) 
T = แรงบิดของเพลาที่เกิดข้ึน (N.m) 

 

 4.2 การออกแบบก าลังเพ่ือเลือกใช้มอเตอร์ 
มอเตอร์เป็นอุปกรณ์ต้นก าลังเพ่ือส่งก าลังไปยังอุปกรณ์
ชุดต่าง ๆ เพ่ือให้เครื่องสามารถท างานได้ดังนั้นจึงต้อง
ค านวณก าลังจากส่วนต่าง ๆ ก่อนแล้วน ามารวมกัน
เพ่ือให้ได้ก าลังที่ต้องการ แล้วจึงเลือกใช้มอเตอร์ให้มี
ก าลังงานตามที่ต้องการ ซึ่งสมการที่ใช้ในการค านวณ
ก าลังหาได้จาก 

𝑃𝑃 = 2𝜋𝜋𝜋𝜋𝜋𝜋
60 (2)

โดยที่
P = ก าลังของมอเตอร์ (watt)
T = แรงบิด (N.m)
n = ความเร็วรอบ (rpm)

4.3 การออกแบบขนาดของพลูเลย์ ในการ
ออกแบบเพ่ือสร้างเครื่องย่อยไม้จ าเป็นต้องใช้ความเร็ว
รอบในการหมุนที่ เหมาะสมส าหรับการย่อย แต่
มอเตอร์ที่ใช้เป็นต้นก าลังในการส่งก าลังไปยังชิ้นส่วน
ต่างๆ ไม่สามารถปรับระดับความเร็วได้จึงจ าเป็นต้อง
ใช้การทดพลูเลย์เพ่ือให้ได้ความเร็วรอบที่ต้องการ 
สามารถค านวณหาขนาดของพลูเลย์ได้ดังนี้

อัตราทด =
2
1

D
D = 

1

2
n
n (3)

เมื่อ 1n = ความเร็วรอบของมอเตอร์
2n = ความเร็วรอบของเพลา
1D = ขนาดเส้นผ่ านศูนย์กลางของพลู เลย์

มอเตอร์
2D = ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของพลูเลย์ตัวตาม

5. ผลการทดสอบและอภิปรายผล
5.1 การสร้างเครื่องย่อยไม้

จัดสร้างเครื่องย่อยไม้ที่มีส่วนประกอบ
ดังนี้

5.1.1 ฝาครอบชุดใบตัดไม้
5.1.2 ปากช่องป้อนท่อนไม้
5.1.3 ล้อส าหรับเคลื่อนที่
5.1.4 โครงเครื่อง
5.1.5 เครื่องยนต์คูโบต้า
5.1.6 คันโยกส าหรับตึงสายพาน

ส่วนประกอบของเครื่องย่อยไม้ได้แสดงในภาพที่ 1

ภาพที่ 1 แสดงส่วนประกอบของเครื่องย่อยไม้ 

ภาพที่ 1 ส่วนประกอบของเครื่องย่อยไม้

6

3

1

2

4

5
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𝑃𝑃 = 2𝜋𝜋𝜋𝜋𝜋𝜋
60 (2)

โดยที่
P = ก าลังของมอเตอร์ (watt)
T = แรงบิด (N.m)
n = ความเร็วรอบ (rpm)

4.3 การออกแบบขนาดของพลูเลย์ ในการ
ออกแบบเพ่ือสร้างเครื่องย่อยไม้จ าเป็นต้องใช้ความเร็ว
รอบในการหมุนที่ เหมาะสมส าหรับการย่อย แต่
มอเตอร์ที่ใช้เป็นต้นก าลังในการส่งก าลังไปยังชิ้นส่วน
ต่างๆ ไม่สามารถปรับระดับความเร็วได้จึงจ าเป็นต้อง
ใช้การทดพลูเลย์เพ่ือให้ได้ความเร็วรอบที่ต้องการ 
สามารถค านวณหาขนาดของพลูเลย์ได้ดังนี้

อัตราทด =
2
1

D
D = 

1

2
n
n (3)

เมื่อ 1n = ความเร็วรอบของมอเตอร์
2n = ความเร็วรอบของเพลา
1D = ขนาดเส้นผ่ านศูนย์กลางของพลู เลย์

มอเตอร์
2D = ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของพลูเลย์ตัวตาม

5. ผลการทดสอบและอภิปรายผล
5.1 การสร้างเครื่องย่อยไม้

จัดสร้างเครื่องย่อยไม้ที่มีส่วนประกอบ
ดังนี้

5.1.1 ฝาครอบชุดใบตัดไม้
5.1.2 ปากช่องป้อนท่อนไม้
5.1.3 ล้อส าหรับเคลื่อนที่
5.1.4 โครงเครื่อง
5.1.5 เครื่องยนต์คูโบต้า
5.1.6 คันโยกส าหรับตึงสายพาน

ส่วนประกอบของเครื่องย่อยไม้ได้แสดงในภาพที่ 1

ภาพที่ 1 แสดงส่วนประกอบของเครื่องย่อยไม้ 

ภาพที่ 1 ส่วนประกอบของเครื่องย่อยไม้
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ในการทดสอบเครื่องย่อยไม้ ได้พิจารณา
ปัจจัยต่างๆที่เกี่ยวข้องกับการย่อยไม้ ซึ่งได้แก่ ชนิด
ของไม้ ความเร็วรอบของเครื่องย่อยไม้ และเวลาที่ใช้
ในการย่อย เร่ิมทดสอบด้วยความเร็วรอบ 1150 รอบ
ต่อนาที  (rpm)  เตรียมไม้แต่ละชนิดที่มี เส้ นผ่ าน
ศูนย์กลาง 4 นิ้วความยาว 45 ซม. ชั่งน้ าหนักท่อนไม้

ก่อนน าเข้าเครื่องย่อย ป้อนท่อนไม้แล้วท าการจับเวลา
การย่อย และชั่งน้ าหนักเศษไม้ที่ผ่านการย่อย ท าการ
ทดสอบ 3 ครั้งต่อชนิดไม้ จากนั้นทดสอบที่ความเร็ว
รอบ 1800 rpm และ 2450 rpm ตามวิธีที่กล่าว
ข้างต้น ผลจากการย่อยดังแสดงในภาพที่ 2  

 

 
 

ภาพที่ 2 การไหลออกของกิ่งไม้ที่ถูกย่อย 
 5.2 ผลการทดสอบ 
 ผลการทดสอบเป็นไปดังแสดงในตารางที่ 1 

 

    ตารางท่ี 1  ผลการทดสอบเครื่องย่อยไม้ 
 

 ไม้กระถิน  ไม้ตะขบ  ไม้สะเดา  ไม้กระถินณรงค์ 
 

รอบเคร่ือง 
(rpm) 

1150 1800 2450  1150 1800 2450  1150 1800 2450  1150 1800 2450 
 

น้ าหนักเฉลี่ย
ก่อนย่อย 

( g ) 
3616 3633 3616  3283 3316 3366  - 3633 3516  - 5100 4916 

 

น้ าหนักเฉลี่ย
หลังย่อย 

( g ) 

 
3566 

 
3593 3570  3213 3270 3336  - 3576 3470  - 5023 4860 

 

น้ าหนักเฉลี่ยที่
สูญเสีย 
( g ) 

50 40 46  70 46 30  - 56 46  - 76 56 

 

เวลาเฉลี่ยที่
ทดสอบ 
( s ) 

33.57 25.97 19.96  28.52 23.23 16.89  - 28.27 23.20  - 70.30 46.28 

 
 

 
 

 จากการทดสอบพบว่าที่ความเร็วรอบ 1150 
rpm ซ่ึงเป็นความเร็วต่ าสุดของการทดสอบ ไม้สะเดา 
และไม้กระถินณรงค์ ไม่สามารถย่อยได้ เนื่องจากตอน
ป้อนไม้เข้าเครื่องย่อยเครื่องยนต์จะเกิดการกระตุกจน
เครื่องยนต์ดับ ไม้ที่ใช้เวลาน้อยที่สุดในการย่อยทุก
ความเร็วรอบคือ ไม้ตะขบดังแสดงในภาพที่ 3 และเมื่อ

ความเร็วรอบเพ่ิมจะท าให้เวลาในการย่อยลดลงและให้
ความละเอียดของไม้ที่ถูกย่อยมากขึ้น โดยไม้กระถิน
ณรงค์จะมีอัตราลดของเวลาที่ใช้ย่อยมากกว่าไม้ชนิด
อ่ืนเมื่อเพ่ิมความเร็วรอบจาก 1800 rpm เป็น 2450 
rpm 

 

 
 

ภาพที่ 3  ความสัมพันธ์ระหว่างความเร็วรอบกับเวลาในการย่อยไม้ทั้ง 4 ชนิด 
 
ผลการใช้เชื้อเพลิงของเครื่องย่อยไม้ที่ท างาน 

1 ชั่วโมงได้แสดงไว้ในตารางที่ 2 และภาพท่ี 4 ซึ่งแสดง
ให้เห็นว่าที่ความเร็วรอบต่ าจะสิ้นเปลืองเชื้อเพลิงน้อย
กว่าความเร็วรอบสูง เมื่อเปรียบเทียบปริมาณเชื้อเพลิง
ที่ใช้กับการย่อยไม้ 1 ท่อนส าหรับไม้แต่ละชนิดจะ

พบว่า ไม้ตะขบจะใช้ปริมาณเชื้อเพลิงน้อยที่สุด ไม้
กระถิน ไม้สะเดา และไม้กระถินณรงค์จะมีการ
สิ้นเปลืองมากขึ้นตามล าดับ   
ดังแสดงในภาพที่ 5 

 
           ตารางที่ 2 ผลการใช้เชื้อเพลิงของเครื่องย่อยไม้ที่ความเร็วรอบต่างๆ 
 

ความเร็วรอบ 
( รอบ/นาท ี) 

 
คร้ังท่ี 

เชื้อเพลิงก่อน
ย่อย 

( ลติร ) 

เชื้อเพลิงหลัง
ย่อย 

( ลิตร ) 

เชื้อเพลิงที่ใช้
ย่อย 

( ลิตร ) 

เวลาที่ใช้ในการ
ย่อย 

( ชั่วโมง ) 
 

1150 
1 2 1.58 0.42 1 
2 2 1.65 0.35 1 
3 2 1.62 0.38 1 

เฉลี่ย 2 1.61 0.38 1 
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 จากการทดสอบพบว่าที่ความเร็วรอบ 1150 
rpm ซ่ึงเป็นความเร็วต่ าสุดของการทดสอบ ไม้สะเดา 
และไม้กระถินณรงค์ ไม่สามารถย่อยได้ เนื่องจากตอน
ป้อนไม้เข้าเครื่องย่อยเครื่องยนต์จะเกิดการกระตุกจน
เครื่องยนต์ดับ ไม้ที่ใช้เวลาน้อยที่สุดในการย่อยทุก
ความเร็วรอบคือ ไม้ตะขบดังแสดงในภาพที่ 3 และเมื่อ

ความเร็วรอบเพ่ิมจะท าให้เวลาในการย่อยลดลงและให้
ความละเอียดของไม้ที่ถูกย่อยมากขึ้น โดยไม้กระถิน
ณรงค์จะมีอัตราลดของเวลาที่ใช้ย่อยมากกว่าไม้ชนิด
อ่ืนเมื่อเพ่ิมความเร็วรอบจาก 1800 rpm เป็น 2450 
rpm 

 

 
 

ภาพที่ 3  ความสัมพันธ์ระหว่างความเร็วรอบกับเวลาในการย่อยไม้ทั้ง 4 ชนิด 
 
ผลการใช้เชื้อเพลิงของเครื่องย่อยไม้ที่ท างาน 

1 ชั่วโมงได้แสดงไว้ในตารางที่ 2 และภาพท่ี 4 ซึ่งแสดง
ให้เห็นว่าที่ความเร็วรอบต่ าจะสิ้นเปลืองเชื้อเพลิงน้อย
กว่าความเร็วรอบสูง เมื่อเปรียบเทียบปริมาณเชื้อเพลิง
ที่ใช้กับการย่อยไม้ 1 ท่อนส าหรับไม้แต่ละชนิดจะ

พบว่า ไม้ตะขบจะใช้ปริมาณเชื้อเพลิงน้อยที่สุด ไม้
กระถิน ไม้สะเดา และไม้กระถินณรงค์จะมีการ
สิ้นเปลืองมากขึ้นตามล าดับ   
ดังแสดงในภาพที่ 5 

 
           ตารางที่ 2 ผลการใช้เชื้อเพลิงของเครื่องย่อยไม้ที่ความเร็วรอบต่างๆ 
 

ความเร็วรอบ 
( รอบ/นาท ี) 

 
คร้ังท่ี 

เชื้อเพลิงก่อน
ย่อย 

( ลติร ) 

เชื้อเพลิงหลัง
ย่อย 

( ลิตร ) 

เชื้อเพลิงที่ใช้
ย่อย 

( ลิตร ) 

เวลาที่ใช้ในการ
ย่อย 

( ชั่วโมง ) 
 

1150 
1 2 1.58 0.42 1 
2 2 1.65 0.35 1 
3 2 1.62 0.38 1 

เฉลี่ย 2 1.61 0.38 1 
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 ตารางท่ี 2 ผลการใช้เชื้อเพลิงของเครื่องย่อยไม้ท่ีความเร็วรอบต่างๆ (ต่อ) 
 

ความเร็วรอบ 
( รอบ/นาท ี) 

 
คร้ังท่ี 

เชื้อเพลิงก่อน
ย่อย 

( ลิตร ) 

เชื้อเพลิงหลัง
ย่อย 

( ลิตร ) 

เชื้อเพลิงที่ใช้
ย่อย 

( ลิตร ) 

เวลาที่ใช้ในการ
ย่อย 

( ชั่วโมง ) 
 1 2 1.004 0.996 1 

1800 2 2 1.01 0.99 1 
 3 2 1.02 0.98 1 
 เฉลี่ย 2 1.01 0.98 1 
 

2450 
1 2 0.34 1.66 1 
2 2 0.32 1.68 1 
3 2 0.34 1.66 1 

เฉลี่ย 2 0.33 1.66 1 
 

 
 

ภาพที่ 4 ความสัมพันธ์ของความเร็วรอบกับปริมาณเชื้อเพลิงที่ใช้ 
           

 
 

ภาพที่ 5 ปริมาณเชื้อเพลิงที่ใช้ในการย่อยไม้ชนิดต่างๆ 

 
 

 
 

  
เมื่อพิจารณาปริมาณเชื้อเพลิงที่เพ่ิมขึ้นเมื่อ

ความเร็วรอบเพ่ิมขึ้นโดยเทียบกับน้ าหนักไม้แต่ละชนิด
ที่ท าการย่อยพบว่า ส าหรับไม้กระถินและไม้ตะขบเมื่อ
ความเร็วรอบเพ่ิมจาก 1800 rpm เป็น 2450 rpm 
ปริมาณเชื้อเพลิงที่ใช้จะมีอัตราลดลงเมื่อเทียบกับการ

เพ่ิมความเร็วรอบจาก 1150 rpm เป็น 1800 rpm ดัง
แสดงในภาพที่ 6 แสดงถึงประสิทธิภาพของเครื่องที่
ความเร็วรอบสูงจะดีกว่าความเร็วรอบต่ าเมื่อท าการ
ย่อยไม ้

 

 
 

ภาพที่ 6 อัตราการใช้ปริมาณเชื้อเพลิงในการย่อยไม้ชนิดต่างๆ 
 
6. สรุปผลการทดสอบและข้อเสนอแนะ 

 6.1 สรุปผลการทดสอบ  
การออกแบบและสร้างเครื่องย่อยไม้

สามารถท าได้ตามข้อก าหนดที่ตั้งไว้และท าการทดสอบ
การท างานของเครื่องย่อยไม้กับไม้ 4 ชนิดที่มีเส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 4 นิ้วยาว 45 ซม. ที่ความเร็วรอบ 1150 
rpm เครื่องไม่สามารถย่อยไม้สะเดาและไม้กระถิน
ณรงค์ได้โดยเครื่องจะเกิดการกระตุกจนเครื่องยนต์ดับ
ไป ส่วนไม้กระถินและไม้ตะขบสามารถย่อยได้เป็น
อย่างดี เมื่อเพ่ิมความเร็วรอบเป็น 1800 rpm และ 
2450 rpm เครื่องสามารถย่อยไม้ได้ทุกชนิดที่ท าการ
ทดสอบ โดยไม้กระถินจะใช้เวลาย่อยน้อยท่ีสุดต่อมา
คือไม้ตะขบ ไม้สะเดาและไม้กระถินณรงค์ตามล าดับ
และเม่ือความเร็วรอบมากขึ้นวัสดุที่ได้จากการย่อยจะมี
ความละเอียดมากขึ้น  

 
 เมื่อพิจารณาปริมาณเชื้อเพลิงที่เพ่ิมขึ้น
เมื่อความเร็วรอบเพ่ิมขึ้นโดยเทียบกับน้ าหนักไม้แต่ละ
ชนิดที่ท าการย่อยพบว่า ไม้กระถิน ไม้ตะขบ ไม้สะเดา
และไม้กระถินณรงค์มีการใช้เชื้อเพลิงในการย่อยสูงขึ้น
ตามล าดับโดยความเร็วรอบที่ให้อัตราการสิ้นเปลืองดี
ที่สุดอยู่ที่  1800 รอบต่อนาที โดยคิดเป็นอัตราการ
สิ้นเปลือง 0.98 ลิตรต่อชั่วโมงและประสิทธิภาพของ
เครื่องที่ความเร็วรอบสูงจะดีกว่าความเร็วรอบต่ าเมื่อ
ท าการย่อยไม ้

6.2 ข้อเสนอแนะในการพัฒนา 
6.2.1 เพ่ิมอุปกรณ์ช่วยดันป้อนท่อนไม้

เข้าเครื่องย่อย เพ่ือป้องกันการกระเด็นของท่อนไม้
ขณะป้อนไม้เข้าเครื่องย่อย 
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6.2.2 เพ่ิมขนาดของพูลเลย์เครื่องยนต์
เ พ่ือให้ ได้ความเร็วรอบชุดตัดที่ เร็ วขึ้น ซึ่ งจะได้
ประสิทธิภาพในการย่อยไม้ที่ดีข้ึน  

6.2.3 แก้ปัญหาเสียงดังขณะเครื่อง
ท างาน เนื่องจากเมื่อใส่ไม้เข้าไปในช่องป้อนจะเกิดการ
กระเด็นของไม้ไปตีกับช่องป้อนท าให้เกิดเสียงดังได้ 

6.2.4 เกิดการฟุ้งกระจายของเศษไม้ 
ซึ่งท าให้เกิดฝุ่นขณะที่เครื่องท างาน 
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