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บทคัดยอ

งานวิจัยนี้นําเสนอการออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติ 

สําหรับการผลิตกระยาสารทของวิสาหกิจแมบุญยิ่ง โดยศึกษาลักษณะการตัดกระยาสารท

จากแรงงานคน และการตัดจากเครื่องตัดอาหารที่มีอยูแลว จากนั้นนํารูปแบบวิธีมาออกแบบ

และพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติใหเหมาะสมกับวิสาหกิจแมบุญยิ่ง ภายหลัง

จากการออกแบบและสรางเครือ่งตดักระยาสารทแบบก่ึงอตัโนมตั ิไดนาํไปทดลองหาประสิทธภิาพ

ในการเปรียบเทียบระหวางแรงงานคนกับเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติ โดยทําการ

ทดลองจํานวน 5 ครั้ง ในแตละครั้งใชกระยาสารทปริมาณ 7 กิโลกรัม เพื่อหาปริมาณของ

ชิ้นกระยาสารทท่ีสามารถตัดได ขนาดของกระยาสารทท่ีไดมาตรฐาน และเวลาในการตัด 

ผลที่ไดพบวา แรงงานคนและเครื่องตัดกระยาสารทสามารถตัดชิ้นกระยาสารทไดปริมาณ 

700 ชิ้นเทากัน แตขนาดของกระยาสารทท่ีไดมาตรฐาน แรงงานคนสามารถทําไดเฉลี่ย 
377.8 ชิ้น โดยใชเวลารวมในการตัดกระยาสารทเฉลี่ย 36.38 นาที และเคร่ืองตัดกระยาสารท
แบบกึ่งอัตโนมัติสามารถตัดกระยาสารทที่มีขนาดมาตรฐานเฉล่ีย 553.2 ชิ้น โดยใชเวลารวม

ในการตดักระยาสารทเฉลีย่ 14.96 นาท ีจากผลการทดลองแสดงใหเหน็วา เครือ่งตัดกระยาสารท

แบบกึ่งอัตโนมัติสามารถลดระยะเวลาในการตัดกระยาสารทและไดชิ้นกระยาสารทที่มีขนาด

มาตรฐาน คิดเปนประสิทธิภาพเทากับ 68.29% เมื่อเทียบกับแรงงานคน
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Abstract

This research presents the design and development of a semi-automatic 

Thai sweet cereal bar cutter machine for the production of a Thai sweet cereal 

bar by Mae Boon Ying Enterprise. Study the characteristics of cutting Thai sweet 

cereal bar from human labor and cutting from existing food cutting machines. 

Then the model was used to design and develop a semi-automatic Thai sweet 

cereal bar cutter machine to suit the Mae Boon Ying Enterprise. After design and 

construction, the semi-automatic Thai sweet cereal bar cutter was tested for 

efficiency. In a comparison between human labor and the semi-automatic Thai 

sweet cereal bar cutter. The experiment was performed five times, each time 

using 7 kg of Thai sweet cereal bar pieces to find the amount of Thai sweet 

cereal bar pieces that can be cut. The standard size of Thai sweet cereal bar 

and cutting time. The results were found that human labor and Thai sweet 

cereal bar cutting machines were able to cut 700 pieces of Thai sweet cereal 

bar equal in quantity, but the size of the Thai sweet cereal bar standard. Workers 

were able to do an average of 377.8 pieces, using the total time to cut an average 

of 36.38 minutes, and a semi-automatic Thai sweet cereal bar cutting machine, 

able to cut 553.2 pieces of standard size Thai sweet cereal bar by using the 

total time to cut an average of 14.96 minutes from the results of the experiment. 

Showed that semi-automatic Thai sweet cereal bar cutting machine can reduce 

the time of cutting a Thai sweet cereal bar and get a standard size Thai sweet 

cereal bar piece. Efficiency is 68.29% compared to human labor.

Keywords: Semi-Automatic Cutting Machine, Thai Sweet Cereal Bar

บทนำ

กระยาสารท เปนขนมไทยท่ีมีการสืบทอดประเพณีวัฒนธรรมของไทย ลาว พวน 

มอญ ใชเปนขนมในงานมงคลตางๆ และเปนเอกลักษณในการสืบทอดตามประเพณีวันสารท
ไทย ซึ่งเปนวิถีของชุมชนเช่ือมโยงกับสิ่งแวดลอม (ศูนยสงเสริมเศรษฐกิจชุมชนครบวงจร

จังหวัดนครราชสีมา, 2555) ในปจจุบันกระยาสารทมีการผลิตเพ่ือสรางเปนผลิตภัณฑชุมชน 

ในจังหวัดอุตรดิตถมีการรวมกลุมจําหนายกระยาสารทโดยวิสาหกิจแมบุญยิ่ง ซึ่งกระบวนการ
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ผลิตกระยาสารทของกลุมเกิดขึ้นจากภูมิปญญาท่ีนําเอาธัญพืชหลากหลายท่ีมีอยูในทองถิ่น

นาํมากวนเขาดวยกนั เมือ่สกุแลวจงึนาํมาตดัเปนแผน อยางไรกต็ามในกระบวนการตดักระยาสารท

ของกลุมวสิาหกจิแมบญุยิง่นัน้ยงัมคีวามลาชา เพราะเนือ่งจากในการตดักระยาสารทแตละชิน้นัน้

ตองใชแรงงานคนในการตัด โดยใชมีดทําครัวตัดทีละแถวตามแนวยาวและแนวขวาง โดยการ

ตัดในแตละครั้งจะใชเวลาประมาณ 30–40 นาที เนื่องจากกระยาสารทมีความเหนียวจึงทําให

ตัดยาก และมีขนาดของชิ้นกระยาสารทท่ีไมเทากัน ไมสวยงาม จากปญหาที่กลาวมาขางตน 

ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลจากงานวิจัยท่ีผานมาพบวามีนักวิจัยไดออกแบบและพัฒนาเครื่องมือ

ที่นํามาใชในการตัดผลิตภัณฑ โดยพิชัย นาเหมือง (2553) ไดศึกษาและวิจัยการออกแบบ

เครื่องหั่นมะกรูด การหั่นมะกรูดโดยใชเครื่องหั่น และนําผลมะกรูดที่ไดมาวัดขนาดของ

มะกรูดที่นํามาใชผลิตยา โดยมีขนาดผลมะกรูดอยูในชวง 30–50 มิลลิเมตร แลวนํามาชั่งใหได 

0.5 กิโลกรัม จากนั้นนําผลมะกรูดที่เตรียมไวมาทําการห่ันที่ตองผานทอลําเลียงผลมะกรูด

มี 2 ขนาด ผลมะกรูดจะผานเขาสูชุดใบมีดโดยใชแรงกด มะกรูดจะถูกหั่นออกมาเปนแผนและ

จะตกลงสูถาดรองดานลางของใบมีด ตอมา รุงเรือง ทารักษ (2553) ไดศึกษาการออกแบบ

และสรางเคร่ืองหั่นตนหอม เครื่องใชตนกําลังจากมอเตอรไฟฟา ขนาด 186 วัตต และสงถาย

กําลังดวยสายพานไปขับเคล่ือนชุดใบมีดเพ่ือหั่นตนหอมท่ีถูกปอนดวยชุดสายพานลําเลียง

ซึ่งทั้งสองสวนจะมีการทํางานท่ีสัมพันธกัน โดยใชวิธีหั่นเฉือนตนหอมท่ียงัสดเพ่ือนาํไปแปรรูป 

ตอมา ธนากร คาํฟ,ู สรุพงษ กาญจนเลิศชยั, ณภสันันท ศกัดิเ์สง่ียม, และ ปานมนสั ศริสิมบรูณ. 

(2558) ไดศกึษากระบวนการออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดชิ้นขาวยัดไสปนปลาทู ในการตัด

ขาวยัดไสปนปลาทูมีหลักการทํางานโดยผูปฏิบัติการจะตองเปดวาลวถังลมเพื่อใหลมไหลเขา 

ระบบและเปดสวติชวงจรไฟฟาทําใหจายไฟไปยงัโปรแกรมเมเบลิลอจิกคอนโทรลและชุดแปลง

แรงดนัเพ่ือเปลีย่นไฟ 220 โวลต เปน 24 โวลต แลวจายใหโซลินอยด จากนัน้โปรแกรมเมเบิลลอจิก
คอนโทรลจะควบคุมใหเครือ่งตดัขาวยดัไสปนปลาทูทํางานตามข้ันตอนโดยการทํางาน 1 รอบ 

มลีาํดบัดังน้ี เมือ่ถาดขาวยดัไสปนปลาทูรออยูใตเครือ่งตดั กระบอกสูบทาํหนาทีด่นัชดุใบมีดตัด
ใหเคลือ่นทีล่งสดุ 8 เซนตเิมตร แลวชกักลบั ขณะเดยีวกนัชดุกระทุงมกีารเคล่ือนตวัลง 5 เซนตเิมตร 

ดันขาวใหหลุดออกจากใบมีดใชเวลา 3 วินาที แลวชักกลับ ตอมา อานนท วงษมณี, คัทลียา 

ปญญาอูด, และ นคร เมืองกระจาง (2560) ไดศึกษาและพัฒนาเครื่องหั่นขาวเกรียบสมุนไพร

ใบหมอนโดยออกแบบโครงสรางของเคร่ืองเปนสเตนเลส และใชแรงดนัไฟฟากระแสตรง 12 โวลต 

หรือไฟฟากระแสสลับ 220 โวลต มีระบบคอนเวอรเตอรสามารถเก็บประจุไฟไวในแบตเตอร่ี 
มีระบบใบมีดที่สามารถถอดเปลี่ยนทําความสะอาดไดสะดวกจํานวน 1 ใบ หั่นขาวเกรียบ

สมุนไพรใบหมอนไดทลีะ 1 กอน ตอมา ฉัตรชัย เอี่ยมพรสิน (2560) ไดทําการวิจัยเกี่ยวกับ

เครื่องตัดหมี่กรอบอัดแทงโดยโครงสรางของเครื่องทําดวยวัสดุสเตนเลส ถาดเขียงบรรจุ
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หมี่กรอบหนา 20 มิลลิเมตร ตองใชแรงตัด 1,226.3 นิวตัน จึงสามารถตัดใหหมี่ขาดไดครั้งละ 

12 ชิ้น กระบอกสูบนิวเมติกสใชความดันลม 6 บาร ขนาดเสนผานศูนยกลางของลูกสูบ 

63 มิลลิเมตร ระยะชัก 125 มิลลิเมตร ใบมีดตัดทําดวยสเตนเลสลับใหคม มีดตัดจะถูกบังคับ

ใหกดเขาไปในรองของถาดเขียงพอด ีทาํใหหมีข่าดเปนรูปทรงสีเ่หล่ียมสวยงาม มดีตดัมแีผนกด

ยึดดวยสปริง เมื่อมีดตัดกดลงบนถาดเขียงแลวแรงของสปริงจะอัดใหหมี่แนนติดกันเปนชิ้น 

จากงานวิจยัทีก่ลาวมาในขางตนพบวา หลกัการในการตัดผลติภณัฑทางดานอาหารเปนลกัษณะ

ชดุใบโยกลง การกล้ิงของใบมีด การเฉือน การห่ัน และการตัด ทาํใหเปนแนวคิดในการออกแบบ

เครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ

ดังนั้น ผูวิจัยจึงมีแนวคิดนํางานวิจัยขางตนมาประยุกตใชในการออกแบบเครื่องตัด

กระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมตั ิโดยออกแบบชุดใบมดีจํานวน 2 ชดุ ชดุที ่1 เปนชดุตัดในแนวยาว 

มีใบมีดจํานวน 11 ใบ มีขนาดความกวางของใบมีด 5 เซนติเมตร สวนชุดท่ี 2 จะเปนชุดตัด

แนวขวาง มีใบมีดจํานวน 11 ใบ ขนาดความกวางของใบมีด 2.5 เซนติเมตร ขับเคลื่อนดวย

บอลสกรูทีต่ดิอยูกบัมอเตอรเพือ่เปนตวัขบัเคล่ือนใหใบมดีตดัเดนิหนาถอยหลังซายขวา โดยเคร่ือง

สามารถตัดกระยาสารทไดพรอมกันทีละ 10 แถว ในแนวยาว และ 10 แถว ในแนวขวาง 

ซึง่จะสามารถไปแกปญหาการตดัท่ีไมไดมาตรฐาน และลดเวลาในการตดัลงทาํใหกลุมวสิาหกจิ

แมบุญยิ่งสามารถเพิ่มการผลิตของกลุมได

วัตถุประสงคการวิจัย

1. เพื่อออกแบบและพัฒนาเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติสําหรับการผลิต

กระยาสารทของวิสาหกิจแมบุญยิ่ง

2. เพื่อเปรียบเทียบปริมาณและเวลาการตัดระหวางการตัดดวยมือกับเคร่ืองตัด
กระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติ

วิธีดำเนินการวิจัย

จากการศึกษาคนควาขอมูลและงานวิจัยที่เกี่ยวของเพื่อเปนแนวทางในการออกแบบ

โครงสรางของเคร่ืองตัดกระยาสารทก่ึงอัตโนมัติ โดยมีขั้นตอนการออกแบบและพัฒนาเคร่ือง

ตัดกระยาสารทกึ่งอัตโนมัติตามลําดับ ดังแสดงในรูปตอไปนี้

120 ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



รูปที่ 1 ขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย

1. การออกแบบเคร่ืองตดักระยาสารทโดยมีการจาํลองแบบโครงสรางภายนอก

 การออกแบบเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติแบงออกเปน 2 สวน สวนที่ 1 
โตะและชุดขับเคลื่อนใบมีด โตะที่ใชในการออกแบบเปนโตะท่ีทําจากสเตนเลส 304 ซึ่งเปน
เกรดท่ีใชในอุตสาหกรรมอาหาร โดยมีความสูง 80 เซนติเมตร กวาง 75 เซนติเมตร ยาว 

175 เซนติเมตร และชุดขับเคลื่อนใบมีดออกแบบโดยใชอะลูมิเนียมโปรไฟลขึ้นรูปโครงสราง

ในสวนของชุดขับเคลื่อนใบมีดในแนวขวางและในแนวยาว ใชมอเตอรเกียรไฟฟากระแสสลับ 

ขนาด 90 วัตต 220 โวลต อัตราทด 1 : 75 ความเร็ว 20 รอบตอนาที ชุดแกนเกียรตอเขา

ชุดแกน ball screw ขนาดลูกปน 5 มิลลิเมตร เสนผานศูนยกลางของแกน 16 มิลลิเมตร 
ซึง่ถกูตดิตัง้ไวทีช่ดุขบัใบมดีแนวขวางและแนวยาว ขนาดมอเตอรและ ball screw ใหมรีอบทีช่า

เพือ่ตองการแรงบดิทีส่งูและสามารถเคลือ่นชดุขบัใบมดีใหสามารถตดักระยาสารทได ดงัรูปที ่ 2 

และ 3 โดยการออกแบบโครงสรางเครือ่งตดักระยาสารทก่ึงอตัโนมตันิัน้ ผูวจิยัไดคาํนงึถงึการใชงาน

121ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



ของกลุมวิสาหกิจใหมีความเหมาะสม โดยโครงสรางของโตะมีขนาดความสูงที่พอเหมาะสม

กับผูใชงาน

รูปที่ 2 แบบเครื่องตัดกระยาสารทโครงสรางภายนอก (ดานขาง)

รูปที่ 3 แบบเครื่องตัดกระยาสารทโครงสรางภายนอก (ดานหนา)

 สวนที่ 2 ชุดใบมีดตัด แบงออกเปน 2 ชุด ชุดใบมีดตัดแนวยาว ใบมีดมีระยะหาง 

5 เซนติเมตร มีใบตัดจํานวน 11 ใบ และชุดใบมีดตัดแนวขวาง มีระยะหางของใบมีด 

2.5 เซนติเมตร โดยโครงสรางของใบมีดมีแกนเพลารอยใบมีดและบังคับระยะหางของ

122 ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



ใบมีดดวยบูชสเตนเลสไวเพื่อรักษาระยะหางของใบมีด ปลายสองดานของเพลาประกอบดวย

แบร่ิง เพือ่ใหแกนเพลาสามารถหมุนในขณะชดุขบัเคลือ่นใบมดีตัดเคล่ือนที ่ดงัรปูที ่4 และ 5

รูปที่ 4 ชุดใบมีดตัดในแนวแกนขวาง

รูปที่ 5 ชุดใบมีดตัดในแนวแกนยาว

123ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



2. การออกแบบวงจรกําลังและวงจรควบคุมของเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึง

อัตโนมัติ

 หลักการทํางานของวงจรเครื่องตัดกระยาสารทอุปกรณหลักที่ใชคือแมกเนติกส

คอนแทคเตอร โดยเมือ่ทาํการเปดเบรกเกอรกระแสไฟฟาจะไหลมายงัสวติช (S1) กระแสไฟฟา

กจ็ะผานเขาไปยงัคอยลแมกเนตกิส (KM1) เกดิการครบวงจรมอเตอรทาํงานจนไปถงึลมิติสวติช 

(Ls1) ซึ่งลิมิตสวิตชจะทําการตัดกระแสไฟของ (KM1) แลวมอเตอรจะหยุดทํางาน หนาสัมผัส

สวิตช (S1) จะอยูในสถานะเปด จากน้ันกดสวิตช (S2) กระแสไฟฟาก็จะผานเขาไปยัง

คอยลแมกเนติกส (KM2) เกิดการครบวงจรมอเตอรทํางานโดยทํางานแบบกลับทางหมุน

จนไปถึงลิมิตสวิตช (Ls2) จะทําการตัดกระแสไฟของ (KM2) แลวมอเตอรจะหยุดทํางาน

รูปที่ 6 วงจรควบคุมของเครื่องตัดกระยาสารท

รูปที่ 7 วงจรกําลังเครื่องตัดกระยาสารท

124 ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



ผลการวิจัย

1. ผลการศึกษาการออกแบบและสรางเคร่ืองตัดกระยาสารท

 เครื่องตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติที่ไดรับการออกแบบและสราง มีโครงสราง

เปนไปตามมาตรฐาน อย. โดยวัสดุที่ใชในการสรางใชเปนสเตนเลส เกรด 304 ที่ใชกับอาหาร 

และโครงสรางชุดขับเคลื่อนใบมีดทําจากอะลูมิเนียมโปรไฟล และใชมอเตอรเกียรขนาด 

90 วัตต แรงดันไฟฟา 220 โวลต ในการขับเคลื่อนชุดใบมีดตัดกระยาสารท สามารถเคลื่อนชุด

ใบมีดไปกลับใชเวลา 2 นาท ีและชิ้นกระยาสารทถูกตัดแยกออกจากกันทั้งหมดในแตละแนว

การตัด โดยรวมอยูในเกณฑที่ดี โครงสรางเครื่องแข็งแรง แสดงดังรูปที่ 8

รูปที่ 8 เครื่องตัดกระยาสารทแบบสมบูรณ

125ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



2. ผลการทดสอบหาประสิทธิภาพของเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติ

รวมกับวิสาหกิจแมบุญยิ่ง

 2.1 การทดลองใชแรงงานคนในการตัดกระยาสารท

รูปที่ 9 ชิ้นกระยาสารทที่ตัดโดยใชแรงงานคน

  จากรูปท่ี 9 การเก็บรวบรวมขอมูลการตัดกระยาสารทจากแรงงานคน

โดยใชวิธีการแบบด้ังเดิมคือใชมีดทําครัวในการตัด โดยทําการทดลองจํานวน 5 ครั้ง ครั้งละ 
7 กิโลกรัม ผลการวิเคราะหหาคาเวลาเฉล่ียในการตัดกระยาสารท พบวาแรงคนสามารถ

ตัดกระยาสารทไดเวลาเฉลี่ย 36.38 นาที ตอกระยาสารท 7 กิโลกรัม ผลวิเคราะห

หาประสิทธิภาพขนาดของช้ินกระยาสารทท่ีไดมาตรฐานจากการตัดดวยแรงงานคน พบวา

สามารถตัดกระยาสารทที่มีขนาดมาตรฐานไดปริมาณเฉลี่ย 377.8 ชิ้น ตอกระยาสารท 

7 กิโลกรัม คิดเปนประสิทธิภาพเทากับ 53.96 เปอรเซ็นต

126 ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



 2.2 การทดลองใชเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติในการตัดกระยาสารท

รูปที่ 10 ชิ้นกระยาสารทที่ตัดโดยเครื่องตัดกระยาสารทก่ึงอัตโนมัติ

  จากรูปท่ี 10 เปนการเก็บรวบรวมขอมูลการตัดกระยาสารทจากเคร่ืองตัด

กระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ โดยทําการทดลองจํานวน 5 ครั้ง ครั้งละ 7 กิโลกรัม 

ผลการวิเคราะหหาคาเวลาเฉล่ียในการตัดกระยาสารท พบวาเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบ
ก่ึงอัตโนมัติสามารถตัดกระยาสารทไดเวลาเฉลี่ย 14.96 นาที ตอกระยาสารท 7 กิโลกรัม 
ผลวเิคราะหหาประสทิธภิาพขนาดของชิน้กระยาสารททีไ่ดมาตรฐานจากการตัดดวยเคร่ืองตดั

กระยาสารทแบบก่ึงอตัโนมตั ิพบวาสามารถตัดกระยาสารทท่ีมขีนาดมาตรฐานไดปรมิาณเฉลีย่ 

553.2 ชิ้น ตอกระยาสารท 7 กิโลกรัม คิดเปนประสิทธิภาพเทากับ 79.02 เปอรเซ็นต

127ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



ตารางที่ 1 ผลการเปรียบเทียบระหวางการใชเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอตัโนมัตกิบัการใช

 แรงงานคนในการตัดกระยาสารท

  จากตารางท่ี 1 ผลการวิเคราะหเปรียบเทียบเวลาที่ใชในการตัดกระยาสารท

ที่ปริมาณ 7 กิโลกรัม ระหวางเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติและแรงงานคน พบวา

เครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติใชเวลาตัดเฉล่ียที่ 14.96 นาที นอยกวาแรงคน ซึ่งใช

เวลาเฉล่ีย 36.38 นาที คิดเปนประสิทธิภาพเทากับ 41.12 เปอรเซ็นต ผลการวิเคราะห

เปรียบเทียบปริมาณช้ินกระยาสารทท่ีไดมาตรฐาน พบวาเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบ

กึ่งอัตโนมัติ สามารถตัดชิ้นกระยาสารทที่มีขนาดมาตรฐานเฉล่ีย 553.2 ชิ้น ซึ่งมากวาแรงงาน

คนที่สามารถตัดช้ินกระยาสารทที่ไดมาตรฐานเฉลี่ย 377.8 ชิ้น คิดเปนประสิทธิภาพเทากับ 

68.29 เปอรเซ็นต

3. คาใชจายในการตัดกระยาสารทของเคร่ืองตัดกระยาสารทตอครั้ง

 ในการดาํเนินการตดักระยาสารทของกลุมวสิาหกิจแมบญุยิง่ในแตละคร้ังจะใชเวลา
ในการทํางานตอวันอยูที่ 4 ชั่วโมง แตทางกลุมตองจางแรงงานในการตัดกระยาสารทจํานวน 

2 คน ซึ่งคิดเปนคาจางตอครั้ง ครั้งละ 600 บาท เมื่อผูวิจัยไดเขาไปพัฒนากระบวนการ

และออกแบบสรางเครือ่งตดักระยาสารทแบบกึง่อตัโนมตั ิสามารถลดแรงงานลง โดยใชแรงงาน

ในการควบคุมเครือ่งเพยีง 1 คน คดิเปนคาจางแรงงานคร้ังละ 300 บาท ผูวจิยัไดทาํการคาํนวณ

หาอัตราการใชไฟฟาของเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ โดยไดแยกอุปกรณที่ใชไฟฟา
ออกมา โดยมีมอเตอรเกียร ขนาด 90 วัตต จํานวน 3 ชุด และทําการหาคาการใชไฟฟา

ดังสมการตอไปนี้

ครั้งที่
ปริมาณ

ขนมกระยาสารท 
(กิโลกรัม)

เวลาในการตัด
(นาที)

ปริมาณกระยาสารท
(ชิ้น)

เครื่องตัด คนตัด เครื่องตัด คนตัด

1 7 14.39 35.30 570 335

2 7 15.05 36.44 542 360

3 7 14.49 37.38 549 425

4 7 16.36 32.24 545 400

5 7 14.55 40.55 560 369

คาเฉลี่ย 14.96 36.38 553.2 377.8

128 ปที่ 15 ฉบับท่ี 2 (กรกฎาคม-ธันวาคม 2563)

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ รัฐพล ดุลยะลา



((กําลังไฟฟา (วัตต) × จํานวนเครื่องใชไฟฟา) / 1,000) × ชั่วโมงทํางาน = คาไฟฟาที่ได

 เมื่อแทนคา 90 × 3 / 1,000 = 0.27

   0.27 × 4 = 1.08 หนวย/ครั้ง

 เครื่องตัดกระยาสารทในการตัดแตละครั้งคิดคาใชจายตอครั้งได 1.08 × 3.2 = 

3.45 บาทตอครั้ง

 เมือ่นาํคาจางแรงงานและอตัราการใชไฟฟาของเครือ่งตดักระยาสารทแบบกึง่อตัโนมตัิ

มารวมกัน คิดเปนคาใชจายในการดําเนินการตอคร้ังพบวา กลุมวิสาหกิจจะมีคาใชจายเพียง 

303.45 บาทตอครั้ง ซึ่งเทียบกับการใชแรงงานคนแบบเดิมกลุมตองมีคาใชจาย 600 บาท

4. การเผยแพรตอวิสาหกิจชุมชนแมบุญยิ่ง อําเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ

 ผูวจิยัไดนาํเครือ่งตดักระยาสารทแบบกึง่อตัโนมตันิาํไปใหวสิาหกจิชมุชนแมบญุยิง่

ไดใชงาน โดยไดใหความรูทางดานการใชงานของเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติ 

ในวันที่ 9 เดือนเมษายน พ.ศ. 2563 พรอมทั้งอธิบายการทํางานของเครื่องตัดกระยาสารท 

และไดทาํการสงมอบเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอตัโนมัตทิีส่รางข้ึนใหกบักลุมวสิาหกิจชมุชน

แมบุญยิ่งไดใชประโยชนตอไป และประเมินความพึงพอใจในการใชเคร่ืองตัดกระยาสารท

แบบกึ่งอัตโนมัติ

รูปท่ี 11 การนําเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติไปใชงานในกลุมวิสาหกิจแมบุญยิ่ง
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อภิปรายผลการวิจัย

การออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัตินั้น ในเบื้องตน

สามารถทํางานอยูในระดับดี เนื่องจากผูวิจัยไดศึกษาขอมูลเกี่ยวกับวิธีการตัดอาหารรวมไปถึง

การตัดกระยาสารทจากแบบเดิมที่กลุมวิสาหกิจแมบุญยิ่งไดใชมากอน และทางกลุมวิสาหกิจ

แมบุญยิ่งไดทดลองใชและใหคําแนะนําในกระบวนการตัดกระยาสารท จากน้ันจึงทําการ

ออกแบบและสรางเครื่องตัดกระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ เมื่อเครื่องเสร็จสมบูรณ ผูวิจัย

ไดนําเคร่ืองไปใหกลุมวิสาหกิจแมบุญยิ่งไดทดลองใชงานเพ่ือหาขอบกพรองของเคร่ืองตัด

กระยาสารทแบบกึ่งอัตโนมัติ พบวาเครื่องสามารถทํางานไดอยางรวดเร็วและสามารถทําให

ชิ้นกระยาสารทมีขนาดเทากัน ใชงานงาย สะดวกในการเตรียมแผนกระยาสารทกอนตัด 

เนื่องจากเปนโตะท่ีมีขนาดความสูงเหมาะสมกับผูใช

ผลการวเิคราะหหาประสทิธภิาพของเครือ่งตัดกระยาสารทแบบกึง่อตัโนมตัทิีอ่อกแบบ

และพัฒนาข้ึนสามารถทําการตัดกระยาสารทไดเร็วข้ึนกวาแบบเดิมมาก ไดจาํนวนช้ินกระยาสารท

ทีม่ากขึน้ เคร่ืองตดักระยาสารททีอ่อกแบบและพฒันาขึน้มาน้ัน พบวาสามารถตัดกระยาสารท

ไดเวลาเฉล่ีย 14.96 นาที ตอกระยาสารท 7 กิโลกรัม คิดเปนประสิทธิภาพเทากับ 41.12 

เปอรเซ็นต และไดจํานวนชิ้นมาตรฐานเฉลี่ย 553.2 ชิ้น จากจํานวนทั้งหมด 700 ชิ้น คิดเปน

ประสิทธิภาพเทากับ 68.29 เปอรเซ็นต เมื่อเปรียบเทียบจากแรงคนตัดกระยาสารท

สรุปผลการวิจัยและขอเสนอแนะ

ในงานวิจยัฉบับนีน้าํเสนอการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอตัโนมัติ 

สําหรับนําไปใชในกลุมวิสาหกิจแมบุญยิ่ง โดยไดรวมทดลองการใชงานกับทางกลุมวิสาหกิจ

แมบุญยิ่ง แบงการทดลองการตัดกระยาสารท จํานวน 5 คร้ัง ในแตละคร้ังใชกระยาสารท
ในการทดลองจํานวน 7 กิโลกรัม จากผลการทดลองพบวา สามารถตัดกระยาสารทใหมีขนาด
ชิ้นมาตรฐาน 1 x 2 นิ้ว ไดตามที่กําหนดไวเปนอยางดี และความพึงพอใจของกลุมวิสาหกิจ
แมบุญยิ่งซึ่งเปนผูใชงานน้ันอยูในระดับดี สามารถนํามาใชประโยชนไดจริงและยังสามารถ

ลดเวลาในการตัด ลดแรงงานคนในกรรมวิธีในการตัดขนมกระยาสารท

การพัฒนาเคร่ืองตัดกระยาสารทแบบก่ึงอัตโนมัติ ในครั้งนี้ยังมีขอจํากัดในสวนของ

การปรับเปลี่ยนระยะการตัดของใบมีดทําใหไมสามารถเพิ่มขนาดของการตัดกระยาสารทได

ในหลายรูปแบบ ควรมีการออกแบบใหใบมีดสามารถปรับระยะของการตัดได เพื่อสามารถ
นําไปเพ่ิมขนาดของช้ินกระยาสารทใหมีขนาดท่ีตางกันไป ซึ่งเปนผลดีตอกลุมวิสาหกิจในการ

นําไปสรางผลิตภัณฑใหมได
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