
04
การพัฒนาผลิตภัณฑจากลวดลายผาตีนจก
ชาวไทยพวนแบบประยุกต ตําบลหาดเส้ียว 
อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย
The Product Development from Applied Teenjok Pattern 
of Thai Phuan People in Hadsiew Sub-district, 
Si Satchanalai District, Sukhothai Province

เรือนขวัญ หรุนเริงใจ1

Rueankhwan Roonreangjai1

บทคัดย�อ

งานวจิยันีม้วีตัถปุระสงคเพือ่พฒันาผลติภณัฑจากผาทอตนีจกชาวไทยพวนแบบประยุกต กลุมตวัอยาง 
คอื กลุมทอผา 30 คน และสถานประกอบการ 3 แหง ใชวธิกีารสุมตวัอยางแบบเจาะจง ผูบรโิภคและนกัทองเทีย่ว
ที่มาเยี่ยมชม ณ ตําบลหาดเส้ียว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย ในรอบ 3 เดือน จํานวน 169 คน และ
เครื่องมือที่นํามาใชในงานวิจัย คือ แบบสัมภาษณขอมูลลวดลายและผลิตภัณฑผาตีนจก แบบสอบถาม
ผูเชี่ยวชาญดานความเหมาะสมของการออกแบบผลิตภัณฑจากลวดลายผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต 
กลุมเทศบาลตําบลหาดเสี้ยว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย และแบบสอบถามความพึงพอใจของผูบริโภค
ที่มีตอการพัฒนาผลิตภัณฑจากการผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต กลุมเทศบาลตําบลหาดเสี้ยว อําเภอ
ศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย แบบทดสอบสิ่งทอ สถิติที่ใช คือ คาเฉลี่ย และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน

ผลการศกึษาพบวา จากผลติภณัฑกระเปารปูแบบเดิม มปีญหาในการใชงานเนือ่งจากผาทอตนีจกมพีืน้ผวิ
ที่ไมเรียบเสมอกันทั้งผืน เมื่อผูบริโภคนําผลิตภัณฑกระเปาไปใชงานเสนฝายท่ีเกิดจากการทอจะเก่ียวเกาะ
กับสิ่งตางๆ จากพฤติกรรมการสัมผัสและขัดถูกของผูบริโภค ทําใหลวดลายเกิดความเสียหายขาดเปนขุย 
และมีสจีางลง ซึง่ไมสะดวกตอการใชงาน ประกอบกับผลิตภณัฑกระเปามีราคาท่ีคอนขางสงู ซึง่สงผลใหจาํหนาย
ไดเฉพาะกลุม ผูวจิยัจึงมแีนวคดิในการพัฒนาผลติภณัฑ โดยเริม่จากการนําเสนฝายในทองถ่ิน คอืฝายหมกัโคลน
ทอผสมผสานรวมกันกับเสนฝายประดิษฐในอัตราสวนที่แตกตางกันและนําไปทดสอบคุณสมบัติของผาทอ
ใหทนตอการขัดถู และทนตอการออนตัวของสีจากแสง พบวาผาทอที่มีการผสมเสนฝายประดิษฐ 70% 
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เสนฝายหมักโคลน 30% มีความทนตอการขัดถู และทนตอการออนตัวของสีจากแสงมากท่ีสุด แลวนําไป
ออกแบบรางเปนกระเปาโดยใชแนวคิด “คึดฮู” รวมกับแนวโนมการออกแบบป ค.ศ.2017 Textile Trend 
Report Spring/Summer ในการออกแบบกระเปา ทั้งหมด 3 รูปแบบ นําไปประเมินความคิดเห็นของ
ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายผาตีนจกแบบประยุกต จํานวน 3 ทาน 
พบวา ความเหมาะสมของการออกแบบผลิตภณัฑกระเปาจากลวดลายตีนจกไทยพวนแบบประยุกต รปูแบบที ่1 
มีระดับความเหมาะสมตามหลักการออกแบบสูงที่สุดในระดับมาก โดยมีความเหมาะสมมากที่สุดดานรูปทรง
ผลิตภัณฑกระเปา และนําไปสอบถามความพึงพอใจผูบริโภคตอการพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากผาตีนจก
ชาวไทยพวนแบบประยุกต พบวาความพึงพอใจการออกแบบผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายตีนจกไทยพวน
แบบประยุกต รปูแบบที ่1 มคีวามพงึพอใจสูงทีส่ดุอยูในระดบัมาก โดยพจิารณาตามรายการพบวาความทนัสมยั
มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด อยูในระดับมาก ดานตนทุนหลังจากพัฒนารูปแบบกระเปาดวยผาทอตีนจก
ลวดลายประยุกต ผลิตภณัฑกระเปารูปแบบเดิมมีตนทุนเฉลี่ยประมาณ 1,575-2,275 บาท หลังจากพัฒนา
รปูแบบกระเปาดวยผาทอตีนจกลวดลายประยุกตแลว ผลติภณัฑกระเปามตีนทนุเฉล่ียประมาณ 700-1,050 บาท 
ซึ่งมีตนทุนลดลง 45% จากตนทุนเดิม

คําสําคัญ: ฝายประดิษฐ ฝายหมักโคลน ผลิตภัณฑจากผาทอตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต คึดฮู 

Abstract

This research aims to develop product from Applied Teenjok pattern of Thai Phuan 
people. The sample group was 30 members of weaving group and 3 places of business 
obtained by using purposive sampling, as well as 169 consumers and tourists visiting Hadsiew 
Sub-district, Si Satchanalai District, Sukhothai Province within 3 months. Research tools were 
interview form on Teenjok pattern and Teejok fabric product, questionnaire responded by 
the experts on appropriateness of product design from applied Teenjok pattern of Thai Phuan 
people in Hadsiew Sub-district Municipality, Si Satchanalai District, Sukhothai Province, 
questionnaire on satisfaction of consumers towards product development from applied 
Teenjok fabric of Thai Phuan people in Hadsiew Sub-district Municipality, Si Satchanalai District, 
Sukhothai Province, and Textile Test. Statistics used in this research were mean and Standard 
Deviation. 

The results revealed that the former bag design had the problem on usability because 
Teenjok pattern’s surface was not plane surface therefore some threads may attach with 
other things while being used due to behaviors on touching and rubbing of consumers leading 
to torn and scaly pattern with paler color that is inconvenient for using. In addition, since 
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the cost of former design causes expensive price of this bag product, it could be distributed 
in specific group. As a result, the researcher had an idea to develop product by weaving local 
cotton, i.e., cotton dyed from natural fermented mud, with artificial cotton in different 
proportion. Subsequently, woven was tested to have property of resistance to rubbing and 
softness caused by light. It was found that woven fabric with 70% of artificial cotton threads 
and 30% of threads of cotton dyed from natural fermented mud. This fabric turned to have 
the highest level for resistance against rubbing and softness caused by light and it is made 
as bags under the concept of “Kued Hu” integrated with design trend obtained from 2017 
Textile Trend Report Spring/Summer. The bag product is designed into 3 styles before being 
evaluated by 3 experts on bag product designed and developed from applied Teenjok fabric. 
It was found that appropriateness of the first design was in the highest level on bag shape. 
Subsequently, satisfaction of consumers towards bag product developed from applied Teenjok 
fabric of Thai Phuan people was obtained from questionnaire responded by consumers. 
It was found that satisfaction on the first design of bag product from applied Teenjok pattern 
of Thai Phuan people was in high level. When considering on each item, it was found that 
satisfaction on modernity was in the highest level while satisfaction on cost was in high level, 
i.e., after developing bag design from applied Teenjok pattern, the cost of this product was 
reduced from average amount of 1,575-2,275 baht to be 700-1,050 baht considered to be 
lower by 45% from former cost. 

Keywords: artificial cotton, cotton dyed from natural fermented mud, product from applied
 Teenjok pattern of Thai Phuan people, Kued Hoo

บทนํา

การทอผาเปนหตัถกรรมและศิลปะอยางหน่ึงท่ีมมีาต้ังแตสมยัโบราณ เนือ่งจากการทอผาเปนสวนหน่ึง
ของวิถีชีวิตของมนุษย เปนการผลิตเคร่ืองนุงหมซึ่งเปนหนึ่งในปจจัยสี่ที่สําคัญของมนุษยนอกจากนี้การทอผา
ยังถือเปนงานศิลปะประเภทหนึ่ง เน่ืองจากการทอผาในแตละกลุมชนลวนมีรูปแบบลวดลายของผืนผา
ที่แตกตางกัน ซึ่งรูปแบบและลวดลายบนผืนผาจะบงบอกเรื่องเลาหรือเหตุการณตางๆ ที่ผานระยะเวลา
มายาวนาน รวมทัง้ยงับงบอกถงึเอกลกัษณและวฒันธรรม ความเชือ่ ความเปนมาของกลุมชนนัน้ๆ โดยลวดลาย
และสัญลักษณเหลานี้ บางลายก็มีชื่อเรียกสืบตอกันมาหลายชั่วคน บางลวดลายก็มีชื่อเปนภาษาทองถ่ิน 
ซึ่งหากเรารูจักสังเกตและศึกษาเปรียบเทียบแลวก็จะเขาใจลวดลายและสัญลักษณในผาพื้นเมืองของไทย
ไดมากขึ้น และมองเห็นคุณคาไดลึกซึ้งขึ้น 
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ในปจจุบันการทอผาพื้นบานพื้นเมืองหลายแหงยังคงทอลวดลายแบบดั้งเดิม โดยเฉพาะในชุมชน
ทีม่เีช้ือสายชาติพนัธุบางกลุมทีก่ระจายตัวกันอยูในภาคตางๆ ของประเทศไทย การทอผาในภาคเหนือตอนลาง 
(จังหวัดแพร พิษณุโลก พิจิตร อุตรดิตถและสุโขทัย) ซ่ึงมีกลุมชนชาวไทยยวนและชาวไทยลาวอพยพ
ไปต้ังถิน่ฐานอยูในชวงระยะเวลาตางๆ ของประวตัศิาสตรไทย โดยเฉพาะพวกไทยลาวนัน้มหีลายเผา เชน พวน 
โซง ผูไท ครั่ง ฯลฯ ซึ่งอพยพยายถ่ินเขามา พวกไทยลาวนี้ยังรักษาวัฒนธรรมและเอกลักษณเฉพาะถิ่นไวได 
โดยเฉพาะลวดลายท่ีตกแตงบนผืนผาซ่ึงจะมีลักษณะและสีสันแตกตางกัน (สารานุกรมไทยสําหรับเยาวชน. 
2559)

จากการวิเคราะหจุดออน จุดแข็ง สิ่งทอและเครื่องนุงหม ของสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
พบวา จุดออนของหัตถกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมการผลิตจํากัดอยูในระดับวิสาหกิจชุมชน ทําใหผลิตได
ในจํานวนนอย ผูผลิตในสวนตนนํ้าและปลายน้ําขาดการพัฒนาอยางตอเน่ือง และไมไดรับการสนับสนุน
ที่เหมาะสม นอกจากนี้ยังขาดการกระตุนความตองการของตลาดในประเทศ สงผลใหใหมีตลาดจํากัดเฉพาะ
กลุม (Niche) ผูบริโภคยังไมนิยมหรือตระหนักในคุณคาของผลิตภัณฑที่เกิดจากภูมิปญญาไทยมากนัก ขณะท่ี
ชมุชนเองกม็กัผลิตสนิคารูปแบบเดมิ ขาดการพฒันาสนิคา สนิคาไมหลากหลายและไมมคีวามโดดเดนแตกตาง
จากคูแขง ควบคุมมาตรฐานการผลิตยาก เนื่องจากเปนสินคาทํามือขาดแคลนวัตถุดิบ เชน ไหม และฝาย 
นอกจากนีย้งัขาดความสนบัสนนุของภาครฐั และขาดหนวยงานเจาภาพในการผลกัดนัอตุสาหกรรมนีใ้หเตบิโต 
(สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ, 2558. วิเคราะห จุดออน จุดแข็ง สิ่งทอและเครื่องนุงหม : 504)

กลุมทอผาเทศบาลหาดเสี้ยว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย กอตั้งข้ึนตั้งแตป พ.ศ.2549 มีสมาชิก
ในกลุมจํานวน 30 คน ซึ่งเปนการรวมตัวของคนในตําบลหาดเสี้ยว ภายใตการสนับสนุนจากเทศบาลตําบล
หาดเสีย้ว โดยมีจดุประสงคเพือ่เพิม่รายไดใหแกคนในชุมชนทองถ่ินนอกเหนอืจากการทํางานดานเกษตรกรรม
และเพื่อสืบทอดภูมิปญญาการทอผาพื้นเมือง ซึ่งมีลวดลายการทอผาที่เปนเอกลักษณเฉพาะทองถิ่น (รุงอรุณ 
คําโมง ผูใหสัมภาษณ, 10 กรกฎาคม 2557) 

จากการประชุมรวมกันระหวางมหาวิทยาลัยราชภัฏอุตรดิตถ เทศบาลตําบลหาดเสี้ยว พบวากลุม
ทอผาและสถานประกอบการมีความตองการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑกระเปาใหใชงานไดงายและสะดวก
มากขึ้น เนื่องจากผลิตภัณฑกระเปารูปแบบเดิม เมื่อผูบริโภคนําผลิตภัณฑกระเปาไปใชงานเสนฝายท่ีเกิด
จากการทอผาตีนจกท่ีมีพื้นผิวไมเรียบท้ังผืนจะไปเก่ียวเกาะกับสิ่งตางๆ และจากพฤติกรรมการสัมผัสและ
ขัดถูกของผูบริโภค ทําใหลวดลายเกิดความเสียหายขาด เปนขุย และมีสีจางลง ซึ่งไมสะดวกตอการใชงาน 
ประกอบกับผลิตภัณฑกระเปารูปแบบเดิมมีราคาคอนขางสูง สงผลใหจําหนายไดเฉพาะกลุม จากปญหา
ดงักลาวผูวจิยัจึงมีเปาหมายเพ่ือออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากผาทอตีนจกท่ีมพีืน้ผวิเรียบ มคีวามคงทน
ตอการจางลงของสีเมื่อกระทบกับแสงแดด และพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑกระเปาใหมีตนทุนที่ถูกกวาเดิม 
โดยใชแนวโนมการออกแบบ ทั้งเปนการขับเคลื่อนทางดานเศรษฐกิจภายในชุมชน ตามปรัชญาของเศรษฐกิจ
พอเพียงและยั่งยืน
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วัตถุประสงค�

เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต

ขอบเขตของการวิจัย

1. ขอบเขตของประชากรและกลุมตัวอยาง
 1.1 ขอบเขตของประชากรท่ีใชในการวิจัยในครั้งนี้ ผูวิจัยไดกําหนดไว 3 กลุมคือ 
  1) กลุมทอผาเทศบาลตําบลหาดเส้ียว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย
  2) สถานประกอบการรานคาตําบลหาดเส้ียว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย
  3) ผูบริโภคและนักทองเที่ยว ณ ตําบลหาดเส้ียว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย ในรอบ 

3 เดือน จํานวน 300 คน
 1.2 ขอบเขตกลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจยั คอืกลุมทอผาเทศบาลตําบลหาดเส้ียว สถานประกอบการ 

ผูบรโิภคและนกัทองเทีย่ว ผูบริโภคและนกัทองเทีย่ว ณ อาํเภอศรสีชันาลยั จงัหวดัสโุขทยั โดยผูวจิยัไดใชเกณฑ
กําหนดกลุมตัวอยางของ เครซ่ี และมอรแกน (Krejcie and Morgan. 1970 อางอิงใน นิรัช สุดสังข. 
2548 : 48-49) โดยจํานวนของประชากรเปนหลักรอยใชกลุมตัวอยาง 15-30 เปอรเซ็นต ดังนั้นจํานวนของ
กลุมตัวอยางที่ใชในการวิจัยในคร้ังนี้ คือ

  1) กลุมทอผาเทศบาลตําบลหาดเส้ียว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย 
  2) สถานประกอบการรานคาตําบลหาดเส้ียว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย
  3) ผูบริโภคและนักทองเที่ยว ณ ตําบลหาดเส้ียว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย ในรอบ 

3 เดือน จํานวน 169 คน (โอกาสที่จะเกิดความคลาดเคลื่อนเทากับ 0.05 และระดับความเชื่อมั่น 95%) 
ใชวิธีการสุมตัวอยางแบบบังเอิญ

2. ขอบเขตดานเน้ือหา
 ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต โดยใช

แนวคิด “คึดฮู” รวมกับแนวโนมการออกแบบป 2017 Textile Trend Report Spring/Summer 

กรอบแนวคิดในการวิจัย
การพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต สําหรับเทศบาลตําบล

หาดเสี้ยว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย ผูวิจัยไดใชกรอบแนวคิดในโครงการวิจัยตามวัตถุประสงค ดังนี้
1. แนวคิดของการออกแบบผลิตภัณฑ คือการสรางสรรคสิ่งใหมการพัฒนามาจากของเดิม รูปทรง

ของผลิตภัณฑไดแนวคิดมาจากการพัฒนาแบบใหเขากับความตองการของตลาดการโดยมีแนวคิด 5 ลักษณะ
ดังนี้ (ธีระชัย สุขสด. 2544 : 77-79) ลักษณะที่เปนแบบโบราณ ลักษณะแบบอมตะ ลักษณะแบบรวมสมัย 
ลักษณะแบบทันสมัย และลักษณะแบบลํ้ายุค 
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2. แนวคิดดานการออกผลิตภัณฑจากลวดลายผาตีนจกไทยพวนแบบประยุกต แนวโนมการออกแบบ
ป 2017 Textile Trend Report Spring/Summer เปนการใชรปูแบบ รปูราง และเฉดสี มาใชในการออกแบบ
ลวดลายใหมีความทันสมัย เขากับแนวโนมของแฟชั่น และความตองการของผูบริโภค มีทั้งหมด 3 แนวทาง 
ดังนี้ (ประดิษฐ รัตนวิจิตราศิลป. 2559 : 19-20)

 1) Rudimentary refinement หมายถึง เรื่องความไมสมบูรณแบบทําใหแตกตางในอีกมุมหนึ่ง
และดึงความนาตืน่เตนผานความเรียบงายโดยการใชขนาดและการเพ่ิมปริมาตร ผสมผสานรูปแบบท่ียงัดูดบิๆ 
แตสรางผานความประณีตละเอียดออน 

 2) Gently irreverent หมายถึง เพิ่มการใชเสนสายและการตัดกันแบบใหมใหเกิดสมดุล ทดลอง
เปล่ียนแปลงรูปทรง ใชเสนตกแตงใหดูนาสนใจ เนนการใชความไมเทากันอสมดุล เพิ่มลูกเลนใหสนุกสนาน
ใหเกิดความสมบูรณแบบและนําไปสูรูปแบบที่ดูมรีสนิยมที่ดี

 3) Experimental romanticism หมายถึง การตกแตงและประดับประดาเนนเพ่ือใหเกิด
ประสิทธิภาพสรางสรรครูปแบบสําหรับการใชงานไดทุกวันผสานดวยความเซ็กซี่ที่ลงตัว เนนความสบาย
ที่มาควบคูกับเสนหนาหลงใหล

3. แนวคดิดานความพงึพอใจของผูบริโภคทีม่ตีอผลติภณัฑกระเปาจากลวดลายผาตนีจกชาวไทยพวน
แบบประยุกต ผูวิจัยใชแนวคิดเรื่องเกณฑการประเมินผลการออกแบบ ดานความงาม โดยพิจารณาจาก 
(นวลนอย บุญวงษ. 2539) 1. ความงามในการจัดองคประกอบ 2. ความงามอยางเหมาะสมกับประเภท
ของงาน 3. ความมีคุณคา-ราคา 4. ความมีเอกลักษณนาสนใจ 5. ความทันสมัย 

ข้ันตอนการดําเนินการวิจัย
ผูวิจัยกําหนดขั้นตอนในการวิจัยไว 6 ขั้นตอนดังนี้
ขั้นที่ 1 ศึกษาขอมูลเกี่ยวกับการพัฒนาผลิตภัณฑกระเปา กระบวนการ ขั้นตอนและวิธีในการผลิต
ขั้นที่ 2 ทดสอบส่ิงทอดานคุณสมบัติดานความคงทนตอแสง ทดสอบตามมาตรฐาน ISO105-B02 : 

2014 และความตานทานตอการขัดถูทดสอบตามมาตรฐาน ISO12947-2 : (1998) E
ขั้นที่ 3 ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต
ขั้นที่ 4 ประเมนิความคดิเหน็ของผูเชีย่วชาญดานการออกแบบพฒันาผลติภณัฑกระเปาจากลวดลาย

ผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต เกี่ยวกับหลักการออกแบบผลิตภัณฑ จํานวน 3 ทาน
ขั้นที่ 5 สรางแบบสอบถามความพึงพอใจ และนําแบบสอบถามท่ีปรับปรุงแกไขแลว นําไปทดลองใช 

(Try Out) กับผูที่เก่ียวของ ที่ไมใชตัวอยางท่ีตองการศึกษา จํานวน 30 คน แลวนําผลท่ีไดมาทดสอบ
ความนาเชื่อถือของสเกลดวยการหาสัมประสิทธิ์อัลฟาของครอนบัค (Cronbach’s alpha coefficient) 
เพื่อหาความนาเชื่อถือของเคร่ืองมือ กอนนําแบบสอบถามไปใชจริงตอไป (กัลยา วานิชยบัญชา. 2553 : 
33-36)

ขั้นที่ 6 สอบถามความพึงพอใจของผูบริโภคดานการออกแบบพัฒนาผลิตภ ัณฑกระเปาจากลวดลาย
ผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต
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เคร่ืองมือที่ใช�ในการเก็บรวบรวมข�อมูล
การวิจัยครั้งนี้มีเครื่องมือที่ใชในการเก็บรวบรวมขอมูล ดังนี้
1) แบบสัมภาษณ ใชในการสัมภาษณสมาชิกกลุมทอผาเทศบาลตําบลหาดเสี้ยว จํานวน 30 คน 

เกี่ยวกับการพัฒนาผลิตภัณฑ กระบวนการ ขั้นตอนและวิธีในการผลิต
2) แบบทดสอบส่ิงทอดานคุณสมบัติดานความคงทนตอแสง ทดสอบตามมาตรฐาน ISO105-B02 : 

2014 และความตานทานตอการขัดถูทดสอบตามมาตรฐาน ISO12947-2 : (1998) E
3) แบบประเมนิความคิดเหน็ของผูเชีย่วชาญดานการออกแบบพฒันาผลติภณัฑจากลวดลายผาตนีจก

แบบประยุกต เกี่ยวกับหลักการออกแบบผลิตภัณฑแบบประยุกต จํานวน 3 ทาน
4) แบบสอบถามความพึงพอใจของผูบริโภคดานการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑจากลวดลายผาตีนจก

แบบประยุกต 

การวิเคราะห�ข�อมูล
ใชการวิเคราะหเชิงปริมาณดวยวิธีการทางสถิติ ไดแก คาเฉลี่ย (Mean) สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

(Standard deviation) และการวิเคราะหเชิงคุณภาพโดยประมวลขอมูลเชิงพรรณนา 

สรุปผลการวิจัย

1) ผลการศึกษาการพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต
กลุมทอผาเทศบาลตําบลหาดเสี้ยว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย

 การทอผาชาวไทยพวน “ผาซิ่นตีนจก” ผาซิ่นตีนจกของชาวไทยพวนบานหาดเสี้ยว ประกอบดวย 
3 สวน คือ หัวซิ่น คือ สวนบนของผาซิ่น ตัวซิ่น คือ สวนกลางของผาซิ่น ตีนซิ่น คือ สวนลางของผาซิ่น ผาซิ่น
ตีนจกของชาวบานหาดเส้ียว มีดวยกันทั้งหมด 9 ลายหลัก คือ ลายเครือนอย ลายเครือกลาง ลายเครือใหญ 
ลายมวนสิบหก ลายสิบสองหนอยตัด ลายนํ้าอาง ลายสองทอง ลายแปดขอและลายสี่ขอ ซึ่งนําแปรรูปเปน
ผลิตภัณฑตางๆ เชน เครื่องแตงกาย กระเปา เน็คไท ของตกแตงบาน ซึ่งผลิตภัณฑสวนใหญยังมีรูปแบบ
ที่เฉพาะตัวไมหลากหลาย จึงมีผูบริโภคเฉพาะกลุมที่สวนใหญเปนผูบริโภคอายุตั้งแต 35 ปขึ้นไป และ
ผลิตภัณฑที่มีปญหามากที่สุดคือผลิตภัณฑกระเปา ซึ่งมีปญหาในการใชงานเนื่องจากผาทอตีนจกมีพื้นผิว
ที่ไมเรียบเสมอกันทั้งผืน เมื่อผูบริโภคนําผลิตภัณฑกระเปาไปใชงานเสนฝายที่เกิดจากการทอจะไปเก่ียวเกาะ
กับส่ิงตางๆ และจากพฤติกรรมการสัมผัสและขัดถูกของผูบริโภค ทําใหลวดลายเกิดความเสียหายขาด 
เปนขุย และมีสีจาง ซึ่งไมสะดวกตอการใชงาน ประกอบกับผลิตภัณฑกระเปามีราคาที่คอนขางสูง ซึ่งสงผลให
จําหนายไดเฉพาะกลุม
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2) ผลการวิเคราะหปญหาและแนวทางแกไข
 จากการวิเคราะหการพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต

ตําบลหาดเสี้ยว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย พบวา ขอจํากัดของผาตีนจกคือลวดลายผาตีนจก
มีความละเอียดประณีต และเทคนิคในการทอโดยการจกท้ังผืนและเปนลวดลายตอเน่ืองกัน สงผลให
พื้นผิวของผาไมเรียบเสมอกันทั้งผืน ผูวิจัยจึงมีแนวทางในการพัฒนาผาทอ โดยผสมเสนฝายท่ีมีในทองถ่ิน 
เนือ่งจากวาการแกไขปญหาจะตองเปนแนวทางทีไ่มเพิม่ตนทุน ไมเพิม่ขัน้ตอน และไมกระทบตอกระบวนการ
ผลติผาทอตามวิถชีมุชน โดยใชการผสมผสานเสนฝายหมักโคลนกับเสนฝายประดิษฐและการออกแบบลวดลาย
เพื่อเพ่ิมคุณสมบัติของผาทอ ใหมีความคงทนตอการขัดถู และคงทนตอการออนตัวของสี ของแสง เพื่อเพ่ิม
คุณสมบัติของผาทอใหสามารถนํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑไดหลากหลายมากข้ึน โดยผสมในอัตราสวน
ที่แตกตางกัน คือ 

ตารางที่ 1 แสดงสัดสวนการใชเสนฝายเสนฝายประดิษฐกับเสนฝายหมักโคลน (100%)

ดานผลิตภัณฑกระเปาเดิมราคาจําหนายคอนขางสูงเฉล่ียราคาประมาณ (1,000 บาท-3,500 บาท) 
เนื่องจากราคาวัตถุดิบหลักคือผาทอตีนจกราคาเฉล่ีย 1,500 บาท ตอ 1 เมตร ซึ่งเม่ือนํามาแปรรูปสงผลให
ราคาตนทุนสูงขึ้นตามลําดับ ผูวิจัยจึงมีแนวทางนําผาทอตีนจกลวดลายประยุกตดวยเทคนิคการทอแบบ
ดอบบี้ที่มีราคาเฉลี่ย 300 บาท ตอ 1 เมตร มาพัฒนาแปรรูปผลิตภัณฑกระเปาใหมีรูปแบบที่หลากหลาย
เพื่อตอบสนองตอความตองการของผูบริโภคในกลุมอื่น และมีตนทุนที่ตํ่ากวาเดิม

3) การวิเคราะหเปรียบเทียบผลการทดสอบผาทอตีนจกลวดลายประยุกต 
 การวิเคราะหเปรียบเทียบผลการทดสอบผาทอตีนตกลวดลายประยุกต (เสนฝายประดิษฐและ

เสนฝายหมักโคลน) เพื่อเปรียบเทียบกับผาทอจากเสนดายประดิษฐ ดานคุณสมบัติดานความคงทนตอแสง 
ทดสอบตามมาตรฐาน ISO105-B02 : 2014 และความตานทานตอการขัดถูทดสอบตาม มาตรฐาน ISO12947-
2 : (1998) E เพื่อเปรียบเทียบคุณสมบัติของเสนฝายประดิษฐและเสนฝายหมักโคลน ในการนําเสนฝายมาใช
ในการทอผา ที่มีผลตอการนํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑกระเปาไดผล ดังนี้

ลายผา รูปแบบผาทอ
อัตราสวน

เสนฝายประดิษฐ เสนฝายหมักโคลน

1 70% 30%

2 50% 50%

3 30% 70%

4 100% 0%
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ตารางที่ 2 ดานความคงทนของสี ตอแสง ทดสอบตามมาตรฐาน ISO105-B02 : 2014

 จากการทดสอบความคงทนของสี ตอแสงเสนฝายประดิษฐและเสนฝายหมักโคลนเม่ือนาํมาทอเปน
ผืนผา พบวา ผาทอลายที่ 1 มีความคงทนของสี ตอแสงเปล่ียนแปลงจากเดิม มากที่สุด ระดับ 5 รองลงมา คือ 
ผาทอลายที่ 2 ผาทอลายที่ 3 และผาทอผาพ้ืน มีความคงทนของสี ตอแสงเปล่ียนแปลงจากเดิม ระดับ 4-5

ตารางที่ 3 ความตานทานตอการขัดถู ทดสอบตามมาตรฐาน ISO12947-2 : (1998) E

อางอิงหมายเลขทดสอบ 29990 วันที่ 07/08/60 
เครื่องทดสอบ : ATLAS XENON ACE WEATHER-OMETER MODEL Ci3000+
อัตราความคงทนของสีตอแสงมีคาระดับจาก 1 (มีความคงทนต่ําสุด)-8 (มีความคงทนสูงสุด)
ศูนยวิเคราะหทดสอบ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ

อางอิงหมายเลขทดสอบ 29990 วันที่ 07/08/60 
เครื่องทดสอบ : Nu-MARTINDALE ABRARSION AND PILLING TESTER 
นํ้าหนักและแรงกดทับ : 9 กิโลปาสคาล
ศูนยวิเคราะหทดสอบ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ

ลายผา รูปแบบผาทอ
อัตราสวน สีเปลี่ยน

จากเดิม
(ระดับ)

เสนฝาย
ประดิษฐ

เสนฝาย
หมักโคลน

1 70% 30% 5

2 50% 50% 4-5

3 30% 70% 4-5

4 100% - 4-5

ลายผา รูปแบบผาทอ
อัตราสวน

จํานวนรอบ
การขัดถู

เสนฝาย
ประดิษฐ

เสนฝาย
หมักโคลน

1 70% 30% 9,000

2 50% 50% 9,000

3 30% 70% 8,000

4 100% - ≤10,000
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 จากการทดสอบความตานทานตอการขัดถู เสนฝายประดิษฐและเสนฝายหมักโคลนเมื่อนํามาทอ
เปนผืนผา พบวา ผาพ้ืนมคีวามตานทานตอการขัดถู จากจํานวนรอบการขัดถูทีท่าํใหชิน้ทดสอบขาด มคีาเฉล่ีย
มากท่ีสุด จํานวนรอบคาเฉลี่ย มากกวา 10,000 รอบ รองลงมาคือ ผาทอลายที่ 1 และผาทอลายที่ 2 มีคาเฉลี่ย 
จํานวนรอบคาเฉลี่ย 9,000 รอบ และ ผาทอลายที่ 3 มีคาเฉลี่ย จํานวนรอบคาเฉลี่ย 8,000 รอบ

4) จากผลการนําแบบสอบถามท่ีปรับปรุงแกไขแลวนําไปทดสอบคาความนาเช่ือถือของสเกล 
ดวยการหาคาสถิติสัมประสิทธิ์อัลฟาของครอนบัค มีคา 0.92 แสดงวาแบบสอบถามมีความนาเชื่อถือ
ยอมรับได ซึ่งแสดงในตารางท่ี 4 (คา Coefficient ที่ชี้วาสเกลนาเช่ือถือยอมรับได ควรมีคามากกวา 0.7) 
(George, D., & Mallery, P. 2003 : 231)

ตารางที่ 4 สัมประสิทธิ์อัลฟาของครอนบัค เพื่อหาความนาเช่ือถือของแบบสอบถาม

5) ผลการออกแบบผลิตภัณฑจากลวดลายผาตีนจก
 พบวาการพัฒนาผลิตภัณฑใหมีความรวมสมัย และสอดคลองกับการนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑ 

ผูวิจัยไดใชแนวคิดในการพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาโดยใชแนวคิดของการออกแบบผลิตภัณฑแนวคิดของ
การออกแบบผลิตภัณฑ คือการสรางสรรคสิ่งใหมการพัฒนามาจากของเดิม รูปทรงลักษณะแบบรวมสมัย 
คือ การออกแบบที่ผสมประสานกันระหวางความลาสมัยหรือแบบเกาผสมกันกับแบบท่ีทันสมัย ผูวิจัยไดถอด
จากนิยามของลักษณะแบบรวมสมยั โดย “การออกแบบท่ีผสมประสานกันระหวางความลาสมยัหรอืแบบเกา” 
สือ่โดยใชแนวคิด “คดึฮู” ในการออกแบบ คาํวา คดึฮู ทีแ่ปลวา คดิถึง เหมอืนการคดิถึงขนบธรรมเนยีมประเพณี 
วัฒนธรรม การดําเนินชีวิตรวมถึงการใชภาษาที่เปนเอกลักษณของชาวไทยพวนบานหาดเสี้ยว ลวดลายผาทอ
ทีส่บืตอกนัมาอยางยาวนานตัง้แตสมยับรรพบรุษุ ซึง่ปจจบุนัคนรุนใหมไดมกีารกลนืกลายของการใชวฒันธรรม 
ประเพณี การดําเนินชีวิตรวมถึงการใชภาษาท่ีเปนเอกลักษณของชาวไทยพวนบานหาดเส้ียว และลวดลาย
ผาทอท่ีสบืตอกนัมาอยางยาวนาน ดงัน้ัน คาํวา คดึฮู จงึเปนสิง่ท่ีจะบงบอกถึงการคิดถงึเร่ืองราวท่ีเปนกล่ินอาย
ของวัฒนธรรมการใชชีวิตแบบด้ังเดิมของชาวไทยพวน ผูวิจัยจึงใช คําวา คึดฮู มาใชเปนตัวสื่อเร่ืองราวของ
ชาวไทยพวนผานลวดลาย ที่ปจจุบันคนรุนหลังไมไดนํามาปฏิบัติและนํามาใชในการดําเนินชีวิต โดยส่ือ
จากการใชผาทอลวดลายประยุกตชาวไทยพวนเปนวัตถุดิบหลัก 60% สวน “แบบท่ีทันสมัย” ผูวิจัยไดใช
แนวโนมการออกแบบป ค.ศ.2017 Textile Trend Report Spring/Summer โดยส่ือจากรูปทรงและ
รูปแบบตามแนวโนมป ค.ศ.2017 คือ เปนกระเปาที่เกิดจากการผสมผสานการถักทอหรือการสาน 
กระเปาถือขนาดเล็ก กระเปาคาดเอวที่ตกแตงดวยโซ และมีสายสะพายที่เปนเทปทอ ผาทอขนาดใหญ 
และใชวตัถดุบิ หนังเทยีบ 40% มาผสมผสานการออกแบบผลติภณัฑกระเปา 3 รปูแบบ จากนัน้นาํไปสอบถาม
ความคิดเห็นผูเชี่ยวชาญจํานวน 3 ทาน เพื่อหาแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑจากลวดลายผาตีนจก
แบบประยุกตชาวไทยพวน

Cronbach’s alpha coefficient จํานวนแบบสอบถาม

0.92 30
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และนําไปสอบถามความพึงพอใจผูบริโภคตอการพัฒนาผลิตภัณฑจากการผาตีนจกชาวไทยพวน
แบบประยุกต สําหรับเทศบาลตําบลหาดเส้ียว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย ของกลุ มทอผา 
สถานประกอบการ และผูบริโภคและนักทองเที่ยว ณ ตําบลหาดเสี้ยว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย 
ในรอบ 3 เดอืน จาํนวน 169 คน ใชวธิกีารสุมตัวอยางแบบบงัเอญิ พบวาความพงึพอใจการออกแบบผลติภณัฑ
ผาจากลวดลายตีนจกไทยพวนแบบประยุกต รูปแบบท่ี 1 อยูในระดับมาก (X  = 4.30, S.D. = 0.85) 
โดยพิจารณาตามรายการพบวาความทันสมัยมีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด อยูในระดับมาก (X = 4.43, 
S.D. = 0.88) 

การอภิปรายผล

1) ผลทดสอบความคงทนของสี ตอแสง
 ผลทดสอบความคงทนของสี ตอแสงเสนฝายประดษิฐและเสนฝายหมกัโคลนเม่ือนาํมาทอเปนผนืผา 

พบวา ผาทอลายที่ 1 มีความคงทนของสี ตอแสงเปลี่ยนแปลงจากเดิม มากที่สุด ระดับ 5 รองลงมา ฉะนั้น
เมื่อเปรียบเทียบผาทอท่ีมีวัตถุดิบหลักคือ เสนฝายประดิษฐ และเสนฝายหมักโคลน กับเสนดายประดิษฐ
อยางเดียว 100% พบวา เสนดายที่มีการผสมผสานเสนฝายประดิษฐและเสนฝายหมักโคลน (70% : 30%) 
มีการคงทนของสี ตอแสงมากกวา ฉะนั้นเพ่ือสงผลใหประสิทธิภาพดานการออนตัวของสีจากแสงในการ
นําเสนฝายไปใชเปนแนวทางในการทอผาน้ัน ควรจะใชอัตราสวนในปริมาณ (70% : 30%) ขึ้นไป จึงจะ
เหมาะสมกับการแปรรูปผลิตภัณฑที่ตองทนตอแสงแดด 

2) ผลทดสอบความตานทานตอการขัดถู 
 ผลทดสอบความตานทานตอการขัดถูเสนฝายประดิษฐและเสนฝายหมักโคลนเมื่อนําทอเปนผืนผา 

พบวา ผาพื้นมีความตานทานตอการขัดถู จากจํานวนรอบการขัดถูที่ทําใหชิ้นทดสอบขาด มีคาเฉลี่ยมากที่สุด 
จาํนวนรอบคาเฉล่ีย มากกวา 10,000 รอบ ฉะนัน้เมือ่เปรียบเทียบความตานทานตอการขัดถู ผาทอท่ีมวีตัถุดบิ
หลักคือ เสนฝายประดิษฐ และเสนฝายหมักโคลน กับเสนฝายประดิษฐ พบวา ผาทอลายที่ 4 ที่มีวัตถุดิบหลัก
คือเสนฝายประดิษฐ 100% มีความตานทานตอการขัดถู มากกวาผาทอที่ใชเสนฝายหมักโคลน กับเสนฝาย
ประดิษฐ ฉะน้ันเพ่ือสงผลใหประสิทธิภาพดานการขัดถู ในการนําเสนฝายไปใชเปนแนวทางในการทอผานั้น 

รูปแบบที่ 1 รูปแบบที่ 2 และรูปแบบที่ 3

1 2 3
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ควรจะใชอตัราสวนในปรมิาณ 100% จงึเหมาะสมกับผลติภณัฑทีต่อบสนองพฤติกรรมผูบรโิภคดานการสมัผสั
และการขัดถู

 จากผลการทดสอบความคงทนของสี ตอแสง และการตานทานตอการขัดถู โดยการผสมผสาน 
เสนฝายประดิษฐ และเสนฝายหมักโคลน และแนวทางการออกแบบลวดลายท่ีจะสงผลใหมีคุณสมบัติ
ความคงทนของสี ตอแสง และการตานทานตอการขัดถูเพิ่มขึ้น โดยเปนวิธีที่ไมผืนแนวทางปฏิบัติเดิมของ
ทางกลุม เปนวถิกีารปฏบิตัติัง้แตดัง้เดมิ ไมเพ่ิมขัน้ตอน ไมกระทบตอตนทุน ไมตองใชสารเคมทีีจ่ะสงผลอนัตราย
ตอผูบริโภคและผูผลิต อีกทั้งยังสามารถเปนแนวทางในการนําไปขยายผลใหแกกลุมทอผาภายในตําบล
หาดเสี้ยว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัยไดอยางมีนัยสําคัญ

3) การพัฒนาผลิตภัณฑจากทอผาตีนจก
 ในดานราคาตนทุน จากราคาผลิตภัณฑกระเปาเดิมราคาจําหนายคอนขางสูงเฉลี่ยราคาประมาณ 

(1,800 บาท-3,500 บาท) และราคาตนทุนอยูที่ประมาณ 45%-90% เนื่องจากราคาวัตถุดิบหลักคือผาทอ
ตีนจกราคาเฉล่ีย 1,500 บาท ตอ 1 เมตร เมื่อนํามาแปรรูปสงผลใหราคาตนทุนสูงข้ึนตามลําดับ ผูวิจัย
จงึมแีนวทางนําผาทอตนีจกลวดลายประยุกตดวยเทคนิคการทอแบบดอบบีท้ีม่รีาคาเฉลีย่ 300 บาท ตอ 1 เมตร 
มาพัฒนาแปรรูปผลิตภัณฑกระเปาใหมีรูปแบบที่หลากหลายเพื่อตอบสนองตอความตองการของผูบริโภค
สงผลใหสามารถเพิ่มฐานผูบริโภคใหกวางมากข้ึนกวาเดิม และมีตนทุนที่ถูกลงกวาเดิม พบวา จากผลิตภัณฑ
กระเปารูปแบบเดิมที่มีราคาตนทุน 1,575-2,275 บาท หลังจากพัฒนารูปแบบกระเปาดวยผาทอตีนจก
ลวดลายประยุกตแลว ผลิตภัณฑกระเปาที่แปรรูปมีตนทุนเฉลี่ยประมาณ 700-1,050 บาท ซึ่งมีตนทุน
ลดลง 45% จากตนทุนเดิม สงผลใหเมื่อจําหนายในราคาเทาเดิมจะมีกําไรเพิ่มขึ้นมาอีก 15%

4) การประเมนิความพงึพอใจของผูบรโิภคทีม่ตีอการพฒันาผลิตภณัฑกระเปาจากการผาตีนจกชาวไทยพวน
แบบประยุกตสําหรับเทศบาลตําบลหาดเสี้ยว อําเภอศรีสัชนาลัย จังหวัดสุโขทัย ผูวิจัยไดศึกษาความพึงพอใจ
ตอการพัฒนาผลิตภัณฑกระเปาจากการผาตีนจกชาวไทยพวนแบบประยุกต พบวา ความพึงพอใจของ
ผูบริโภคตอการออกแบบผลิตภัณฑกระเปาจากลวดลายผาตีนจกไทยพวนแบบประยุกต มีความพึงพอใจ 
รปูแบบท่ี 1 อยูในระดับมากท่ีสดุ โดยพจิารณาตามรายการพบวาความทันสมยั มรีะดบัความพึงพอใจมากท่ีสดุ 
ซึง่สอดคลองกบั จรุวีรรณ จนัพลา และคณะ (2554 : บทคดัยอ) โครงการวจิยัเรือ่ง การพฒันารปูแบบผลติภณัฑ
ผาทอไทยทรงดําเพ่ือสรางมูลคาเพ่ิมตามแนวทางเศรษฐกิจสรางสรรค เปนการวิจัยและพัฒนา (Research 
and Development) ในลักษณะของวิธีการวิจัยแบบผสมผสานวิธี (Mixed Methods Research) ระหวาง
วธิกีารวิจยัเชิงปริมาณและการวิจยัเชิงคณุภาพโดยมีวตัถปุระสงคเพือ่ศกึษาความตองการผลิตภณัฑผาทอไทย
ทรงดําของลูกคาเปาหมายใน 5 พื้นท่ีพบวากลุมลูกคาเปาหมายสวนใหญเห็นวาผลิตภัณฑผาทอไทยทรงดํา
สวนใหญมีปญหาดังน้ี 1) สถานท่ีจําหนายอยูหางไกล 2) มีสินคามีใหเลือกนอยชนิด 3) รูปแบบ/รูปทรง
ไมทันสมัย 4) ประโยชนใชสอยที่มีนอย 5) ราคาไมเหมาะสม และ 6) ดูแลรักษายาก
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ข�อเสนอแนะ 

1) ดานการออกแบบลวดลาย ครั้งนี้มุ งเนนดานการออกแบบลวดลายผาใหมีความทันสมัยและ
ดานการพัฒนาผลิตภัณฑเอกลักษณที่สื่อถึงลวดลายผาตีนจกชาวไทยพวนมากขึ้น

2) ดานการพฒันาผลติภณัฑควรเพิม่คณุสมบตัเิพือ่ใหผลติภณัฑมคีณุสมบตัเิหมาะกบัการใชงานในยคุ
ปจจุบัน เชน ทํานาโนกันนํ้า เปนตน

3) ดานการตลาดควรมีการตอยอดดานการตลาดผูบริโภคใหมากขึ้น
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