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บทคดัยอ่  

งานวิจัยในคร้ังนี้มีวัตถุประสงค์เพือ่ศึกษาคุณสมบัติเชิงกลในไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายาง 
พาราและเส้นใยธรรมชาติ โดยใช้น้ ายางพาราข้น เรซ่ิน สารลดแรงตึงผิว ตัวท าแข็ง ตัวเร่ง
ปฏิกิริยาเท่ากับ 10:100:10:0.2:0.2 ตามล าดับและเติมอัตราส่วนของใยแก้วและเส้นใยสับปะรด 
5 สัดส่วนเท่ากับ 600:0, 550:50, 500:100, 450:150 และ400:200 กรัม จากนั้นท าการผสม 

และข้ึนรูป เพื่อทดสอบคุณสมบัติเชิงกลจากการทดสอบพบว่าการเพิ่มสัดส่วนเส้นใยสับปะรด
ท าให้ไฟเบอร์กลาสมีค่าความต้านทานแรงดึงท่ีใกล้กับการใช้เส้นใยแก้วและความต้านทานแรง
กระแทกมีแนวโน้มเพิ่มข้ึน โดยความต้านทานแรงดึงเท่ากับ 10.11 เมกะปาสคาล ความต้าน 
ทานแรงดึงไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติท่ีอัตราส่วนผสม  400:200  

                                                             
*ชื่อผู้ประสานงาน: อนุรักษ์ รอดบ ารุง 
อีเมล์: A_Rodbumrung@hotmail.com 
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มีคุณสมบัติดีท่ีสุด และการทดสอบความต้านทานแรงกระแทก โดยความต้านทานแรงกระแทก
เท่ากับ 120 จูลต่อเมตร ไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติท่ีมีอัตราส่วนผสม 

450:150 จะมีความต้านทานแรงกระแทกสูงท่ีสุด และไฟเบอร์กลาสท่ีผสม น้ ายางพาราและ
เส้นใยสับปะรด จะมีคุณสมบัติในการรับแรงกระแทกได้ดีสามารถน าไปประยุกต์เป็นวัสดุใน
การรับแรงกระแทกและทดแทนวัสดุท่ีมีต้นทุนสูงได้ต่อไป 
 
ค ้าส้าค ัญ: ไฟเบอร์กลาส, เส้นใยธรรมชาติ, ยางพารา, คุณสมบัติเชิงกล 
 
Abstract 

The objective of this study was to investigate the mechanical properties 
of the fiberglass mixed with latex and natural fibers by using concentrated 
latex, resin, surfactant, hardener and catalyst which were 10:100:10:0.2:0.2 
respectively. Five proportions of fiberglass and pineapple fibers which were 
600:0, 550:50, 500:100, 450:150 and 400:200 grams sequentially were also 
added. Later, the processes of mixing and forming were conducted to test  
mechanical properties. By increasing the proportion of pineapple fibers, the 
fiberglass has a tensile strength that was close to that of fiberglass, and the 
impact resistance tended to increase. The tensile strength was at 10.11 MPa 
which the tensile strength of fiberglass mixed with latex and natural fibers at a 
mixture ratio of 400: 200 obtained the best properties. According to the 
impact resistance test was at 120 joules per meter. The fiberglass mixed with 
latex and natural fibers with a mixture ratio of 450:150 represented a highest 
impact resistance and the latex and pineapple fibers carried out good impact 
performance and can be used as an impact material and a replacement for 
high-cost materials as well. 
 
Keywords: Fiber glass, Natural fibers, Rubber, Mechanical properties. 
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บทน้า 
ปัจจุบันมีความต้องการในการใช้วัสดุหรือวัตถุดิบจ านวนมาก ซ่ึงเป็นผลมาจากการ

ขยายตัว ทางเศรษฐกิจ อุตสาหกรรม การผลิตสินค้าและผลิตภัณฑ์ต่างๆ มากมายซ่ึงจะต้องมี
การใช้วัสดุต่างๆท่ีได้มาจากธรรมชาติ ท าให้เกิดการส้ินเปลืองทรัพยากรและเกิดการลดปริมาณ
ทรัพยากรธรรมชาติลงอย่างรวดเร็ว ด้วยการพัฒนาด้านเทคโนโลยีได้มีการพัฒนาวัสดุท่ีมาใ ช้
ทดแทนทรัพยากรทางธรรมชาติและนิยมใช้กันอย่างแพร่หลายคือ “ไฟเบอร์กลาส” ผลิตภัณฑ์
ไฟเบอร์กลาสนิยมน ามาใช้ประโยชนใ์นด้านต่างๆ ท้ังนี้เพราะไฟเบอร์กลาสเป็นวัสดุ ท่ีให้ความ
แข็งแรงสูง รวมท้ังมีอายุการใช้งาน ท่ียาวนานต่อมาได้มี ผู้คิดค้นและปรับปรุงสมบัติของ
พลาสติกให้มีคุณภาพของไฟเบอร์กลาสท่ีดีข้ึน โดยการหาความสัมพันธ์ระหว่างรูปแบบการพนั
เส้นใยแก้ว (พิพัฒน์ ไพศาลภาณุมาศ และ เจตสุตา ชาญศร, 2558) และรูปแบบในการผลิต
กับค่าความต้านทานแรงกระแทกของถังไฟเบอร์กลาสซ่ึงเป็นงานวิจัยท่ีท าการพัฒนาโดยใช้เส้น
ใยแก้วเป็นวัสดุพื้นฐาน ซ่ึงยังมีราคาท่ีค่อนข้างสูงอยู่ ท าให้มีนักวิจัยบางท่านเห็นถึงการใ ช้
ประโยชน์จากเส้นใยธรรมชาติและวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตร มาเป็นวัสดุท่ีมาผสมในพลาสติก 
(ถิราวุธ พงศ์ประยูร และคณะ, 2546) เพื่อใช้ในการปรับปรุงคุณภาพ อย่างเช่น เส้นใยจาก
สับปะรด ไม้ ปอกระเจา ป่าน ฯลฯ รวมท้ังมีการใช้ผลิตภัณฑ์ทางการเกษตร คือน้ ายางพารา
เข้ามาเป็นส่วนผสมเพื่อเพิ่มคุณสมบัติของพลาสติกให้ดีย่ิงข้ึน (อุกฤษฎ์ นาจ าปา, 2558) 
 ยางพาราของประเทศไทยสามารถผลิตได้เป็นอันดับหนึ่งของโลกนับต้ังแต่ปี  พ.ศ. 
2534 เป็นต้นมาโดยในปี 2562 มีปริมาณยางรวม  9,890.38 ตัน แบ่งเป็นยางแผ่นดิบ 

1,449.09 ตัน ยางแผ่นรมควัน 8,441.29 ตัน (กองวิจัยเศรษฐกิจยาง , 2562) ยางพารา
สามารถปลูกได้ทุกภาค ของประเทศไทย แต่ด้วยภาวะเศรษฐกิจโลกในปัจจุบันมีการใ ช้
ยางพาราน้อยลงในหลายๆประเทศ จึงท าให้ราคายางตกต่ าตามลงไปด้วยและยังมีแนวโน้มท่ี
จะคงสภาวะต่ าลง ดังนั้นการหันมาใช้ผลิตภัณฑ์ท่ีท ามาจากยางพาราจึงเป็นอีกทางเลือกหนึ่ง
ท่ีช่วยกระตุ้นและแก้ปัญหาราคายางตกต่ าภายในประเทศได้ การน าน้ ายางพารามาผสม  ไฟ
เบอร์กลาสและเส้นใยธรรมชาติเพื่อเป็นวัสดุช่วยเสริมแรงและยังมีความยืดหยุ่นเหมาะส าหรับ
น าไปเป็นส่วนประกอบต่างๆ นอกจากนี้สับปะรดเป็นพืชอีกชนิดหนึ่ง ท่ีเป็นพืชเศรษฐกิจท่ี
ส าคัญของประเทศไทยรวมท้ังมีการปลูกกันอย่างแพร่หลาย  โดยท่ีนิยมปลูกกันมากคือ
สับปะรดปัตตาเวีย ซ่ึงสับปะรดชนิดนี้สามารถบริโภคสด และใช้มาแปรรูปเป็นสับปะรด
กระป๋องได้อีกด้วย แต่ใบสับปะรดจะเป็นส่วนท่ีเหลือท้ิง และไม่ได้มีการน ามาใ ช้ประโยชน์ 
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(Wiwatthawitthayawong, T., 2004) จึงมีขยะท่ีเกิดจากใบสับปะรดจ านวนมาก และ
เกษตรกรจะก าจัดโดยการเผาท าลาย หรือปล่อยท้ิงไว้ในพื้นท่ีของตนเองซ่ึงการเผาท าลายจะ
ท าให้เกิดฝุ่นละอองและเกิดมลพิษ ซ่ึงก่อให้เกิดปัญหาทางด้านส่ิงแวดล้อมมากมาย (สุปราณี 

แก้วภิรมย์, 2557) โดยการน าเส้นใยสับปะรดอาจจะสามารถใช้เสริมแรง วัสดุต่างๆได้และ
สามารถช่วยในด้านการลดต้นทุนได้อีกด้วย 
 จากคุณสมบัติท่ีดีของวัสดุท่ีกล่าวมา รวมท้ังงานวิจัยมีการศึกษาเพียงไฟเบอร์กลาส
กับเส้นใยหรือไฟเบอร์กลาสกับน้ ายางพาราเพียงอย่างเดียว ผู้วิจัยจึงได้เล็งเห็นคุณสมบัติท่ีดี
ของการผสมไฟเบอร์กลาสท้ัง 2 รูปแบบ ท่ีสามารถสร้างวัสดุชนิดใหม่เป็นไฟเบอร์กลาสผสม
น้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติ ท่ีมีการทดสอบคุณสมบัติทางกล เ ช่นการทดสอบความ
ต้านทานแรงดึง (Tensile strength) (สุรีย์วรรณ ด้วงนิล และคณะ, 2560) โมดูลัสความ
ยืดหยุ่น (Young’s modulus) (อาธร แย้มทะเล และคณะ, 2560) และความต้านทานแรง
กระแทก (Impact strength) (อุกฤษฎ์ นาจ าปา, 2558) ท่ีมีคุณสมบัติทางเชิงกลตรงตาม
การใช้งานทางอุตสาหกรรมหรือเป็นวัสดุทดแทนท่ีต้องการได้ ซ่ึงค านึง ถึงใ ช้ประโยชน์จาก
วัสดุท่ีต้องมีความแข็งแรงทนทาน ตลอดจนลดขยะมลพิษให้กับสภาพแวดล้อม  และยังน า
วัสดุเหลือใช้ทางการเกษตรมาท าประโยชน์อีกด้วย 
 
วิธ ีด ้าเนินการวิจัย 

การศึกษาคุณสมบัติเชิงกลของไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติ  

มีข้ันตอนการด าเนินงานประกอบด้วยการเตรียมวัสดุอุปกรณ์ในการทดสอบดังนี้ 
1) วัตถุดิบและการเตรียมวัตถุดิบ 
การเตรียมเส้นใยสับปะรดน าใบสับปะรดไปแยกเส้นใยโดยวิธีทางกลจากนั้นมาล้าง

ให้สะอาดและตากแดดให้แห้ง เมื่อเส้นใยสับปะรดแห้งแล้วให้ท าการตัดขนาดเส้นใยสับปะรด
ให้มีขนาดความยาว 1 เซนติเมตร เพื่อใช้ส าหรับผสมในไฟเบอร์กลาสดังรูปท่ี 1 
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ร ูปที่ 1 ลักษณะเส้นใยสับปะรดท่ีใช้ในการผสมในไฟเบอร์กลาส 
 
2) การสร้างแผ่นไฟเบอร์กลาสผสมยางพาราและเส้นใยธรรมชาติ 
การสร้างแผ่นไฟเบอร์กลาสผสมยางพาราและเส้นใยธรรมชาติ เตรียมน้ ายางพาราข้น 

เรซ่ิน สารลดแรงตึงผิว ตัวท าแข็ง และตัวเร่งปฏิกิริยาตามสัดส่วนเท่ากับ 10:100:10:0.2:0.2 
(อุกฤษฎ์ นาจ าปา, 2558) จากนั้นท าการเติมสัดส่วนของเส้นใยแก้วแบบเส้นส้ันและเส้นใย
สับปะรด 5 สัดส่วน 
 
ตารางที่ 1 สัดส่วนของเส้นใยแก้วแบบเส้นส้ันและเส้นใยสับปะรด 5 สัดส่วน 

ต ัวอย่างทดสอบ เส้นใยแก้ว (กร ัม) เส้นใยสับปะรด  (กร ัม) 

สัดส่วนท่ี 1  600 0 
สัดส่วนท่ี 2 550 50 
สัดส่วนท่ี 3 500 100 
สัดส่วนท่ี 4 450 150 
สัดส่วนท่ี 5 400 200 

 
จากนั้นท าการผสมให้เป็นเนื้อเดียวกันจากนั้นท าการเทส่วนผสมท่ีผ่านการกวนให้

เป็นเนื้อเดียวกันเทลงในแบบขนาด 20X25 เซนติเมตรและความหนาขนาด 3.2 มิลลิเมตร 
ท้ิงไว้ 24 ช่ัวโมง หลังจากนั้นน าไปผ่านการอบไล่ความช้ืน ท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส
เป็นเวลา 5 ช่ัวโมง (อุกฤษฎ์ นาจ าปา, 2558) ปล่อยให้ช้ินงานเย็นตัว  
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3) การทดสอบคุณสมบัติเชิงกลตามมาตรฐาน ASTM 
ปรับขนาดของช้ินงานให้มีความหนาท่ี 3.2 มิลลิเมตรตามขนาดมาตรฐาน ASTM 

D638 Type I (Annual Book of ASTM Standard, 2004) และASTM D256 (Annual 
Book of ASTM Standard, 2002) เพื่อท าการทดสอบสมบัติเชิงกลโดยใช้เคร่ืองมือ ในการ
ทดสอบความต้านทานแรงดึง ,โมดูลัสความยืดหยุ่น (LLOYD รุ่น LR10K PLUS) และทดสอบ
ความต้านทานแรงกระแทกแบบ Izod (INSTRON, CEAST 9050) ดังรูปท่ี 2 

 

                 
 

ร ูปที่ 2 ตัวอย่างช้ินงานทดสอบแรงดึงและความต้านทานแรงกระแทกตามมาตรฐาน ASTM 

D683 Type I และ ASTM D256 ของไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายางพารา และเส้นใยสับปะรด 
 

ผลการวจิยัและอภปิรายผล 
ค วามตา้นทานแรงดงึ 

 
ร ูปที่ 3 ความต้านทานแรงดึงของไฟเบอร์กลาสท่ีผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติ       

ในแต่ละสัดส่วน 
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อัตราส่วนโดยน ้าหนักของเส้นใยแก ้วต ่อเส้นใยสับปะรด  (กรัม/กรัม) 
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ผลการทดสอบความต้านทานแรงดึงพบว่าเมือ่ผสมเส้นใยสับปะรดในไฟเบอร์กลาสท่ี
ผสมน้ ายางพาราเพิม่ข้ึน ส่งผลให้ค่าความต้านทานแรงดึงมแีนวโนม้เพิ่มข้ึน โดยไฟเบอร์กลาส
ผสมน้ ายางพาราท่ีสัดส่วน 600:0 มีค่าความต้านทานแรงดึงเท่ากับ 10.56 เมกะปาสคาล ซ่ึงมี
ค่าความต้านทานแรงดึงสูงท่ีสุด และไฟเบอร์กลาสจากน้ ายางพาราท่ีเติมเส้นใยสับปะรดท่ี
อัตราส่วน 400:200 มีค่าแรงดึงดีสุดเท่ากับ 10.11 เมกะปาสคาล โดยมีค่าความต้านทานแรง
ดึงท่ีใกล้เคียงกับการใช้ใยแก้วเท่านั้น ในการเติมเส้นใยสับปะรดไม่สามารถเสริมความต้านทาน
แรงดึงให้สูงกว่าไฟเบอร์กลาสท่ีผสมน้ ายางพาราท่ีอัตราส่วน 600:0 เนื่องจากความยาวของ
เส้นใยท่ีมีค่าน้อย ซ่ึงมีผลต่อความต้านทานแรงดึงของวัสดุท่ีเป็นวัสดุผสม  (ศรุต ศรีสันติสุข 
และคณะ, 2555) รวมท้ังไฟเบอร์กลาสจากน้ ายางพาราท่ีเติมเส้นใยสับปะรดท่ีอัตราส่วน 

400:200 มีการจัดเรียงและกระจายตัวของเส้นใยสับปะรดท าให้มีความแข็งแรงจึงเป็นผลให้
ความต้านทานแรงดึงมีค่าสูงข้ึนจนมีค่าใกล้เคียงกับ ไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายางพาราท่ีสัดส่วน 

600:0 ซ่ึงสามารถแสดงลักษณะการขาดของช้ินงานและการเรียงตัวของเส้นใยดังรูปท่ี 4 
 

      
 

ร ูปที่ 4 ลักษณะการขาดของช้ินงานและการจัดเรียงตัวของเส้นใย (1) ไฟเบอร์กลาสผสม
น้ ายางพาราท่ีสัดส่วน 600:0 และไฟเบอร์กลาสจากน้ ายางพารา 

ท่ีเติมเส้นใยสับปะรดท่ีอัตราส่วน 400:200 
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โมด ูลัสค วามยืดหยุ่น 

 
ร ูปที่ 5 โมดูลัสความยืดหยุ่นของไฟเบอร์กลาสท่ีผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติ  

ในแต่ละสัดส่วน 
 

ผลการทดสอบโมดูลัสความยืดหยุ่น พบว่าเมื่อผสมเส้นใยสับปะรดลงในไฟเบอร์กลาส
ท่ีผสมน้ ายางพาราเพิม่ข้ึน โมดูลัสความยืดหยุ่นของไฟเบอร์กลาสของทุกอัตราส่วนยังมีโมดูลัส
ความยืดหยุ่นต่ ากว่าไฟเบอร์กลาสท่ีผสมน้ ายางพาราท่ีอัตราส่วน 600:0 ซ่ึงมีค่าโมดูลัสความ
ยืดหยุ่นเท่ากับ 1128.68 เมกะปาสคาล โดยท่ีการผสมเส้นใยสับปะรดท่ีอัตราส่วน 450:150 มี
ค่าสูงท่ีสุดเท่ากับ 878.65 เมกะปาสคาล โดยโมดูลัสความยืดหยุ่นมีค่าท่ีต่ าลงเนื่องจากเกิดการ
จัดวางของเส้นใยสับปะรด และเส้นใยแก้วซ่ึงเป็นการจัดวางท่ีไม่เป็นระเบียบรวมท้ังการใ ช้
ส่วนผสมหลายชนิดท าให้ส่งผลต่อ ความหนืด และความเข้ากันของวัสดุผสม (Okubo et al., 
2003) โดยสัดส่วนท่ีมีเส้นใยสับปะรดท่ีมากข้ึนจะส่งผลให้วัสดุมีความเหนียวเพิม่ข้ึนซ่ึงจะส่งผล
โดยตรงกับความเครียดภายในของวัสดุจึงท าให้ไฟเบอร์กลาสท่ีผสมน้ ายางพารา และเส้นใย
สับปะรด มกีารยืดตัวและค่าโมดูลัสความยืดหยุ่นท่ีต่ าลง ซ่ึงสามารถแสดงลักษณะการขาดของ
ช้ินงานและการเรียงตัวของเส้นใยท่ีแสดงถึงความเหนียวของช้ินงานดังรูปท่ี 6 
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ร ูปที่ 6 ลักษณะการขาดของช้ินงานและการจัดเรียงตัวของเส้นใย (1) ไฟเบอร์กลาสผสม
น้ ายางพาราท่ีสัดส่วน 450:150 และไฟเบอร์กลาสจากน้ ายางพารา 

ท่ีเติมเส้นใยสับปะรดท่ีอัตราส่วน 400:200 
 

ค วามต ้านทานแรงกระแทก 

 
ร ูปที่ 7 ความต้านทานแรงกระแทกของไฟเบอร์กลาสท่ีผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติ 

ในแต่ละสัดส่วน 
 

ผลการทดสอบความต้านทานแรงกระแทกพบว่าสัดส่วนท่ีส่วนผสมของใยแก้วมากจึง
ท าให้คุณสมบัติแบบเปราะ และเมื่อผสมเส้นใยสับปะรดลงในไฟเบอร์กลาสท่ีผสมน้ ายางพารา
เพิ่มข้ึนส่งผลให้ค่าความต้านทานแรงกระแทกมีค่าเพิ่มข้ึนตามล าดับ  โดยท่ีอัตรา 450:150 
พบว่าค่าความต้านทานแรงกระแทก มีค่ามากท่ีสุดเท่ากับ 12 จูลต่อเมตร โดยการผสมเส้นใย
สับปะรดลงไปในไฟเบอร์กลาส ท่ีผสมน้ ายางพาราสามารถเพิ่มค่าความต้านทานแรงกระแทก
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อัตราส่วนโดยน ้าหนักของเส้นใยแก ้วต ่อเส้นใยสับปะรด  (กรัม/กรัม) 
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ได้สูงข้ึน เนื่องจากคุณสมบัติของเส้นใยสับปะรดท่ีมีความเหนียวเมือ่ผสมเส้นใยเพิม่ข้ึนจะส่งผล
ให้วัสดุผสมมีค่าความต้านทานแรงกระแทก และความเหนียวมีค่าเพิ่ม ข้ึนตามล าดับ โดย
สามารถแสดงลักษณะการขาดของช้ินงานโดยในสัดส่วนท่ีมีใยแก้วมากจะพบเป็นการขาดแบบ
เปราะท่ีมีการขาดแบบราบเรียบและในสัดส่วนท่ีมีเส้นใยสับปะรดมากช้ินงานก็จะมีการขาด
แบบขรุขระหรือเป็นการแตกหักแบบบานพับท่ีแสดงถึงความเหนียวท่ีเพิ่มข้ึนดังรูปท่ี 8 
 

     
 

ร ูปที่ 8 ลักษณะการขาดของช้ินงานในการทดสอบความต้านทานแรงกระแทก (1) สัดส่วน 

600:0, (2) สัดส่วน 550:50, (3) สัดส่วน 500:100, (4) สัดส่วน 450:150   
และ (5) สัดส่วน 400:200 

 
สร ุปผลการวจิยั 

การศึกษาคุณสมบัติเชิงกลในไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติมี
การทดสอบความต้านทานแรงดึง โมดูลัสความยืดหยุ่น และความต้านทานแรงกระแทก 
ไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติ 

1. การทดสอบความต้านทานแรงดึงการเพิ่มสัดส่วนเส้นใยสับปะรดท าใ ห้ไฟเบอร์
กลาสมีค่าความต้านทานแรงดึงท่ีใกล้เคียงกับการใช้เส้นใยแก้ว โดยการทดสอบความต้านทาน
แรงดึงไฟเบอร์กลาสผสมน้ ายางพารา และเส้นใยธรรมชาติท่ีอัตราส่วนผสม  400:200  
มีคุณสมบัติดีท่ีสุด โดยมีค่าความต้านทานแรงดึงเท่ากับ 10.11 เมกะปาสคาล  

2. การทดสอบโมดูลัสความยืดหยุ่นการเพิ่มสัดส่วนเส้นใยสับปะรดท าใ ห้ ไฟเบอร์
กลาสมีโมดูลัสความยืดหยุ่นท่ีค่าต่ าลง โดยการทดสอบความต้านทานแรงดึง  ไฟเบอร์กลาส
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ผสมน้ ายางพาราและเส้นใยธรรมชาติท่ีอัตราส่วนผสม 400:200 มีคุณสมบัติดีท่ีสุด โดยมีค่า
ความต้านทานแรงดึงเท่ากับ 10.11 เมกะปาสคาล 

3. ความต้านทานแรงกระแทกเมื่อเพิม่สัดส่วนเส้นใยสับปะรดในไฟเบอร์กลาสผสมน้ า
ยางพาราท่ีอัตราส่วนผสม 450:150 จะมีความต้านทานแรงกระแทกสูงท่ีสุด โดยมีค่า ความ
ต้านทานแรงกระแทกเท่ากับ 12 จูลต่อเมตร ซ่ึงไฟเบอร์กลาสท่ีผสมน้ ายางพาราและเส้นใย
สับปะรดท่ีเพิ่มข้ึนจะมีคุณสมบัติในการรับแรงกระแทกและมีความเหนียวสามารถใช้เป็นวัสดุ
ทางอุตสาหกรรมหรือวัสดุทดแทนในงานด้านต่างๆได้เป็นอย่างดี โดยยังมีตัวแปรท่ียังไม่ไ ด้
ศึกษาเช่นเส้นใยแบบยาว และการจัดเรียงเส้นใยในรูปแบบต่างๆซ่ึงสามารถท าการวิจัยและ
พัฒนาคุณสมบัติของไฟเบอร์กลาสต่อได้ในอนาคต 
 
กิตต ิกรรมประกาศ 
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