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บทคดัย่อ งานวจิยัน้ีน าเสนอการออกแบบและสร้างเคร่ืองหัน่หน่อไมด้องแบบเส้นและแบบแผน่ โดยพบวา่เกษตรกร
มีปัญหาในขั้นตอนของการผลิต จากการหัน่หน่อไมท่ี้ใชเ้วลานานและอนัตราย โดยเกษตรกรจะมีอุปกรณ์ท่ีใชคื้อ มีด
ซ่ึงท าให้เกิดอนัตรายไดจ้ากคมของมีด การออกแบบโครงสร้างและช้ินส่วนต่างๆ ของเคร่ืองจกัรด้วยโปรแกรม 
SolidWork เคร่ืองจกัรจะใชม้อเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลบั 2 ตวั มอเตอร์ไฟฟ้าตวัท่ี 1 ขนาดi0.5iแรงมา้i3iเฟส 220 โวลต ์
ท่ี 1450iรอบต่อนาที ใชส้ าหรับหมุนจานใบมีด มอเตอร์ไฟฟ้าตวัท่ี 2 เป็นมอเตอร์เกียร์ขนาดi0.5 แรงมา้ 3iเฟส 220 
โวลต ์อตัราทด 1:70 หรือ 20 รอบต่อนาที ใชส้ าหรับหมุนสายพานล าเลียง (Modular Belt) และมีอินเวอร์เตอร์ควบคุม
ความเร็วรอบ 
 จากผลการทดสอบดว้ยการหัน่หน่อไม ้10 กิโลกรัม จากแรงงานคนทั้งหมด 5 คน ไดค่้าเฉล่ียท่ีเวลา 62.08 
นาที เปรียบเทียบผลทดสอบดว้ยการหัน่หน่อไมจ้ากเคร่ืองหั่นหน่อไม ้โดยก าหนดอตัราความเร็วรอบของใบมีดตดัท่ี 
400, 500, 600, 700, 800 รอบต่อนาที และผลการทดสอบการหั่นหน่อไมจ้ากเคร่ืองแยกออกเป็น 2 ส่วน คือหั่นแบบ
เส้นหนา 3 มิลลิเมตร ไดคุ้ณภาพดีท่ีสุดท่ีความเร็วรอบของใบมีดตดั 700 รอบต่อนาที ใชเ้วลา 20.44 นาที และการหั่น
แบบแผน่หนา 2 มิลลิเมตร ไดคุ้ณภาพดีท่ีสุดท่ีความเร็วรอบของใบมีดตดั 800 รอบต่อนาที ใชเ้วลา 25.31 นาที 
 

ค ำส ำคญั : เคร่ืองหัน่หน่อไม,้  มอเตอร์,  หน่อไมป๊ี้บ 

 
Abstract The research aims to design and fabrication of a strip and slice pickled bamboo 

shoot  slicing machine which is the agriculturist have problems in the production process. 
It took a lot of time and was dangerous while slicing bamboo from the sharpness of a 

knife. The principle of this projected was design and construct all component of the machine 

with a Solid work simulation program. The machine includes 2 sets of AC.Motor, 0.5 

hp.,220 Vac 1450 rpm. to drive knife blade rotor, and the second motor was Electrical Gear 
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Motor,0.5 hp., 220 vac. with the ratio 1:70 or 20 rpm. to drive conveyor modular belts with 

a set of inverter to control speed. 
            The results show that capable of slicing 10 kg. of bamboo shoot with human labor 

at average time of 62.08 minutes compared with bamboo shoot slicing machine intend 

speed of knife edge at 400, 500, 600, 700, 800 rpm respectively. The test from machine 

separated in 2 parts, first slice in noodle shape of 3 mm. thick, the best quality was at 700 

rpm. with average time of 20.44 minutes and slice in sheet shape of 2 mm. thick, the best 

quality was at 800 rpm. with average time of 25.31 minutes 

 

Keywords: Bamboo Shoot Slicing machine, Motor, Pickled Bamboo Shoot 

 

1. บทน า 
                จากสภาวะปัจจุบัน เกษตรกรยงัมีปัญหาเร่ือง
การตลาด หน่อไมส้ดบางส่วนตอ้งน าไปแปรรูปเพ่ือเพ่ิม
มูลค่า และยงัเป็นการถนอมอาหารอีกดว้ย แต่ในขั้นตอน
ของการผลิตนั้น มกัจะประสบปัญหาการหั่นหน่อไม้ 
โดยเกษตรกรจะใช้มือในการหั่นหน่อไม ้อุปกรณ์ท่ีใช้
ได้แก่ มีด ซ่ึงท าให้ เกษตรกรเกิดอุบัติเหตุบ่อยคร้ัง
ในขณะท างาน คือ การโดนมีดบาด เพราะยงัไม่มีเคร่ือง
หัน่หน่อไม ้โดยวธีิการแปรรูปของเกษตรกร คือ การหั่น
เป็นช้ินบางๆ แลว้น าหน่อไมท่ี้หัน่แลว้ใส่ในภาชนะ เช่น 
ถาด โอ่งน ้า ไห หรือภาชนะอ่ืนๆท่ีหาไดใ้นทอ้งถ่ิน [1] 
            การผลิตหน่อไมด้องนั้น โรงงานท่ีผลิตจะท าการ
ผลิต 1 คร้ังต่อปี ช่วงระยะเวลา 3 เดือน ปริมาณการแปร
รูปใน 1 วนั ใช้หน่อไม ้6 ตัน ใน 1 ปี ผลิตได้ทั้ งหมด
ประมาณ 100,000 ป๊ีบ ไมไ้ผ่ท่ีน ามาท าการแปรรูปนั้นมี 
3 ชนิด ไดแ้ก่ ไผ่บง ไผ่รวก ไผ่นวล ซ่ึงราคาของไผ่บง 
อยู่ท่ี 20-30 บาทต่อกิโลกรัม ไผ่รวก อยู่ท่ี 20-30 บาทต่อ
กิโลกรัม ไผ่นวล อยู่ท่ี 8-9 บาทต่อกิโลกรัม ซ่ึงราคา
ดงักล่าวจะข้ึนอยู่กับช่วงเวลาของการผลิตจ านวนมาก
หรือน้อยของหน่อไมแ้ปรรูปดว้ย ในจงัหวดัสุพรรณบุรี
มีโรงงานผลิตหน่อไม้แปรรูปขนาดใหญ่จ านวน  5 
โรงงาน คือ 1.โรงงานไทยวิวฒัน์              2.โรงงานสม

ไทยพาณิชย ์3.โรงงานยงเจริญ 4.โรงงานหน่อไมเ้ฮียโต 
5.อุดมทรัพย ์(ขกกู๋ ) 
             กระบวนการผลิตหน่อไมแ้ปรรูปนั้น จะใชเ้วลา
ในการตม้ 2 ชัว่โมง เช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการตม้คือ ฟืน และ
กกัเก็บใส่ป๊ีบเป็นเวลา 3 ปี ตน้ทุนในการผลิตนั้นจะอยูท่ี่ 
350 บาทต่อป๊ีบ ราคาจ าหน่ายจะอยู่ท่ี 500 - 550 บาทต่อ
ป๊ีบ ค่าขนส่งเพ่ือน าไปจ าหน่ายอยู่ท่ี 10-15 บาทต่อป๊ีบ  
ผูว้ิจัยท าการทดลองเคร่ืองหั่นหน่อไม้ดองท่ีโรงงาน
หน่อไมเ้ฮียโต โดยสามารถลดเวลาและเพ่ิมผลผลิตมาก
ข้ึน รวมถึงการประหยดัแรงงานคนอีกดว้ย 
 

2. ทฤษฎีที่เกีย่วข้อง 
2.1 หน่อไม้  
 หน่อไมเ้ป็นพืชเศรษฐกิจชนิดหน่ึงท่ีท ารายได้
กับเกษตรกร ขณะน้ีเกษตรกรนิยมปลูกกันมากและ
สามารถท าหน่อไมน้อกฤดูกาลได ้ท าให้มีราคาสูงใน
การแปรรูปหน่อไมก้็มีหลากหลายวิธีด้วยกัน ท่ีส าคัญ
สามารถท าการแปรรูปเก็บไวบ้ริโภคไดน้าน ไม่เน่าเสีย
ง่าย ท่ีเรียกว่า หน่อไมด้อง ซ่ึงสามารถน าหน่อไมบ้งท า
การปอกเปลือก และล้างให้สะอาดหลังจากนั้นให้สับ
หรือหั่นหน่อไม้บางๆ หรือสับให้เป็นเส้นๆ แล้วน า
หน่อไมไ้ปแช่น ้ าสะอาดในภาชนะท่ีสะอาดเช่นกนั และ
ท าการปิดฝาให้มิดชิดกันแมลงหรือส่ิงแปลกปลอมตก
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ลงไปทิ้งไว ้1 คืน จึงตกัข้ึนมาสะเด็ดน ้ าและน าเกลือเมด็
มาละลายกับน ้ าต่างหากท่ีเตรียมเอาไว้ น าหน่อไม้ท่ี
สะเด็ดน ้ าแลว้มาเคลา้กับแป้งให้ทัว่ จึงเอาอดัลงในป๊ีบ
ให้เต็ม เสร็จแล้วเทน ้ าเกลือท่ีเตรียมไวล้งไปให้ท่วม
หน่อไม ้เคลด็ลบัใส่น ้าส้มสายชูลงไปดว้ยเพ่ือใหห้น่อไม้
ขาวสวยน่ารับประทาน เสร็จแลว้ปิดใหมิ้ดชิดหมกัเอาไว ้
2 อาทิตย ์ก็จะไดห้น่อไมด้อง [2] ดงัรูปท่ี 1  
 

 

 

 
 

รูปที่ 1 หน่อไมป๊ี้บ 
 

2.2 การค านวณหาก าลงัของมอเตอร์ 
 ก าลังของมอเตอร์สามารถค านวณได้จากแรง 
(F) หน่วยเป็นนิวตนั ท่ีกระท าสัมผสักบัเพลาท าให้เพลา
หมุนด้วยความเร็วรอบ (n) หน่วยเป็นรอบต่อนาที 
ขณะท่ีเพลาหมุนไป 1 รอบสามารถหาก าลงัของมอเตอร์ 
ไดจ้ากสมการท่ี (1) [3-4] 

 

2

60

Tn
P


                            (1) 

 

เม่ือ    P    คือ  ก าลงังาน  ( )W  
          T    คือ   แรงบิด ( )Nm  
         n    คือ   อตัราเร็วรอบ ( )rpm  
 

การค านวณหาค่าแรงบิด (ทอร์ก) สามารถหาไดจ้าก
สมการท่ี (2)  
 

T F r                                (2) 
 

เม่ือ    r   คือ ค่ารัศมีของเพลามอเตอร์ ( )m  
ค  านวณหาค่าแรงจากสมการท่ี (3) 

                     F m g                                (3) 
 

ค านวณหาความเร็วรอบของมอเตอร์จากสมการท่ี  
(4) ถึง (6) 
                          (120 ) /sN f P                (4) 

 

          ( ) /s r sS N N N               (5) 
  

    (1 )r sN S N                             (6) 
 

การค านวณหาแรงบิดของมอเตอร์จากสมการท่ี (7) 
 

9.5488( )P
T

Nr
                         (7) 

 

เม่ือ    
rN   คือ  ความเร็วรอบของมอเตอร์ (rpm)  

          
sN   คือ  ความเร็วรอบของสนามแม่เหล็กหมุน

หรือเป็นความเร็วรอบของมอเตอร์ในอุดมคติ ความเร็ว
น้ีจะมีค่าใกลเ้คียงกบัความเร็วรอบขณะไม่มีโหลด 
            S   คือ สลิป (Slip) อัตราของความแตกต่าง
ระหว่างความเร็วรอบของสนามแม่เหล็กหมุนกับความ 
เร็วรอบของมอเตอร์ต่อความเร็วของสนามแม่เหลก็หมุน 
 f  คือ  ความถ่ีของระบบไฟฟ้า (Hz)  
 P   คือ  จ  านวนขั้วแม่เหลก็ของมอเตอร์ (Pole) 
 

2.3 ใบมีดตัด  
 ลักษณะของคมมีดตัดท่ีใช้กันในการตัดเฉือน
โดยทัว่ไปแลว้จะมีหลายลกัษณะข้ึนอยู่กบัประเภทหรือ
ลักษณะการใช้งานจะตัดเฉือนวสัดุท่ีมีความแข็งมาก
หรือน้อยเพียงใดเป็นโลหะหรือไม่ใช่โลหะ แต่ส าหรับ
มีดท่ีจะน ามาใชส้ าหรับการตดัเฉือนพลาสติกชนิดขุ่นน้ี
ซ่ึงไม่มีความแข็งแรงเหมือนกบัโลหะแต่มีความเหนียว
จึงสามรถเลือกท่ีจะใชว้สัดุคมมีดตดัท่ีเป็นลกัษณะคมมีด
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แผ่นบางๆ เหมือนกบัฟันเล่ือยแต่ส าหรับวสัดุท่ีจะน ามา
ท าใบมีดตดัเฉือนควรเป็นวสัดุบาง มีคม มีความแข็งทน
การสึกหรอได ้และไม่เป็นสนิม ซ่ึงทนต่อการกัดกร่อน
ไดดี้ [5] ในงานวิจยัน้ีเล็งเห็นเหล็กเฟอร์ริติกสแตนเลส 
(Ferritic Stainless Steel) เป็นเหล็กท่ีมีโครงสร้างเฟอร์
ไรทส์ามารถทนต่อการเป็นสนิมไดดี้ในบรรยากาศทัว่ๆ 
ไปยกเว้นทะเลและในบรรยากาศอุตสาหกรรมบาง
ประเภทโดยเฉพาะท่ีเป็นกรด การใชง้านโดยทัว่ไปจะใช้
ท  า อ่างน ้ าในห้องครัวท ามีดซ้อนส้อมและช้ินงาน
ประเภทตกแต่ง 
 

 
 

รูปท่ี 2 ลกัษณะใบมีด 
 

2.3 มอเตอร์ (Motor) 
 มอเตอร์ไฟฟ้าเป็นอุปกรณ์ท่ีนิยมใช้กันอย่าง
แพร่หลายในโรงงานต่างเป็นอุปกรณ์ท่ีใช้ควบคุม
เคร่ืองจกัรกลต่างๆ ในงานอุตสาหกรรมมอเตอร์มีหลาย
แบบหลายชนิดท่ีใช้ให้เหมาะสมกับงาน ดงันั้นจึงตอ้ง
ทราบถึงความหมายและชนิดของมอเตอร์ไฟฟ้าตลอด
คุณสมบติัการใชง้านของมอเตอร์แต่ละชนิดเพ่ือให้เกิด
ประสิทธิภาพสูงสุดในการใชง้าน  จากงานวจิยัของกิตติ
พงษ์กิมะพงศ์ [6] ได้ออกแบบและพฒันาเคร่ืองปอก
หน่อไม ้โดยใช้มอเตอร์ขนาด 0.5 แรงม้า  1,400 รอบ 
เป็นต้นก าลังในการขับสายพานส่งไปยงัเพลาขับชุด
อุปกรณ์ปอก และคุณทรงธรรม  ไชยพงษ ์[7]  ไดศึ้กษา

ออกแบบเคร่ืองปอกเปลือกออ้ยรูปแบบดว้ยชุดลูกกลิ้ง
ใบมีด ชุดแปรงท าความสะอาด ชุดลูกกลิ้งประคองออ้ย 
เกียร์ปรับระยะห่างของชุดลูกกลิ้งใบมีด และมอเตอร์
ไฟฟ้าตัดทางการหมุนของชุดลูกกลิ้งใบมีด ในการ
ทดสอบมีความเร็วรอบชุดลูกกลิ้งใบมีด 1,380 รอบต่อ
นาที ใช้แรงในการป้อนแท่งอ้อยน้อย อัตราการปอก
เปลือก 43.86 กิโลกรัมต่อชัว่โมง การสูญเสียรวม 2.59%     
จากการวิเคราะห์เชิงเศรษฐศาสตร์วิศวกรรม ค่าใช้จ่าย
ในการท างาน 0.45 บาทต่อกิโลกรัม ต่อเซนติเมตร ทาง
ผูว้ิจยัจึงมีแนวคิดใช้มอเตอร์เป็นต้นก าลังในระบบขับ
เค ล่ื อน ท่ีขอ งส ายพาน  และจ านใบ มีด  และ ใช้
อินเวอร์เตอร์ควบคุมความรอบดว้ย 
 
2.4 แรงเฉือน (Shearing Force) 
             แรงเฉือน เป็นแรงท่ีจะท าให้วสัดุขาดออกจาก
กันในแนวด่ิง ส าหรับแรงเฉือนจะมีสองค่า คือค่าบวก
และค่าลบเหมือนกัน โดยพิจารณาคานจากซ้ายไปขวา
และก าหนดให้แรงท่ีมีทิศทางข้ึนมีค่าเป็นบวก แรงท่ีมี
ทิศทางลงมีค่าเป็นลบ ถ้าตัดคานท่ีหน้าตัดใดๆ แล้วมี
แรงท่ีพยายามเฉือนให้ช้ินส่วนของคานด้านซ้ายมี
ทิศทางข้ึนและคานด้านขวามือมีทิศทางลง แรงเฉือน
ตรงนั้นจะมีค่าเป็นบวกและตรงขา้มกันถา้แรงพยายาม
เฉือนให้ช้ินส่วนของคานดา้นซ้ายมีทิศทางลงและคาน
ดา้นขวามือมีทิศทางข้ึนแรงเฉือนก็จะมีค่าเป็นลบ ดงัรูป
ท่ี 3 และไดส้มการท่ี (8) 
 

          
 

ก. แสดงแรงเฉือนเป็นบวก    ข. แสดงแรงเฉือนเป็นลบ 
 

รูปท่ี 3 สัญลกัษณ์แทนแรงเฉือน 
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ดงัสมการท่ี                        F

A
                                (8) 

 

เมื่อ       คือ  ความเคน้เฉือนท่ีเกิดข้ึน 2( / )N m  

        A    คือ พ้ืนท่ีหนา้ตดัท่ีขนานกบัแรง 2( )m  
        F    คือ  แรงเฉือนท่ีกระท ากบัท่อนวตัถุ ( )N  
 

3. วสัดุ อุปกรณ์และวธีิการวจิยั 
 อุปกรณ์หลกั ประกอบดว้ยวสัดุท่ีใชใ้นการสร้าง
เคร่ืองตน้แบบเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการสร้างเคร่ืองตน้แบบ 
และอุปกรณ์ท่ีใช้ในการวิเคราะห์และทดลองเคร่ือง 
ตน้แบบ ดงัน้ี 
 
3.1 วัสดุ อุปกรณ์ 
3.3.1 วัสดุท่ีใช้ในการสร้างเคร่ืองต้นแบบ 
             - โลหะรูปพรรณชนิดต่างๆ ส าหรับสร้างโครง
เคร่ือง  

- เหลก็ฉาก 
- มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลบั 220 V 50 Hz 3 

Phase  
- สายพานล าเลียง (Modular Belt) 
- โบลต ์นตั 
- อินเวอร์เตอร์ปรับความเร็วรอบ  
- สายพาน V-Belt 

          - มูลเลย ์
- ชุดใบมีดชุดจานหมุน 
- สวติชปิ์ด - เปิดเคร่ือง 

3.3.2 เคร่ืองมือต่างๆ ที่ใช้ในการสร้างเคร่ืองต้นแบบ 
  - เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า 
  - เคร่ืองเล่ือยไฟฟ้า 
  - เคร่ืองกลึง 
  - เคร่ืองกดั 

          - เจาะไฟฟ้า 
3.3.3 อุปกรณ์ท่ีใช้ในการวิเคราะห์และทดลอง
เคร่ืองต้นแบบ 
           - หน่อไมส้ด 

 - เคร่ืองชัง่น ้ าหนกั 
 - นาฬิกาจบัเวลา 
 

3.2 ขั้นตอนการด าเนินงาน 
             ศึกษาและรวบรวมข้อมูลกระบวนการหั่น
หน่อไมโ้ดยใชแ้รงงานคน 

3.2.1 ศึกษาปัญหาและวิธีการห่ันช้ินหน่อไม้ 
             ศึกษากระบวนการหั่นหน่อไมโ้ดยใช้แรงงาน 
คนเป็นเพศหญิง การหั่นหน่อไม้สดแบบเส้น โดย
คนงานจะนั่งเก้าอ้ีทรงเต้ีย  และน าหน่อไมส้ดมาขูดกับ
ใบมีดท่ีติดอยู่แผ่นไม ้โดยวางใบมีดตามขนาดของเส้น
หน่อไมท่ี้ตอ้งการ แต่ขณะปฏิบติังานอาจเกิดอนัตรายได้
ง่าย และแบบแผน่ก็ท  าลกัษณะเดียวกนั ดงัรูปท่ี 4 
 

  
 

รูปท่ี 4 การใชแ้รงงานคนหัน่หน่อไม ้
 

 ลกัษณะของหน่อไมท่ี้น าไปแปลรูปเพื่อบริโภค
นั้นนิยมหั่นด้วยกัน 3 แบบ คือแบบเส้น แบบแผ่น
และแบบช้ิน ดงัรูปท่ี 5 และ 6 
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รูปท่ี 5 หน่อไมส้ดแบบเส้น แบบแผ่น 
 
 หน่อไม้บงจะน ามาใช้ในการหั่นแบบเส้น 
และแบบแผ่น โดยแบบเส้นจะมีขนาดพ้ืนท่ีหนา้ตดั 3
3 มิลลิเมตร และแบบแผ่นจะมีขนาดประมาณ 
ความหนา 3 มิลลิเมตร  หน่อไม้หั่นแบบช้ินจะใช้
หน่อไมร้วกหัน่ในลกัษณะของลูกเต๋าขนาด 151515 
มิลลิเมตร ซ่ึงการทดลองคร้ังน้ีไม่ได้ทดสอบการหั่น
แบบช้ิน 
 

 
 

รูปท่ี 6 หน่อไมห้ัน่แบบช้ิน 
 

             หลงัจากการหั่นหน่อไมส้ดแลว้จะท าการบรรจุ
ลงป๊ีบและท าการต้มและเก็บตามระยะเวลาท่ีก าหนด
ต่อไปเ พ่ือเ ป็นผลิตภัณฑ์หน่อไม้ดองจ าหน่ายใน
ทอ้งตลาด ดงัรูปท่ี 7 
 

 
 

รูปท่ี 7 หนอ้ไมด้องบรรจุป๊ีบ 
 

3.2.2 ส่วนประกอบเคร่ืองห่ันหน่อไม้ดอง     
 มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 220 V, 50 Hz, 3 
Phase มีหน้าท่ีส่งถ่ายก าลงัจากมอเตอร์ไปหมุนเพลาใบ 
มีดหัน่หน่อไมด้งัรูปท่ี 8 และมอเตอร์ขบัเคล่ือนสายพาน
ดงัรูปท่ี 9 เป็นมอเตอร์กระแสสลบัมีแรงดนัไฟฟ้า 220 V 
ความถ่ี 50 Hz  
    

    
    รูปท่ี 8 มอเตอร์ไฟฟ้า              รูปท่ี 9 มอเตอร์เกียร์ 

 
 ชุดจานใบมีด เป็นชุดท่ีเหวี่ยงใบมีดตามแนว
แกนเพลาหมุน ส่งถ่ายก าลงัจากชุดมูลเลย ์ดว้ยสายพาน 
V-Belt ไปท่ีเพลาเพลาของจานใบมีด [8-9] จานใบมีด
สามารถเปล่ียนใบมีดไดเ้ม่ือตอ้งการเปล่ียนรูปแบบของ
หน่อไมด้งัรูปท่ี 10 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 10 ชุดจานใบมีด 

ใบมีด 
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 ชุดใบมีดเป็นช้ินส่วนท่ีใช้หั่น หรือเฉือนหน่อ 
ไม้สดแบบเส้นให้ได้ขนาดพ้ืนท่ีหน้าตัด 0.30.3 
เซนติเมตร ตามตอ้งการ ใบมีดท าจากเหล็กเฟอร์ริติกส
แตนเลสมุมเอียงของใบมีด 30 องศา ระยะห่างของใบมีด 
3 มิลลิเมตร และสามารถถอดเปล่ียนใบมีดไดด้งัรูปท่ี 11 
 

 

รูปท่ี 11 ชุดใบมีด 
 

                   ชุดสายพานล าเลียง (Modular) เป็นสายพาน
พลาสติกมีหน้าท่ี ล  าเลียงช้ินหน่อไมเ้ขา้ไปยงัชุดใบมีด 
ขน าดกว้า ง  33 เ ซน ติ เ มตร  ดั ง รู ป ท่ี  12 และ ใช้
อินเวอร์เตอร์ (Inverter) ปรับความเร็วรอบของสายพาน 
และจานใบมีดให้เหมาะสมกับการไหลเข้าของหัว
หน่อไมบ้นสายพานล าเลียง สามารถควบคุมก าลังไฟ  
วตัต์ 0.37 กิโลวตัต์ แรงดนัไฟ 220 โวลล์ จ  านวน 2 ตวั 
ดงัรูปท่ี 13 
             จากการออกแบบจ าลองเคร่ืองหั่นหน่อไมด้อง
ดว้ยโปรแกรม SolidWork และจดัซ้ือวสัดุอุปกรณ์ต่างๆ 
พร้อมประกอบกบัโครงสร้าง  จึงไดเ้คร่ืองหัน่หน่อไม ้
ตน้แบบขนาด กวา้ง 600 มิลลิเมตร ยาว 1,060 มิลลิเมตร 
สูง 1,440 มิลลิเมตร ดงัรูปท่ี 14 
 

                                                  
 

  รูปท่ี 12 ชุดสายพานล าเลียง        รูปท่ี 13 อินเวอร์เตอร์ 

 
 

รูปท่ี 14 เคร่ืองหัน่หน่อไมจ้ากโปรแกรม SolidWork 
 

 หลกัการท างานของเคร่ืองหั่นหน่อไมด้อง คือ
การใช้มอเตอร์ตัวท่ี 1 ขับเคล่ือนสายพานจุดท่ี 1 เป็น
ส่วนท่ีใช้ล  าเลียงหน่อไม้เข้าสายพานจุดท่ี 2 เพื่อกด
หน่อไมด้ว้ยแรงสปริงเข้าจานใบมีด และจานใบมีดจะ
หมุนตดัเน้ือหน่อไมเ้ป็นเส้นหรือแผ่นตามลกัษณะของ
ใบมีดท่ีออกแบบไว ้โดยหมุน 1 รอบจะท าการตัดเน้ือ
หน่อไม ้2 คร้ัง ดงัรูปท่ี 15 

 

 
 

รูปท่ี 15 ชุดสายพานล าเลียงของเคร่ืองหัน่หน่อไม ้ 
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3.3 วิธีการทดสอบ 
3.3.1 ทดสอบการท างานของแรงงานคน 
 ทดสอบการท างานของแรงงานคน โดยการจบั
เวลาในการหัน่หน่อไมข้องแรงงานคนทั้งหมด 5 คน คน
ละ 5 คร้ัง เพ่ือหาค่าเฉล่ียการหัน่หน่อไมข้องแรงงานคน 
และหาประสิทธิภาพสูงสุด ซ่ึงคนงานมีหลายช่วงอายุ 
และความช านาญงานของแต่ละบุคคล ซ่ึงผลเฉล่ียท่ีได้
จากการเก็บขอ้มูลแสดงดงัตารางท่ี 1 และตารางท่ี 2 
3.3.2 ทดสอบการท างานของเคร่ือง 
 ทดสอบการท างานของเคร่ืองเพื่อตรวจสอบ
ระบบต่างๆ ไดแ้ก่ ระบบส่งก าลงั ชุดสายพานล าเลียง ชุด
ใบมีด ใหส้ามารถท างานไดต้ามตอ้งการ 
3.3.3 ทดสอบความเร็วรอบ 
             ทดสอบความเร็วรอบท่ีใชก้บัเคร่ืองหั่นหน่อไม้
โดยก าหนดไวต้ั้งแต่ 400 500 600 700 800 รอบต่อนาที 
ในแต่ละความเร็วรอบท าการทดสอบ 5 คร้ัง และใช้
นาฬิกาในการจบัเวลาเพ่ือตรวจเช็คระยะเวลาในการหั่น
หน่อไม ้
 

ตารางที่ 1 การหั่นหน่อไม ้10 กิโลกรัม แบบเส้นด้วย
แรงงานคน 

คร้ังที ่
คนงาน 
คนที่ 

น ้าหนัก 
(กโิลกรัม) 

เวลาเฉลีย่ 
(นาที) 

 1 1 10 61.33 
2 2 10 61.52 
3 3 10 62.31 
4 4 10 62.22 
5 5 10 61.00 
อตัราเวลาเฉล่ียการหัน่รวม 62.08 

 
 

ตารางที่ 2 การหั่นหน่อไม ้10 กิโลกรัม แบบแผ่นด้วย
แรงงานคน 

คร้ังที ่
คนงาน 
คนที่ 

น ้าหนัก 
(กโิลกรัม) 

เวลาเฉลีย่ 
(นาที) 

1 1 10 67.23 
2 2 10 63.15 
3 3 10 65.54 
4 4 10 64.78 
5 5 10 66.22 
อตัราเวลาเฉล่ียการหัน่รวม 65.38 

 

4. ผลการทดลองและอภิปรายผล 
4.1 ผลการทดลองเคร่ืองห่ันหน่อไม้ 
        จาการออกแบบและสร้างเคร่ืองหั่นหน่อไม้
ส าเร็จแล้วดังรูปท่ี 16 จึงท าการทดลองและได้ผลการ
ทดลองดงัต่อไปน้ี 

 

รูปท่ี 16 เคร่ืองหัน่หน่อไมต้น้แบบ 
 
 ผลการทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองหั่น
หน่อไมแ้บบเส้น และแบบแผ่นโดยทดสอบทั้งหมด 5 
คร้ังๆ ละ 10 กิโลกรัม ในความเร็วรอบใบมีดต่างๆ ดัง
ตารางท่ี 3 และ 4 
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ตารางที่ 3 ทดสอบเคร่ืองหัน่หน่อไมแ้บบเส้น จ านวน 10 
กิโลกรัม 

คร้ังที ่
ความเร็วรอบ
ใบมีด (rpm) 

น ้าหนัก 
(กโิลกรัม) 

เวลา 
(นาที) 

1 400 10 21.42 
2 500 10 21.20 
3 600 10 21.06 
4 700 10 20.44 
5 800 10 20.42 

เวลาเฉล่ียการหัน่รวม 21.31 

 
             จากตารางท่ี 3 ได้ผลการทดสอบเคร่ืองหั่น
หน่อไมแ้บบเส้นจ านวน 5 คร้ังๆ ละ 10 กิโลกรัม ไดค่้า
เวลาเฉล่ียท่ีความเร็วรอบใบมีด 400-800 รอบต่อนาที คือ 
21.31 นาที เวลาของแต่ละความเร็วรอบดงัรูปท่ี 17  
 ผลการทดสอบปรับความรอบใบมีดในการหั่น
หน่อไมแ้บบเส้น พบวา่ท่ีความเร็วรอบ 700 รอบต่อนาที 
สามารถหั่นได้เส้นท่ีมีขนาดตามต้องการ  และมีเศษ
แตกหกัของหน่อไมน้อ้ย เน่ืองจากเม่ือปรับความเร็วรอบ
ท่ี 400-600 รอบต่อนาที หน่อไมเ้ป็นเส้นแต่มีเศษแตกหกั
มาก เน่ืองจากแรงเฉือนน้อยเกินไป จึงเพ่ิมความเร็วรอบ
เป็น 700 รอบต่อนาที เพ่ือเพ่ิมแรงเฉือนมากข้ึนดว้ย จึง
ไดเ้ส้นหน่อไมต้ามขนาดท่ีก าหนดไว ้และเศษแตกหัก
น้อยลง ผูว้ิจยัทดสอบปรับความเร็วรอบท่ี 800 รอบต่อ
นาที พบว่าไดห้น่อไมเ้ส้นตามขนาดตอ้งการ และมีเศษ
แตกหกัเพ่ิมข้ึนเล็กนอ้ย ผูว้จิยัจึงเลือกท่ี 700 รอบต่อนาที
เป็นความเร็วรอบของใบมีดท่ีเหมาะสมในการหั่น
หน่อไม้เส้น แสดงลักษณะของหน่อไม้เส้นในแต่ละ
ความเร็วรอบดงัรูปท่ี 18 
 

 
 

รูปท่ี 17 เวลาการหัน่หน่อไมแ้บบเส้นดว้ยเคร่ือง 
 

                 

     
 

     
 

ก. 400 รอบ/นาที ข. 500 รอบ/นาที ค. 600 รอบ/นาที                  
ง. 700 รอบ/นาที จ. 800 รอบ/นาที                   
รูปท่ี 18 ลกัษณะหน่อไมห้ัน่แบบเส้นจากเคร่ืองทดสอบ 
         
 
 
 
 
 
 

ก   ข 

ค ง 

  จ 
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ตารางที่  4 ทดสอบเคร่ืองหั่นหน่อไม้แบบแผ่น 10 
กิโลกรัม  

คร้ังที ่
ความเร็ว
รอบใบมีด 

น ้าหนัก 
(กโิลกรัม) 

เวลาเฉลีย่ 
(นาที) 

1 400 10 26.36 
2 500 10 26.15 
3 600 10 25.53 
4 700 10 25.34 
5 800 10 25.31 

อตัราเวลาเฉล่ียการหัน่รวม 26.14 
              
             จากตารางท่ี 4 ได้ผลการทดสอบเคร่ืองหั่น
หน่อไมแ้บบเส้นจ านวน 5 คร้ังๆ ละ 10 กิโลกรัม ไดค่้า
เวลาเฉล่ียท่ีความเร็วรอบใบมีด 400-800 รอบต่อนาที คือ 
26.14 นาที และแสดงเวลาในการหั่นหน่อไมข้องแต่ละ
ความเร็วรอบดงัรูปท่ี 19 
              ผลการทดสอบปรับความรอบใบมีดในการหั่น
หน่อไมแ้บบแผน่ พบวา่ท่ีความเร็วรอบ 800 รอบต่อนาที 
สามารถหั่นไดแ้บบแผ่นท่ีมีความหนาตามตอ้งการ  และ
มีเศษแตกหักของหน่อไม้น้อย เ น่ืองจากเ ม่ือปรับ
ความเร็วรอบท่ี 400-600 รอบต่อนาที หน่อไมแ้บบแผ่น
มีเศษแตกหักมาก จึงเพ่ิมความเร็วรอบเป็น 700 รอบต่อ
นาที ไดห้น่อไมแ้ผน่ตามความหนาท่ีก าหนดไวแ้ละเศษ 
 

 
 

รูปท่ี 19 เวลาในการหัน่หน่อไมแ้บบแผน่ดว้ยเคร่ือง 

แตกหักน้อยลง ผูว้ิจัยทดสอบปรับความเร็วรอบท่ี 800 
รอบต่อนาที พบว่าไดห้น่อไมแ้บบแผ่นตามความหนาท่ี
ตอ้งการ และมีเศษแตกหกัลดลงจากเดิม ผูว้ิจยัจึงเลือกท่ี 
800 รอบต่อนาที เป็นความเร็วรอบของใบมีดท่ีเหมาะสม
ในการหั่นหน่อไมแ้บบแผ่น เน่ืองจากการเพ่ิมรอบเป็น
การเพ่ิมแรงเฉือนให้กับใบมีดเพื่อตัดเน้ือหน่อไมท่ี้มี
พ้ืนท่ีมากกว่าแบบเส้นจึงต้องใช้แรงเฉือนท่ีมากกว่า 
แสดงลกัษณะของหน่อไมเ้ส้นในแต่ละความเร็วรอบดงั
รูปท่ี 20 
 

  
 

  
 

  
 
ก. 400 รอบ/นาที ข. 500 รอบ/นาที ค. 600 รอบ/นาที                  
ง. 700 รอบ/นาที จ. 800 รอบ/นาที                   
รูปท่ี 20 ลกัษณะหน่อไมห้ัน่แบบแผน่จากเคร่ืองทดสอบ 

 

4.2 ปริมาณผลผลติที่ได้หลงัการทดลอง 
 จากการทดสอบหั่นหน่อไม้ 10 กิโลกรัม ชั่ง
น ้ าหนักจากหัวหน่อไม้ท่ีปอกเปลือกแล้ว เลือกใช้
หน่อไมท่ี้มีน ้ าหนักหัวละ 1 กิโลกรัม ทดสอบจะได ้10 
หวัดงัรูปท่ี 21 

ก ข 

ค ง 

จ 
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รูปท่ี 21 การชัง่น ้ าหนกัหวัหน่อไม ้
 

4.3.1 อตัราการสูญเสียของหน่อไม้แบบเส้น 10 กโิลกรัม  
 น ้ าหนักท่ีไดห้ลงัจากการหั่น 9.78 กิโลกรัม คิด
เป็นเปอร์เซ็นต ์ท่ีไดห้น่อไมดี้คือ 97.8% และน ้ าหนักท่ี
สูญเสียไปคือ 0.22 กิโลกรัม คิดเป็นเปอร์เซ็นต ์คือ 2.2% 
ดงัรูปท่ี 22 
 

 
 

รูปท่ี 22 การชัง่น ้ าหนกัหน่อไมห้ัน่แลว้แบบเส้น 
 
4.3.2 อตัราการสูญเสียของหน่อไม้แบบแผ่น 10 กโิลกรัม 
 น ้ าหนักท่ีไดห้ลงัจากการหั่น 9.86 กิโลกรัม คิด
เป็นเปอร์เซ็นต ์ท่ีไดห้น่อไมดี้คือ 98.6 % และน ้ าหนักท่ี
สูญเสียไปคือ 0.14 กิโลกรัม คิดเป็นเปอร์เซ็นต ์คือ 1.4% 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 23 การชัง่น ้ าหนกัหน่อไมห้ัน่แลว้แบบแผน่ 
 

5. สรุปผล 
        การออกแบบและสร้างเคร่ืองหั่นหน่อไมด้องแบบ

เส้นและแบบแผ่น ได้ท  าการทดลองและสรุปผลได้
ดงัต่อไปน้ี คือ สามารถหั่นหน่อไมไ้ดท้ั้ง 2 ลกัษณะ คือ 
แบบเส้น และแบบแผ่น ได้ขนาดตามท่ีก าหนดไว้  
สามารถหั่นหน่อไม้แบบเส้น ขนาดความหนา 3 
มิลลิเมตร ท่ีความเร็วรอบ 700 รอบต่อนาที ใช้เวลาใน
การหั่น 20.44 นาทีต่อหน่อไม ้10 กิโลกรัม ไดคุ้ณภาพดี
ท่ีสุด และสามารถหั่นหน่อไมแ้บบแผ่นท่ีขนาดความ
หนา 2 มิลลิเมตร ท่ีความเร็วรอบ 800 รอบต่อนาที ใช้
เวลาในการหั่น 25.31 นาทีต่อหน่อไม ้10 กิโลกรัม ได้
คุณภาพดีท่ีสุด จากงานวิจยัน้ีสามารถลดแรงงานคนลง
ได ้3 คน ค่าแรงงานคนละ 250 บาทต่อวนั สามารถลด
จ านวนเงินได ้750 บาท ต่อวนั  

 

6. กติตกิรรมประกาศ 
           ขอขอบคุณโรงงานหน่อไมเ้ฮียโต อ  าเภออู่ทอง 
จงัหวดัสุพรรณบุรี ให้ขอ้มูลในการท าหน่อไมป๊ี้บ และ
เ อ้ือเ ฟ้ือสถานท่ีในการทดสอบเคร่ืองหั่นหน่อไม้ 
ขอขอบคุณนายฉัตรมงคล วงษ์ดี ช่วยรวบรวมข้อมูล
ต่างๆ ในการท าวจิยัคร้ังน้ี 
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