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Testing and evaluation of rice milling machine based on Thai 
Industrial Standards (TIS) was aimed to study the system components of 
a rice mill, test the performance and efficiency of rice milling machines, 
analyze the economics cost and suggest for the improvement of rice 
mill operation. Eight rice mills were selected namely 1. Banthongkuem 
Rice Mill 2. Bangbungtake Community Enterprise Rice Mill 3. Jedeehak 
Community Center Rice Mill 4. Bansrichula Community Rice Mill  
5. Bungkasam Rice Mill 6. Bankomailai Community Center Rice Mill  
7. Phromchaiphatthana Community Rice Mill and 8. Banyoihai 
Community Rice Mill. The study parameters were the milling rice 
recovery, the head rice recovery, the percentage of polishing, the 
percentage of whole grains; and the milling capacity. The research study 
was conducted based on Thai Industrial Standards 888-2532. According 
to the testing and evaluation of rice milling machines, the milling 
capacity varied between 0.08-0.5 tons of paddy per hour. The milling rice 
recovery and the head rice recovery ranged between 65-93 percent and 
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50-71 percent, respectively. These parameters were higher than Thai 
Industrial Standards. The economics cost analysis showed that the 
breakeven points of the eight rice mills were 145, 168, 72, 187, 140, 30, 
64 and 28 tons of paddy per year, respectively. Considering the contract 
rate of 200 baht per hour, the payback periods were 5.4, 4.3, 2.8, 5.3, 2.8, 
2.4, 3.3 and 1.2 year, respectively. 

 

บทคัดย่อ 

การทดสอบและประเมินผลการทำงานของเครื่อง
สีข้าวตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มีวัตถุประสงค์
เพื่อศึกษาระบบการทำงานของโรงสีข้าว ทดสอบสมรรถนะ 
และประสิทธิภาพการสีข้าว วิเคราะห์ค่าใช้จ ่ายทาง
เศรษฐศาสตร ์ ตลอดจนข้อเสนอแนะในการปร ับปรุง
ประสิทธิภาพการสีข้าว ศึกษาโรงสีข้าวจำนวน 8 แห่ง 
ได้แก่ 1. โรงสีข้าวบ้านทองครึม 2. โรงสีข้าวบ้านบึงตะเข้  
3. ศูนย์ข้าวชุมชนเจดีย์หัก 4. โรงสีข้าวชุมชนบ้านศรีจุฬา 
5. โรงสีข้าวบึงกาสาม 6. โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้านเกาะ
ไม้ลาย 7. โรงสีข้าวชุมชนพร้อมใจพัฒนา และ 8. โรงสีข้าว
ช ุมชนบ้านยอยไฮ โดยม ีค่ าช ี ้ผลในการศ ึกษาได ้แก่  
ประสิทธิภาพการสีข้าว ประสิทธิผลการสีข้าว ร้อยละการ
ขัดสี ร้อยละของข้าวเต็มเมล็ด สมรรถนะการสีข้าว โดย
ทดสอบตามมาตรฐานผล ิ ตภ ัณฑ ์ อ ุ ตส าหกรรม  
มอก.888-2532 ผลการศ ึกษาพบว ่า สมรรถนะการ 
สีข้าวเปลือกอยู่ระหว่าง 0.08 ถึง 0.5 ตันข้าวเปลือกต่อ
ชั ่วโมง ประสิทธิภาพของการสีข้าวอยู ่ระหว่าง 65 ถึง  
93 เปอร์เซ็นต์ ประสิทธิผลของการสีข้าวอยู่ระหว่าง 50 ถึง 
71 เปอร์เซ็นต์ ร้อยละข้าวเต็มเมล็ดอยู่ระหว่าง 54 ถึง 81 
เปอร์เซ็นต์ ซึ่งผ่านเกณฑ์มาตรฐานผลิตภัณฑ ์อุตสาหกรรม 
มอก.888-2532 ผลการวิเคราะห์จุดคุ ้มทุนในการทำงาน
ของโรงสีทั ้ง 8 แห่ง พบว่ามีค่าเท่ากับ 145 168 72 187 
140 30 64 และ 28 ตันข้าวเปลือกต่อปี ตามลำดับ ผลการ
วิเคราะห์ระยะเวลาในการคืนทุนของโรงสีทั้ง 8 แห่ง โดย
พิจารณาอัตราการรับจ้างที่ 200 บาทต่อชั่วโมง พบว่ามีค่า
เท่ากับ 5.4 4.3 2.8 5.3 2.8 2.4 3.3 และ 1.2 ปี ตามลำดับ 

คำสำค ัญ: โรงส ีข้ าว  เคร ื ่ องกะเทาะข ้ าวเปล ือก 

ประสิทธิภาพการสีข้าว ประสิทธิผลของการสีข้าว 

บทนำ 

โรงสีข้าวเป็นโรงงานอุตสาหกรรมที่มีบทบาท
สำคัญในการแปรรูปจากข้าวเปลือกเป็นข้าวสารเพื่อ
จำหน่ายให้ผู้บริโภคทั่วไป ประเทศไทยนับเป็นประเทศที่
ส่งออกข้าวรายใหญ่ของโลก โดยในปี พ.ศ. 2561 ไทย
ส่งออกข้าวปริมาณ 11.13 ล้านตัน คิดเป็นมูลค่าหลาย
หมื่นล้านบาท (1) จากนโนบายการถ่ายโอนอำนาจบริหาร
ราชการสู่ท้องถิ ่น โดยเฉพาะงบประมาณในการพัฒนา
ท้องถิ ่น ทำให้มีโรงสีข้าวในชุมชนเพิ ่มมากขึ ้น  โดยมี
ว ัตถุประสงค์เพื ่อส่งเสริมให้ชุมชนในท้องถิ ่นแปรรูป
ข้าวเปลือกด้วยโรงสีข้าว ในระดับชุมชน ที่มีประสิทธิภาพ
เทียบเคียงได้กับโรงสีขนาดใหญ่ของภาคเอกชน เพื่อให้
เกษตรกรมีรายได้เพิ่มมากขึ้น  แต่ในปัจจุบันโรงสีข้าวใน
ชุมชนที่ได้จัดตั้งข้ึนเพื่อช่วยเหลือเกษตรกร ประสบปัญหา
ต่างๆ หลายด้าน ทำให้การดำเนินงานยังไม่ประสบ
ความสำเร็จเท่าที่ควร สาเหตุเกิดจากการที่คณะกรรมการ 
ผู้จัดการ และผู้ปฏิบัติการสีข้าว ยังขาดความเข้าใจในการ
ดำเนินงานธุรกิจการสีข้าว ซึ่งเป็นธุรกิจที่ต้องอาศัยความรู้
และประสบการณ์ในการบริหารงาน ทั้งทางด้านการผลิต 
การเงิน และการตลาด จึงจะสามารถทำการผลิตข้าวสาร
ได้อย่างมีประสิทธิภาพและมีต้นทุนต่ำ ปัญหาสำคัญใน
โรงสีข้าวชุมชนก็คือ ยังไม่สามารถผลิตข้าวสารให้ได้
คุณภาพและปริมาณที่ควรจะเป็น โดยในกระบวนการสี
ข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม จะได้รับเนื้อข้าวอยู่ในเกณฑ์
ค่อนข้างต่ำเพียง 630 กิโลกรัม ในขณะที่เกณฑ์มาตรฐาน
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การผลิตควรได้รับ 680 กิโลกรัม และได้รับปริมาณต้นข้าว
ค่อนข้างต่ำประมาณ 400 กิโลกรัม และคุณภาพของ
ข้าวสารก็ยังด้อยกว่าโรงสีข้าวของภาคเอกชน รวมทั้ง
ต้นทุนในการสีของโรงสีข้าวชุมชนก็ยังสูงมากเนื่องจากมี
กำลังการผลิตต่อปีต่ำและเกิดของเสียในการผลิตมาก 
ส่งผลให้การดำเนินงานไม่สามารถสร้างผลประโยชน์ให้กับ
โรงสีข้าวในชุมชนมากนัก และบางแห่งถึงกับขาดทุน  
ตัวอย่างระบบการทำงานของโรงสีข้าวชุมชน (รูปที่ 1-4) 
ประกอบด้วย ระบบการทำความสะอาดข้าวเปลือก ระบบ
การกะเทาะข้าวเปลือก ระบบการคัดแยกข้าวเปลือกออก
จากข้าวกล้อง ระบบการขัดขาว และระบบการคัดขนาด
ข้าว ซึ ่งโรงสีชุมชนส่วนใหญ่ มีปัญหาในกระบวนการ
กะเทาะเปลือก และกระบวนการขัดขาว เนื่องจากการขาย
ข้าวเน้นความขาวของข้าวเป็นหลัก จึงละเลยในเรื่องการ
แตกหักของข้าวในระหว่างการกะเทาะเปลือกและการขัด
ขาว สำหรับขั้นตอนการกะเทาะข้าวเปลือก เป็นขั้นตอนที่
สำคัญมาก เนื่องจากเป็นขั้นตอนแรกของกระบวนการสี
ข้าว ซึ่งจะส่งผลถึงเปอร์เซ็นต์ข้าวเต็มเมล็ดที่ได้รับ ในการ
กะเทาะข้าวเปลือกเป็นเวลานานจะทำให้อุณหภูมิของลูก
ยางกะเทาะสูงขึ้น ซึ่งเป็นผลให้ข้าวเปลือกที่อยู่ระหว่างลูก
ยางทั้งสองมีอุณหภูมิสูงขึ้น เกิดการแตกหักได้ง่าย และ
สภาพของลูกยางกะเทาะ เมื่อใช้งานเป็นเวลานาน จะทำ
ให้ขนาดของลูกยางกะเทาะเล็กลง และขาดการปรับตั้งที่
เหมาะสมทำให้ประส ิทธ ิภาพการส ีข ้าวลดลงได้  (2) 
ความเร็วรอบของลูกยางกะเทาะมีผลต่อการทำงานของ
เครื่องสีข้าว เมื่อลดความเร็วรอบของลูกยางกะเทาะจะทำ
ให้อัตราการกะเทาะและปริมาณแกลบที่ได้ลดลง แต่จะได้
ปริมาณต้นข้าวเพิ่มมากขึ้น (3) นอกจากนี้ยังพบปัญหาใน
เรื ่องกระบวนการทำความสะอาดข้าวเปลือก เนื ่องจาก
ปัจจุบัน เกษตรกรส่วนใหญ่ใช้เครื่องจักรในการเก็บเกี่ยว
ข้าว ซึ่งเป็นผลให้มีสิ่งเจือปนเข้าสู่ระบบการสีข้าวมากขึ้น 
ได้แก่ ฟางท่อนยาว และสั ้น เมล็ดวัชพืช ข้าวลีบ ฝุ่ น
ละออง กรวด หิน ตลอดจนเศษเชือก ทำให้เกิดการอุดตัน
บริเวณช่องป้อน เป็นผลให้ข้าวเปลือกไหลไม่สะดวก 

เครื่องทำงานไม่ต่อเนื่อง ซึ่งทำให้ประสิทธิภาพการสีข้าว
ของโรงสีข้าวชุมชนลดลง (4) ความชื้นของข้าวเปลือกก็
เป็นปัจจัยหนึ่งที่มีผลต่อคุณภาพของข้าวกล้องหรือข้าว
ขาวทีไ่ด้จากการสี ซึ่งโดยทั่วไปควรทำการสีเมื่อข้าวเปลือก
มีค่าความชื ้นอยู ่ระหว่าง 13-15 เปอร์เซ็นต์ (5) จาก
เหต ุผลด ังกล ่ าวงานว ิจ ัยนี้ จ ึ งต ้องการทดสอบหา
ประสิทธิภาพ และประสิทธิผลของการสีข้าว สรรถนะการ
สีข้าวสาร ร้อยละข้าวเต็มเมล็ด และปริมาณการขัดสี 
ตลอดจนวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายในการทำงานของโรงสีข้าว
ระดับชุมชน โดยทดสอบการทำงานของเครื่องสีข้าวตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก.888-2532 

 

 
รูปที่ 1 โรงสีข้าววิสาหกิจชุมชนกลุ่มแม่บ้านเกษตรกร

บ้านบึงตะเข้ 
 

 
รูปที่ 2 โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนเจดีย์หัก 
 

 
รูปที่ 3 โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้ลาย
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รูปที่ 4 แผนภูมิการทำงานของโรงสีข้าว 
ร

 
 

รูปที่ 5 ลูกยางกะเทาะข้าว 
 

วิธีดำเนินการวิจัย 
 

ศึกษาระบบการทำงานของโรงสีข้าว 

ศึกษาระบบการทำงานของโรงส ีข ้าวต ั ้ งแต่
ข้าวเปลือกถึงข้าวสาร เพื่อเก็บรวบรวมข้อมูลต่าง ๆ ที่
เกี่ยวข้องกับการทดสอบและประเมินสมรรถนะการทำงาน
ของเครื ่องสีข้าวตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
มอก.888-2532 

 

ศึกษาประสิทธิภาพการสีข้าวเปลือก 

เพ ื ่ อศ ึ กษาป ัจจ ั ยท ี ่ ม ี ผลต ่อการก ะเทาะ
ข้าวเปลือกซึ่งใช้เครื่องกะเทาะข้าวแบบลูกยาง ขั้นตอน
การทดสอบดังนี้ ตรวจสอบเครื่องสีข้าวให้อยู่ในสภาพใช้
งานได้ ช่ังน้ำหนักของข้าวเปลือกก่อนป้อนเข้าสู่ชุดรองรับ
ข้าวเปลือกแล้วเทข้าวเปลือกไปยังช่องบรรจุข้าวเปลือก 
เดินเครื ่องสีข้าวเปลือกและจับเวลาในการทำงาน เก็บ
ตัวอย่างข้าวจากช่องทางที่ข้าวผ่าน ในปริมาณที่เพียงพอ
สำหรับการทดสอบ โดยมีวิธีการดังนี้ 

 

1.  ประส ิทธ ิภาพการส ีข ้ าว (Milling Rice 
Recovery)  คำนวณได้จากสมการที่ 1 (6) 
 

 

 100x
T

EDCBA
MRR 







 ++++
=          (1)  

 

 =MRR ประสิทธิภาพการสีข้าว (%) 
 =A  ปริมาณปลายข้าว (kg/ hr) 
 =B ปริมาณข้าวเต็มเมล็ด (kg/ hr) 
 =C  ปริมาณต้นข้าว (kg/ hr) 
 =D  ปริมาณข้าวหักใหญ่ (kg/ hr) 
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 =E  ปริมาณข้าวหัก (kg/ hr) 
 =T  ปริมาณเมล็ดข้าวเปลือกที่ถูกป้อน (kg/ hr) 

2 .  ป ร ะส ิ ท ธ ิ ผ ลกา รส ี ข ้ า ว  ( Head Rice 
Recovery) สามารถคำนวณได้จากสมการที่ 2 (6) 

100x
T

CB
HRR 







 +
=        (2) 

 =HRR  ประสิทธิผลการสีข้าว (%) 
 =B ปริมาณข้าวเตม็เมล็ด (kg/ hr) 
 =C ปริมาณต้นข้าว (kg/ hr) 
 =T ปริมาณเมล็ดข้าวเปลือกที่ถูกป้อน (kg/hr) 

3. ปริมาณการขัดสี (Degree of Polish) 

สามารถคำนวณได้จากสมการที่ 3 (6) 

1001
2

1 x
W

W
DOP 








−=        (3) 

 =DOP  ปริมาณการขดัสี (%) 

 =
1

W  น้ำหนักข้าวขาวเต็มเมล็ดจำนวน 

1,000 เมล็ด (g) 

 =
2

W  น้ำหนักข้าวกล้องเต็มเมล็ดจำนวน 

1,000 เมล็ด (g) 

4 .  สมรรถนะการส ี ข ้ า ว เปล ือก  (Milling 
Capacity of Paddy, MCp) สามารถคำนวณได ้จาก
สมการที่ 4 

t

T
MCp =         (4) 

 =MCp  สมรรถนะการสีข้าวเปลือก  
(kg of paddy/hr) 

 =T   ปริมาณเมล็ดข้าวเปลือกทีถู่กป้อน (kg) 
 =t  เวลาที่ใช้ในการสีข้าว (hr) 

5. สมรรถนะการสีข้าวสาร (Milling Capacity 
of Rice, MCr) สามารถคำนวณไดจ้ากสมการที่ 5 

t

R
MCr =         (5) 

 =MCr  สมรรถนะการสีข้าวสาร  
  (kg of rice/hr) 
 =R  ปริมาณเมล็ดข้าวสารทั้งหมดที่สไีด้ (kg) 
 =t  เวลาที่ใช้ในการสีข้าว (hr) 

6. ความสะอาดของข้าวเปลือก 

ความสะอาดของข้าวเปลือกก่อนการทดสอบ หา
ได้จากการชั่งน้ำหนักข้าวเปลือกจำนวน 100 g มาทำการ
คัดแยกสิ ่งเจือปนออก จากนั ้นชั ่งน้ำหนักข้าวเปลือก
สะอาดและสิ่งเจือปน ทำการทดสอบซ้ำ 3 ครั้ง (รูปที่ 6-8) 

 

 

รูปที ่6 ข้าวเปลือกก่อนทำความสะอาด 
 

 

รูปที ่7 ข้าวเปลือกที่ผ่านกระบวนการทำความสะอาด 
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รูปที ่8 สิ่งเจือปนในข้าวเปลือก 

 ค่าความสะอาดของข้าวเปลือก (Purity, Pu) 
สามารถคำนวณได้จากสมการที่ 6 (7) 

100xPu 








+
=

(g) ส่ิงเจือปน  (g) สะอาด ข้าวเปลือก
(g) สะอาด ข้าวเปลือก

   (6) 

 =Pu  เปอร์เซ็นต์ความสะอาดของ
ข้าวเปลือก (%) 

 7. ความช้ืนของข้าวเปลือก 
การวัดค่าความชื้นข้าวเปลือกโดยใช้เครื่องมือ

วัดค่าความชื้น (Moisture Meter) ยี่ห้อ Kett รุ่น Ricter 
F Series สามารถแสดงผลในระบบดิจิตอล โดยเปิดสวิทช์
เครื่องวัดความชื้น นำข้าวเปลือกตัวอย่างใส่ในแผ่นบรรจุ
ข ้าวเปล ือกของเคร ื ่องว ัดความชื ้น นำแผ ่นบรรจุ
ข้าวเปลือกใส่ในเครื่องวัดความชื้นและบิดเกลียวขันลงให้
แน่นสุดแล้วให้หยุด แสดงว่าข้าวเปลือกในแผ่นบรรจุถูก
บดจนละเอียดแล้ว กดปุ่มวัดความชื้น อ่านค่าและบันทึก
ผล ทำซ้ำจำนาน 10 ครั้ง และหาค่าความชื้นเฉลี่ยของ
ข้าวเปลือก โดยกดปุ่ม AVE ของเครื่องวัดความชื้น ซึ่ง
สามารถวัดความชื้นข้าวเปลือก ข้าวสาร ข้าวกล้อง และ
ข้าวนึ่งได้ (8) ดังรูปที่ 9 

 

 
รูปที ่9 การวัดค่าความชื้นของข้าวเปลือก 

 8. ระดับความดังของเสียง 
 การวดัคา่ระดับความดังของเสียงในโรงสีขณะทำ
การสีข้าวเปลือก ใช้เครื่องมือวัดระดับความดังของเสียง  
(Sound Level Meter) ย ี ่ห ้อ Onosokki ร ุ ่น LA-1440 
สามารถแสดงผลในระบบดิจิตอลในหน่วยเดซิเบล 

 9. วิเคราะห์ค่าใช้จ่ายทางเศรษฐศาสตร์ 
 มีวัตถุประสงค์เพื ่อวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายในการ
ทำงาน จุดคุ้มทุน และวิเคราะห์หาระยะเวลาในการคุ้ม
ทุนของโรงสีข้าว โดยมีวิธีการดังนี้ 
 9.1 ค่าเสื่อมราคา (Depreciation) คำนวณ
ได้จากสมการที่ 7 (9) 








 −
=

L

SP
D         (7) 

 เมื่อ  =D ค่าเสื่อมราคา (Baht/ yr)   

  =P ราคาเครื่องจักร  (year)      

  =S มูลค่าซาก  (Baht)     

  =L อายุการใช้งาน  (year) 

 9.2 ค ่าดอกเบี ้ย (Interest) หร ือค่าเสีย
โอกาสในการลงทุน สามารถคำนวณได้จากสมการที่ 8 
(9) 

ix
SP

I 






 +
=

2
        (8) 

 =I   ค่าดอกเบี้ย (Baht/ yr) 

 =i   อัตราดอกเบี้ยทศนิยม (Decimal) 
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9.3 ระยะเวลาในการคืนทุน (Payback 
Period, PBP)  

เป็นการคำนวณหาระยะเวลาคืนทุนของ
เคร ื ่องจ ักรว ่าม ีระยะเวลานานเท่าไรเม ื ่อลงท ุนใน
เครื ่องจักรไปแล้ว จะได้รับผลตอบแทนกลับคืนมาใน
จำนวนเงินเท่ากับท่ีลงทุนไปแล้วภายในระยะกี่ปี คำนวณ
ได้จากสมการที่ 9 (9) 

  







=

R

P
PBP         (9) 

 =PBP  ระยะเวลาในการคืนทุน (year) 

 =P   ราคาเครื่องจักร (Baht) 

 =R กำไรสุทธิต่อปี (Baht/ yr) 

9.4 จุดคุ้มทุน  (Break Even Point, BEP) 

จุดคุ้มทุนในการทำงานของโรงสีคำนวณได้
จากสมการที่ 10 (9) 










−
=

VCB

F
BEP c       (10) 

 =BEP   จุดคุ้มทุน (hr/ yr) 

 =CF   ค่าใช้จ่ายคงท่ี  (Baht/ yr) 

 =B  อัตราการรับจ้าง  (Baht/ hr) 

 =VC   ค่าใช้จ่ายผันแปร (Baht/ hr) 

9.5 ค่าใช้จ่ายรวมของเครื่องสีข้าว (Total 
Cost, TC) คำนวณได้จากสมการที่ 11 (9) 

VC
X

F
TC c +








=       (11) 

=TC ค ่าใช ้จ ่ายรวมของเคร ื ่องส ีข ้าว 
(Baht/ hr)  

=CF  ค่าใช้จ่ายคงท่ี  (Baht/ yr) 

=X  ช่ัวโมงการทำงาน  (hr) 

=VC  ค่าใช้จ่ายผันแปร (Baht/ hr) 

ผลการศึกษาและอภิปรายผล 

ระบบการทำงานชองโรงสีข้าวชุมชน 

 โรงส ีข ้าวระดับชุมชน มีกำล ังการผลิตได้
ประมาณวันละ 2-4 ตันต่อวัน บริหารงานโดยมีประธาน
และกรรมการในการดูแลรักษาโรงสีข้าว รับจ้างสีข้าว
ให้กับสมาชิก โดยคิดค่าจ้างเป็นแกลบ รำ และปลายข้าว  
ตลอดจนรับซื้อข้าวเปลือกจากเกษตรกร โดยเน้นการรับ
ซื้อข้าวเปลือกจากเกษตรกรที่เป็นสมาชิก เครื่องจักรใน
กระบวนการสีข้าว ประกอบด้วยเครื่องทำความสะอาด
แบบตะแกรงโยก 1 เครื่อง เครื ่องกะเทาะข้าวเปลือก 
จำนวน 1 เครื่อง เครื่องคัดแยกข้าวเปลือกออกจากข้าว
กล้อง จำนวน 1 เครื่อง เครื่องขัดขาว จำนวน 1-3 เครื่อง 
เครื ่องคัดขนาดข้าว จำนวน 1 เครื ่อง เครื ่องกะเทาะ
ข ้าวเปล ือกเป ็นแบบล ูกยางกะเทาะ (Rubber Roll 
Huller) จำนวน 2-3 ลูก เครื่องขัดขาวเป็นชนิดขัดขาวใน
แนวด ิ ่ ง  (Vertical Type Whitener) เคร ื ่ องค ัดแยก
ข้าวเปลือกออกจากข้าวกล้อง เป็นชนิดตระแกรงโยกแบบ
ชั้น (Compartment Type Separator) เครื่องคัดขนาด
เป็นชนิดตะแกรงหลุมกลม (Cylindrical Rice Grading 
Machine) สามารถคัดแยกขนาดข้าวสารได้ 3 ขนาด 
ได้แก่ ข้าวเต็มเมล็ด ข้าวหัก และปลายข้าว 

ผลการทดสอบสมรรถนะและประสิทธิภาพการสีข้าว 

 ผลการวิเคราะห์ประสิทธิภาพและประสิทธิผลใน
การสีข้าวของโรงสี ทั้ง 8 แห่ง ได้แก่ 1. โรงสีข้าวบ้านทอง
ครึม 2. โรงสีข้าวบ้านบึงตะเข้ 3. ศูนย์ข้าวชุมชนเจดีย์หัก 
4 .  โ ร งส ี ข้ า ว ช ุ มชนบ ้ านศร ี จ ุ ฬ า  5 .  โ ร งส ี ข ้ า ว 
บึงกาสาม 6. โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้ลาย  
7. โรงสีข้าวชุมชนพร้อมใจพัฒนา และ 8. โรงสีข้าวชุมชน
บ้านยอยไฮ (ตัวอย่างระบบโรงสีบางโรงแสดงในรูปที ่10-11) 
แสดงผลในตารางที่ 1 
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รูปที ่10 โรงสีข้าวชุมชนพร้อมใจพัฒนา  

รูปที ่11 โรงสีข้าวชุมชนบ้านยอยไฮ

ตารางที่ 1 ผลการทดสอบประสิทธิภาพการสีข้าว 

รายการ 
โรงสีข้าว
บ้านทอง

ครึม 

โรงสีข้าวกลุ่ม
แม่บ้านเกษตรกร

บ้านบึงตะเข้ 

ศูนย์ข้าว
ชุมชน

เจดีย์หัก 

มาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม 

การวิเคราะห์ผล 

1. พันธ์ข้าว หอมมะลิ 
105 

หอมมะลิแดง หอมปทุม - - 

2. ความชื้นเฉลี่ยของข้าวเปลอืก (%) 14 15 14 - - 
3. ความชื้นเฉลี่ยของข้าวขาว (%) 13 14 13 - - 
4. ประสิทธิภาพของการสีข้าว (%) 80 80 82 64 ผ่านเกณฑ์ทั้ง 

3 โรงสี 
5. ประสิทธิผลของการสีข้าว (%) 58 67 68 42 ผ่านเกณฑ์ทั้ง 

3 โรงสี 
6. น้ำหนักข้าวท้ังหมด (kg) 79 152 145 - - 
7. น้ำหนักข้าวเต็มเมล็ด (kg) 58 121 117 - - 
8. ร้อยละข้าวเต็มเมล็ด (%) 73 80 81 60 ผ่านเกณฑ์ทั้ง 

3 โรงสี 
9. น้ำหนักข้าวขาวเต็มเมล็ด 1000 
เมล็ด (g) 

15 40 19 - - 

10. น้ำหนักข้าวกล้องเต็มเมล็ด 
1000 เมล็ด (g) 

18 50 22 - - 

11. ปริมาณการขัดสี (%) 17 20 14 10 ไม่ผ่านเกณฑ์
ท้ัง 3 โรงสี 

12. เปอร์เซ็นต์ความสะอาด
ข้าวเปลือก 

96 97 96 - - 

13. สมรรถนะการสีข้าวเปลือก  
(T/hr)[kg/hr] 

0.3[300] 0.28[280] 0.14[140] - - 

14. สมรรถนะการสีข้าวสาร (T/hr) 0.19 0.19 0.10 - - 
15. ระดับความดังของเสยีงในโรงส ี(dB) 90 86 94 ไม่เกิน 85 เดซิเบล

ตามมาตรฐานองค์การ
อนามัยโลก 

ไม่ผ่านเกณฑ์
ท้ัง 3 โรงสี 
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ตารางที่ 1 ผลการทดสอบประสิทธิภาพการสีข้าว (ต่อ) 

รายการ 
โรงสีข้าว

บ้านศรีจุฬา   
โรงสีข้าวบึง 

กาสาม 
ศูนย์ข้าวชุมชน

เกาะไม้ลาย 
มาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์ 

อุตสาหกรรม  

การ
วิเคราะห์ผล 

1. พันธ์ข้าว หอมมะลิแดง หอมปทุม เหลืองทอง - - 
2. ความชื้นเฉลี่ยของข้าวเปลือก (%) 15 14 15 - - 
3. ความชื้นเฉลี่ยของข้าวขาว (%) 14 13 13 - - 
4. ประสิทธิภาพของการสีข้าว (%) 65 78 93 64 ผ่านเกณฑ์

ท้ัง 3 โรงสี 
5. ประสิทธิผลของการสีขา้ว (%) 50 53 71 42 ผ่านเกณฑ์

ทั้ง 3 โรงสี 
6. น้ำหนักข้าวท้ังหมด (kg) 206 250 25 - - 
7. น้ำหนักข้าวเต็มเมล็ด (kg) 112 153 15 - - 
8. ร้อยละข้าวเต็มเมลด็ (%) 54* 61 60 60 โรงสีบ้าน

ศรีจุฬาไม่
ผ่านเกณฑ ์

9. น้ำหนักข้าวขาวเต็มเมล็ด 
1000 เมล็ด (g) 

20 20 
 

20 - - 

10. น้ำหนักข้าวกล้องเต็มเมล็ด 
1000 เมล็ด (g) 

23 16 25 - - 

11. ปริมาณการขัดสี (%) 13 20 20 10 ไม่ผ่าน
เกณฑ์ทั้ง 3 

โรงสี 
12. เปอร์เซ็นต์ความสะอาด
ข้าวเปลือก  

94 95 95 - - 

13. สมรรถนะการสีขา้วเปลือก 
(T/hr)[kg/hr] 

0.4 [400] 0.5 [500] 0.12 [120] - - 

14. สมรรถนะการสีข้าวสาร (T/hr) 0.22 0.3 0.05 - - 
15. ระดับความดังของเสียงใน
โรงสี (dB) 

102 92 89 ไมเ่กิน 85 เดซิ
เบลตามมาตรฐาน
องค์การอนามัย

โลก 

ไม่ผา่น
เกณฑ์ทั้ง 3 

โรงส ี

รายการ โรงสีข้าวชุมชน
พร้อมใจพัฒนา 

โรงสีข้าวชุมชนบ้าน 
ยอยไฮ 

มาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม 

การวิเคราะห์ผล 

1. พันธ์ข้าว หอมปทุม เหลืองทอง - - 

2. ความชื้นเฉลี่ยของข้าวเปลอืก (%) 13 15 - - 

3. ความชื้นเฉลี่ยของข้าวขาว (%) 12 14 - - 

4. ประสิทธิภาพของการสีข้าว (%) 74 55* 64 โรงสีข้าวชุมชน
บ้านยอยไฮไม่
ผ่านเกณฑ์ 
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ตารางที่ 1 ผลการทดสอบประสิทธิภาพการสีข้าว (ต่อ) 

รายการ โรงสีข้าวชุมชนพร้อม
ใจพัฒนา 

โรงสีข้าวชุมชนบ้าน
ยอยไฮ 

มาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
อุตสาหกรรม 

การวิเคราะห์ผล 

5. ประสิทธิผลของการสีข้าว (%) 50 7* 42 โรงสีข้าวชุมชน
บ้านยอยไฮไม่
ผ่านเกณฑ ์

6. น้ำหนักข้าวท้ังหมด (kg) 100 70 - - 

7. น้ำหนักข้าวเต็มเมลด็ (kg) 61 37 - - 

8. ร้อยละข้าวเต็มเมลด็ (%) 61 52* 60 โรงสีข้าวชุมชน
บ้านยอยไฮไม่
ผ่านเกณฑ ์

9. น้ำหนักข้าวขาวเต็มเมล็ด 
1000 เมล็ด (g) 

16 20 -  

10. น้ำหนักข้าวกล้องเต็มเมล็ด 
1000 เมล็ด (g) 

20 36 - - 

11. ปริมาณการขัดสี (%) 20 44  10 ไม่ผา่น
เกณฑ์ทั้ง 
2 โรงส ี

12. เปอร์เซ็นต์ความสะอาด
ข้าวเปลือก  

95 95  - - 

13. สมรรถนะการสีขา้วเปลือก
(T/hr)[kg/hr] 

0.3 [200] 0.14 
[40] 

 - - 

14. สมรรถนะการสีข้าวสาร (T/hr) 0.12 0.07  - - 

15. ระดับความดังของเสียงใน
โรงสี (dB) 

88 91  ไม่เกิน 85 เดซิเบล
ตามมาตรฐาน

องค์การอนามัยโลก 

ไม่ผา่น
เกณฑ์ทั้ง 
2 โรงส ี

จากตารางท ี ่  1 พบว ่า ความชื ้นเฉล ี ่ยของ
ข้าวเปลือกก่อนการทดสอบมีค่าแปรผันอยู่ระหว่าง 13 ถึง 
15 เปอร์เซ็นต์ ขณะที ่ความชื ้นเฉลี ่ยของข้าวสารอยู่
ระหว่าง 12 ถึง 14 เปอร์เซ็นต์ ประสิทธิภาพการสีข้าวอยู่
ระหว่าง 54 ถึง 93 เปอร์เซ็นต์ โดยโรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชน
บ้านเกาะไม้ลายมีค่าประสิทธิภาพการสีสูงส ุดเท่ากับ  
93 เปอร ์ เซ ็นต ์ ซ ึ ่ งเกณฑ์มาตรฐานกำหนดไว ้ที่  64
เปอร์เซ็นต์ ซึ่งทุกโรงสีผ่านเกณฑ์มาตรฐาน ยกเว้นโรงสี
ข้าวชุมชนบ้านยอยไฮ ประสิทธิผลของการสีข้าวอยู่
ระหว่าง 7 ถึง 71 เปอร์เซ็นต์ โดยโรงสีข้าวชุมชนบ้าน 
ยอยไฮมีค่าประสิทธิผลการสีต่ำสุดเท่ากับ 7 เปอร์เซ็นต์

และโรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้ลายประสิทธิผล
การสีสูงสุดเท่ากับ 71 เปอร์เซ็นต์ ซึ ่งเกณฑ์มาตรฐาน
กำหนดไว้ท่ี 42 เปอร์เซ็นต์ ซึ่งทุกโรงสีผ่านเกณฑ์มาตรฐาน 
ยกเว้นโรงสีข้าวชุมชนบ้านยอยไฮ ผลการทดสอบร้อยละ
ข้าวเต็มเมล็ดอยู่ระหว่าง 52 ถึง 81 เปอร์เซ็นต์ โรงสีข้าว
ชุมชนบ้านยอยไฮมีค่าร้อยละข้าวเต็มเมล็ดต่ำสุดเท่ากับ 
52 เปอร์เซ็นต์ ศูนย์ข้าวชุมชนเจดีย์หักมีค่าร้อยละข้าวเต็ม
เมล็ดสูงสุดเท่ากับ 81 เปอร์เซ็นต์ ซึ ่งเกณฑ์มาตรฐาน
กำหนดไว้ท่ี 60 เปอร์เซ็นต์ ซึ่งทุกโรงสีผ่านเกณฑ์มาตรฐาน 
ยกเว้นโรงสีข้าวชุมชนบ้านยอยไฮและโรงสีข้าวชุมชนบ้าน
ศรีจุฬา ผลการทดสอบสมรรถนะการสีข้าวเปลือกอยู่
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ระหว่าง 0.12 ถึง 0.30 ตันข้าวเปลือกต่อชั่วโมง โดยโรงสี
ข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้ลายมีค่าสมรรถนะการสี
ข้าวเปลือกต่ำสุดเท่ากับ 0.12 ตันข้าวเปลือกต่อชั ่วโมง 
โรงสีข้าวบ้านทองครึมมีค่าสมรรถนะการสีข้าวเปลือก
สูงสุดเท่ากับ 0.30 ตันข้าวเปลือกต่อชั ่วโมง ขณะที่
สมรรถนะการสีข้าวสารอยู ่ระหว่าง 0.05 ถึง 0.22 ตัน
ข้าวสารต่อช่ัวโมง โดยโรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้
ลายมีค่าสมรรถนะการสีข้าวสารต่ำสุดเท่ากับ 0.05  ตัน
ข้าวสารต่อช่ัวโมง โรงส ีข ้าวชุมชนบ้านศร ีจ ุฬามีค่า
สมรรถนะการสีข้าวสารสูงสุดเท่ากับ 0.22 ตันข้าวสารต่อ

ชั่วโมง ขณะที่ระดับความดังของเสียงในโรงสีอยู่ระหว่าง 
88 ถึง 102 เดซิเบล 

โดยโรงสีข้าวกลุ่มแม่บ้านโรงสีข้าวชุมชนพร้อมใจ
พัฒนามีค่าระดับความดังของเสียงในโรงสีต่ำสุดเท่ากับ  
88 เดซิเบลและโรงสีข้าวชุมชนบ้านศรีจุฬาหักมีค่าระดับ
ความดังของเสียงในโรงสีสูงสุดเท่ากับ 102 เดซิเบล ซึ่ง
เกณฑ์มาตรฐานองค์การอนามัยโลกกำหนดค่าระดับความ
ดังของเสียงไว้ที ่85 เดซิเบล (10) ซึ่งทุกโรงสีไม่ผ่านเกณฑ์
มาตรฐาน รูปที่ 12-16 แสดงผลการทดสอบ สมรรถนะ 
และประสิทธิภาพ โรงสีข้าวชุมชน ท้ัง 8 แห่ง

น 

 
 

รูปที่ 12 ประสิทธิภาพของการสีข้าว (เปอร์เซ็นต์) 
 

 
 

รูปที่ 13 ประสิทธิผลของการสีข้าว (เปอร์เซ็นต์) 
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รูปที่ 14 สมรรถนะการสีข้าวเปลือก (ตันข้าวเปลือกต่อช่ัวโมง) 
 

 
 

รูปที่ 15 สมรรถนะการสีข้าวสาร (ตันข้าวสารต่อช่ัวโมง) 
 

 
 

รูปที่ 16 ระดับความดังของเสียงในโรงสี (เดซิเบล) 
9
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การเพิ่มประสิทธิภาพการสีข้าว ของโรงสีข้าว
ระดับชุมชนให้สูงเกินกว่าเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนดไว้ ควร
ดำเนินการปรับตั ้งระยะห่างระหว่างลูกยางกะเทาะ
ข ้ าวเปล ือกให ้ ได ้ตามค ่ ามาตรฐานท ี ่ กำหนดโดย
บริษัทผู้ผลิตเครื่องสีขา้วและควรสับเปลี่ยนลูกยางกะเทาะ
เพื่อลดการสึกหรอของลูกยางในระหว่างวันที่มีการสีข้าว  
รวมทั้งปรับตั้งตำแหน่งการป้อนข้าวเปลือกลงสู่ลูกยาง
กะเทาะข้าวเปลือกให้เหมาะสม ความช้ืนของข้าวเปลือกท่ี
ทำการสีควรมีค่าอยู่ระหว่าง 13 ถึง 14 เปอร์เซ็นต์ จะทำ
ให้ลดปัญหาการแตกหักของข้าวขณะทำการสี ซึ่งจะช่วย
เพิ ่มร้อยละของข้าวเต็มเมล็ดให้สูงขึ ้นและผ่านเกณฑ์
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ความดังของเสียงใน
โรงสีขณะทำการสีข้าวเปลือก เกิดจากการเสียดสีและการ
สั่นสะเทือนของอุปกรณ์ชิ้นส่วนในเครื่องจักร ดังนั้นควร
ดำเนินการปรับตั้งความตึงของสายพานของเครื่องจักรให้
เหมาะสมอย ่างสม่ำเสมอ และอ ัดสารหล ่อล ื ่นตาม
คำแนะนำของบริษัทผู้ผลิตเครื่องสีข้าว จะสามารถลดค่า
ความดังของเสียงลงได้ และช่วยเพิ่มอายุการใช้งานของ
เครื่องจักรให้ยาวนานขึ้น 

ผลการวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายในการทำงานของโรงสี
ทั้ง 8 โรง พบว่า โรงสีข้าวบ้านทองครึม มีค่าใช้จ่ายรวม 
214 บาทต่อชั่วโมง หรือ 0.71 บาทต่อกิโลกรัม โรงสีข้าว
วิสาหกิจชุมชนกลุ ่มแม่บ้านเกษตรกรบ้านบึงตะเข้ มี
ค ่าใช้จ ่ายรวม 197 บาทต่อชั ่วโมง หรือ 0.7 บาทต่อ
กิโลกรัม โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนเจดีย์หัก มีค่าใช้จ่ายรวม 
194 บาทต่อชั่วโมง หรือ 1.23 บาทต่อกิโลกรัม โรงสีข้าว
ชุมชนบ้านศรีจุฬา มีค่าใช้จ่ายรวม 209 บาทต่อชั่วโมง 
หรือ 0.52 บาทต่อกิโลกรัม โรงสีข้าวศูนย์เรียนรู้การเพิ่ม
ประสิทธ ิภาพการผลิตส ินค้าเกษตร (บ ึงกาสาม) มี
ค่าใช้จ่ายรวม 192 บาทต่อชั ่วโมง หรือ 0.38 บาทต่อ
กิโลกรัม โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้ลาย มี
ค่าใช้จ่ายรวม 188 บาทต่อชั ่วโมง หรือ 1.56 บาทต่อ
กิโลกรัม โรงสีข้าวชุมชนพร้อมใจพัฒนา ค่าใช้จ่ายรวม 

202 บาทต่อชั ่วโมง หรือ 1 บาทต่อกิโลกรัม โรงสีข้าว
ชุมชนบ้านยอยไฮค่าใช้จ่ายรวม 152 บาทต่อชั่วโมง หรือ 
1 บาทต่อกิโลกรัม ผลการวิเคราะห์จุดคุ้มทุนพบว่า โรงสี
ข้าวชุมชนบ้านทองครึม มีจุดคุ้มทุนในการทำงานที่ 481 
ชั ่วโมงต่อปี หรือ 145 ตันข้าวเปลือกต่อปี โรงสีข้าว
วิสาหกิจชุมชนกลุ ่มแม่บ้านเกษตรกรบ้านบึงตะเข้ มี
จุดคุ้มทุนในการทำงานที่ 602 ชั่วโมงต่อปี หรือ 168 ตัน
ข้าวเปลือกต่อปี โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนเจดีย์หัก มี
จุดคุ้มทุนในการทำงานที่ 514 ชั่วโมงต่อปี หรือ 72 ตัน
ข้าวเปลือกต่อปี โรงสีข้าวชุมชนบ้านศรีจุฬา มีจุดคุ้มทุนใน
การทำงานที่ 468 ช่ัวโมงต่อปี หรือ 187 ตันข้าวเปลือกต่อ
ปี โรงสีข้าวศูนย์เรียนรู ้การเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต
สินค้าเกษตร (บึงกาสาม) มีจุดคุ้มทุนในการทำงานที่ 281 
ชั่วโมงต่อปี หรือ 140 ตันข้าวเปลือกต่อปี โรงสีข้าวศูนย์
ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้ลาย มีจุดคุ ้มทุนในการทำงานที่ 
267 ชั ่วโมงต่อปีหรือ 30 ตันข้าวเปลือกต่อปี โรงสีข้าว
ชุมชนพร้อมใจพัฒนา มีจุดคุ ้มทุนในการทำงานที่ 320 
ชั่วโมงต่อปีหรือ 64 ตันข้าวเปลือกต่อปี โรงสีข้าวชุมชน
บ้านยอยไฮ มีจุดคุ้มทุนในการทำงานที่ 202 ชั่วโมงต่อปี 
หรือ 28 ตันข้าวเปลือกต่อปี (ตารางที่ 2) 

จากการวิเคราะห์ระยะเวลาในการคืนทุนโดย
พิจารณาอัตราการรับจ้างที่ 300 บาทต่อชั่วโมง พบว่า โรงสี
ข้าวชุมชนบ้านทองครึม มีระยะเวลาในการคืนทุน 5.4 ปี 
โรงสีข้าววิสาหกิจชุมชนกลุ่มแม่บ้านเกษตรกรบ้านบึงตะเข้ 
มีระยะเวลาในการคืนทุน 4.3 ปี โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชน
เจดีย์หัก มีระยะเวลาในการคืนทุน 2.8 ปี โรงสีข้าวชุมชน
บ้านศรีจุฬา มีระยะเวลาในการคืนทุน 5.3 ปี โรงสีข้าวศูนย์
เร ียนร ู ้การเพ ิ ่มประส ิทธ ิภาพการผล ิตส ินค ้าเกษตร  
(บึงกาสาม) มีระยะเวลาในการคืนทุน 2.8 ปี โรงสีข้าวศูนย์
ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้ลาย มีระยะเวลาในการคืนทุน 2.4 ปี 
โรงสีข้าวชุมชนพร้อมใจพัฒนา มีระยะเวลาในการคืนทุน 3.3 
ปี และโรงสีข้าวชุมชนบ้านยอยไฮ มีระยะเวลาในการคืนทุน 
1.2 ปี จากข้อมูลดังกล่าวพบว่า โรงสีข้าวชุมชนบ้านยอยไฮ 
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มีระยะเวลาการคืนทุนเร็วที่สุด ในขณะที่โรงสีข้าวชุมชน
บ้านทองครึม และโรงสีข้าวชุมชนบ้านศรีจุฬา มีระยะเวลา
คืนทุนช้าที่สุด ทั้งนี้เพราะว่ามีชั่วโมงการทำงานน้อย 

จากการวิเคราะห์ข้อมูลทางเศรษฐศาสตร์พบว่า 
ระยะเวลาการคืนทุนของโรงสีข้าวชุมชนบ้านยอยไฮ มี
ระยะเวลาการคืนทุนเร็วที่สุด ขณะที่โรงสีข้าวชุมชนบ้าน
ทองครึม และโรงสีข้าวชุมชนบ้านศรีจุฬา มีระยะเวลาการ

คืนทุนช้าที่สุด ดังนั้นควรเพิ่มช่ัวโมงการทำงานต่อปีให้มาก
ขึ้น โดยการจัดหาสมาชิกเพิ่มเติม เพื่อเพิ่มชั่วโมงในการ
ทำงานของโรงสี เป็น 1,500 ชั ่วโมงต่อปี เมื ่อพิจารณา
ช่ัวโมงการทำงานเป็น 1,500 ช่ัวโมงต่อปีของโรงสีข้าวบ้าน
ทองครึม และโรงสีข้าวชุมชนบ้านศรีจุฬาจะมีระยะเวลา
การคืนทุนลดลงเหลือ 3.2 ปี 

 

ตารางที่ 2  ผลการวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายในการทำงานของโรงสีข้าวระดับชุมชน 
 

รายการ 
โรงสีข้าว

บ้านทองครึม 
โรงสีข้าวกลุ่มแม่บ้าน
เกษตรกรบ้านบึงตะเข้ 

ศูนย์ข้าวชุมชน
เจดีย์หัก 

โรงสีข้าว
บ้านศรีจุฬา 

1. ค่าใช้จ่ายรวมในการสีข้าวเปลือก  
(บาทต่อช่ัวโมง) 

214 197 194 209 

2. ค่าใช้จ่ายในการสีข้าวเปลือก  
(บาทต่อกิโลกรมั) 

0.71 0.7 1.23 0.52 

3. จุดคุ้มทุนในการสีข้าวเปลือก  
(ช่ัวโมงต่อปี) 

481 602 514 468 

4. จุดคุ้มทุนในการสีข้าวเปลือก  
(ตันข้าวเปลือกต่อปี) 

145 168 72 187 

5. ระยะเวลาในการคืนทุนของโรงสี (ปี)  5.4 4.3 2.8 5.3 

 
ตารางที่ 2  ผลการวิเคราะห์ค่าใช้จ่ายในการทำงานของโรงสีข้าวระดับชุมชน (ต่อ) 
 

รายการ 
โรงสีข้าวบึง

กาสาม 
ศูนย์ข้าวชุมชน

เกาะไม้ลาย 
โรงสีข้าวชุมชน
พร้อมใจพัฒนา 

โรงสีข้าวชุมชน
บ้านยอยไฮ 

1. ค่าใช้จ่ายรวมในการสีข้าวเปลือก  
(บาทต่อช่ัวโมง) 

192 188 202 152 

2. ค่าใช้จ่ายในการสีข้าวเปลือก  
(บาทต่อกิโลกรมั) 

0.38 1.56 1.0 1.0 

3. จุดคุ้มทุนในการสีข้าวเปลือก  
(ช่ัวโมงต่อปี) 

281 267 320 202 

4. จุดคุ้มทุนในการสีข้าวเปลือก  
(ตันข้าวเปลือกต่อปี) 

140 30 64 28 

5. ระยะเวลาในการคืนทุนของโรงสี (ปี)  2.8 2.4 3.3 1.2 
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สรุปผล 
ผลการทดสอบสมรรถนะ และประสิทธิภาพ

โรงสีข้าวทั้ง 8 แห่ง ได้แก่ โรงสีข้าวบ้านทองครึม โรงสี
ข้าววิสาหกิจชุมชนกลุ่มแม่บ้านเกษตรกรบ้านบึงตะเข้ 
โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนเจดีย์หัก โรงสีข้าวชุมชนบ้านศรี
จุฬา โรงสีข้าวศูนย์เรียนรู้การเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต
สินค้าเกษตร (บึงกาสาม) โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้าน
เกาะไม้ลาย โรงสีข้าวชุมชนพร้อมใจพัฒนา และโรงสีข้าว
ชุมชนบ้านยอยไฮ พบว่า สมรรถนะการสีข้าวเปลือกอยู่
ระหว่าง 0.08 ถึง 0.5 ตันข้าวเปลือกต่อช่ัวโมง สมรรถนะ
การสีข้าวสารอยู่ระหว่าง 0.05 ถึง 0.30 ตันข้าวสารต่อ
ช่ัวโมง  ประสิทธิภาพของการสีข้าวอยู่ระหว่าง 65 ถึง 93 
เปอร์เซ็นต์ ประสิทธิผลของการสีข้าวอยู่ระหว่าง 50 ถึง 
71 เปอร์เซ็นต์ ร้อยละข้าวเต็มเมลด็อยู่ระหว่าง 54 ถึง 81  
เปอร์เซ็นต์ ร้อยละการขัดสีอยู่ระหว่าง 14-20 ซึ ่งผ่าน
เกณฑ์มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมมอก.888-2532  
โรงสีข้าวศูนย์ข้าวชุมชนบ้านเกาะไม้ลาย เป็นโรงสีที่มีค่า
ประสิทธิภาพของการสีข้าวและประสิทธิผลของการสีข้าว 
ส ูงส ุด เท ่าก ับ  93 เปอร ์ เซ ็นต ์และ  71 เปอร์ เซ ็นต์  
ตามลำดับ ในขณะที ่ โรงสีข้าวศูนย์เร ียนรู ้การเพิ่ม
ประสิทธ ิภาพการผลิตสินค้าเกษตร (บ ึงกาสาม) มี
สมรรถนะการสีข้าวเปลือก และ สมรรถนะการสีข้าวสาร 
สูงสุด เท่ากับ 0.5 ตันข้าวเปลือกต่อชั่วโมง และ 0.3 ตัน
ข้าวสารต่อชั ่วโมง ผลการวิเคราะห์จ ุดคุ ้มทุนพบว่า 
จุดคุ ้มทุนในการทำงานของโรงสีทั ้ง 8 แห่งมีค่าเท่ากับ 
481 602 514 468 281 267 320 และ 202 ช่ัวโมงต่อปี
ตามลำดับ จากการวิเคราะห์ระยะเวลาในการคืนทุนโดย
พิจารณาอัตราการรับจ้างที่ 200 บาทต่อชั ่วโมง มีค่า
เท่ากับ 5.4 4.3 2.8 5.3 2.8 2.4 3.3 และ 1.2 ปี 
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