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บทคัดย่อ 
คอมพิวเตอร์วิทัศน์ประกอบด้วยกระบวนการรับภาพ การวิเคราะห์ภาพ และทําความเข้าใจภาพ ทํางาน

เลียนแบบการมองเห็นและรับรู้ของมนุษย์ ผ่านระบบอิเล็กทรอนิกส์ บทความน้ีรวบรวม งานวิจัยท่ีใช้คอมพิวเตอร์ 
วิทัศน์ในการตรวจสอบคุณภาพและคัดแยกผลผลิตทางการเกษตร ซ่ึงแบ่งเป็น ผลไม้ ผัก และ ถ่ัว จากงานวิจัย
ต่างๆพบว่า คอมพิวเตอร์วิทัศน์ มีการพัฒนามาอย่างต่อเน่ืองท้ังด้านฮาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์จนเป็นเครื่องมือท่ี
สามารถใช้ในงานตรวจสอบและคัดแยกผลผลติทางการเกษตรได้อย่างรวดเร็วและแม่นยํา สามารถลดแรงงาน และ
ประหยัดเวลาในการทํางานได้ ประโยชน์อีกทางหน่ึงของการตรวจสอบโดยใช้ระบบคอมพิวเตอร์วิทัศน์ คือ เป็น
การตรวจสอบแบบไม่ทําลายและบันทึกค่าการวัดไว้ เพ่ือดูบันทึกย้อนหลังได้ ส่วนจุดด้อยของการใช้คอมพิวเตอร์ 
วิทัศน์ คือ การจัดระบบการรับภาพเพ่ือให้ได้ภาพท่ีสมบูรณ์แบบทําได้ยาก และยังคงมีผลผลิตทางการเกษตรอีก
มากมายท่ีต้องการการพัฒนาเทคนิคคอมพิวเตอร์วิทัศน์ในการตรวจสอบ คุณภาพและคัดแยก นอกจากน้ัน      
เพ่ือตอบสนองภาคส่วนอุตสาหกรรมท่ีมีการแข่งขันสูงและมีการเปลี่ยนแปลงตลอดเวลาการพัฒนาภาพสี 3 มิติใน
ระบบคอมพิวเตอร์วิทัศน์จะช่วยเพ่ิมความถูกต้องและตอบโจทย์ของอุตสาหกรรมเกษตรและอาหารได้ถูกต้อง
แม่นยํามากข้ึน 
 
คําสําคัญ : คอมพิวเตอร์วิทัศน์  เครื่องจักรกลวิทัศน์  การตรวจสอบคุณภาพ  การคัดแยก 
 
 

Using computer vision for inspection and 
sorting of agricultural products 

 

Siriluk  Wongkasem                                                                                                                  
Faculty of  Engineering,  Mahasarakham University,  Mahasarakham, Thailand                                                   

e-mail : siriluk.w@msu.ac.th 
 

Abstract 
 

Computer vision has become one of the most active research topics in decades. It has been 
originally developed to mimic human visual perception by using electronic components. Thus, it 
involves acquiring, analyzing, and understanding images.  A myriad of published contributions have 
led to technological advances in both hardware and software. One of the most well-known 
applications of computer vision is inspection and sorting of agricultural products. It currently 
becomes an indispensable tool for quality evaluation and product sorting since it provides high 
accuracy, reduces labor costs, and never gets tired and bored. Furthermore, the great advantage of 
applying computer vision to product inspection is that it is a non-destructive technique and all 
inspection data can be recorded and retrieved as required. However, the burden of using computer 



Rajabhat J. Sci. Humanit. Soc. Sci.  13(2) 10-21 
 

11 
 

vision is the difficulty in setting up image acquisition systems. Image quality can be degraded by 
many factors, e.g., the effect caused by illumination changing. Although computer vision is now well 
understood and mature in its field, many unsolved problems of agricultural product inspection still 
exist. Hence, the objective of this paper is to update literature on inspection and sorting of agricultural 
products using computer vision, including fruits, vegetables and nuts. Besides, due to high 
competition and dramatic changes in agricultural business, reconstruction of 3D color images may 
become a potential solution since it improves accuracy of quality evaluation of food and agricultural 
products. 
 
keywords : computer vision,  machine vision,  inspection,  sorting  

บทนํา 
ค อ ม พิ ว เ ต อ ร์ วิ ทั ศ น์ ป ร ะ ก อ บ ด้ ว ย

กระบวนการรับภาพ การวิเคราะห์ภาพ และการทํา
ความเข้าใจภาพ โดยท่ัวไปแล้ว ข้อมูลท่ีได้จากการรับ
ภาพจะถูกแปลงเป็นตัวเลขหรือข้อมูลเชิงสัญลักษณ์ 
เพ่ือใช้วิเคราะห์ และทําความเข้าใจผ่านแบบจําลอง
ต่างๆท่ีสร้างข้ึนจากความรู้ทางเรขาคณิต ฟิสิกส์ สถิติ
และทฤษฎีต่างๆ คอมพิวเตอร์วิทัศน์ทํางานเลียนแบบ
การมองเห็นและการรับรู้ของมนุษย์ โดยรับรู้และทํา
ความเข้าใจการมองเห็นด้วยระบบอิเล็กทรอนิกส์ 
นอกจากน้ัน คอมพิวเตอร์วิทัศน์ ยังได้รับการอธิบาย
ว่ า  เ ป็ น ร ะ บ บ อั ต โ น มั ติ ท่ี บู ร ณ า ก า ร ม า จ า ก
กระบวนการท่ีหลากหลาย คอมพิวเตอร์วิทัศน์เริ่มมี
การคิดค้นและใช้งานมาตั้งแต่ปี ค.ศ. 1960 จากน้ันมี
ผู้นําไปประยุกต์ใช้งานอย่างมากมาย ทฤษฎีต่างๆของ
คอมพิวเตอร์วิทัศน์จึงได้ถูกพัฒนามาอย่างต่อเน่ือง  มี
งานวิจัยและพัฒนาท้ังส่วนฮาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์
ของคอมพิวเตอร์วิทัศน์ เพ่ือใช้ในงานอุตสาหกรรม
เกษตรและกระบวนการผลิ ตอาหาร สํ าหรับ
ตรวจสอบและคัดแยกผลผลิต หรือหาค่าต่างๆตาม
วัตถุประสงค์ของผู้ใช้ ตามปกติแล้วการตรวจสอบ
คุณภาพของผลผลิตทางการเกษตรและอาหาร ส่วน
ใหญ่จะใช้แรงงานคน ซ่ึงการตรวจโดยคนน้ี ต้องใช้
เวลานานและต้องลงทุนไปกับแรงงานจํานวนมาก 
ยิ่งกว่าน้ัน คือไม่สามารถรับประกันความแม่นยําของ
ผลการตรวจสอบได้  ในทางตรงกันข้ามพบว่า 
คอมพิวเตอร์ วิ ทัศน์ ให้ผลท่ีน่าเ ช่ือถือ สามารถ
ตอบสนองวัตถุประสงค์การใช้งานได้ดี คุ้มค่าทาง
เศรษฐศาสตร์ ข้อดีอีกประการหน่ึงคือ มีความรวดเรว็

และความแม่นยําสูง ในช่วงหลังๆ มีงานวิจัยท่ีนํา
คอมพิวเตอร์วิทัศน์ไปใช้งานในทางการเกษตรหลาย
รู ป แ บบ  เ ช่ น  ก า ร วิ เ ค ร า ะ ห์ พฤ ติ ก ร รม สั ต ว์ 
(Pinkiewicz et al., 2011) การดําเนินงานในฟาร์ม
และการนําทางของเครื่องจักรกลเกษตร (Xue et al., 
2012) การวิเคราะห์การเจริญเติบโตของต้นกล้า 
(Nakarmi & Tang, 2012)  

จากความก้าวหน้าและความหลากหลาย
ทางด้านงานวิจัยของคอมพิวเตอร์วิทัศน์ ทําให้มี
มูลค่าทางการค้าและมีการพัฒนาจนเป็นเครื่องมือ
ตรวจสอบคุณภาพท่ียอมรับในวงการอุตสาหกรรม
การเกษตรและอาหาร กล่าวกันว่าอุตสาหกรรม
เกษตรและผลิตอาหารท่ีทันสมัยและมีขนาดใหญ่
มักจะเลือกใช้เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์ วิ ทัศน์ใน
กระบวนการผลิต เพ่ือการตรวจสอบคุณภาพและ  
คัดแยกผลผลิต เพ่ือความมั่นใจและรับประกันใน
คุณภาพสินค้าก่อนส่งออกสู่ตลาดการค้า   

บทความ น้ีประมวลและรวบรวมงาน
ตัวอย่างงานวิจัยท่ีใช้เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์วิทัศน์
เ พ่ือตรวจสอบคุณภาพและคัดแยกผลผลิตทาง
การเกษตร ซ่ึงจะแบ่งเป็น ผลไม้ ถ่ัวต่างๆ ผัก ซ่ึงแต่
ละประเภทจะมีพัฒนาการทางเทคโนโลยีและข้ันตอน
วิธีการของคอมพิวเตอร์วิทัศน์แตกต่างกันไป เกณฑ์ท่ี
ใช้ในการตรวจสอบและการคัดแยกก็แตกต่างกันด้วย 
นอกจากการตรวจสอบและคัดแยกแล้ว ยังกล่าวถึง
การประยุกต์ใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์ในงานด้านอ่ืนๆ 
เช่น การประยุกต์ใช้กับการเก็บเก่ียว การประยุกต์ใช้
เ พ่ือประเมิน อัตราการ เจริญเติบโตของต้นไม้        
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ส่วนสุดท้ายของบทความเป็นการสรุปและการใช้
คอมพิวเตอร์วิทัศน์ในการตรวจสอบคุณภาพและ   
คัดแยกผลผลิตทางการเกษตร  

 
การใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์ในการตรวจสอบและคัด
แยกผลไม้   

มีการนําคอมพิวเตอร์วิทัศน์มาใช้งานอย่าง
กว้างขวางในการตรวจสอบและคัดแยกผลไม้ชนิด
ต่างๆ การวัดค่าคุณสมบัติจะแตกต่างกันไปตาม
ลักษณะเฉพาะของผลไม้ เช่น ขนาด ความกลม สี 
หัวข้อน้ีรวบรวมการประยุกต์ใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์กับ 
ลูกพีชและลูกแพร์ แอปเปิล ส้ม มะเขือเทศ และ   
สตรอเบอร์รี่ 

  
ลูกพีชและลูกแพร์  

มีการประยุกต์ใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์เพ่ือ 
คัดแยกลูกพีชดิบและสุก โดยการประเมินหาขนาด
พ้ืนท่ีสีแดง ส่วนมากอาศัยเทคนิคการแยกแยะจากสี
เพ่ือบ่งบอก ความสุก ความแน่นของเน้ือ ตลอดจน
รอยชํ้า จากงานวิจัยท่ีได้รวบรวมพบว่า มีความ
แม่นยําไม่ต่างจากการแยกด้วยคนและยังสามารถ
แยกลูกพีชได้เป็นกลุ่มต่างๆท่ีมีความสุกต่างกันด้วย 
Miller & Delwiche (1989) ทดสอบคัดแยกลูก     
พีช จํานวน 160 ลูกจากขนาดพ้ืนท่ีสีแดงของลูกพีช 
พบว่ามีความแม่นยําเพียงร้อยละ 54 เมื่อเทียบกับคน 
ต่อมา Lleó et al. (2009) วิเคราะห์ความแน่นของ
เน้ือลูกพีชและเวลาท่ีเหมาะสมในการเก็บเก่ียว โดย
ใช้ภาพความยาวคลื่นขนาดต่างๆ แบ่งลูกพีชท่ีระดับ
ความสุกต่างๆกัน นอกจากน้ัน ยังใช้การสะท้อนของ
แสงบ่งบอกความแน่นของเน้ือลูกพีช นอกจากน้ัน    
มีงานวิจัยท่ีเก่ียวกับการหาความแน่นและรอยชํ้าของ
เน้ือลูกแพร์ ปรากฏว่า มีความแม่นยํามากกว่าร้อยละ 
90 Dewulf et al. (1999) ประยุกต์ใช้เทคโนโลยี
คอมพิวเตอร์ วิ ทัศน์โดยใช้เทคนิครวมภาพแบบ      
ไฟไนต์อิลิเมนต์  Zhang & Deng (1999) ได้ทดลอง
ใช้ความเข้มสีแดงตรวจจับรอยชํ้า Roberto et al. 
(2009) หาจลนพลศาสตร์การเกิดเอนไซม์สีนํ้าตาลใน
ช้ินลูกแพร์ โดยคํานวณพ้ืนผิวฟูร์เรียร์ (fourier) แบบ

เศษส่วนเพ่ือแสดงถึงความซับซ้อนของการกระจาย
ของสี และวิเคราะห์สีของช้ินลูกแพร์ท่ีเปลี่ยนไป     
ซ่ึงสามารถวิเคราะห์การเกิดเอนไซม์ได้เป็นอย่างดี 
 
มะเขือเทศ 

คุณภาพและราคาของมะเขือเทศข้ึนกับ
รูปร่าง ขนาดและผิวท่ีปราศจากรอยชํ้า นักวิจัย
ส่วนมากมักใช้ ขนาด สี รูปร่าง รอยชํ้า มาเป็น
เ ง่ือนไขในการคัดแยก โดยพัฒนาวิ ธี วิ เคราะห์
ต่างๆกัน เช่น ฟัซซีลอจิก โครงข่ายประสาทเทียม 
เป็นต้น จากการเปรียบเทียบผลลัพธ์ของทุกงานวิจัย
พบว่าระบบคอมพิว เตอร์ วิ ทัศ น์สามารถ วัดสี    
มะเขือเทศได้ดีกว่าคนและใช้เวลาน้อยกว่า Nielsen 
et al. (1998) พัฒนาเทคนิคเพ่ือตรวจสอบคุณภาพ
ของมะเขือเทศโดยใช้ฟัซซีลอจิก Morimoto et al. 
(2000) ศึกษารอยชํ้าโดยตัดภาพเป็นขนาดเล็กและ
วิเคราะห์โดยโครงข่ายประสาทเทียม ทําให้ได้ผลท่ี
น่าเช่ือถือมากข้ึน Jahns et al. (2011) ประเมิน
คุณภาพจากการวิเคราะห์ภาพร่วมกับแบบจําลอง  
ฟัซซี Velioglu et al. (2011 ) หาคุณภาพของ
มะเขือเทศท่ีด้วยระบบคอมพิวเตอร์ร่วมกับโครงข่าย
ประสาทเทียม มีงานวิจัยท่ีศึกษาคุณสมบัติทาง
กายภาพและทางกลของมะเขือเทศเ พ่ือนําไป
อ อ ก แ บ บ หุ่ น ย น ต์ เ ก็ บ เ ก่ี ย ว ผ ล ม ะ เ ขื อ เ ท ศ       
(Zhiguo  et al., 2011) โดยหาแรงเสียดทานและ  
ค่าสัมประสิทธ์ิความต้านทานของผลมะเขือเทศ    
เมื่อให้มะเขือเทศเคลื่อนท่ีแบบเลื่อนและกลิ้ง จาก
การทดลองพบว่า หุ่นยนต์เก็บเก่ียวมะเขือเทศได้
อย่างแม่นยํา นอกจากน้ันคอมพิวเตอร์วิทัศน์ยังถูก
นําไปใช้วัดขนาดต้นมะเขือเทศ (Ling & Ruzhitsky, 
1996) ด้วยการวัดพ้ืนท่ีใบ พบว่าความแตกต่างของ
การวัดพ้ืนท่ีใบเปรียบเทียบระหว่างการวัดโดยคนกับ
คอมพิวเตอร์วิทัศน์มีค่าต่างกันระหว่าง −2.6 ถึง 
+2.3 ตารางมิลลิเมตร 

 
สตรอเบอร์ร่ี  

คุณภาพของสตรอเบอร์รี่ข้ึนกับปัจจัยก่อน
และหลังการเก็บเก่ียว ดังน้ันจึงจําเป็นต้องมีการคัด 
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แยกสตรอเบอร์รี่  ท่ีมีคุณภาพต่างกันออกจากกัน  
โดยส่วนใหญ่จะใช้ขนาดและรูปร่างเ ป็นเกณฑ์ 
โดยมากมีความแม่นยํามากกว่าร้อยละ 90 และยังมี
งานวิจัยท่ีสร้าง ระบบคัดแยกอัตโนมัติ โดยเครื่อง  
คัดแยกมีความรวดเร็วและความแม่นยําในการคัด
แยกเช่นกัน Nagata et al. (1997) ใช้คอมพิวเตอร์  
วิทัศน์เพ่ือแยกสตรอเบอร์รี่สดโดยขนาดและรูปร่าง 
ผลการทดลองคัดแยกสตรอเบอร์รี่  600 ผล โดย
รูปร่าง และโดยขนาดให้ความแม่นยําร้อยละ 94 และ 
98 ตามลําดับ อีกงานวิจัยหน่ึงเป็นระบบคัดแยก   
สตรอเบอร์รี่อัตโนมัติท่ีพัฒนาโดย Bato et al. 
(2000) ใช้รูปร่างและขนาดเป็นเกณฑ์ งานวิจัยน้ีให้
ความแม่นยําถึงร้อยละ 98 และ 100 ตามลําดับ และ
ใ ช้ เ ว ล า ใ น ก า ร คั ด แ ย ก  1 . 1 8  วิ น า ที ต่ อ ผ ล             
Xu & Yanchao (2010) พัฒนาระบบอัตโนมัติเพ่ือ
คัดแยกสตรอเบอร์รี่ โดยพิจารณาจากรูปร่าง ขนาด 
และสี ในเครื่องคัดแยกประกอบด้วยสายพาน กล้อง 
เซ็นเซอร์แสง  สกรูท่ีขับเคลื่อนด้วยมอเตอร์  มือจับ 
ลิมิตสวิทช์  ผลการทดลองแสดงให้ ความถูกต้องจาก
การแยกสีคือร้อยละ 88.8 และความแม่นยําจําแนก
รูปร่างร้อยละ 90 ใช้ เวลาเฉลี่ ยในการคัดแยก       
สตรอเบอร์รี่หน่ึงลูกต่ํากว่ากว่า 3 วินาที  ในงานวิจัย
อ่ืนท่ีประยุกต์ใช้ความยาวคลื่น ประเมินคุณภาพของ
สตรอเบอร์ รี่  พบ ว่าสามารถใ ช้ วิ เคราะ ห์ ได้ ดี   
ElMasry et al. (2007) ใช้ภาพความยาวคลื่น   
400-1000 นาโนเมตร วิเคราะห์หาความช้ืน และ
ความเป็นกรด นอกจากน้ัน Hayashi et al. (2011) 
พัฒนาหัวดูดผลสตรอเบอร์รี่ โดยใช้คอมพิวเตอร์     
วิทัศน์ประเมินทิศทางของผลไม้และวางแนวเครื่องดูด
ตามแนวของผลไม้ ซ่ึงประสบความสําเร็จในการเก็บ
สตรอเบอร์รี่ร้อยละ 95  

นอกจากการตรวจสอบคุณภาพของสตรอ
เบอร์รี่ Pertot et al. (2012) พัฒนาเครื่องมือท่ีใช้
สํารวจการเกิดโรคในต้นสตรอเบอร์รี่จากระยะไกล 
วิธีน้ีช่วยเกษตรกรในการระบุโรคต่างๆท่ีเกิดข้ึนกับต้น
สตรอเบอร์รี่ โดยการประมวลข้อมูลและวิเคราะห์ผล
ด้วยคอมพิวเตอร์วิทัศน์ เกษตรกรสามารถดูภาพและ
ผลการวิเคราะห์ จากคอมพิวเตอร์แบบตั้งโต๊ะหรือ 

โทรศัพท์เคลื่อนท่ี การประเมินผลพบว่าเครื่องมือมี
ประสิทธิภาพในการช่วยให้เกษตรกรระบุโรคใน     
ต้นสตรอเบอร์รี่ได้ถูกต้อง 
 
ส้ม 

คอมพิวเตอร์วิทัศน์ใช้ประยุกต์เพ่ือคัดแยก
ผลส้ม ซ่ึ งโดยส่ วนใหญ่มัก อ้าง อิงจากลักษณะ
ภายนอก เช่น เปลือก รอยชํ้า รูปร่าง สิ่งท่ีเป็นปัญหา
ท่ีสําคัญในการคัดแยกส้ม คือ การแยกก้านส้มออก
จากรูปได้  งานวิจัยท่ีคัดแยกส้มมีการใช้เทคนิค
วิเคราะห์ท่ีมีความหลากหลาย เช่น ใช้หลักการ
วิเคราะห์เชิงเส้น การแยกเส้นขอบรูป การใช้ความ
ยาวคลื่น แต่โดยรวมแล้วทุกเทคนิคมีความแม่นยํา   
ในการคัดแยกมากกว่าร้อยละ 90 Kondo (1995) 
ศึกษาความสัมพันธ์ระหว่างรูปร่างลักษณะกับความ
หวานของส้มพันธ์ุ “Iyokan” ผลแสดงให้เห็นว่าการ
ทํานายความหวานของส้มมีความถูกต้องร้อยละ 87 
เมื่อเทียบกับการวัดหาปริมาณนํ้าตาลในผลส้ม ต่อมา 
Naoshi  et al. (2000) ได้พัฒนาเครื่องตรวจสอบ
คุณภาพของส้มพันธ์ุ “Iyokan” โดยใช้โครงข่าย
ประสาทเทียมวิเคราะห์ข้อมูล พบว่าเทคนิคน้ีหา
ปริมาณนํ้าตาลในส้มได้อย่างแม่นยํา Ruiz et al. 
(1996) วิเคราะห์ภาพ 3 มิติ โดยมีเทคนิคการลบก้าน
ส้มประกอบด้วย หลักการวิเคราะห์แบบเชิงเส้น การ
วิเคราะห์เส้นโค้ง และ กระบวนการลดรูป พบว่า 
เทคนิคเหล่าน้ีใช้ลบก้านส้มได้อย่างแม่นยํา โดยพบว่า
แต่ละเทคนิคมีความถูกต้องร้อยละ 93 90 และ 98 
ตามลําดับ Blasco et al. (2007) ใช้คอมพิวเตอร์    
วิทัศน์หารอยตําหนิท่ีเปลือกส้มแมนดาริน เพ่ือแยก
ผลส้มท่ีมีตําหนิออกจากสายการบรรจุด้วยข้ันตอน
วิธีการแยกเส้นขอบรูป พบว่าแยกส้มท่ีมีตําหนิออกได้
แม่นยําถึงร้อยละ  95  Li et al. (2011) ตรวจสอบ
หารอยตําหนิของส้ม เช่น รอยแมลงกัดรอยท่ีเกิดจาก
เพลี้ยไฟ โดยเปลือกจะมีลักษณะเป่ือยไหม้ ด้วยภาพ
สะท้อนความยาวคลื่ นระห ว่าง  400 - 1000         
นาโนเมตร วิธีการตรวจสอบหารอยตําหนิใช้การ
วิเคราะห์องค์ประกอบหลักควบคู่ไปกับวิธีการ 
“thresholding” สําหรับการตรวจสอบตัวอย่าง   



Rajabhat J. Sci. Humanit. Soc. Sci.  13(2) 10-21 
 

14 
 

ผลส้ม พบว่ามีความถูกต้องร้อยละ 91.5 และ 93.7 
เมื่อใช้ภาพสะท้อนท่ีความยาวคลื่น 691 และ 769 
นาโนเมตร ตามลําดับ  
 
แอปเปิล 

คอมพิวเตอร์วิทัศน์นํามาใช้เพ่ือแยกรูปร่าง 
ตรวจหารอยชํ้า รอยตําหนิ คัดแยก ตลอดจนประเมิน
คุณภาพของแอปเปิลพันธ์ุต่างๆ  มีการพัฒนาเทคนิค
ให้มีความซับซ้อนมากข้ึน เพ่ือความแม่นยําในการ  
คัดแยก และหารอยตําหนิต่างๆ เกิดจากโรคต่างๆ 
Heinemann et al. (1995)  ใช้วิธี “Global 
approach” เพ่ือแยกรอยชํ้าในแอปเปิลพันธ์ุ 
“Golden Delicious” โดยคํานวณค่าของสี ปรากฏ
ว่าค่าความแม่นยําในการแยกมี ถึงร้อยละ 82.5  
Yang (1996) ประเมินความเป็นไปได้ของการใช้
คอมพิวเตอร์วิทัศน์สําหรับการแยกก้าน ข้ัว และ  
รอยตําหนิ โดยใช้โครงข่ายประสาทเทียม จากการ
ทดสอบด้วยแอปเปิลพันธ์ุ “Golden Delicious” 
และ พันธ์ุ “Granny Smith” ได้ค่าความแม่นยํา
โดยรวมร้อยละ 95 ต่อมา Paulus et al. (1997) ใช้
การวิเคราะห์แบบฟูร์เรียร์เป็นเทคนิคในการจําแนก
และการตรวจสอบลักษณะของภายนอกแอปเปิล 
พบ ว่ า เ ลี ย นแบบกา ร จํ า แนกของม นุษย์ ไ ด้ ดี 
Leemans et al. (1998) ศึกษาการจําแนกรอยชํ้า
ของแอปเปิลพันธ์ุ “Golden Delicious” โดย
เปรียบเ ทียบกับแบบจําลองของแอปเ ปิล โดย        
วิธี “Mahalanobis distances” พบว่าวิธีน้ีมี
ประสิทธิภาพในการแยกรอยตําหนิต่างๆ เช่น รอยชํ้า 
สีนํ้าตาลปนแดง ตกสะเก็ด และเช้ือรา Paulus 
(1999) พัฒนาวิธีการประมวลผลภาพโดยใช้หลักการ
ของฟูร์เรียร์ เพ่ือท่ีจะแยกรูปร่างและบ่งบอกความ
แตกต่ า ง ขอ งลั กษณะภายนอกของแอป เ ปิ ล          
ในงานวิจัยน้ีใช้ภาพ 4 ภาพ เพ่ือหาค่ารูปร่างเฉลี่ย
ของแอปเปิลหน่ึงผล พบว่าการวิเคราะห์โดยใช้ขนาด
และการรู้จํารูปร่างทําให้ได้ผลท่ีแม่นยํา Li et al. 
(2002) ใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์หารอยชํ้าท่ีผิวแอปเปิล
ด้วยวิธีแยกรอยชํ้าออกจากพ้ืนหลังและแยกแยะว่า
ส่วนใดเป็นก้านหรือข้ัว ต่อมา Leemans & Destain 

(2004) พัฒนาแยกแอปเปิลท่ีมีรอยชํ้าออกจาก
แอปเปิลท่ีไม่ชํ้าแบบเวลาจริง (real time) พบว่ามี
ความแม่นยําถึงร้อยละ 73 ซ่ึงสาเหตุความผิดพลาด
ส่วนหน่ึงมาจากความผิดพลาดจากการวิเคราะห์สีท่ี
ข้ัวกับส่วนท่ีชํ้า Unay & Gosselin (2007) ใช้เทคนิค
การรู้จําก้านและข้ัวร่วมกับเทคนิค “thersholding” 
น้ีทดสอบกับแอปเปิลพันธ์ุ “Jonagold” พบว่า
สามารถจดจําและแยกบริเวณข้ัวได้ถูกต้องถึงร้อยละ 
99  ส่ ว น ก้ าน น้ั นแยกไ ด้ ถู ก ต้ อ ง ร้ อ ยล ะ  100 
นอ ก จ า ก น้ั น  ยั ง มี ใ น ก า ร แ ยก แ อป เ ปิ ล พั น ธ์ุ   
“Golden Delicious” ออกเป็นกลุ่มสีเหลือง สีเขียว 
โดยใช้ระบบสี “HIS” (Tao et al., 1995) เมื่อ
ทดสอบกับแอปเปิลจํานวน 120 ผล พบว่าค่าความ
แม่นยํามีมากกว่าร้อยละ 90 Steinmetz et al. 
(1 9 9 9 )  ศึ ก ษ า ก า ร ใ ช้ ตั ว ต ร ว จ วั ด แ บ บ ผ ส ม
ประกอบด้วยคอมพิวเตอร์วิทัศน์ และตัวตรวจวัดชนิด 
“near-infrared spectrophotometic” เข้าด้วยกัน 
เพ่ือทํานายปริมาณนํ้าตาลในแอปเปิลเทคนิคการ  
คัดแยกน้ีมีความแม่นยําถึงร้อยละ 78 ในเวลาต่อมา 
ตรวจหาปริมาณของเอนไซม์สีนํ้าตาลในช้ินแอปเปิล
โดยใช้ภาพฟูร์เรียร์ พบว่า จลนศาสตร์ของการเปลี่ยน
สีของช้ินแอปเปิลสามารถวัดได้ โดยใช้ เทคนิค
คอมพิวเตอร์วิทัศน์และแสดงผลได้เร็วกว่าวิธีท่ีวัดด้วย
เครื่องแบบเดิม 14.3 ถึง 23.2 เท่า   
 
การใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์ในการตรวจสอบและคัด
แยกผัก  

คอมพิวเตอร์วิทัศน์ใช้ในการตรวจสอบและ
คัดแยกผักหลายชนิด เน่ืองจากผักมักจะมีรอยชํ้าท่ี
เกิดจากการเก็บเก่ียว หรือเน่าเสียเน่ืองมาจากแมลง
กัดกินหรือติดเช้ือ ในหัวข้อน้ียกตัวอย่างการใช้
คอมพิวเตอร์ วิทัศน์คัดแยกผักท่ีมีมูลค่าทางการ
เศรษฐกิจในตลาดสากล อาทิเช่น มันฝรั่ง หอมใหญ่ 
เห็ด และแครอท 
 
มันฝร่ัง 

มันฝรั่ งมี รูปร่ างและขนาดหลายแบบ 
ในทางการค้าจําเป็นต้องมีการคัดแยก โดยจัดกลุ่ม 
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มันฝรั่งท่ีมีรูปร่างและขนาดให้เท่าๆกัน เพ่ือกําหนด
ราคาและส่ ง ไปยั ง อุตสาหกรรม ท่ีต่ า ง กันๆไป 
เครื่องจักรกลวิทัศน์สําหรับคัดแยกมันฝรั่งได้มีการ
พัฒนามาอย่างต่อเน่ือง และพบว่า  มีความแม่นยํา
สูงข้ึนเรื่อยๆ Tao et al. (1995) ใช้เครื่องจักรกล    
วิทัศน์  สําหรับการคัดแยกมันฝรั่งแบบอัตโนมัติ โดย
แบ่งแยกรูปร่างด้วยพ้ืนฐานและนิยามการแปลงภาพ
แบบ “harmonic” จากการทดสอบมันฝรั่ง 120 
ตัวอย่าง พบว่า มีความแม่นยําในการคัดแยกถึง    
ร้ อยละ  89 เมื่ อ เ ทียบ กับการ คัดแยกของคน   
Wooten et al. (2000) เช่ือมระบบการรับภาพติด
กับเครื่องมือเก็บเก่ียวมันฝรั่งหวาน เพ่ือใช้ในการเก็บ
เก่ียวและคัดแยก พบว่า  ผลของการคัดแยกมีความ
แม่นยําร้อยละ 84 งานวิจัยของ ElMasry et al. 
(2012) ศึกษาและพัฒนาระบบเครื่องจักรกลวิทัศน์ท่ี
มีความรวดเร็วและแม่นยําในการตรวจหามันฝรั่งท่ีมี
ลักษณะผิดปกติแบบเวลาจริง มันฝรั่งถูกจําแนกเป็น
กลุ่มท่ีมีรูปร่างและขนาดแตกตา่งกัน โดยใช้คุณสมบัติ
ทางเรขาคณิตท่ีสําคัญ ได้แก่ จุดศูนย์กลาง พ้ืนท่ี 
โมเมนต์ความเฉ่ือย ความยาวและความกว้างของวัตถุ 
จากการทดสอบด้วยมันฝรั่งจํานวน 228 หัวพบว่า  
เครื่องจักรกลวิทัศน์มีประสิทธิภาพในการตรวจจับ
รอยตําหนิและคัดแยกออกมีถูกต้องเฉลี่ยร้อยละ 
96.5 ขณะเดียวกันมันฝรั่งท่ีถูกคัดแยกด้วยขนาด     
มีความถูกต้องร้อยละ 100 Razmjooy et al. 
(2012) พัฒนาระบบอัตโนมัติสําหรับตรวจสอบมัน
ฝรั่ งแบบเวลาจริ ง  เ พ่ือคัดแยกมันฝรั่ ง  โดยให้
ความสําคัญกับเทคโนโลยีการตรวจหารอยตําหนิ
ภายนอกของมันฝรั่งเพ่ือใช้เป็นเกณฑ์ในการ คัดแยก 
มันฝรั่ ง ถูกคัดแยกจากรอยตําหนิและขนาด ซ่ึง
วิเคราะห์ด้วยวิธีการทางคณิตศาสตร์และแปลงเป็น
เลขฐานสอง งานวิจัยน้ีอ้างอิงมาตรฐานตรวจสอบ
จากภาค วิชา เกษตรของสหรั ฐอ เมริ ก า  แ ห่ ง
มหาวิทยาลัยแคลิฟอร์เนียและมาตรฐานอุตสาหกรรม
อาหารของแคนาดา ผลการทดลองแสดงให้เห็นว่า
คอมพิวเตอร์วิทัศน์มีความแม่นยําสูงและรวดเร็วใน
การคัดแยก นอกจากน้ี ยังมีการประยุกต์ใช้ระบบ
คอมพิวเตอร์วิทัศน์กับอุตสาหกรรมมันฝรั่งทอดโดย 

Pedreschi et al. (2006) ออกแบบและใช้ระบบ
คอมพิวเตอร์วิทัศน์ ท่ีราคาไม่แพง เพ่ือวัดบันทึก
จลนพลศาสตร์ของการเปลี่ยนแปลงสีในช้ินมันฝรั่ง
ทอด พบว่าสามารถบันทึกการเปลี่ยนแปลงสีได้
ชัดเจน 
 
เห็ด 

เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์ วิทัศน์ถูกนํามา
ประยุ กต์ ใ ช้ กับ เครื่ อ งมื อ ในการ วัดระยะการ
เจริญเติบโตใช้เลือกเก็บเห็ด ประเมินคุณภาพของเห็ด 
นอกจากน้ัน ยังมีงานวิจัยอ่ืนๆท่ีพัฒนาสําหรับการ
ตรวจจับ การเลือก การหยิบ และการหาเส้นทาง   
การเก็บเห็ด Williams & Heinemann (1998) ใช้
คอมพิวเตอร์วิทัศน์แบบอัตโนมัติ วัดการเจริญเติบโต
ของ เ ห็ด  และประ เมิ น คุณภาพของ เ ห็ด พัน ธ์ุ    
“White Agaricus bisporus” โดยวิเคราะห์จาก
รูปร่างของเห็ด จากการทดสอบเห็ดจํานวน 25 
ตัวอย่างพบว่า มีเห็ดท่ีไม่สามารถแยกชนิดได้ร้อยละ 
8 ถึง 56 และผลการคัดแยกเห็ดไม่สอดคล้องกันกับ
ผลการคัดแยกโดยคนร้อยละ 14-36 Reed et al. 
(1995) พบว่า คอมพิวเตอร์วิทัศน์สามารถประยุกต์ใช้
กับเครื่องมือในการเลือกเก็บเห็ดโดยใช้ขนาด และ
สามารถใช้ศึกษาการเจริญเติบโตของเห็ดผ่าน
คอมพิวเตอร์ วิทัศน์พบว่า การบานของดอกเห็ด
สัมพันธ์กับระยะเจริญเติบโต ยกเว้นเห็ดชนิดตูม 
นอกจากน้ัน ยั งมี งานวิ จัย อ่ืนๆท่ีพัฒนาเทคนิค
คอมพิวเตอร์วิทัศน์สําหรับวิเคราะห์เห็ดเน่าเสีย มีการ
ใช้การวิเคราะห์รังสีจากสีท่ีแตกต่างกัน อันเน่ืองจาก
เห็ดเน่าเสีย Vı́zhányó & Tillett (1998) สรุปว่า    
สีนํ้าตาลของเห็ดท่ีเริ่มแก่จะแตกต่างจากสีนํ้าตาล
ท่ีม าจากส่ วน เ น่ า เ สี ย ซ่ึ ง เ กิ ด จากกา รติ ด เ ช้ื อ
เช่นเดียวกับงานวิจัยท่ีมีการพัฒนากระบวนการรวม
ชุดสีเพ่ือแยกเห็ดเน่าเสียและเห็ดท่ีเริม่แก่  Vı́zhányó 
& Felfoldi, 2000 ประยุกต์ใช้เทคนิคความเข้มแสง 
และการแปลงภาพ เพ่ือหาความแตกต่างของสีในเห็ด
เน่าเสียและเห็ดแก่ จากการทดลองของท้ังสอง
งานวิจัยพบว่า เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์วิทัศน์ท่ีใช้มี
ความแม่นยําสูงในการจําแนกเห็ดแก่ และเห็ดเน่าเสีย 
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ผักอ่ืนๆ 
มีการประยุกต์ใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์ในการ

ตรวจสอบคุณภาพในผักอ่ืนๆ จากงานวิจัยท่ีได้ศึกษา 
พบว่า โดยมากมีความแม่นยําในการตรวจสอบ
คุณภาพมากข้ึน แต่เทคนิคต่างๆมีความซับซ้อนข้ึน 
และยังสามารถใช้ทํานายคุณสมบัติอ่ืนๆของผักได้อีก
หลายประการ นอกจากการคัดแยก ตรวจสอบสีและ
รอยชํ้าของพริกหยวก  (Shearer & Payne, 1990) 
คอมพิวเตอร์ วิ ทัศน์ ใ ช้ ทํานายความช้ืนและสี ท่ี
เปลี่ ยนไปของพริ กหยวกระห ว่างการอบแห้ง 
(Romano et al., 2012) ได้ด้วย Batchelor & 
Searcy (1989) ใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์เพ่ือหา
ตําแหน่งของรากแครอท ส่วน Howarth & Searcy 
(1992) ใช้เทคนิคการสกัดแยกลักษณะและการจดจํา
รูปแบบเพ่ือหาคุณลักษณะรอยชํ้าท่ีผิว ความโค้งและ
รอยแตกในแครอท เมื่อทดสอบกับแครอท 250 
ตัวอย่างพบว่าอัตราการคัดแยกผิดพลาดต่ํากว่า   
ร้อยละ 15  Horgan et al. (2011) ใช้การวิเคราะห์
สถิติทางภาพมาประยุกต์ใช้ในการวิเคราะห์หารอยชํ้า
ภายในหัวหอม ในขณะท่ี Tollner et al. (1999) ใช้
ภาพเอ็กซ์เรย์ในการหารอยชํ้าภายในหัวหอม ผล
ความแม่นยําในการคัดแยกโดยรวมคือร้อยละ 90 
Wang et al. (2012) ใช้ภาพแบบความยาวคลื่นสั้น
ในการแยกหัวหอมติดเช้ือออกจากหัวหอมปกติ 
พบว่ามีผลความแม่นยําร้อยละ 87.14  
 
การใช้คอมพิวเตอร์วิทัศน์ในการตรวจสอบและคัด
แยกถั่วต่างๆ   

การเก็บเก่ียวถ่ัวมักมี ถ่ัวหลายพันธ์ุผสม
ปนเปกัน ดังน้ัน ในการเก็บรักษาหรือการนําไป
จําหน่าย การคัดแยกและการตรวจคุณภาพเป็นสิ่งท่ี
จําเป็นต้องทํา (Pearson & Slaughter, 1996) 
ออกแบบและสร้างเครื่องสําหรับแยกเมล็ดถ่ัวแตก
ของถ่ัวพิสตาชิโอเซีย (pistachio nuts) โดยทดสอบ
ถ่ัวจํานวน 180 เมล็ด การคัดแยกถ่ัวแตกพบว่ามี
ความสําเร็จร้อยละ 100 และจากการคัดแยกพันธ์ุถ่ัว
ได้ ผ ลความแม่ นยํ า ร้ อยละ  99  ง าน วิ จั ยของ 
Ghazanfari et al. (1996) ใช้โครงข่ายประสาท

เทียม แยกถ่ัวพิสตาชิโอ 4 สายพันธ์ุ  เมื่อทดสอบกับ
ตัวอย่างถ่ัว 150 ตัวอย่าง ค่าเฉลี่ยความแม่นยํา   
ร้อยละ 95.9 ต่อมา Pearson & Toyofugu (2000) 
พัฒนาเครื่องจักรกลวิทัศน์อัตโนมัติ เ พ่ือแยกถ่ัว     
พิสตาชิโอท่ียังไม่ปอกเปลือกออกจากกระบวนการ
ผลิตในเครื่องจักรประกอบด้วยเครื่องมือลําเลียงถ่ัวไป
ผ่านกล้องโดยไม่ให้ถ่ัวกระเด็น คัดแยกถ่ัวท่ีปอก
เปลือกและไม่ปอกเปลือกโดยการเปรียบเทียบสี มี
ความแม่นยําของการคัดแยกร้อยละ 95 ระบบทํางาน
ได้ 40 เมล็ดต่อวินาที Omid et al. (2009) พัฒนา
ระบบอัจฉริยะสําหรับคัดแยกพันธ์ุของถ่ัวพิสตาชิโอ
เชีย โดยรวมการวิเคราะห์คลื่นเสียง องค์ประกอบ
หลัก และโครงข่ายประสาทเทียม เพ่ือคัดแยกถ่ัว   
พิสตาชิโอเชียพันธ์ุพ้ืนเมือง 4 พันธ์ุ จํานวน 3,200 
เมล็ด ทดลองหาคลื่นเสียงโดยให้ถ่ัวเลื่อนลงรางท่ี
เอียง 60 องศา เมล็ดถ่ัวจะตกกระทบแผ่นเหล็ก ส่ง
สัญญาณเสียงและบันทึกไว้สําหรับวิเคราะห์ จากการ
คัดแยกพบว่าความแม่นยําของระบบร้อยละ 97.5 
Huang (2011) ตรวจสอบและจําแนกถ่ัวหมากด้วย
เครื่องจักรกลวิทัศน์ โดยประยุกต์ใช้โครงข่ายประสาท
เทียมและเทคนิคการประมวลผลภาพ และตรวจหา
ถ่ัวท่ีมีโรคหรือแมลง จําแนกประเภทของถ่ัวหมาก
จากคุณสมบัติทางเรขาคณิต เช่น ความยาวแกนหลัก 
พ้ืนท่ี จํานวนแกน จากการวิจัยพบว่าประสิทธิภาพ
ของการจําแนกถ่ัวหมากมีความแม่นยําร้อยละ 90.9  
Nakariyakul & Casasent (2011) จําแนกประเภท
ของความเสียหายภายในอัลมอนด์โดยใช้ภาพความ
ยาวคลื่นสูงกับหลักการอัตราส่วนของการตอบสนอง
ของความยาวคลื่นสองช่วงท่ีต่างกัน พบว่ามีความ
แม่นยําร้อยละ 97 
 
สรุป  

บ ท ค ว า ม น้ี ร ว บ ร ว ม  ง า น วิ จั ย ท่ี ใ ช้
คอมพิวเตอร์วิทัศน์เพ่ือตรวจสอบและการคัดแยก
ผลไม้  ผัก และ ถ่ัวต่างๆได้แก่  ลูกพีช ลูกแพร์    
มะเขือเทศ สตรอเบอร์รี่ ส้ม และแอปเป้ิล  มันฝรั่ง 
เห็ด ถ่ัวพิสตาชิโอเซีย ถ่ัวหมากและอัลมอนด์ ซ่ึงการ
คัดแยกผักผลไม้และถ่ัวต่างๆ เหล่าน้ีมักใช้ สี ขนาด
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และรูปร่างเป็นเกณฑ์ในการช้ีวัด ตัวอย่างการใช้สีเป็น
เครื่องมือคัดแยกหรือประเมินคุณภาพคือ การหา
ความสุกของเน้ือลูกแพร์ การหารอยชํ้าของมะเขือ
เทศและแอปเปิล การแยกแยะเห็ดเน่าเสียจากราและ
เห็ดแก่  เป็นต้น การใช้สีมีความชัดเจนมักจะให้ผล
ความแม่นยําในการประเมินคุณภาพร้อยละ 90    
ข้ึนไป ส่วนขนาดจะใช้คัดแยกขนาดผลผลิตเป็นหลัก 
เกณฑ์รูปร่างของผลผลิตจะใช้เป็นเง่ือนไขในการ
วิเคราะห์ร่ วม กับสีและขนาดเช่น การ คัดแยก    
มะเขือเทศ สตรอเบอร์รี่ แอปเปิล และเห็ด รูปร่างจะ
แสดงค่าในรูปทรงของเรขาคณิต เช่น ความยาว 
ความเป็นทรงกลม วงรี นอกจากน้ันยังมีงานวิจัยใช้
ฟูร์เรียร์มาแสดงค่ารูปร่างอีกด้วย เป็นต้นว่า การ
จําแนกลักษณะภายนอกของแอปเปิล  ในการคัดแยก
มันฝรั่งและถ่ัวต่างๆพบว่าจะใช้ขนาดและรูปร่างเป็น
ปัจจัยหลักในการคัดแยก จากการรวบรวมบทความ
วิจัยพบว่าผลประเมินคุณภาพและคัดแยกผลผลิตทาง
การเกษตรมักให้ความแม่นยําสูงกว่าร้อยละ 90 
นอกจากน้ี ยังมีการประยุกต์ใช้ระบบโครงข่าย
ประสาทเทียมและ  ฟัซซีลอจิกในการประเมินข้อมูล
ภายในระบบเพ่ือความรวดเร็วและแม่นยํามากข้ึน  

จากการศึกษา พบว่างานวิจัยท่ีใช้ระบบการ
จัดภาพและเทคนิคความเข้มแสงท่ีซับซ้อน งานวิจัย
เหล่าน้ีใช้ภาพท่ีมีความยาวคลื่นต่างกันเพ่ือวิเคราะห์
ภาพ เช่น งานวิจัยในการแยกเห็ดแก่ และเห็ดเน่าเสีย 
การหารอยตําหนิของส้ม จากผลการทดลองจะพบว่า
งานวิจัยเหล่าน้ีสามารถหาความเหมาะในการทํานาย
ในผลผลิตท่ีมีความซับซ้อนได้ดี แต่ข้อเสียคือการตั้ง
ค่าท่ีเหมาะสมเพ่ือให้ได้ภาพน้ันทําได้ยากและลงทุน
สูง อีกท้ังเทคนิคการวิเคราะห์ก็มีกระบวนการความ
ซับซ้อนด้วยเช่นกัน  

คอมพิวเตอร์ ท่ี ใ ช้ประมวลผลจึงต้องมี
คุณภาพสูงจึงได้ผลออกมาอย่างแม่นยําคอมพิวเตอร์ 
วิทัศน์ เป็นเครื่องมือท่ีสามารถแปลงและวิเคราะห์
ข้อมูลของภาพได้อย่างแม่นยํา ในงานตรวจสอบหรือ
ประ เมิ น คุณภาพของผลผลิตทางการ เกษตร
โดยเฉพาะอย่างยิ่งในงานเทคโนโลยีเครื่องจักร
อัตโนมัติ ได้มีการนําคอมพิวเตอร์วิทัศน์มาใช้งาน

เพ่ิมข้ึนและกว้างขวางข้ึน เน่ืองจากเป็นเทคนิคท่ีให้
ความรวดเร็วและสามารถวัดคุณสมบัติต่างๆของ
ผลผลิตได้เช่น รูปร่าง สี ขนาด ระบบคอมพิวเตอร์   
วิทัศน์ท่ีมีติดตั้งกลไกการคัดแยกอัตโนมัติ สามารถลด
การทํางานท่ีน่าเบ่ือของคนได้ เน่ืองจากงานคัดแยก
และตรวจสอบคุณภาพของผลผลิตมักจะเป็นงานท่ี
หนัก ซํ้าซาก และใช้แรงงานมาก นอกจากน้ัน
ค่าใช้จ่ายยังสูง และคนเรายังมีการตัดสินใจท่ีแตกต่าง
กันในแต่ละวันอีกด้วย ในทางตรงกันข้ามการ
ตร วจสอบผลผลิ ต โ ดยคอม พิ ว เ ตอร์ วิ ทั ศ น์ มี
ประสิทธิภาพและค่าใช้จ่ายน้อย คอมพิวเตอร์วิทัศน์
จึงเป็นท่ีนิยมมากข้ึนในอุตสาหกรรมทางการเกษตร 
อีกท้ังยังมีการพัฒนาเทคนิคและข้ันตอนวิธีการต่างๆ 
จนกระท่ังในปัจจุบัน ผลอยู่ในระดับท่ีแม่นยํามาก ใน
ด้านราคาก็มีความคุ้มค่าในการลงทุน จากการพัฒนา
มาอย่างต่อเน่ืองทําให้ เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์วิทัศน์
ให้ผลการดําเนินงานท่ีรวดเร็ว แม่นยํา น่าเช่ือถือ 
ประโยชน์อีกทางของระบบคอมพิวเตอร์วิทัศน์ก็คือ 
เป็นการตรวจสอบแบบไม่ทําลายและมีศักยภาพท่ีจะ
ช่วยเหลือคน ในงานท่ีเก่ียวข้องกับการทํางานท่ีทําให้
สายตาล้า ว่าคุณสมบัติท่ีน่าสนใจของคอมพิวเตอร์   
วิทัศน์อีกข้อหน่ึง คือ การบันทึกค่าการวัด ท่ีตําแหน่ง
ต่างๆ และเวลาใด ๆ ไว้ได้ ดังน้ันผู้ใช้สามารถเรียกดู
บันทึกการวัดย้อนหลังได้ ส่วนจุดด้อยของการใช้
คอมพิวเตอร์วิทัศน์คือ การจัดระบบการรับภาพให้ได้
ภาพท่ีมีคุณภาพทําได้ยาก เน่ืองจากต้องคํานึงถึง
แหล่งกําเนิดแสง วัตถุ และพ้ืนหลังของภาพ เป็นต้น 
หากภาพท่ีรับมาจากระบบรับภาพไม่ชัดเจน จะทํา
ให้ผลการวิเคราะห์คลาดเคลื่อนได้ นอกจากน้ีผลผลิต
ทางการเกษตรเป็นสิ่งท่ีเกิดจากธรรมชาติ ท่ีไม่มี
โครงสร้างรูปร่าง ขนาด สี รูปแบบ ท่ีแน่นอน ต่างๆท่ี
ใช้ในการวิเคราะห์มีมากและทําได้ยาก  คอมพิวเตอร์
วิทัศน์จะมีประสิทธิภาพสูงและแม่นยํา แต่ยังไม่มีการ
นําคอมพิวเตอร์ วิทัศน์มาใช้ในทุกภาคส่วน ยังมี
ผลผลิตทางการเกษตรอีกมากมายท่ีต้องการการ
พัฒนาเทคนิคคอมพิวเตอร์ วิทัศน์เพ่ือตรวจสอบ 
ประเมิน และคัดแยก ฯลฯ ยิ่งไปกว่าน้ัน การพัฒนา
มุมมอง 3 มิติและสีจะเพ่ิมความถูกต้อง และสามารถ
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ตอบสนองความต้องการด้านการตรวจสอบคุณภาพ
และความจําเป็นในอุตสาหกรรมท่ีมีการแข่งขันสูง
และเปลี่ยนแปลงตลอดเวลา 
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