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บทคัดยอ 

บทความนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาการทดสอบประกายไฟโดยใชเครื่องเจียระไนแบบมือถือและ

เทียบเคียงลักษณะประกายไฟกับมาตรฐานการทดสอบประกายไฟ JIS G 0566: 1980 จาก

การศึกษาพบวา หัวเจียระไนที่เหมาะสมตอการทดสอบคือแบบทรงกระบอกและทรงกลม คามุมเอียง

ที่เหมาะสมคือ 45 - 60 องศา จะไดความยาวเสนลําแสงประกายไฟของเหล็กกลา JIS SS400 และ 

JIS S45C มีความยาวสูงสุดเฉล่ีย 110 เซนติเมตร สวนเหล็กกลา JIS SKD11 มีความยาวสูงสุด

เฉลี่ย 30 เซนติเมตร เมื่อนําภาพถายการทดสอบประกายไฟมาเทียบเคียงกับมาตรฐาน JIS G 0566: 

1980 พบวา มีลักษณะเสนลําแสงและลักษณะการแตกประกายอันมีลักษณะเฉพาะที่เกิดจากอิทธิพล

ของธาตุเจือมีความคลายคลึงกันอยางเดนชัด จากการทดสอบประกายไฟโดยผูทดสอบ 10 คน ทํา

การทดสอบประกายไฟเพื่อระบุชนิดของเหล็กกลาคนละ 3 ชนิด รวมการทดสอบทั้งหมด 30 ครั้ง มี

ผูตอบถูกตอง 9 คน ตอบผิดพลาด 1 คน รวมจํานวนความถูกตองจากการทดสอบ 28 ครั้ง คิดเปน

ความถูกตองของการทดสอบประกายไฟโดยใชเครื่องเจียระไนแบบมือถือประมาณ 93% 

คําสําคัญ: การทดสอบประกายไฟ, JIS G 0566: 1980 

 

ABSTRACT 

This article describes for studying of the spark tests by using a hand grinding and comparing 

a spark’s characteristic with JIS G 0566: 1980. The study shows that a good grinding head 
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is a cylindrical and circular shape with a bevel angle 45-60 degree. In this condition the 

average maximum length of the stream line for JIS SS400 and JIS S45C is 110 cm. however 

in JIS SKD11 is 30 cm. Hence when using a spark test photograph compare with JIS G 

0566: 1980 the spark’s characteristic of streamline and alloying element effective shape is 

clearly resemble. From spark test experimental in 10 men with 3 steel type identification of 

30 testing its correct 9 men and incorrect 1 man. Therefore the total of correction is 28 

testing, it’s correction effective of a spark testing by using a hand grinding approximately 

93% 

KEYWORDS: Spark Test, JIS G 0566: 1980 

 

1. บทนํา 

การจําแนกกลุมและชนิดของเหล็กกลาวาเปนเหล็กกลากลุมใดชนิดใดนั้นมักจะใชสวนผสม

ทางเคมีในเหล็กกลาเปนเครื่องชี้วัด ในปจจุบันการพิสูจนทราบสวนผสมทางเคมีของเหล็กกลา

จําเปนตองใชเครื่อง Spectrometer และกระบวนการเตรียมชิ้นทดสอบภายในหองปฏิบัติการ

ทดสอบวัสดุเพื่อใหไดมาซึ่งสวนผสมทางเคมีอยางละเอียดของเหล็กกลานั้น แตมีขอจํากัดคือใช

ระยะเวลานานในการเตรียมชิ้นทดสอบและมีคาใชจายสูง แตในบางกรณีที่ตองการทราบกลุมหรือ 

ชนิดของเหล็กกลาอยางคราว ๆ ยกตัวอยางเชน งานเชื่อมซึ่งตองการทราบชนิดของโลหะอยาง

เรงดวนเพื่อใชประกอบการพิจารณาเลือกวิธีและมาตรฐานอางอิงในการเชื่อม สามารถใชวิธีการ

ทดสอบประกายไฟชวยในการจําแนกได  

การจําแนกชนิดของเหล็กกลาโดยการทดสอบประกายไฟนั้น จําเปนจะตองใชบุคลากรที่มี

ความเชี่ยวชาญซึ่งตองมีทักษะและประสบการณในการทําการทดสอบเปนอยางมาก จึงจะสามารถ

จําแนกชนิดของเหล็กกลาไดอยางถูกตอง มีงานวิจัยที่พยายามพัฒนาแนวทางเพื่อที่จะทําใหการ

ทดสอบไดผลดียิ่งขึ้น ดังเชน จอมภพ ละออ และ รศ.สมนึก วัฒนศรียกุล [1] ไดศึกษาความเปนไป

ไดในการใชโครงขายประสาทเทียมในการจําแนกชนิดของเหล็กกลา ซ่ึงไดศึกษาขอมูลจาก

ภาพถายการทดสอบประกายไฟและนํามากําหนดเปนตัวแปรเพื่อประมวลผลโดยโครงขาย

ประสาทเทียม พบวาวิธีการดังกลาวสามารถทํานายผลถูกตอง 18.5% จากการทดสอบเหล็กกลา 

27 ชนิด นอกจากนี้จอมภพ ละออ และ นราธิป แสงซาย [2] ทําการวิจัยเปรียบเทียบเทคนิคการ

วิเคราะหจัดแบงกลุมขอมูลในการจําแนกชนิดของเหล็กกลาดวยภาพถายประกายไฟ ดวยเทคนิค

ในการวิเคราะหแบงกลุมขอมูลวิธีตางๆพบวาสามารถทํานายผลถูกตอง 80% จํานวน 19 ชนิด

เหล็กกลา จากการทดสอบเหล็กกลาทั้งหมด 27 ชนิด ทั้งนี้การทดสอบประกายไฟที่เคยมีการวิจัย 

ทําการทดสอบกับเครื่องเจียระไนแบบต้ังโตะซึ่งพบวาไมสอดคลองกับการปฏิบัติงานจริง ณ 

 Faculty of Engineering, Kasem Bundit University Research Article 



วิศวกรรมสารเกษมบัณฑิต ปที่ 6 ฉบับที่ 1 มกราคม - มิถุนายน 2559  3 

สถานที่ปฏิบัติงาน ซึ่งตองการความคลองตัวและตองสามารถหาอุปกรณในการทดสอบไดงาย 

ดังนั้นบทความนี้จึงมีความสนในการใชเครื่องเจียระไนแบบมือถือมาทําการทดสอบประกายไฟเพื่อ

ศึกษาลักษณะของประกายไฟวาสามารถเทียบเคียงกับมาตรฐานการทดสอบประกายไฟ JIS G 

0566: 1980 ไดหรือไม 

 

2. ทฤษฎีที่เกี่ยวของ 

2.1 การทดสอบประกายไฟ [3-4] 

เหล็กกลาแตละชนิดจะมีปริมาณคารบอนและสารเจือที่แตกตางกัน เมื่อนําไปเจียระไนกับลอ

หินเจียระไนจะเกิดเปนประกายไฟพุงออกมา คารบอนและสารเจือในเหล็กเมื่อเสียดสีกับหิน

เจียระไนจะเกิดความรอนสูง และเมื่อถูกกับออกซิเจนในอากาศจะลุกไหมหรือเปลี่ยนสภาพเกิดเปน

สีและประกายไฟในลักษณะตาง ๆ ส่ิงที่สามารถพิจารณาไดจากประกายไฟที่ไดมาจากการเจียระไน

นั้นพิจารณาเปนสามชวง (รูปที่ 1) คือ 

1) สปารครูท (root of spark) ประกอบดวย มุมของประกายไฟ (angle of streamline) 

2) เสนลําแสง (streamline) ประกอบดวย สี ความสวาง ความยาว ความหนา จํานวน

เสนลําแสง 

3) ประกายไฟ (burst) ประกอบดวย รูปราง ขนาด จํานวนประกายไฟ และผงเหล็ก 

 

 

รูปที ่1 รูปรางและการเรียกช่ือรอยสปารค [3] 

 

เหล็กกลาที่มีปริมาณคารบอนและสารเจือแตกตางกัน ประกายไฟที่ไดจากการเจียระไนจะ

แตกตางกันออกไป (รูปที่ 2 และ รูปที่ 3) ดังนั้นเราสามารถใชความแตกตางของลักษณะประกาย

ไฟเพื่อชวยในการจําแนกชนิดของเหล็กกลาได 
  

สปารครูท สปารคเซ็นเตอร์ ปลายสปารค 
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รูปที่ 2 ลักษณะการแตกตัวของแสงสปารคของเหล็กกลาคารบอน [3] 

 

 
 
 

 

รูปที่ 3 ลักษณะสปารคของสารเจือชนิดตางๆ [3] 

  

แยกตัว 

(C < 0.05%) 

แตกตัว – 2 

(C ประมาณ 0.05%) 

แตกตัว – 3 

(C ประมาณ 0.1%) 

แตกตัว – 4 

(C ประมาณ 0.1%) 

แตกตัวมาก 

(C ประมาณ 0.15%) 
แตกตัว – ดาว 

(C ประมาณ 0.15%) 

แตกตัวแบบขนนก 

เหล็กกลาผิวบริสุทธิ์ 

(Rimmed Steel) 

แตกตัว –3 ใน 2 ข้ัน 

(C ประมาณ 0.2%) 

แตกตัวมาก ใน 2 ข้ัน 

(C ประมาณ 0.3%) 

แตกตัวมาก ใน 3 ข้ัน 

(C ประมาณ 0.4%) 

แตกตัวมาก ใน 3 ข้ัน 

และมีฝุนผง 

(C ประมาณ 0.5%) 

0.1% Mo 

0.3% Mo 

0.5% Mo 

ลูกปดขาว (Si) แสงวาบ (Ni) หัวหอกปลายแยก (Ni) รูปดอกเบญจมาศ (Cr) 

หางจ้ิงจอก (W) 
ปลายหอกมี 

   ขนนกขาว (W) หยดนํ้า (W) 

ดอกไมแยกตัว (W) เสนแสงแบบคลื่น  

(W, Cr - สูง) 

เสนแสงขาดตอน  

(W, Cr - สูง) 

ปลายหอก (Mo) 
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3. วิธีการทดสอบ 

3.1 สรางชุดทดสอบประกายไฟ แสดงดังรูปที่ 4 ซึ่งประกอบดวย  

3.1.1 เครื่องเจียระไนแบบมือถือ ขนาด 260 วัตต ความเร็วรอบปลอดภาระ 25,000 

รอบตอนาที ขนาดหัวจับกานหินเจียระไน 6 มิลลิเมตร ซึ่งจับยึดกับแทนเล่ือนขึ้นลงในแนวด่ิง 

ควบคุมการเคลื่อนที่ขึ้นลงดวยการกดคันโยก สามารถเลื่อนกลับดานบนไดเองดวยสปริง 

3.1.2 ปากกาจับงานแบบปรับเอียงองศาไดซึ่งติดต้ังบนแทนสามารถหมุนไดรอบตัว 

3.1.3 ฉากกันแสงทําจากวัสดุทึบแสงทาสีดํา ขนาด กวาง 40 เซนติเมตร ยาว 120 

เซนติเมตร สูง 50 เซนติเมตร 

 

 

รูปที่ 4 ชุดทดสอบประกายไฟ 

 

3.2 หัวเจียระไนขนาดกานจับ 6 มิลลิเมตร ชนิดสารขัดอลูมิเนียมออกไซด จํานวน 3 อัน มี

รูปรางและขนาดดังตารางที่ 1 

 

ตารางที่ 1  หัวเจียระไน [5] 

หัวเจียระไนทรงกระบอก หัวเจียระไนทรงกลม หัวเจียระไนทรงกรวย 
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3.3 ชิ้นทดสอบและวัสดุ 

3.3.1 จัดเตรียมชิ้นทดสอบเหล็กกลาที่จะทําการทดสอบประกายไฟขนาด กวาง 25 

มิลลิเมตร ยาว 50 มิลลิเมตร หนา 15 มิลลิเมตร 

3.3.2 วัสดุชิ้นทดสอบมี 3 ชนิด อางอิงตามมาตรฐาน JIS ทําการทดสอบหาสวนผสม

ทางเคมีดวยเครื่อง Spectrometer เพื่อยืนยันชนิดและสวนผสมของเหล็กกลาที่นํามาทดสอบ ดัง

ตารางที่ 2 

 

ตารางที่ 2  สวนผสมทางเคมีของเหล็กกลามาตรฐาน JIS [6] เทียบกับผลทดสอบ 

Spectrometer ของช้ินทดสอบ 

วัสดุ 

ชิ้นทดสอบ 

สารเจือ ผลการ

เปรียบ 

เทียบ 

C Si Mn Cr Ni Mo V W 

1 JIS SS400  

ชิ้นทดสอบ 

0.28 0.40 0.60 - - - - - 

ตรง

มาตรฐาน ผลทดสอบ 

Spectrometer 

0.17 0.32 1.10 - - - - - 

2 JIS S45C  

ชิ้นทดสอบ 

0.42 -

0.48 

0.15 -

0.35 

0.60 -

0.90 

- - - - - 

ตรง

มาตรฐาน ผลทดสอบ 

Spectrometer 

0.48 0.21 0.70 - - - - - 

3 JIS SKD11  

ชิ้นทดสอบ 

1.4 -

1.6 

<0.4 <0.6 11-13 - 0.8 -

1.2 

0.2 -

0.5 

- 

ตรง

มาตรฐาน ผลทดสอบ 

Spectrometer 

1.42 0.36 0.365 12.54 0.33 0.83 0.78 - 

 

3.4 การทดสอบประกายไฟโดยใชเครื่องทดสอบประกายไฟ (รูปที่ 5) ศึกษาปจจัยที่เหมาะสม

ในการทดสอบประกายไฟโดยกําหนด 

3.4.1 ใชหัวเจียระไน 3 แบบ คือ ทรงกระบอก ทรงกลม และทรงกรวย 

3.4.2 กําหนดมุมเอียงในการเจียระไน 5 มุม คือ 0 15 30 45 และ 60 องศา 

3.4.3 การกดคันโยกเพื่อเจียระไนแตละครั้งใชเวลา 5 วินาที 

3.4.4 ทดสอบในสภาพแวดลอมที่อุณหภูมิ 30-35 องศาเซลเซียส ที่ความชื้นสัมพัทธ 

60-70 % 
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รูปที่ 5 การเจียระไนช้ินทดสอบดวยเครื่องทดสอบประกายไฟ 

 

3.5 การถายภาพประกายไฟดวยกลองดิจิตอล [7-8] โดยปรับต้ังพารามิเตอรในกลอง

ถายภาพที่ใชในการทดสอบ ดังตอไปนี้ 

3.5.1 ความไวแสงคงที่ ISO 100 

3.5.2 ชองรับแสงคงที่ f 3.5 

3.5.3 ใชระบบวัดแสงอัตโนมัติ ไมชดเชยแสง ไมใชแฟลช การถายภาพใชขาต้ังกลอง 

3.5.4 ทําการถายภาพ 10 ภาพ ตอชนิดเหล็ก 

3.5.5 ใชความเร็วชัตเตอรคงที่ 1/4 วินาที 

3.5.6 ใชฉากบังแสงเพื่อลดแสงรบกวนการถายภาพ 

3.5.7 คัดเลือกภาพถายที่ดีที่สุดของเหล็กกลาแตละชนิด ซึ่งมองเห็นลักษณะประกายไฟ

อยางชัดเจนสามารถระบุชนิดของเหล็กกลาได โดยเทียบเคียงกับมาตรฐานการทดสอบประกายไฟ 

[4] จํานวน 3 ภาพ เก็บไวเปนตนแบบเพื่อใชเปรียบเทียบกับการทดสอบครั้งตอไป 

3.6 นําภาพถายที่ไดมาทําการวัดความยาวของเสนลําแสงของประกายไฟ โดยใชโปรแกรม

การประมวลผลภาพ [1] เพื่อใชเปนขอมูลประกอบในการพิจารณาระบุชนิดของเหล็กกลา 

3.7 ทดสอบความแมนยําของการทดสอบประกายไฟ โดยใหผูทดสอบ 10 คน ทําการทดสอบ

ประกายไฟเหล็กกลา 3 ชนิดคือ JIS SS400 JIS S45C และ JIS SKD11 โดยการสุมเลือกแลวทํา

การถายภาพ (รวมการทดสอบ 30 ครั้ง) จากนั้นนําภาพถายมาเปรียบเทียบกับภาพถายตนแบบที่

ทดสอบไวแลว จากนั้นจึงใหระบุชนิดของเหล็กกลาจากการทดสอบประกายไฟ แลวจึงทําการ

สรุปผล [9] 

  

 คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเกษมบัณฑิต บทความวิจัย 



8 Kasem Bundit Engineering Journal Vol.6 No.1 January - June 2016 

 

4. ผลการทดลอง 

4.1 ผลการศึกษาภาพถายการทดสอบประกายไฟวัสดุ JIS SS400 ในสวนของการวัดความ

ยาวเสนลําแสงประกายไฟเมื่อทดสอบดวยหัวเจียระไนและมุมเจียระไนแบบตาง ๆ เทียบเคียงกับ

กฎเกณฑทั่วไปขอ 7.1.5 ที่ระบุใน JIS G 0566: 1980 [4] เพื่อใชอางอิงในการระบุชนิดเหล็กกลา 

 

 

รูปที่ 6 ความยาวเฉลีย่ของประกายไฟ วัสดุ JIS SS400 

 

4.2 ผลการศึกษาภาพถายการทดสอบประกายไฟวัสดุ JIS SS400 ในสวนของการพิจารณา 

สี และลักษณะประกายไฟ ที่มุมเจียระไน 45 และ 60 องศา หัวเจียระไนทรงกระบอกและทรงกลม 

มีลักษณะการแตกของประกายเปนลักษณะแฉกแบบดาว และแบบ 3 แฉก 2 ขั้น เกิดกระจายอยู

ทั่วไป เสนลําแสงมีความยาวสูงสุด เฉลี่ย 110 เซนติเมตร และมีสีสม ประกายไฟมีความสวางมาก 

(รูปที่ 7) โดยเทียบเคียงกับมาตรฐาน [4] (รูปที่ 8) และการแตกตัวของประกายไฟจากการทดสอบ

เทียบกับมาตรฐาน [4] (รูปที่ 9) 
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รูปที่ 7 ภาพถายประกายไฟ JIS SS400 จากการทดสอบ 

 

 

รูปที่ 8 ภาพประกายไฟ JIS SS400 ตามมาตรฐาน [4] 

 

 

รูปที่ 9 การแตกตัวของประกายไฟแบบดาวและแบบสามกิ่งสองช้ันจากอิทธิพลคารบอน 
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4.3 ผลการศึกษาภาพถายการทดสอบประกายไฟวัสดุ JIS S45C ในสวนของการวัดความ

ยาวเสนลําแสงประกายไฟเมื่อทดสอบดวยหัวเจียระไนและมุมเจียระไนแบบตาง ๆ เทียบเคียงกับ

กฎเกณฑทั่วไปขอ 7.1.5 ที่ระบุใน JIS G 0566: 1980 [4] เพื่อใชอางอิงในการระบุชนิดเหล็กกลา 

 

 

รูปที่ 10 ความยาวเฉลีย่ของประกายไฟ วัสดุ JIS S45C 

 

4.4 ผลการศึกษาภาพถายการทดสอบประกายไฟวัสดุ JIS S45C ในสวนของการพิจารณาสี

และลักษณะประกายไฟ ที่มุมเจียระไน 45 และ 60 องศา หัวเจียระไนทรงกระบอกและทรงกลม มี

ลักษณะการแตกของประกายเปนแบบหลายแฉก 3 ขั้น เกิดกระจายอยูทั่วไป เสนลําแสงมีความยาว

สูงสุดเฉลี่ย 110 เซนติเมตร และมีสีสม ประกายไฟมีความสวางมาก (รูปที่ 11) โดยเทียบเคียงกับ

มาตรฐาน [4] (รูปที่ 12) และการแตกตัวของประกายไฟจากการทดสอบเทียบกับมาตรฐาน [4] (รูปที่ 13) 

 

 

รูปที่ 11 ภาพถายประกายไฟ JIS S45C จากการทดสอบ 
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รูปที่ 12 ภาพประกายไฟ JIS SS400 ตามมาตรฐาน [4] 

 

 

รูปที่ 13 การแตกตัวของประกายไฟแบบหลายกิ่งสามช้ันจากอิทธิพลคารบอน 

 

4.5 ผลการศึกษาภาพถายการทดสอบประกายไฟวัสดุ JIS SKD11 ในสวนของการวัดความ

ยาวเสนลําแสงประกายไฟเมื่อทดสอบดวยหัวเจียระไนและมุมเจียระไนแบบตาง ๆ เทียบเคียงกับ

กฎเกณฑทั่วไปขอ 7.1.5 ที่ระบุใน JIS G 0566: 1980 [4] เพื่อใชอางอิงในการระบุชนิดเหล็กกลา 
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รูปที่ 14 ความยาวเฉลีย่ของประกายไฟ วัสดุ JIS SKD11 

 

4.6 ผลการศึกษาภาพถายการทดสอบประกายไฟวัสดุ JIS SKD11 ในสวนของการพิจารณา 

สี และลักษณะประกายไฟ ที่มุมเจียระไน 45 และ 60 องศา หัวเจียระไนทรงกระบอกและทรงกลม 

มีลักษณะการแตกของประกายไฟเปนแบบดอกเบญจมาศ เกิดกระจายอยูทั่วไป เสนลําแสงส้ัน เล็ก

บาง มีความยาวสูงสุดเฉลี่ย 30 เซนติเมตร และมีสีแดงเขม (รูปที่ 15) โดยเทียบเคียงกับ [4] (รูปที่ 

16) และการแตกตัวของประกายไฟจากการทดสอบเทียบกับมาตรฐาน [4] (รูปที่ 17-19) 

 

 

รูปที่ 15 ภาพถายประกายไฟ JIS SKD11 จากการทดสอบ 
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รูปที่ 16 ภาพประกายไฟ JIS SKD11 ตามมาตรฐาน [4] 

 

 

รูปที ่17 การแตกตัวของประกายไฟรูปดอกเบญจมาศจากอิทธพิลของธาตุโครเมียม 

 

 

รูปที ่18 การแตกตัวของประกายไฟรูปปลายหอกจากอิทธิพลของธาตุโมลิบดินั่ม 
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รูปที ่19 การเกิดลักษณะเสนหยักจากอิทธิพลของธาตุโครเมียม 

 

4.7 ผลทดสอบความแมนยําของการทดสอบประกายไฟ ทําการทดสอบโดยใชผูทดสอบ 10 

คน จากการคัดเลือกบุคคลที่มีพื้นฐานทางดานวิศวกรรมมาทําการทดสอบประกายไฟซึ่งใช

เหล็กกลา 3 ชนิดคือ JIS SS400 JIS S45C และ JIS SKD11 โดยการสุมเลือกแลวทําการถายภาพ 

(รวมการทดสอบ 30 ครั้ง) เมื่อไดภาพถายแลว นําภาพถายมาเปรียบเทียบกับภาพถายตนแบบที่

เคยทดสอบไว จากนั้นใหระบุชนิดของเหล็กกลาจากการทดสอบประกายไฟ [9] จากการทดสอบ

ประกายไฟพบวา มีผูตอบถูกตอง 9 คน ผิดพลาด 1 คน ดังตารางที่ 3 

 

ตารางที่ 3  ผลการทดสอบประกายไฟโดยผูทดสอบ 

ผูทดสอบ ช้ินที่ 1 ผลทดสอบ ช้ินที่ 2 ผลทดสอบ ช้ินที่ 3 ผลทดสอบ ถูกตอง (ครั้ง) 

1 S45C  SS400  SKD11  3 

2 S400  SKD11  S45C  3 

3 S45C  SS400  SKD11  3 

4 SKD11  S45C  SS400  3 

5 SS400  SKD11  S45C  1 

6 SS400  S45C  SKD11  3 

7 S45C  SKD11  SS400  3 

8 SS400  S45C  SKD11  3 

9 S45C  SKD11  SS400  3 

10 SKD11  SS400  S45C  3 

= ชนิดเหล็กถูกตอง   = ชนิดเหล็กไมถูกตอง                                รวม 28 
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5. สรุป 

จากการทดสอบประกายไฟโดยใชเครื่องเจียระไนแบบมือถือ พบวาหัวเจียระไนที่เหมาะสมตอ

การทดสอบคือแบบ ทรงกระบอกและทรงกลม คามุมเอียงที่เหมาะสมตอการทดสอบคือ 45-60 

องศา จะไดความยาวเสนลําแสงประกายไฟของเหล็กกลาคารบอนตํ่า JIS SS400 และ เหล็กกลา

คารบอนปานกลาง JIS S45C มีความยาวสูงสุดเฉลี่ย 110 เซนติเมตร สวนเหล็กกลาเจือสูง JIS 

SKD11 มีความยาวสูงสุดเฉลี่ย 30 เซนติเมตร ทําใหสามารถถายภาพและนํามาศึกษาลักษณะเสน

ลําแสงและลักษณะการแตกประกายไดอยางชัดเจน 

เม่ือนําภาพถายมาเทียบเคียงกับมาตรฐานการทดสอบประกายไฟ JIS G 0566: 1980 พบวา

มีลักษณะเสนลําแสงและลักษณะการแตกประกายอันมีลักษณะเฉพาะที่เกิดจากอิทธิพลของธาตุเจือ

มีความคลายคลึงกันอยางเดนชัด จากการทดสอบประกายไฟโดยผูทดสอบ 10 คน ทําการทดสอบ

ประกายไฟเพื่อระบุชนิดของเหล็กกลา คนละ 3 ชนิด รวมการทดสอบทั้งหมด 30 ครั้ง มีผูตอบ

ถูกตอง 9 คน ตอบผิดพลาด 1 คน รวมจํานวนความถูกตองจากการทดสอบ 28 ครั้ง คิดเปนความ

ถูกตองของการทดสอบประกายไฟโดยใชเครื่องเจียระไนแบบมือถือประมาณ 93% 
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