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บทคดัย่อ 

งานวจิยัฉบบัน้ีมวีตัถุประสงค์เพื่อศกึษาและสรา้งสมการการพยารณ์ยอดขายอาหารสตัว์ โดยใช้

หลกัการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลา 3 วิธีคือ วิธีค่าเฉลี่ยเคลื่อนที่ วิธีการปรบัเรียบแบบเอ็กซ์

โปแนนเซยีลซํ้าสองครัง้ และประยุกต์ใชก้ารแยกส่วนแบบผสม ค่าดชันีแนวโน้ม ค่าดชันีฤดูกาล 

และค่าดชันีเหตุการณ์ผดิปกต ิ(T x S x I) โดยใช้ขอ้มูลในการวเิคราะห์เป็นขอ้มูลรายเดอืนของ

ยอดขาย 36 เดอืน และวเิคราะห์ด้วยโปรแกรมสถิติ ซึ่งในการตดัสนิใจเลอืกวธิกีารพยากรณ์ที่

เหมาะสมทีสุ่ด จะพจิารณาจากผลการพยากรณ์ทีไ่ดแ้ต่ละวธิเีพือ่เปรยีบเทยีบค่าความคลาดเคลื่อน

สมบูรณ์ จากผลการวเิคราะหก์ารพยากรณ์ยอดขายทัง้ 3 วธิ ีพบว่าการพยากรณ์แบบประยุกต์ใช้

การแยกส่วน ค่าดชันีแนวโน้ม ค่าดชันีฤดูกาล และค่าดชันีเหตุการณ์ผดิปกต ิ(T x S x I) มคีวาม
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เหมาะสมที่สุด ที่ค่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์เท่ากับร้อยละ 24.6% และสามารถลดปริมาณ

คลาดเคลื่อนของสนิคา้จากการพยากรณ์ได ้6,821.36 ตนั 

คาํสาํคญั: การพยากรณ์, สถติ,ิ แบบแยกสว่นประกอบ (Decomposition Method) 

 

ABSTRACT 

The purpose of this research is to explore and find sales forecasting equation of feed mill. 

Time Series Method consist of three ways including of Moving Average Method, Double 

Exponential Smoothing Method and also is applied by the multiplication of trend, seasonal 

and Irregular index (T x S x I). The data analysis used each product sales for 36 months 

and analyzed by statistics analysis program. They has been collected decision to select the 

most appropriate method of forecasting, we had determined from the Mean Absolute 

Percentage Error (MAPE). The three ways forecasting analysis results using applied the 

multiplication of trend, seasonal and Irregular index (T x S x I) is most fit appropriately. The 

value of Mean Absolute Percentage Error (MAPE) is approximately to 24.6% and percentage 

error reduced to 6,821.36 ton. 

KEYWORDS: Forecasting, statistics, Decomposition Method 

 

1.  บทนํา 

การส่งออกอาหารแปรรูปของประเทศไทยนับเป็นอุตสาหกรรมการผลติที่สําคญัในการสรา้ง

รายได้ให้แก่ประเทศไทย โดยในปี 2558 ประเทศไทยมมีูลค่าในการส่งออกอาหารแปรรูปสูงถึง 

17,322.36 ล้านเหรยีญสหรฐัฯ คดิเป็น 3.2% ของมูลค่าส่งออกอาหารแปรรูปจากทัว่โลก [1] ซึ่ง

อุตสาหกรรมกลางน้ําทีม่สี่วนสาํคญัต่อการส่งออกอาหารแปรรูปคงหนีไม่พน้ “อุตสาหกรรมอาหาร

สตัว์” ที่เป็นส่วนสําคญัพื้นฐานในการเตรียมวตัถุดิบเพื่อแปรรูป นอกจากผลิตเพื่อจําหน่ายใน

ประเทศแล้วการขยายตวัการส่งออกอาหารสตัว์ของประเทศไทยในรอบ 10 ปี ขยายตวัเพิม่ขึ้น 

67% แซงหน้าคู่แข่งที่สําคญัอย่างประเทศฟิลปิปินส์ [2] ซึ่งวตัถุดบิสําคญัที่ใช้ในการอาหารสตัว์

ได้แก่ข้าวโพด มนัสําปะหลงั ข้าวสาลี และกากถัว่เหลือง โดยกากถัว่เหลืองในช่วงที่ผ่านมามี

ปริมาณความต้องการเพิ่มสูงขึ้นจึงต้องนําเข้าจากต่างประเทศ โดยในปี 2560 ปริมาณความ

ตอ้งการ 222.344 ลา้นตนั ในปี 2561 ความตอ้งการ 232.187 ลา้นตนั เพิม่ขึน้ 4.43% จากสภาวะ

ความต้องการของตลาดที่ไม่แน่นอน การพยากรณ์ความตอ้งการจงึเป็นเครื่องมอืที่สําคญัในการ

กาํหนดกลยทุธ ์การวางแผนความตอ้งการสนิคา้เพือ่ตอบสนองความตอ้งการของลกูคา้ 
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ในงานวจิยัฉบบัน้ีผู้วจิยัได้ทําการศกึษาวธิกีารพยากรณ์กากถัว่เหลอืงของบรษิัทจําหน่าย

วตัถุดบิในการผลติอาหารสตัว์ที่เป็นกรณีศกึษา พบว่าปัจจุบนัไดใ้ชป้ระสบการณ์ของผูบ้รหิารใน

การพยากรณ์ความตอ้งการของลกูคา้ซึง่ขาดความแมน่ยาํสง่ผลใหผ้ลติสนิคา้มากกวา่ความตอ้งการ 

(Over Supply) ทําใหเ้กดิตน้ทุนในการบรหิารจดัการสนิคา้คงคลงัเพิม่สงูขึน้ ผูว้จิยัไดใ้ชข้อ้มลูการ

พยากรณ์ และปรมิาณการขายยอดหลงั 36 เดอืน เพื่อหาตวัแบบการพยากรณ์ที่เหมาะสมจาก 

3 วธิ ีได้แก่ วธิคี่าเฉลี่ยเคลื่อนที่ (Moving Average Method) วธิกีารปรบัเรยีบแบบเอ็กซ์โปแนน

เซียลซํ้ าสองครัง้  (Double Exponential Smoothing Method) และประยุกต์ใช้การแยกส่วน 

Forecast by T x S x I เท่านัน้ ซึ่งจะพิจารณาตัวแบบการพยากรณ์ที่เหมาะสมจากค่าความ

คลาดเคลื่อนสมบรูณ์ (Mean Absolute Percentage Error: MAPE) และปรมิาณสนิคา้คงคลงัทีเ่กดิ

จากการพยากรณ์ เพื่อศกึษาวธิกีารพยากรณ์กากถัว่เหลอืงทีเ่หมาะสมกบับรษิทัทีเ่ป็นกรณีศกึษา 

เพือ่ใชใ้นการปรบัปรุงวธิกีารพยากรณ์ 
 

2. ทฤษฎีท่ีเก่ียวข้อง และวิธีการวิจยั 

ในการวจิยัน้ีเป็นการวจิยัเรื่องการศกึษาเทคนิคการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลาที่เหมาะสม 

กรณศีกึษา: โรงงานผลติอาหารสตัว ์มกีารดาํเนินการวจิยัโดยมขีัน้ตอนดงัต่อไปน้ี 

 

การศกึษาเทคนิคการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลา

สํารวจ และวเิคราะห์สภาพปัญหา ศกึษาตัวแบบพยากรณ์ที่เหมาะสม

เปรยีบเทียบวธิกีารพยากรณ์ปัจจุบัน

วธิีคา่เฉลีย่เคล่ือนที,่ วธิีการปรบัเรยีบแบบ

เอ็กซโ์ปแนนเชียลซํ้าสองครัง้ และประยุกตใ์ช้

การแยกส่วน Forecast by TxSxl  

ทําการเปรยีบเทยีบความแม่นยําของตวัแบบ

การพยากรณ์

สรุปผลการดําเนินการวจิยั

 

รปูท่ี 1 แผนการดาํเนินการวิจยั 
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2.1 การศึกษาสภาพปัญหา และรวบรวมข้อมลูเพ่ือกาํหนดกรอบการวิจยั 

ทางผู้วิจัยได้ทําการศึกษาข้อมูลเชิงลึกในการพยากรณ์ และยอดขายของโรงงานที่เป็น

กรณีศกึษายอ้นหลงัเป็นระยะเวลา 3 เดอืน เพื่อทําการวเิคราะห ์และเปรยีบเทยีบความแม่นยําใน

การพยากรณ์ ซึ่งมวีธิตีรวจสอบหลายวธิ ีโดยในงานวจิยัฉบบัน้ีจะใชค้่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์ 

(Mean Absolute Percentage Error: MAPE) [3] ในการเปรยีบเทยีบ ดงัตารางที ่1 
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เมือ่ tA  = คา่ทีเ่กดิขึน้จรงิ, tF  = คา่ทีไ่ดจ้ากการพยากรณ์  

 

ตารางท่ี 1 ข้อมลูการพยากรณ์กากถัว่เหลืองปัจจบุนั 

Period Forecasting 

(ton) 

Annual Sales 

(ton) 

MAPE Period Forecasting 

(ton) 

Annual Sales 

(ton) 

MAPE 

1 3,968.54 2,262.14 2.10% 19 2,476.13 2,063.44 0.56% 

2 2,156.05 2,695.06 0.56% 20 1,989.67 2,487.08 0.56% 

3 3,842.34 2,701.95 1.17% 21 3,553.12 2,368.75 1.39% 

4 4,107.80 5,134.75 0.56% 22 1,896.22 1,723.83 0.28% 

5 6,438.11 4,531.76 1.17% 23 2,989.69 1,868.56 1.67% 

6 4,547.09 3,183.86 1.19% 24 2,484.06 1,656.04 1.39% 

7 6,102.32 5,127.90 0.53% 25 2,095.19 1,821.91 0.42% 

8 4,912.26 4,093.55 0.56% 26 3,308.36 2,067.73 1.67% 

9 4,779.18 4,344.71 0.28% 27 1,896.57 1,649.19 0.42% 

10 5,147.49 4,289.58 0.56% 28 2,224.89 1,854.07 0.56% 

11 3,730.92 4,663.64 0.56% 29 1,521.04 1,901.30 0.56% 

12 1,164.58 1,058.71 0.28% 30 2,699.61 2,249.68 0.56% 

13 2,233.13 2,030.12 0.28% 31 3,245.05 2,163.37 1.39% 

14 1,878.83 1,633.77 0.42% 32 3,385.66 2,257.11 1.39% 

15 1,504.48 1,253.73 0.56% 33 2,536.44 2,205.60 0.42% 

16 1,667.32 1,111.55 1.39% 34 4,314.99 5,393.74 0.56% 

17 3,216.42 1,786.90 2.22% 35 6,513.96 4,071.23 1.67% 

18 2,369.83 2,060.72 0.42% 36 4,827.31 4,022.76 0.56% 
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รปูท่ี 2 การเปรียบการพยากรณ์กบัยอดขายกากถัว่เหลือง 

 

จากรปูที ่2 จะเหน็วา่การใชป้ระสบการณ์ของผูบ้รหิารในการพยากรณ์ความตอ้งการของลูกคา้

นัน้ขาดความแม่นยําโดยส่วนมากจะพยากรณ์มากกว่ายอดขายจริงของลูกค้า ซึ่งจากขอ้มูลใน

ตารางที่ 1 จะเห็นได้ว่าตัวอย่างการพยากรณ์ยอดขายการใช้ประสบการณ์ของผู้บริหาร มีค่า 

ความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์สงูสุด 2.10% ในเดอืนที ่1 และตํ่าสุด 0.28% ในเดอืนที ่13 และเดอืนที ่

22 คา่ความคลาดเคลือ่นสมบรูณ์ (MAPE) ของขอ้มลูทัง้หมด เทา่กบั 30 % ซึง่แตกต่างกนัอยูม่าก 

 

2.2 การศึกษาตวัแบบพยากรณ์ท่ีเหมาะสม 

การพยากรณ์ [4] นับเป็นศาสตรแ์ละศลิป์ในการทาํนายและคาดการณ์ในอนาคต โดยใชข้อ้มลู

ในอดตีในการวเิคราะหด์ว้ยตวัแบบจาํลองทางคณติศาสตร ์การวางแผนทีม่ปีระสทิธภิาพทัง้ในระยะ

สัน้และระยะยาวขึน้อยู่กบัการพยากรณ์ความต้องของการผลติภณัฑ ์ซึ่งสามารถแบ่งเทคนิคการ

พยากรณ์ออกเป็น 2 รปูแบบ คอื  

1) การพยากรณ์ความสมัพนัธ์ (Casual Forecasting) เป็นเทคนิคที่ใช้ปัจจยัที่คาดว่าจะมี

ความสมัพนัธก์บัตวัแปรทีจ่ะพยากรณ์  

2) การพยากรณ์อนุกรมเวลา (Time series Forecasting) เป็นเทคนิคทีใ่ชเ้ฉพาะขอ้มลูในอดตี

ของตวัแปรที่ต้องการพยากรณ์ เพื่อพยากรณ์ค่าของตวัแปรนัน้ในอนาคต โดยในงานวจิยัฉบบัน้ี 

จะขอกล่าวถงึการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลาเฉพาะส่วนทีใ่ชใ้นการทําวจิยั ซึ่งการพยากรณ์แบบ

อนุกรมเวลา [5] มวีธิกีารพยากรณ์แบงออกเป็น 2 รปูแบบ คอื 

- การพยากรณ์เชงิคุณภาพ คอื การพยากรณ์แบบคาดการณ์ การพยากรณ์แบบการระดม

ความคดิ และการพยากรณ์ดว้ยวธิเีดลไฟ 
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- การพยากรณ์เชิงปริมาณ คือ การพยากรณ์โดยใช้ตัวแบบของตัวแปรเดียว และการ

วเิคราะหห์าความสมัพนัธ ์

โดยในงานวจิยัฉบบัน้ีผูว้จิยัไดเ้ลอืกใชต้วัแบบในการพยากรณ์ 3 วธิ ี[6-8] ไดแ้ก่ 1) วธิคีา่เฉลีย่

เคลื่อนที่ (Moving Average Method) 2) วิธีการปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปแนนเซียลซํ้าสองครัง้ 

(Double Exponential Smoothing Method) และ 3) ประยกุตใ์ชก้ารแยกสว่น Forecast by T x S x I 

1) วธิคีา่เฉลีย่เคลือ่นที ่(Moving Average Method) เป็นวธิคีา่เฉลีย่เคลื่อนทีเ่หมาะสาํหรบัการ

พยากรณ์ในช่วงระยะสัน้ๆ โดยใชข้อ้มลูในอดตีคํานวณหาค่าเฉลีย่เคลื่อนทีเ่พื่อใชใ้นการพยากรณ์

สาํหรบัชว่งเวลาถดัไป 

 

 11

n
tt

t

D
F

n
−== ∑  (2) 

 

เมือ่ Ft = คา่พยากรณ์แบบถัว่เฉลีย่เคลือ่นทีส่าํหรบัชว่งเวลา t 

 Dt  = ยอดขายจรงิของชว่งเวลา t 

 Dt-1 = ยอดขายจรงิของชว่งเวลา t-1 

 n  = จาํนวนจุดของขอ้มลูในการหาคา่ถัว่เฉลีย่  

2) วิธีการปรับเรียบแบบเอ็กซ์โปแนนเซียลซํ้าสองครัง้ (Double Exponential Smoothing 

Method) เป็นการพยากรณ์ โดยกาํหนดคา่น้ําหนกัความสาํคญัของขอ้มลูในอดตี 

 

 ' '
1(1 )t t tS X Sα α −= + −  (3) 

 

 '' ' ''
1(1 )t t tS S Sα α −= + −  (4) 

 

 ' ''(2 )t t ta S S= −  (5) 

 

 ' ''( )
1t t tb S Sα

α
= −

−
 (6) 

 

โดยสตูรการพยากรณ์ คอื 

 

 t m t tF a b m+ = +  (7) 
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Initialization 

 

 '' '
1 1tS S X= =  (8) 

 

เมือ่ '
tS  = Single Exponential Smoothing 

 tX  = ขอ้มลูในงวดที ่ 

 ''
tS  = Double Exponential Smoothing 

 m = จาํนวนงวดทีพ่ยากรณ์ไปขา้งหน้า  

 α  = คา่คงทีใ่นการปรบัเรยีบ 

 ta  = คา่ intercept 

 tb  = คา่ Slope 

3) วธิกีารพยากรณ์แบบแยกสว่นประกอบ (Decomposition Method) เป็นการแยกองคป์ระกอบ

ของอนุกรมเวลาออกเป็นทัง้หมด 4 ส่วน ได้แก่ 1) แนวโน้ม (Trend: T) คือความต้องการ

เปลี่ยนแปลงอย่างมีทิศทางไม่ว่าจะเพิ่มขึ้น หรือลดลง 2) วฏัจกัร (Cycle: C) คือ ข้อมูลลมีการ

เคลื่อนไหวขึ้น ๆ ลง ๆ ตามช่วงเวลาที่แน่นอน ข้อมูลที่เก็บโดยมากจะเป็นรายปี และเก็บเป็น

ระยะเวลาทีย่าว 3) ฤดูกาล (Seasonal: S) คอื ขอ้มูลมกีารเคลอืนไหวขึน้ๆ ลงๆ ตามตําแหน่งของ

เวลา (จุดเวลา) โดยช่วงเวลาจะเป็นช่วงสัน้ๆ เช่น รายเดอืน รายไตรมาส เป็นตน้ และ 4) เหตุการณ์

ผิดปกติ (Irregular: I) คือ ข้อมูลมีการเคลือนไหวอิสระจากเวลาโดยในงานวิจัยฉบับน้ีผู้วิจัยได้

ประยกุตใ์ชก้ารแยกสว่นแบบ Forecast by T x S x I 

สมการของการประมาณแนวโน้มแบบเสน้ตรง 

 

 0 1tT b b t= +  (9) 

 

สมการของการประมาณวฏัจกัร 

 t
t t

t t

YC I
T S

× =
×

 (10) 

 

สมการของการประมาณฤดกูาล 

 

 t
t t

t

Y T I
S

= ×  (11) 
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สมการของการประมาณรปูแบบไมป่กต ิ

 

 t t
t

t

C II
C
×

=  (12) 

 

เมือ่ tY  = คา่ทีพ่ยากรณ์ทีเ่วลา t 

 tT  = คา่การประมาณแนวโน้ม 

 tC  = คา่การประมาณของวฏัจกัร 

 tS  = คา่การประมาณของฤดกูาล 

 tI  = คา่การประมาณของรปูแบบไมป่กต ิ

 

ตารางท่ี 2 การพยากรณ์กากถัว่เหลืองด้วยวิธีค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี  

Period Forecasting 

(ton) 

Annual 

Sales (ton) 

MAPE Period Forecasting 

(ton) 

Annual 

Sales (ton) 

MAPE 

1  2,262.14  19 1,653.06 2,063.44 0.55% 

2  2,695.06  20 1,970.35 2,487.08 0.58% 

3  2,701.95  21 2,203.75 2,368.75 0.19% 

4 2,553.05 5,134.75 1.40% 22 2,306.42 1,723.83 0.94% 

5 3,510.59 4,531.76 0.63% 23 2,193.22 1,868.56 0.48% 

6 4,122.82 3,183.86 0.82% 24 1,987.05 1,656.04 0.56% 

7 4,283.46 5,127.90 0.46% 25 1,749.48 1,821.91 0.11% 

8 4,281.17 4,093.55 0.13% 26 1,782.17 2,067.73 0.38% 

9 4,135.10 4,344.71 0.13% 27 1,653.06 1,649.19 0.34% 

10 4,522.05 4,289.58 0.15% 28 1,970.35 1,854.07 0.01% 

11 4,242.61 4,663.64 0.25% 39 1,857.00 1,901.30 0.06% 

12 4,432.64 1,058.71 8.85% 30 1,801.52 2,249.68 0.55% 

13 3,337.31 2,030.12 1.79% 31 2,001.68 2,163.37 0.21% 

14 2,584.16 1,633.77 1.62% 32 2,104.78 2,257.11 0.19% 

15 1,574.20 1,253.73 0.71% 33 2,223.38 2,205.60 0.02% 

16 1,639.21 1,111.55 1.32% 34 2,208.69 5,393.74 1.64% 

17 1,333.02 1,786.90 0.71% 35 3,285.48 4,071.23 0.54% 

18 1,384.06 2,060.72 0.91% 36 3,890.19 4,022.76 0.09% 
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จากตารางที่ 2 การทดสอบตวัแบบการพยากรณ์ดว้ยวธิคี่าเฉลี่ยเคลื่อนที่ และการวเิคราะห ์

ค่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์ พบว่าในเดือนที่ 12 มีค่า MAPE สูงสุด 8.85% โดยเกิดจาก 

การพยากรณ์ความต้องการของลูกค้ามากกว่ายอดจําหน่ายจรงิ และในเดอืนที่ 28 มคี่า MAPE  

ตํ่าทีส่ดุ 0.01% 

 

 
(ก) ค่าเฉลีย่เคลื่อนที ่3 เดอืน 

 

 
(ข) ค่าเฉลีย่เคลื่อนที ่4 เดอืน 

รปูท่ี 3 การเปรียบการพยากรณ์กากถัว่เหลืองด้วยวิธีค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี  
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(ค) ค่าเฉลีย่เคลื่อนที ่5 เดอืน 

 

 
(ง) ค่าเฉลีย่เคลื่อนที ่7 เดอืน 

รปูท่ี 3 การเปรียบการพยากรณ์กากถัว่เหลืองด้วยวิธีค่าเฉล่ียเคล่ือนท่ี (ต่อ) 

 

จากรูปที่ 3 ผลการวิเคราะห์การทดสอบตัวแบบการพยากรณ์ด้วยวิธีค่าเฉลี่ยเคลื่อนที่  

โดยกําหนดค่าเฉลีย่เคลื่อนที ่(Moving Average Length) 3, 4, 5 และ 7 เดอืน พบว่าช่วงค่าเฉลี่ย

เคลื่อนที่ 3 เดือน มีความคลาดเคลื่อนน้อยที่สุด โดยมคี่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์ (MAPE) 

เทา่กบั 30 %  
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ตารางท่ี 3 การพยากรณ์กากถัว่เหลืองวิธีการเอก็ซโ์ปแนนเซียลซํา้สองครัง้ 

Period Forecasting 

(ton) 

Annual Sales 

(ton) 

MAPE Period Forecasting 

(ton) 

Annual Sales 

(ton) 

MAPE 

1 676.00 2,262.14 1.95% 19 1,824.02 2,063.44 0.32% 

2 1,121.47 2,695.06 1.62% 20 1,957.89 2,487.08 0.59% 

3 2,815.48 2,701.95 0.12% 21 2,322.95 2,368.75 0.05% 

4 2,918.93 5,134.75 1.20% 22 2,362.42 1,723.83 1.03% 

5 4,748.98 4,531.76 0.13% 23 1,895.41 1,868.56 0.04% 

6 4,911.29 3,183.86 1.51% 24 1,842.44 1,656.04 0.31% 

7 3,935.36 5,127.90 0.65% 25 1,668.97 1,821.91 0.23% 

8 5,021.24 4,093.55 0.63% 26 1,736.04 2,067.73 0.45% 

9 4,606.02 4,344.71 0.17% 27 1,946.06 1,649.19 0.50% 

10 4,626.81 4,289.58 0.22% 28 1,709.65 1,854.07 0.22% 

11 4,574.17 4,663.64 0.05% 39 1,782.53 1,901.30 0.17% 

12 4,817.35 1,058.71 9.86% 30 1,845.66 2,249.68 0.50% 

13 2,201.82 2,030.12 0.23% 31 2,128.81 2,163.37 0.04% 

14 2,013.14 1,633.77 0.65% 32 2,163.08 2,257.11 0.12% 

15 1,658.77 1,253.73 0.90% 33 2,243.86 2,205.60 0.05% 

16 1,260.74 1,111.55 0.37% 34 2,232.25 5,393.74 1.63% 

17 1,026.94 1,786.90 1.18% 35 4,600.02 4,071.23 0.36% 

18 1,460.26 2,060.72 0.81% 36 4,425.37 4,022.76 0.28% 

 

จากตารางที ่3 การทดสอบตวัแบบการพยากรณ์ดว้ยวธิกีารปรบัเรยีบแบบเอก็ซ์โปแนนเซยีล

ซํ้าสองครัง้ (Double Exponential Smoothing Method) และการวิเคราะห์ค่าความคลาดเคลื่อน

สมบูรณ์ พบว่าในเดอืนที่ 12 มคี่า MAPE สูงสุด 9.86% โดยเกดิจากการพยากรณ์ความต้องการ

ของลกูคา้มากกวา่ยอดจาํหน่ายจรงิ และในเดอืนที ่31 มคีา่ MAPE ตํ่าทีส่ดุ 0.04%  

ผลการวเิคราะห์การทดสอบตวัแบบการพยากรณ์ดว้ยวธิวีธิกีารปรบัเรยีบแบบเอก็ซ์โปแนน

เซียลซํ้าสองครัง้ โดยใช้ค่า α = 0.67 ซึ่งค่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์ (MAPE) ที่ได้จากการ

พยากรณ์เทา่กบั 30 % แสดงดงัรปูที ่4 
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รปูท่ี 4 การเปรียบการพยากรณ์กากถัว่เหลืองวิธีเอก็ซโ์ปแนนเซียลซํา้สองครัง้ 

 

ตารางท่ี 4 การพยากรณ์กากถัว่เหลืองการแยกส่วนแบบ Forecast by T x S x I 

Period 
Decomposition F  

by T x S x I 

Period 
Decomposition F  

by T x S x I T S I T S I 

1 4,453.73 1.00 1.09 4,868.86 19 2010.91 0.99 0.96 1,913.42 

2 4,208.71 1.05 1.02 4,500.24 20 1997.36 0.96 1.15 2,205.08 

3 3,976.55 0.99 0.80 3,138.95 21 1996.67 1.00 1.09 2,179.92 

4 3,757.25 0.96 1.33 4,803.99 22 2008.85 1.05 0.83 1,755.67 

5 3,550.81 1.00 1.06 3,787.74 23 2033.88 0.99 1.03 2,062.11 

6 3,357.23 1.05 0.72 2,522.74 24 2071.77 0.96 0.96 1,905.68 

7 3,176.51 0.99 1.20 3,757.78 25 2122.52 1.00 1.00 2,122.08 

8 3,008.65 0.96 0.98 2,845.59 26 2186.13 1.05 1.07 2,458.92 

9 2,853.65 1.00 0.98 2,817.39 27 2262.60 0.99 0.91 2,032.34 

10 2,711.51 1.05 1.03 2,928.40 28 2351.93 0.96 1.02 2,303.44 

11 2,582.22 0.99 1.37 3,506.87 29 2454.12 1.00 0.96 2,373.09 

12 2,465.80 0.96 0.44 1,046.72 30 2569.17 1.05 1.02 2,753.64 

13 2,362.24 1.00 1.05 2,483.49 31 2697.08 0.99 1.00 2,671.86 

14 2,271.53 1.05 1.04 2,470.19 32 2837.85 0.96 0.91 2,493.42 

15 2,193.69 0.99 0.88 1,897.83 33 2991.47 1.00 0.71 2,128.30 
  

 คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเกษมบัณฑิต บทความวิจัย 



66 Kasem Bundit Engineering Journal Vol.9 No.2 May-August 2019 

 

ตารางท่ี 4 การพยากรณ์กากถัว่เหลืองการแยกส่วนแบบ Forecast by T x S x I (ต่อ) 

Period 
Decomposition F  

by T x S x I 

Period 
Decomposition F  

by T x S x I T S I T S I 

16 2,128.71 0.96 0.80 1,626.07 34 3157.96 1.05 1.34 4,427.53 

17 2,076.58 1.00 1.07 2,234.40 35 3337.31 0.99 0.92 3,028.61 

18 2,037.31 1.05 1.02 2,173.34 36 3529.51 0.96 0.87 2,954.48 

 

จากตารางที ่4 ในปรมิาณความตอ้งการกากถัว่เหลอืงในการนําไปผลติอาหารสตัว ์มปีรมิาณ

แปรปรวนนัน้เกดิจากปัจจยัที่ส่งผลกระทบหลายด้าน ไม่ว่าจะเป็นความต้องการของตลาด การ

ส่งเสริมการส่งออก คู่แข่งทางการค้าในต่างประเทศ หรือแม้แต่โรคระบาดในสตัว์ ผู้วจิยัจึงได้

ประยุกตใ์ชก้ารแยกสว่นแบบ Forecast by T x S x I โดยทาํการแยกตวัประกอบ แนวโน้ม (Trend: T) 

ฤดูกาล (Seasonal: S) และเหตุการณ์ผดิปกต ิ(Irregular: I)  โดยใชโ้ปรแกรม SPSS เพื่อเป็นตวั

แบบในการพยากรณ์ โดยผลทีไ่ดจ้ากการพยากรณ์แสดงในตารางที ่5 

 

ตารางท่ี 5 การพยากรณ์กากถัว่เหลืองวิธีการแยกส่วนแบบ Forecast by T x S x I  

Period Forecasting 

(ton) 

Annual Sales 

(ton) 

MAPE Period Forecasting 

(ton) 

Annual Sales 

(ton) 

MAPE 

1 4,868.86 2,262.14 3.20% 19 1,913.42 2,063.44 0.20% 

2 4,500.24 2,695.06 1.86% 20 2,205.08 2,487.08 0.31% 

3 3,138.95 2,701.95 0.45% 21 2,179.92 2,368.75 0.22% 

4 4,803.99 5,134.75 0.18% 22 1,755.67 1,723.83 0.05% 

5 3,787.74 4,531.76 0.46% 23 2,062.11 1,868.56 0.29% 

6 2,522.74 3,183.86 0.58% 24 1,905.68 1,656.04 0.42% 

7 3,757.78 5,127.90 0.74% 25 2,122.08 1,821.91 0.46% 

8 2,845.59 4,093.55 0.85% 26 2,458.92 2,067.73 0.53% 

9 2,817.39 4,344.71 0.98% 27 2,032.34 1,649.19 0.65% 

10 2,928.40 4,289.58 0.88% 28 2,303.44 1,854.07 0.67% 

11 3,506.87 4,663.64 0.69% 29 2,373.09 1,901.30 0.69% 

12 1,046.72 1,058.71 0.03% 30 2,753.64 2,249.68 0.62% 

13 2,483.49 2,030.12 0.62% 31 2,671.86 2,163.37 0.65% 

14 2,470.19 1,633.77 1.42% 32 2,493.42 2,257.11 0.29% 
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ตารางท่ี 5 การพยากรณ์กากถัว่เหลืองวิธีการแยกส่วนแบบ Forecast by T x S x I (ต่อ) 

Period Forecasting 

(ton) 

Annual Sales 

(ton) 

MAPE Period Forecasting 

(ton) 

Annual Sales 

(ton) 

MAPE 

15 1,897.83 1,253.73 1.43% 33 2,128.30 2,205.60 0.10% 

16 1,626.07 1,111.55 1.29% 34 4,427.53 5,393.74 0.50% 

17 2,234.40 1,786.90 0.70% 35 3,028.61 4,071.23 0.71% 

18 2,173.34 2,060.72 0.15% 36 2,954.48 4,022.76 0.74% 

 

จากตารางที่ 5 การทดสอบตัวแบบการพยากรณ์ด้วยวิธีการแยกส่วนแบบ Forecast by  

T x S x I และการวเิคราะห์ค่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์ พบว่าในเดอืนที่ 1 มคี่า MAPE สูงสุด 

3.20% โดยเกดิจากการพยากรณ์ความตอ้งการของลูกคา้มากกว่ายอดจําหน่ายจรงิ และในเดอืนที ่

12 มคีา่ MAPE ตํ่าทีส่ดุ 0.03%  

 

 

รปูท่ี 5 การเปรียบการพยากรณ์กากถัว่เหลืองวิธีการแยกส่วนแบบ Forecast by T x S x I 

 

จากรูปที ่5 ผลการวเิคราะหก์ารทดสอบตวัแบบการพยากรณ์ดว้ยวธิกีารเปรยีบการพยากรณ์

ดว้ยวธิกีารแยกส่วนแบบ Forecast by T x S x I ซึ่งค่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์ (MAPE) ที่ได้

จากการพยากรณ์เทา่กบั 24.6 % 
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3. สรปุผลการวิจยั 

จากการวจิยัการศกึษาเทคนิคการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลาที่เหมาะสมกบัการพยากรณ์

ยอดขายกากถัว่เหลอืงของบรษิัทที่เป็นกรณีศกึษา ซึ่งจะพจิารณาเลอืกวธิใีนการพยากรณ์จาก 

ค่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์ (MAPE) โดยผลจากการทดลองใช้เทคนิคการพยากรณ์ 3 วิธี  

ดงัตารางที ่6 

 

ตารางท่ี 6 สรปุผลการวิจยั 

วิธีการพยากรณ์ MAPE ปริมาณคลาดเคล่ือน

จากการพยากรณ์ (ตนั) 

มลูค่า 

(บาท) 

วธิกีารแบบเดมิ 30% 6,911.41 97,865,546.48 

Moving Average Method 30% -5,058.47 -71,628,001.28 

Double Exponential Smoothing Method 30% -3,175.38 -44,963,354.79 

Forecast by T x S x I 24.6% 90.05 1,275,115.69 

 

จากผลการวจิยัการพจิารณาเปรยีบเทยีบผลการพยากรณ์ในเดอืนที ่25 ถงึ เดอืนที ่36 จาก

การประยุกต์ใช้การแยกส่วนแบบผสม Forecast by T x S x I มีค่า MAPE เท่ากับ 24.6% ซึ่ง

วธิกีารประยุกต์ใชก้ารแยกส่วนแบบผสมมคี่าความคลาดเคลื่อนสมบูรณ์ตํ่าทีสุ่ด เมื่อพจิารณาจาก

ปริมาณสินค้าคงเหลือที่เกิดการคลาดเคลื่อนของการใช้ตัวแบบการพยากรณ์ (ค่าพยากรณ์ - 

ยอดขายจรงิ) พบว่ามปีรมิาณ 90.05 ตนั ซึ่งลดลงถงึ 6,821.36 ตนั คดิเป็นมูลค่า 96,590,430.79 

บาท [9] อ้างองิจากราคาขาย 14.61 บาท/กโิลกรมั ในเดอืนพฤษภาคม 2561 จากสมาคมผูผ้ลติ

อาหารสตัว ์ 

 

4. ข้อเสนอแนะในการวิจยั 

1) ในการพยากรณ์ยอดขายโดยใช้เทคนิคการพยากรณ์แบบอนุกรมเวลา เพื่อให้ตวัแบบ 

การคาํนวณสอดคลอ้งกบัแนวโน้มของปรมิาณความตอ้งการของลกูคา้ จงึจาํเป็นตอ้งมกีารวเิคราะห์

ผลอย่างต่อเน่ือง ซึ่งก่อนจะนําขอ้มูลมาใช้ในการวเิคราะห์นัน้จําเป็นต้องตดัชุดขอ้มูลที่มคีวาม

ผิดปกติออกก่อนที่จะนํามาใช้ในการพยากรณ์ และควรจะมีการตรวจสอบความแม่นยําของ

แบบจาํลองทีใ่ชใ้นการทาํนายโดยเปรยีบคา่ทางสถติ ิ

2) ในการพยากรณ์สนิคา้ทีม่ผีลกระทบจากปัจจยัทางเศรษฐกจิ การสง่ออก ควรนําตวัแปรทาง

เศรษฐศาสตร์ต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง อาทิ GDP ปริมาณการผลิตภายในประเทศ ภาษีการนําเข้า  
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และส่งออก เป็นต้น มาใช้ในการพยากรณ์โดยการวิเคราะห์การถดถอยพหุคูณ (Multiple 

Regression) 

3) ในการเลอืกวธิีการพยากรณ์ที่เหมาะสมนอกจากจะพจิารณาจากค่าความคลาดเคลื่อน

สมบูรณ์ (MAPE) ควรจะพจิารณาถงึค่าทีไ่ดจ้ากการพยากรณ์เทยีบกบัยอดขายจรงิ เพื่อพจิารณา

ถงึผลต่างๆ ทีเ่กดิขึน้ เพือ่ป้องกนัการเกดิคา่เสยีโอกาสจากการทีส่นิคา้ไมพ่อขาย 
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