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อทิธิพลของกระแสเช่ือมที่มีผลต่อสมบัตทิางกลและโครงสร้างจุลภาคของแนว
แล่นประสานเหลก็ชุบสังกะสีจากการแล่นประสานในกระบวนการเช่ือมมิก 

 
ธิติวฒัน์  วฒันศรีสิน1 ตรีเนตร  ยิง่สัมพนัธ์เจริญ2 และ อภิชาติ  โรจนโรวรรณ1* 

 
 

บทคัดย่อ 
ในการศึกษาน้ีเป็นผลของอิทธิพลของกระแสเช่ือม (ในช่วง 70 75 80 85 90 และ 95 แอมป์) ท่ีส่งผลต่อ

สมบัติทางกลและโครงสร้างจุลภาค ของแนวแล่นประสานเหล็กชุบสังกะสีด้วยลวดเติมทองแดงซิลิคอน โดยใช้
กระบวนการแล่นประสานดว้ยกระบวนการเช่ือมมิก พบวา่เม่ือใชก้ระแสเช่ือมสูงข้ึนส่งผลให้ความสามารถในการ
แทรกตวัของลวดเติมไปยงัช่องวา่งรอยต่อเพ่ิมข้ึน โดยโครงสร้างจุลภาคของแนวแล่นประสานถูกตรวจสอบดว้ยกลอ้ง
จุลทรรศน์อิเล็กตรอน พบวา่เกิดการตกตะกอนของเฟสสารประกอบก่ึงโลหะ (Fe5Si3(Cu)) กระจายทัว่ไปในเน้ือพ้ืน 
และพบว่าขนาดของเฟส Fe5Si3(Cu) เพ่ิมข้ึนเม่ือกระแสเช่ือมสูงข้ึน การเพ่ิมข้ึนของเฟส Fe5Si3(Cu) ในแนวแล่น
ประสานเป็นผลใหค้่าความแขง็ของแนวแล่นประสานเพ่ิมข้ึน และความแข็งแรงของแนวแล่นประสานในทุกกระแส
เช่ือม มีความแขง็แรงท่ีสูงกวา่ตวัแผน่เหลก็ชุบสงักะสีในการทดลอง 
 
 
ค าส าคญั : เหลก็ชุบสงักะสี ลวดเติมทองแดงซิลิคอน แล่นประสาน การเช่ือมมิก สมบติัทางกล 
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Effects of MIG welding Current in Brazing Process on Mechanical 
Properties and Microstructure of Galvanized Steel Brazing Seam 
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Abstract 
In this study, the effects of welding currents (ranged from 70, 75, 80, 85, 90 and 95 Amp) on mechanical 

properties and microstructure of brazing seam from galvanized steel with Copper-Silicon filler by MIG brazing 
process were reported. It was found that higher welding currents increased the ability of filler penetration into the 
gap. According to the Microstructures of brazing seam using scanning electron microscopy (SEM), there was 
precipitation of intermetallic phase (Fe5Si3(Cu)) distributed all over the matrix; while enlargement of Fe5Si3(Cu) 
was detected at higher welding currents. The presence of the Fe5Si3(Cu) in the brazing seam resulted in an increase 
in hardness. The strength of brazing seam from every welding current was higher than as-received galvanized steel 
coupon. 
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