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การเช่ือมด้วยอุลตร้าโซนิค: อุปกรณ์และวธีิการเช่ือม 
 

อดิศักดิ์  บุตรวงษ์* 
 
 

บทคัดย่อ 
การเช่ือมดว้ยอุลตร้าโซนิคเป็นวิธีการเช่ือมท่ีอาศยัการสั่นท่ีความถ่ีสูงของหัวเช่ือม  ท าให้เกิดความร้อน

เน่ืองจากแรงเสียดทานท่ีช้ินงานตรงบริเวณท่ีหัวเช่ือมสัมผสักบัช้ินงานหรือบริเวณท่ีช้ินงานสัมผสักนั เม่ืออุณหภูมิ
สูงข้ึนจะท าใหช้ิ้นงานเช่ือมติดกนั โดยบทความน้ีจะไดท้บทวนวรรณกรรมและรายงานท่ีเก่ียวขอ้งของการเช่ือมดว้ย
อุลตร้าโซนิค ซ่ึงจะสนใจวิธีการเช่ือม ผลของการเช่ือมเป็นหลกั โดยจะอภิปรายปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้ง ได้แก่ หลกัการ
ท างานของอุปกรณ์ ลกัษณะการเช่ือม ประเภทช้ินงานท่ีสามารถเช่ือมดว้ยวิธีการน้ี และตวัแปรท่ีส่งผลกบัรอยเช่ือมท่ี
เกิดข้ึน นอกจากน้ีพฤติกรรมของรอยเช่ือมท่ีเกิดข้ึนจะไดอ้ธิบายอยา่งชดัเจนในช้ินงานท่ีเป็นโลหะ และพลาสติกซ่ึง
พบวา่การเช่ือมดว้ยอุลตราโซนิคจะตอ้งเลือกใชค้วามถ่ี แอมพลิจุด และวสัดุท่ีใชท้ าหัวเช่ือมท่ีเหมาะสม  รวมถึงยงัได้
ช้ีประเด็นช่องวา่งของงานวจิยัท่ีผา่นมาและขอ้เสนอแนะส าหรับแนวทางงานวิจยัการเช่ือมดว้ยอุลตร้าโซนิคท่ีควรจะ
ด าเนินการต่อไปในอนาคตจะถูกน าเสนอในบทความน้ีดว้ย 
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Ultrasonic welding: Device and methods 
 

Adisak  Bootwong* 
 
 

Abstract 
Ultrasonic welding is a welding method that depends on the high resonance frequency vibration of the 

welding tip. The heat generated due to the friction of welding tip piece occupies the area of contact with the 
specimen or specimen contact. The specimens were joined when the temperature increased. This article is a review 
of the literatures and reports of the ultrasonic welding. The main results are discussion on the factors of ultrasonic 
welding, including the principle of method, performance of device, type of specimens that can joined with this 
method and variables that affect the weld. Moreover, the behaviors of the weld were clearly explained for in a piece 
of metal and plastic. As results, it was clearly confirmed the ultrasonic welding involves the use of optimal 
frequency, amplitude, and the materials of horn using. In addition, this research also identifies weaknesses of past 
research and suggestions for future works in ultrasonic welding. 
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