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การผลติช้ินงานด้วยวธีิสเตอริโอลโิทกราฟี 
 

ณฐัพล  จันทร์พาณชิย์* 
 
 

บทคัดย่อ 
การลดระยะเวลาออกแบบผลิตภณัฑ ์ถือเป็นเร่ืองส าคญัยิง่ภายใตส้ภาวการณ์ทางธุรกิจท่ีความตอ้งการของ

ตลาดเปล่ียนแปลงอย่างรวดเร็วดงัในปัจจุบนั การพฒันาผลิตภณัฑใ์ห้ทนัต่อสภาพการณ์จึงถือเป็นเร่ืองทา้ทายของ
ผูผ้ลิต วธีิสเตอริโอลิโทกราฟีนบัเป็นเทคโนโลยกีารข้ึนรูปแบบหน่ึงท่ีช่วยลดระยะเวลาการพฒันาผลิตภณัฑ์ให้สั้นลง 
โดยเทคโนโลยีดงักล่าวมีบทบาทในภาคการผลิตมากข้ึน ดงันั้น เพ่ือเป็นแนวทางให้ผูผ้ลิตน าเทคโนโลยีสเตอริโอลิ
โทกราฟีไปประยกุตใ์ชไ้ดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ บทความน้ีจึงน าเสนอรายละเอียดเก่ียวกบัวิธีสเตอริโอลิโทกราฟี ซ่ึง
ประกอบดว้ย กระบวนการข้ึนรูป ปัจจยัท่ีส่งผลต่อความแข็งแรงของช้ินงาน ขอ้ควรระวงับางประการในการข้ึนรูป 
และตวัอยา่งการใชเ้ทคโนโลยดีงักล่าวกบังานวศิวกรรมดา้นต่างๆ 
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Part Fabrication with Stereolithography Process 
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Abstract 
 Shortening product design and development time is particularly necessary for current competitive 
market environment. It is a challenge for developing and launching the product to fulfill the customer’s demand in 
time. One of various manufacturing technology which could potentially reduce the product development time is 
Stereolithography (SL) process. In order to provide the beneficial details regarding to the SL process for product 
manufacturers, the main contexts of the paper presents the procedure of manufacturing of part using SL process, 
influencing factor of the process to part strength and part quality, some awareness of using SL parts for engineering 
applications, operation safety, and examples of its applications in various fields. 
 
 
Keywords : Stereolithography process, additive manufacturing, manufacturing parameters, product design and 
development 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  Department of Mechanical Engineering, Faculty of Engineering at Si Racha, Kasetsart University 
* Corresponding author, E-mail: sfengnpc@src.ku.ac.th   Received  2  December  2014,   Accepted  19  March  2015 


