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การบํารุงรักษาเครื่องมือกล 
Machine Tool Maintenance 

 
อนันต  มีนาค1 

 
1.  บทนํา  
     ในยุคอุตสาหกรรมพัฒนามีการนําเครื่องมือกล เครื่องจักรกล เชน 
เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเ จียระไน  เครื่องควาน เครื่องเจาะ 
เครื่องจักรในการผลิต เครื่องจักรในการทดสอบ ฯลฯ ทั้งแบบธรรมดา
และแบบที่ควบคุมดวยคอมพิวเตอรมาใชในการทํางานมากขึ้น มีการ
พัฒนา การสรางเครื่องมือกลใหมีความเที่ยงตรงแมนยําสูง มีความเร็วใน
การทํางานสูงและมีความยากสลับซับซอนขึ้นมากทั้งเครื่องรุนเกาและรุน
ใหมยังตองการ  การบํารุงรักษาและดูแลเครื่อง เครื่องจึงจะคงความ
เที่ยงตรงอยูไดนาน ไมคลาดเคลื่อนขาดความเที่ยงตรงไปเนื่องจากการ
สึกหรอ สามารถทํางานไดอยางเต็มประสิทธิภาพไมชํารุดหรือติดขัด
บอยครั้งหรือในระยะเวลาอันสั้น การบํารุงรักษาและดูแลจึงเปนเรื่องที่
ควรปฏิบัติอยางถูกตองทั่วถึง และมีแบบแผนที่ชัดเจน เครื่องมือกลเปน
สิ่งประดิษฐที่มีความเที่ยงตรงสูงและราคาแพง มีเครื่องจํานวนมากที่
ชํารุดเสียหายทั้งในโรงงานอุตสาหกรรมและสถานศึกษาเนื่องจากขาดการ
บํารุงรักษาดูแลอยางถูกตองและทั่วถึง 
     กอนผูที่จะใชเครื่องที่ไมรูจักเครื่องจะเริ่มทํางานจะตองศึกษาการใช 
การบํารุงรักษาและดูแลอยางละเอียดถี่ถวน ตัวอยางเชน การโยกคันโยก
ผิด สามารถทําใหเครื่องเสียหาย เครื่องทุกเครื่องจากโรงงานผูผลิตจะให
คูมือเครื่องสงมอบมากับเครื่องดวยเสมอ คูมือจะมีเนื้อหาเกี่ยวกับการ
ติดตั้ง การใช การบํารุงรักษาและดูแล นอกจากจะปฏิบัติตามคําแนะนํา
อยางเครงครัดแลวถาผูที่มีหนาที่ดูแลและใชเครื่องมีความรูความเขาใจ
ในเรื่องของการบํารุงรักษา การสึกหรอและการปองกัน วิธีการหลอลื่น 
และคุณสมบัติของสารหลอลื่นตลอดจนการรวมกันจัดระบบการ
บํารุงรักษาเครื่องจักรเครื่องมือกลในหนวยงานไดอยางเปนระบบก็จะมี
ประโยชนอยางมาก 
 
2.  ประเภทของการบํารุงรกัษา 
     2.1 การบํารุงรกัษาแบบซอมเมื่อเสีย 
(Breakdown  Maintenance) คือการบํารุงรักษาเมื่อเครื่องจักรเกิดการ
ชํารุดติดขัดเสียหาย 
     2.2 การบํารุงรกัษาเชิงปองกัน 
(Preventive  Maintenance) คือการบํารุงรักษาเพื่อปองกันการสึกหรอ 
การชํารุด การติดขัดหยุด กะทันหันและยืดอายุการใชงาน 
     2.3 การบาํรุงรักษาแบบปรบัปรุง และแกไข 
(Corrective  Maintenance) คือการบํารุงรักษาอาการที่ชํารุดติดขัด
ซ้ําซากเพื่อปรับปรุงและแกไขเพื่อใหมีประสิทธิภาพดีขึ้น 
     2.4 การปองกนัการบํารุงรักษา 
 

(Maintenance  Prevention) คือการทําเพ่ือใหมีการบํารุงรักษาที่นอย 
สะดวกและงาย การเลือกซื้อเครื่องจักรที่มีคุณภาพดี ทนทาน 
3. การบํารุงรกัษาทวีผล 
      (Productive  Maintenance)    
      คือการบํารุงรักษาโดยรวมประเภทของการบํารุงรักษาทั้ง 4 เขา
ดวยกันเพื่อลดการติดขัดของเครื่อง และมุงเพิ่มผลผลิต 
กิจกรรมในการบํารุงรักษาไดแก 
   1)  การทําความสะอาด 
    2)   การหลอลื่น 
   3)  การตรวจเช็ค 
   4)  การตรวจวัด 
   5)  การปรบัแตง 
   6)  การใชอยางถูกวิธี 
   7)  การเปลี่ยนชิน้สวนที่สึกหรอหรอืชํารุด 
    8)  อื่นๆ 
      นอกจากการบํารุงรักษาดังกลาวมาแลวในการใชและบํารุงรักษา 
ควรจะใหทุกๆ คนมีสวนรวมในการบํารุงรักษา เพราะถาฝายใดฝายหนึ่ง
ทํ าฝ ายเดียวจะไมทั่ วถึ ง  และไมทันตอเวลา  ยังมีกลุมบุคคลที่มี
ความสําคัญตอการบํารุงรักษา คือ ผูใชเครื่องเพราะผูใชเครื่องเปนผูที่ใช
และอยูใกลชิดกับเครื่องทําใหรูอาการผิดปกติที่แสดงออกของเครื่อง จึง
ควรเปนผูที่บํารุงรักษาและดูแลในเบื้องตนไดอยางดี จึงเรียกวา   การ
บํารุงรักษาโดยผูใชเครื่อง (Operator- Maintenance) หรือการ
บํารุงรักษาดวยตนเอง (Self Maintenance) 
 
4. ตัวอยางวิธีการดูแลเครื่องมือกล คูมือการใชกําหนดไว 
โดยเฉพาะเครื่องมือกล 
    4.1  หลอลื่นตามที่แผนผังการหลอลื่นกําหนด กอนที่จะเกิดจากสึก
หรอ ดังแสดงในรูปที่ 1 

 
                             รูปบที่ 1 แผนผังการหลอลื่น 
 

1 อาจารย, ภาควิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเครื่องกล, วิทยาลัยเทคโนโลยีอุตสาหกรรม, สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 



บทความวิชาการ   วารสารวิชาการเทคโนโลยีอุตสาหกรรม ปที่  2  ฉบับพิเศษ (ฉลองสิริราชสมบัติครบ 60 ป) สิงหาคม 2549 
The Journal of Industrial Technology, Vol. 2, Special Issue  

(The 60th Anniversary Celebration of His Majesty’s Accession to the Throne), August 2006 
 

108 

      4.2  รางนําเลื่อน ตัวอยางเชน รางเลื่อนระวังเศษผานเขาไปในฝา
ครอบและแผนปาดเศษปองกันรางนําเลื่อนเสียหาย เช็ดรางนําเลื่อนให
สะอาดทุกวันและหลอลื่น ผาสักหลาดหรือแผนปาดเศษตามแทนเลื่อน
ใหถอดทําความสะอาดบอยๆถาชํารุดสึกหรอใหเปลี่ยนใหม การชํารุด
และการสึกหรอของรางเลื่อนทําใหการทํางานขาดความเที่ยงตรง สําหรับ
รางเลื่อนที่มีฝาครอบควรมีระยะเวลาในการเปดเพื่อตรวจความสะอาด    
การหลอลื่นวาสมบูรณหรือไมและตรวจการสึกหรอ     ดังแสดงในรูปที่ 2  
       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
  
 
          

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                รูปที่ 2 รางนําเลื่อนและแผนปาดเศษที่ชํารดุ 
 
  4.3 ปรับลิ่มรางแทนเลื่อนอยางถูกตอง ชองวางหลวมมากการทํางานจะ
ไมเที่ยงตรง ปรับแนนไปหรือชองวางนอยไปทําใหเกิดการสึกหรอ                     
ดังแสดงในรูปที่ 3 
 

 
               รูปที่ 3 การปรับลิ่มรางแทนเลื่อน 
 
    4.4  แบริ่ง เชน แบริ่งเพลางานไมควรรอนเกินกวามือสัมผัสไดถารอน
มาก จะทําใหเพลางานติดแนนได    ดังแสดงในรูปที่ 4 
 

 
                   รูปที่ 4 แบริ่งเพลางาน 
 
    4.5  คลัปปลิ้งและเบรก ปรับอยางถูกตองตามคูมือกําหนด คลัปปลิ้ง
จะรอนถาลื่นไถลไดและ สึกหรอเสียหาย ถาปรับเบรกแนนเกินก็จะสึก
หรอเหมือนกัน ถาตั้งเบรกหลวมมากจะเสียเวลารอหยุด              ดัง
แสดงในรูปที่ 5 และ 6 
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                           รูปที่ 5 ชุดคลัปปลิ้งเครื่องกลึง 
   
               
 
 
 
 
 
 
 
                  
                  
 
                     รูปที่ 6 กลไกลคลัปปลิ้ง 
 
       4.6  คันโยก การควบคุมการหมุนกลับทิศทางถาคันโยกชํารุดก็ทําให
เกิดอันตรายได 
    4.7  เพลาเกลียวนําตองสะอาดปราศจากเศษ           ถาไมสะอาดจะ
ทําใหสึกหรอกอนเวลาอันควร            ดังแสดงในรูปที่ 7 
 

 
 
                        รูปที่ 7 เพลาเกลียวนําเครื่องกลึง 
 
    4.8  กรณีที่น้ํามันหลอเย็นไหลหมุนเวียนกลับ  ทอและตะแกรงหมั่น
ทําความสะอาดบอยๆ ทอไมหักหรือพับ ปมหามวิ่งแหงเมื่อน้ํามันหลอ
เย็นไมมีนานๆ ปมจะชํารุด 
    4.9 ทําความสะอาดตัวเครื่อง อยางนอยทุกสัปดาหละครั้งโดยไมใชลม
เปา ถาใชลมเปาเศษและฝุนจะเขาไปในรางเลื่อนและหองเฟองผลจะทํา
ใหเกิดการสึกหรออยางรุนแรง และเปนการสึกหรอแบบพนปะทะ ดัง
แสดงในรูปที่ 8 
   

 
 
                     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
            
 
 
                       รูปที่ 8 เศษและฝุนเขาไปในชุดหองเฟอง 
 
5. วิธีการหลอล่ืนในเครื่องมือกล 
      วิธีการหลอลื่นมีหลากหลายวิธีทั้งวิธีเกา และวิธีที่พัฒนาทันสมัย 
เพื่อใหการหลอลื่นมีประสิทธิภาพและทั่วถึงโดยผูปฏิบัติงานทํางาน
นอยลง แตถึงอยางไรก็ตามผูปฏิบัติงานควรเอาใจใสดูแลใหการหลอลื่น
สมบูรณอยูเสมอ มีบอยครั้งที่วิธีการหลอลื่นที่ทันสมัยมักขาดสารหลอลื่น
ในภาชนะบรรจุหรือสายสงแตกรั่ว อุดตันไมสามารถสงสารหลอลื่นไปได
ครบทุกจุดตามเปาหมายทําใหเครื่องชํารุดเสียหายอยางมากไดเชนกัน 
 

 
                               รูปที่ 9 วิธีการหลอลื่น 
 

 
 
                 รูปที ่10 ระบบหลอลื่นแบบหมุนเวียน 
 
6. การบํารุงรักษาและซอมเครื่องมือกล 
    ถามีการบํารุงรักษาและดูแลอยางมีแบบแผนเครื่องมือกลก็จะคง
ความเที่ยงตรงและมีอายุการใชงานยาวนาน ในการซอมสวนที่ชํารุด หรือ
จากการใชงานที่ผานมานานมากถามีการสึกหรอ หรือครบอายุการใชงาน
ควรไดรับการซอมเพ่ือปรับคุณภาพใหไดทั้งความเที่ยงตรง และความ
พรอมใชงาน เครื่องมือกลควรไดรับการตรวจวัด การตรวจปรับ ทั้งขณะ
ใชงาน และหลังจากการซอม ดังตัวอยางตอไปนี้ เปนการวัดและ
ตรวจสอบความเที่ยงตรงทางเรขาคณิตของเครื่องกลึงยันศูนยเพื่อให
ชิ้นงานที่กลึงจากเครื่องมีรูปทรงที่ถูกตอง และอยูในคาพิกัดความเผื่อ ดัง
แสดงในรูปที่ 11 12และ 13 
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รูปที่ 13 การทดสอบปฏิบัติการกลึง 
 

 
รูปที่ 11 A,B การวัดความไดระดับและความตรงของรางเครื่องกลึงใน
แนวยาวและแนวขวาง 
รูปที่ 12 A การวัดความตรงรางเครื่องกลึงทิศทางแนวนอน 
รูปที่ 12 B การวัดระยะเคลื่อนตัวแนวแกน บาเพลาและความรวมศูนย
แนวรัศมีเพลางาน 
รูปที่ 12 C การวัดความรวมศูนยและรวมแกนรูเรียว 
รูปที่ 12 D การวัดความขนานแนวแกนเพลางานกับการเคลื่อนที่แคร
เลื่อน 
รูปที่ 12 E การวัดความขนานแนวแกนรูเรียวกระบอกเพลาศูนยทายแทน 
รูปที่ 12 F การวัดความสูงระหวางชุดหัวเครื่องและ   ชุดทายแทน 
รูปที่ 13 A,B การทดสอบปฏิบัติการกลึงปอกและการกลึงปาดหนา 
 
 

 
รูปที่ 14 แสดงตําแหนงจุดหลอลื่น 

 

7. สรุป 
    การบํารุงรักษาและดูแลเครื่องมือกล เปนสิ่งที่ควรกระทําอยาง
สม่ําเสมอ ไมควรละเลยเพราะจะทําใหเครื่องมือกลซึ่งมีราคาแพงมากสึก
หรอ ขาดความเที่ยงตรงและชํารุดในเวลาอันไมสมควร ซึ่งจะพบเห็น
โดยทั่ ว ไปทั้ ง ใน โรงง านอุตสาหกรรมและสถานที่ ฝ ก ง านของ
สถาบันการศึกษาวาสวนมากแลว ผูใชเครื่องมักจะละเลยเรื่องการ
บํารุงรักษา ทําใหตองสูญเสียเงินตราตางประเทศในการนําเขาเครื่องมือ
กลเปนจํานวนมาก และประเทศไทยก็ไมสามารถสรางเครื่องมือกลไดเอง 
ดังนั้นผูที่มีหนาที่และอาชีพเกี่ยวกับการใชเครื่องมือกลควรสนใจ และหา
ความรูในเรื่องของวิธีการบํารุงรักษาดวยตนเอง และวิธีการบํารุงรักษา
เชิงปองกันโดยการศึกษาขอกําหนดและวิธีการจากคูมือ       ดังแสดงใน
รูปที่ 14 หรือมีการจัดอบรมสัมมนาใหความรูในการบํารุงรักษาและดูแล
เครื่องมือกลใหแกผูใชและผูที่มีหนาที่บํารุงรักษาเครื่อง 
 
 
 
 
 
 
 

ตําแหนง ขอกําหนดการหลอลื่น 
1. อัดดวยกระบอกอดัน้ํามัน 3-4 จังหวะ     ทุกๆวัน 
2. อัดดวยกระบอกอดัจาระบี 3-4 จังหวะ     ทุกๆวัน 
3. อัดดวยกระบอกอดัน้ํามัน 3-4 จังหวะ    ทุกๆสัปดาห 
4. อัดดวยกระบอกอดัจาระบี 3-4 จังหวะ    ทุกๆสัปดาห 

5,6,7 อัดดวยกระบอกอดัจาระบี 6-8 จังหวะ   ทุกๆ 3 เดือน 
8,9,10 เติมน้ํามันใหไดระดับ เปลี่ยนถายน้ํามัน   ทุกๆ 3 เดือน 

11. จุดตรวจระดับน้ํามนั   เปลี่ยนถายน้ํามัน 0.5 ลิตร   
ทุกๆ 3 เดือน 

รูปที่ 11 การวัดระดับรางเครื่องกลึง 
 

รูปที่ 12 การวัดความเที่ยงตรงทางเรขาคณิต 
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