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หองสอบเทียบขนาดดานมิติ 
ความจําเปนที่ตองมีของสถานศึกษาสาขาวิศวกรรม 

อุรศักดิ์  เทียมประสิทธิ ์1 
 

1. บทนํา 
ปจจุบันการเรียนการสอนในระดับปริญญาตรีสายวิศวกรรมสาขา

เครื่องกล หรือสาขาอื่นที่เกี่ยวของ  ปจจัยของ ความเดนชัดของหลักสูตร
จะตองมีความชัดเจนและมีคําตอบเรื่องความรูและความสามารถของ
นักศึกษาที่ไดผานจากการศึกษาจากหลักสูตรดังกลาวในสถานศึกษาน้ันๆ
นับวามีความสําคัญเปนอยางมาก  ดวยเหตุนี้เองเพื่อการพิสูจนถึงความรู
ความสามารถของนักศึกษา  จึงจําเปนอยางย่ิงที่ผูเรียนจะตองผานการ
เรียนอยางจริงจังและการฝกฝนจากงานจริงเพื่อใหเกิดทักษะแกนักศึกษา     
วิชาเครื่องมือวัดทางอุตสาหกรรม  เปนวิชาที่สําคัญวิชาหนึ่ง   ที่จะสงผล
โดยตรงตอคุณภาพของนักศึกษาที่จะเปนผูที่ทําการผลิตชิ้นงานทาง
อุตสาหกรรมใหไดตามมาตรฐานที่กําหนด   ในการที่จะใหเกิดการฝกฝน
ผานประสบการณจริงๆ  อาจารยผูสอนก็ตองมีการจัดการใหนักศึกษาได
ทํางานจากชิ้นงานอุตสาหกรรมจริงขึ้น  จึงเปนสาเหตุของการจัดตั้งหอง
สอบเทียบขนาดความยาวหรือหองทดสอบขนาดความยาวในสถานศึกษา
สายวิศวกรรม ก็เพราะวา หองสอบเทียบขนาดเปนสถานที่ที่นักศึกษาได
ทําการเรียนรู ขอมูลตางๆจากทฤษฎี  และฝกปฏิบัติผ านชิ้นงาน
อุตสาหกรรมจริง ที่เปนตัวแทนของงานอุตสาหกรรมในอนาคต   และจะ
เปนการสะสมประสบการณเฉพาะสาขาของอาจารยผูสอนไปดวย     อีก
ทั้งยังมีรายไดใหแกสถานศึกษาหรือองคกรจากการสอบเทียบอีกดวย 

 
2. ความสําคัญของหองสอบเทียบขนาด 
ในการเรียนการสอน   ตามรายวิชาของหลักสูตรตางๆขององคความรู

สาขาวิศวกรรมเครื่องกล   เพื่อใหคุณภาพของนักศึกษาไดมาตรฐานของ
มาตรฐานของการศึกษา และมาตรฐานของการทํางานดานวิศวกรรมที่ได
กําหนดไว  จําเปนจะตองมีการเรียนการสอน  ที่มีการฝกทํางานจริง หรือ
ทําการทดลองจริง  โดยเฉพาะ วิชาเครื่องมือวัดละเอียดทางวิศวกรรม  
นอกเหนือจากการเรียนการสอนในหองทดสอบแลว  การไดทํางานสอบ
เทียบโดยการรับชิ้นงานตางๆมาวัดสอบขนาด หรือนําเครื่องมือวัดมา
สอบเทียบขนาดจะกอใหเกิดความเชี่ยวชาญเฉพาะทางหรือเฉพาะสาขา  
และทันกับความเจริญทางเทคโนโลยี  โดยชิ้นงานตางๆที่ไดทํางาน  จะ
เปนตัวแทนของงานทางอุตสาหกรรม ที่จะสรางความเชี่ยวชาญใหแก
อาจารยนักศึกษา  อีกทั้งยังสรางโอกาสในการฝกการทํางานของนักศึกษา
กับชิ้นงานอุตสาหกรรมจริงๆ 

 
 

   
 

รูปที่ 1 ชิ้นงานที่วัดสอบขนาดและเครื่องมือวัดที่สอบเทยีบขนาด 
 
3. เทคนิคการสรางหองสอบเทียบ 

 หลังจากผานการพิจารณาถึงปจจัยตางๆที่จะตองการเพื่อสรางหอง
สอบเทียบขนาดและไดขอสรุปวาจะตองลงมือสรางหองสอบเทียบขนาด
ดานมิติ แนนอน  (เพราะเหมาะสมกับกิจกรรมการเรียนการสอนของ
สถาบันฯ)  จากนั้นก็จะตองพิจารณาถึงขอมูลและปจจัยเฉพาะดานตางๆ
เพ่ือการสรางหองสอบเทียบ โดยขอมูลทั้งหมดพอสรุปไดดังนี้. 

   1. นโยบายของสถานศึกษา  ตองเปนที่เขาใจและเปนที่ยอมรับ
ของคณะผูบริหารสถานศึกษาถึงขอดี ขอเสียของการมีหองสอบเทียบ
ขนาดในสถานศึกษาน้ันๆ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2  หองสอบเทียบขนาด  วทิยาลยัเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 

 
2. คุณลักษณะทางกายภาพของหองสอบเทียบ   จะมีปจจัยยอยๆที่

จะตองพิจารณาอยางละเอียดโดยการประสานขอมูลดานตางๆที่จําเปน
จากแหลงขอมูลเพ่ือใหไดรูปรางของหองสอบเทียบ โดยมีขอพิจารณา
ดังนี้ 

 
 

1 อาจารย, ภาควิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมเครื่องกล, วิทยาลัยเทคโนโลยีอุตสาหกรรม, สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
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- โครงสรางความแข็งแรงของอาคารหองสอบเทียบขนาด  
โดยมากจะเปนอาคารเฉพาะที่จะแยกตัวเปนอิสระจากตัวอาคารทั่วๆไปก็
จะดีที่สุดแตถาทําไมไดเนื่องจากตองใชอาคารรวมกับกิจกรรมอื่นๆ   
ความแข็งแรงและความมั่นคงของอาคารก็จะตองมีอยางเพียงพอ     
และตองคํานึงวาเปนขอจํากัดในขณะที่ทําการทดสอบหรือสอบเทียบ
ขนาดของชิ้นงาน อาจเกิดการสั่นสะเทือนเนื่องจากการทํากิจกรรมอื่นๆ  
โดยลักษณะโครงสรางของตัวอาคารหองสอบเทียบจะมีผลอยางมาก 

- การควบคุมความสั่นสะเทือนที่ตัวอาคารของหองสอบเทียบ
ขนาด  ถาปรากฏวาขณะทําการสอบเทียบคาขนาด เกิดคาของความ
สั่นสะเทือนที่พื้นของหองเกินคาพิกัดมาตรฐานก็จะหยุดทําการสอบเทียบ
ขนาดทันที 

- การควบคุมอุณหภูมิภายในหองสอบเทียบขนาด   20°C             

±  0.5°C  โดยหลักการทํางานที่ดีเพื่อรักษาอุณหภูมิไวใหคงที่จึงควรที่จะ
มีเครื่องปรับอากาศชนิด  Heavy   Duty   Condition จํานวน 2  ตัว   
สลับกันทํางานตลอดเวลาทั้ง 24 ชั่วโมง เพื่อเปนการรักษาอุณหภูมิใน
หองที่คงที่ตลอดเวลา   เพ่ือพรอมที่จะทําการวัดขนาดหรือสอบเทียบ
ขนาด   พรอมกันนี้จะตองมีระบบบํารุงรักษาดูแลและซอมแซมอยางดี
ดวย 

- การควบคุมความชื้นในหองสอบเทียบขนาด  50   ±  10 %RH  
การควบคุมความชื้นทําไดโดยการนําอากาศในบริเวณนั้นมาใหความรอน
เสียกอนเพื่อการลดความชื้นใหหมดเสียกอน  แลวจึงสงอากาศรอนที่ไม
มีความชื้นเขาไปลดอุณหภูมิจนไดคาตามตองการ   เพราะถาไมลด
ความชื้นในอากาศเสียกอน ก็จะเกิดการกลั่นตัวของน้ําเปนหยดน้ําจะทํา
ใหเกิดรอยน้ํารั่วตามฝา เพดาน และทอทางของระบบระบายอากาศ
ตางๆ  ทั้งนี้จะตองมีระบบบํารุงรักษาดูแลระบบเปนอยางดีดวย   

- การควบคุมจํานวนและขนาดของฝุนละอองภายในหองสอบ
เทียบขนาด  การควบคุมจํานวนและขนาดของฝุนละอองภายในหองสอบ
เทียบ    ทําไดโดยการนําอากาศในบริเวณนั้นมาใหกรองเอาฝุนออก
เสียกอนเพ่ือการควบคุมคุณภาพและมาตรฐาน  แลวจึงสงอากาศที่ผาน
การกรองสําหรับสอบเทียบจะเริ่มจาก Class 100    แลวเขาไปสูลด
อุณหภูมิจนไดคาตามตองการ  โดยจะตองมีระบบบํารุงรักษาดูแลเปลี่ยน
ระบบกรองฝุนใหเปนไปตามขอกําหนดดวย 

- มาตรฐานของวัสดุสิ่งกอสรางเสริมที่ประกอบเปนหองสอบเทียบ  
นอกเหนือจากการกอสรางดังที่ไดกลาวมาแลว  ควรมีการคํานึงถึง
มาตรฐานตางๆและคุณภาพของวัสดุสิ่งกอสรางเชน  ฝาเพดาน  พื้น  
หลอดไฟฟา  เฟอรนิเจอร เปนตน   ตัวอยางของหลอดไฟแสงสวางตอง
ไมมีความรอน    โตะงานที่ใชวางชิ้นงานจะตองพิจารณาถึงความแข็งแรง 
ไมมีการโยกหรือคลอนตัว มีความราบเรียบตามเกณฑที่ตองการ เกาอี้ที่
นั่งทํางานตองนั่งทํางานไดอยางสบาย ไมมีการปวดหลัง เปนตน 

3. เครื่องจักร  เครื่องมือและอุปกรณ   สําหรับเครื่องจักรเครื่องมือ
และอุปกรณที่จะนํามาใชงานในหองสอบเทียบ  จะมีปจจัยยอยๆที่จะตอง
พิจารณาขอมูลอยางละเอียด  โดยตองมีการประสานขอมูลตางๆที่จําเปน
จากบริษัทฯผูผลิต  เพื่อที่จะนําไปสูการตัดสินใจจัดหาไดอยางถูกตอง
ตามเปาหมาย 

- วัตถุประสงคของหองสอบเทียบขนาด  ในกรณีวัตถุประสงคของ
หองสอบเทียบขนาดจะตองมีการพิจารณาเปนพิเศษ   เพราะแตละ
องคกรจะมีความตองการแตกตางกันออกไป   ในกรณีของวิทยาลัย
เทคโนโลยีอุตสาหกรรม  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
จะมีวัตถุประสงคเพื่อการเรียนการสอนกอนเปนขอแรก  สวนการสอบ
เทียบขนาด หรือการวัดขนาดจะเปนขอรองเพื่อการบริการทางวิชาการ 
และสรางความเชี่ยวชาญทางวิชาการ 

- มาตรฐานของเครื่องทดสอบและสอบเทียบขนาด  ในการคัดเลือก
เครื่องมือตางๆเพื่อใชในหองสอบเทียบจะตองพิจารณาปจจัยของขนาด
และความสามารถของเครื่องมือที่จะใชสอบเทียบขนาดสามารถรองรบักบั
งานสอนและงานในภาคอุตสาหกรรมไดหรือไมอยางไร และสอดคลอง
กับงบประมาณหรือไม 

- งบประมาณที่ใชดูแลเพ่ือซอมบํารุง  เปนการพิจารณาถึง
งบประมาณหรือรายไดที่จะใชในการดูแล ซอมบํารุง เครื่องมืออุปกรณ
ตางๆ วามีเพียงพอหรือไมประการใด 

 4. อาจารย และเจาหนาที่  บุคลากรที่เปน ครู อาจารย  และ
เจาหนาที่ ก็จะเปนปจจัยที่สําคัญที่จะตองพิจารณาอยางละเอียดโดยการ
ประสานขอมูลตางๆที่จําเปนเพราะบุคลากรจะเปนตัวจักรที่สําคัญในการ
ที่จะทําใหการเรียนการสอนและงานสอบเทียบขนาดของเครื่องมือวัดและ
การสอบขนาดชิ้นงาน บรรลุวัตถุประสงคตามเปาหมายของหองสอบ
เทียบขนาดทุกๆประการ 

  
 
 
 
 
 

รูปที่ 3  ชิ้นงานและเครื่องมือวัดที่มารับบริการทางวิชาการ 
 

4. การดําเนินการของหองสอบเทียบขนาด 
การดําเนินการของหองสอบเทียบขนาดจะตองพิจารณาปจจัยตางๆ

เพ่ือเปนขอมูลในการตัดสินใจดําเนินการบริหารจัดการ ใหงานตางๆของ
หองสอบเทียบขนาดบรรลุเปาหมายของการสอบเทียบขนาดของ
เครื่องมือวัดและการวัดขนาดชิ้นงานอุตสาหกรรมทุกประการ  โดย
จะตองมีการผสมผสานขอมูลและปจจัยตางๆใหเกิดประสิทธิภาพและ
ประสิทธิผลสูงสุด  แตถาเกิดมีปญหาหรือขอติดขัดใดๆ ก็จะตองสามารถ
ตัดสินใจและการดําเนินการแกปญหาตางๆ เหลานั้น จนงานเหลานั้น
สําเร็จตามเปาหมายทุกประการ  สําหรับการดําเนินการดังกลาวจะทาํตาม
ขั้นตอนตางๆดังนี้ 
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ขั้นตอนการทํางานของหองสอบเทียบขนาดเพื่อการเรียนการสอน 
 

เริ่ม 
 

นําตารางการเรียนของทุกภาควิชา 
มาบันทึกเวลาที่ตองสอน 

 
วิเคราะหเน้ือหาวชิาและตารางเวลาการเรียน 

เพื่อการเตรียมเครื่องมือตางๆของการเรียนการสอน 
 

เตรียมความพรอมของเอกสารตางๆ  โตะ เกาอี้ สื่อตางๆ 
ใหเพียงพอกับจํานวนนักศึกษา 

 
จัดตารางเวลาวางของหองสอบเทียบขนาด 

เพ่ือบริการวิชาการ 
 

จบ 
 

ขั้นตอนการทํางานของหองสอบเทียบขนาดเพื่อการบริการวิชาการ
แกอุตสาหกรรม 

 
เริ่ม 

 
ติดตอประสานงานขอมูลตางๆ 
พิจารณาขอมูล ราคา ฯลฯ 

 
รับเครื่องมือวัดเพื่อสอบเทียบขนาดหรือ 
ชิ้นงานวัดขนาดมายังหองสอบเทียบขนาด 

 
ออกเอกสารรับเครื่องมือวัดหรือชิ้นงาน 

 
ทําความสะอาด  ปรับอุณหภูมิ  ความชื้นตามมาตรฐาน 

 
ตรวจสอบเครื่องมือและ อุปกรณตางๆใหพรอมใชงาน 

 
วัดทดสอบหรือวัดสอบเทียบขนาด 

 
สรุปคาหรือผลที่วดัคาได 

 
จัดพิมพ  Certificate 

 
จบ 

5. รายไดจากการบริการวิชาการของหองสอบเทียบขนาด 
 จากการจัดตั้งหองสอบเทียบขนาดและดําเนินการตามวัตถุประสงค

ทั้งดานการเรียนการสอนและดานการบริการวิชาการใหแกสังคมนั้น  ใน
รอบป 2544-2548 ที่ผานมาจํานวนชิ้นงาน และรายไดจากการบริการ
วิชาการ พอสรุปไดในตารางดังนี้ 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4  รายไดของหองสอบเทียบขนาดป 2544-2548 
 

ตารางที่ 4     สรุปการใหบริการทางวิชาการของหัองสอบเทียบขนาด 
จํานวนงานบริการทางวิชาการ เดือน 

2544 2545 2546 2547 2548 
ม.ค. 18 28 23 20 13 

ก.พ. 15 19 21 18 14 

มี.ค. 33 26 15 12 28 

เม.ย. 19 22 27 20 17 

พ.ค. 16 20 24 8 16 

มิ.ย. 22 26 20 26 21 

ก.ค. 23 27 21 20 22 

ส.ค. 28 27 22 19 12 

ก.ย. 30 24 29 23 26 

ต.ค. 38 26 25 28 22 

พ.ย. 27 24 8 17 19 

ธ.ค. 29 25 17 15 15 

รวม 298 294 252 226 225 

 
6. สรุป 

  การดําเนินงานของหองสอบเทียบขนาดในมหาวิทยาลัย เพื่อ
ตอบสนองการเรียนการสอนและการบริการทางวิชาการแกโรงงาน
อุตสาหกรรมที่ทํางานคุณภาพตามระบบมาตรฐานสากลนั้นนับวามี
ความสําคัญมาก  กลาวคือจะเปนการควบคุมคุณภาพแกการผลิตชิ้นงาน
ตางๆในงานอุตสาหกรรม  และยังสรางความเปนมืออาชีพใหแกอาจารย
ผูสอนและนักศึกษา เพราะชิ้นงานที่วัดทดสอบขนาดจะเปนตัวแทนของ
ชิ้นงานในอุตสาหกรรม  หรือเครื่องมือวัดที่สอบเทียบขนาด  โดยจะทํา
ใหอาจารยและนักศึกษาเกิดความเชี่ยวชาญเฉพาะมากขึ้นเรื่อยๆ  
นอกจากนี้จะยังเปนการสรางประสบการณที่ดีแกนักศึกษาในการทํางาน
จริงกับชิ้นงานหรือเครื่องมือวัดที่นํามาตรวจสอบขนาดโดยชิ้นงานจะเปน
ชิ้นสวนที่ใชในงานอุตสาหกรรมจริง   ซึ่งทําใหนักศึกษามีความสามารถ

มีปญหา 
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มากขึ้นและยังสามารถนําไปประกอบอาชีพในอนาคตอีกดวย  นอกจากนี้
แลวยังเปนสรางรายไดใหแกสถานศึกษาที่มีหองสอบเทียบขนาดตั้งอยู
ดวย 
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