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การใชเศษโฟมเกาในคอนกรีตบล็อกประดับ 
The Use of Plastic Foam as Aggregate in Facing Brick* 

 
    สมบูรณ  คงสมศกัดิ์ศิริ 1  และ  จํารูญ  หฤทัยพันธ 2 

 
 

    บทคัดยอ 
ปจจุบันในประเทศไทยมีเศษโฟมเกาเหลือท้ิงเปนจํานวนมาก ซึ่งเปนปญหาทางมลภาวะที่สําคัญของประเทศ หาก

สามารถนําเศษโฟมเหลือท้ิงกลับมาใชใหม จะเปนการลดปริมาณขยะลงได ในการวิจัยครั้งนี้เปนการนําเศษโฟมเกามาผสมกับ
คอนกรีตแทนที่มวลรวมหยาบและมวลรวมละเอียด ในการทําคอนกรีตบล็อกประดับ  

จากผลการวิจัยการผลิตคอนกรีตบล็อกประดับ ปรากฏวาไดอัตราสวนที่เหมาะสมคือ ปูนซีเมนต : ทราย : โฟม  เทากับ 
1:0.5:4 และ อัตราสวนน้ําตอซีเมนต  0.5   ความดันประมาณ  275  กก/ซม2  จะไดความหนาแนน  ประมาณ  1400  กก/ม3  ผล
การทดสอบที่อายุ 28 วัน  ปรากฏวา ไดคากําลังอัดเฉลี่ยเทากับ 58.92   กก/ซม2   ความหนาแนนเฉลี่ยเทากับ 1416.5 กก/ม3  
คาการดูดซึมน้ําเฉลี่ยเทากับรอยละ 7.73 และใชความดันในการอัดขึ้นรูปที่ 275  กก/ซม2  ผลการทดสอบการนําความรอน ไดคา
การนําความรอนเทากับ  0.0367 วัตต/เมตร.เคลวิน และ คาความตานทานความรอนเทากับ  27.24  เมตร.เคลวิน/วัตต   

จากผลการวิจัยสรุปคุณสมบัติของคอนกรีตบล็อกประดับไดวา เปนวัสดุกอสรางผนังท่ีมีความแข็งแรงสามารถรับน้ําหนัก
ได มีน้ําหนักเบา ปองกันการซึมผานน้ําไดดี และมีคุณสมบัติเปนฉนวนกันความรอนไดดี ซึ่งสามารถนําไปกอสรางอาคารไดจริง 
 

    Abstract 
 Now a day in Thailand, we have enormous amount of  foam dumped as refuse and this could be counted as a 

major  pollution in the national level. To solve the problem, recycling is one way to look for an answer. If foam can be 

recycled, this will greatly reduce the amount of garbage. 

This research is concerned with feasibility of  mixing refusal foam with concrete mixture, while replacing 

coarse and fine mass in the concrete itself, This research aims to manufacture facing brick. We can conclude that the 

ratio needed in order to manufacture facing brick is cement : sand : foam  = 1:0:5:4 and the ratio of water to cement is 

0.5 with the compression of 275 kg/cm3 and the density of 1400 kg/m3. 

After 28 days of test, it shows that the compressive strength yields the result of 58.92 kg/cm2.  Also, the 

average density returned is 1416.5 kg/m3 and the average water absorbtion ability is 7.73%.  Moreover, the compression  

needed for shaping the block is 275 kg/cm2.  We can conclude that the heat conducting value is 0.0367 W/m.k and the 

heat insulating value is 27.24 m.k/W.  This research demonstrates that the facing brick is a powerful light-weighted 

constructing material that can holds heavily loads and performs a very well function in absorbing water and preventing 

from water getting through.  Also, it acts as a good insulator.  At last, these facing brick finally prove themselves to be 

suitable for future buildings.  
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    1. บทนํา 
 โฟมไดเขามามีบทบาท ในการดํารงชีพของมนุษยในปจจุบัน โฟม
เปนวัสดุที่มีน้ําหนักเบาภายในเนื้อมีรูฟองอากาศ ลักษณะคลาย
ฟองนํ้าธรรมชาติ ในขบวนการผลิตโฟมเปนที่ทราบกันวาในโรงงาน
ผูผลิตมักใช Chlorofluorocarbon (CFC)  เปนสารที่ ทําใหเกิดการ
พองตัว เนื่องจากสาร CFC มีประสิทธิภาพที่ทําให โฟมมีคุณภาพสูง  
แตอยางไรก็ตาม การใชสาร  CFC จะกระทบตอบรรยากาศโลก ซึ่ง
เปนสารที่มีความสามารถดูดซึมรังสีความรอนจากดวงอาทิตย ทําให
บรรยากาศโลกรอนขึ้น  เราเรียกสภาวะเชนนี้วา “ภาวะเรือนกระจก”   

โฟมที่ใชแลวสวนมากจะทิ้ง และไมนํากลับมาใชใหมสงผลใหมี
ปริมาณขยะมากขึ้น    ดังนั้นหากสามารถนําโฟมนั้นกลับมาใชใหม โดยไม
กอใหเกิดมลภาวะเพิ่มขึ้นก็จะเปนการกําจัดขยะโฟมที่ดีที่สุดนั่นเอง 

ในวงการกอสราง การลดน้ําหนักบรรทุกของโครงสราง ทําให
สามารถลดตนทุนในการกอสรางไดจํานวนหนึ่ง ซึ่งสวนใหญโครงสราง
ประเภทผนังกออิฐทั่วไป จะถือวาไมมีสวนสําคัญ ในการรับน้ําหนัก 
การลดน้ําหนักของอิฐทําโดยการลดอัตราสวนผสมเดิมของอิฐบางสวน 
และใสวัสดุที่มีน้ําหนักเบาลงไป  ดังนั้นในการวิจัยนี้จึงไดนําโฟมที่ใช
แลวมาผสมกับซีเมนตเพ่ือทําเปนคอนกรีตบล็อกประดับที่มีน้ําหนัก
เบา และสามารถนําไปประยุกตใชกับงานจริงได ซึ่งจะเปนประโยชน
อยางมากในการพัฒนาวัสดุ ขึ้นมาใชใหมในวงการกอสรางในปจจุบัน       

                                                                                                                                                                                              
2. วัตถุประสงค 
2.1 เพื่อเปนการวิจัยพัฒนาเทคโนโลยี ในการนําวัสดุโฟมเหลือใช

มาพัฒนาเปนผลิตภัณฑใหมที่สามารถใชงานไดจริง ในการ
กอสรางผนัง  

2.2  เพื่อเปนการวิจัยพัฒนาคอนกรีตบล็อกประดับที่เบา และเปน
ฉนวนกันความรอนไดดี เพื่อเปนแนวทางในการประหยัด
พลังงาน ลดนํ้าหนักของอาคาร     และลดตนทุนในการ
กอสราง       

2.3 เพื่อเปนการลดปญหามลภาวะทางสิ่งแวดลอมอันเน่ืองมาขยะที่   
     เกิดจากโฟม 
 
3 ขอบเขตของการวิจัย 
3.1 ศึกษาคุณสมบัติของคอนกรีตที่ผสมเศษโฟมเกา ในสัดสวน 
 ตางๆกัน 
3.2 ศึกษากระบวนการผลิตคอนกรีตบล็อกประดับ 
 

4. วิธีการทดสอบ 
4.1 วัสดุทดสอบ 
 - ปูนซีเมนตปอรตแลนดประเภทที่ 1  (ตามมาตรฐาน 
    มอก. 15) [1] 
 - ทรายละเอียด ผานตะแกรงเบอร 10 คางเบอร 200 
 - โฟมบดยอย ผานตะแกรงเบอร 8 
 - น้ําสะอาด 

 
4.2 อัตราสวนผสมที่ทดสอบ 
 พิจารณาอัตราสวนผสม คือ ปูนซีเมนต  ทราย โฟม ในอัตราสวน
ที่ตางกัน คือ 1: 0.5: 3,   1: 0.5 : 4, 1: 0.5 : 5,  1: 0.5 : 6, 1: 1: 3,  
1: 1 : 4 , 1: 1 : 5 ,  1: 1 : 6  โดยปริมาตร และอัตราสวนน้ําตอ
ปูนซีเมนต 0.4 ,0.5 และ 0.6 โดยปริมาตร 
 
4.3 โปรแกรมการทดสอบ  
4.3.1การทดสอบมวลรวมละเอียด 
 ก. การบดยอยโฟมทําไดโดยนําวัสดุโฟมที่เหลือใชมาเขาเครื่องบด    
    ยอยเพ่ือยอยขนาดของโฟมใหเล็กลง  
     ข. ขนาดมวลรวมละเอียด (โฟม)  ในงานวิจัยนี้จะใชโฟม 
         ขนาดตั้งแตผานตะแกรงเบอร 8 เปนตนไป  โดยใชตะแกรงตาม 
            มาตรฐาน ASTM C 136  [2] 
 ค. ขนาดมวลรวมละเอียด   (ทราย)  ในงานวิจัยนี้จะใชทรายตั้งแต 
         ผานตะแกรงเบอร 10 จนถึงคางเบอร 200 โดยใช ตะแกรง 
         ตามมาตรฐาน ASTM C 136 [2]    
4.3.2 การทดสอบมอรตารผสมโฟม 
       ในการทดสอบการรับกาํลังอัด การดูดซึมน้าํ และความหนาแนน 
ระหวางปูนซเีมนต ทราย โฟม และน้ํา จะทดสอบที่อายุ 3, 7, 14  
และ 28 วัน ของมอรตาร ดูภาพที่ 1 
 ก. การทดสอบกําลงัอัด ของมอรตารผสมโฟม เปนไป 
         ตามมาตรฐาน ASTM C 109 [3] 
 ข. การทดสอบการดูดซึมน้ํา    ของมอรตารผสมโฟม  
        เปนไป ตามมาตรฐาน ASTM C 128  [4] 
 

 
 

รูปที่ 1 ตัวอยางมอรตาทดสอบ 
 

4.3.3 การออกแบบรูปรางของคอนกรีตบล็อกประดับ 
       รูปรางคอนกรีตบล็อกประดับขนาดสูง 9 ซม. กวาง 12.5 ซม.   
และยาว 25 ซม. ดูรูปที่ 2 
 

 
รูปที่ 2  ลักษณะและขนาดของคอนกรีตบล็อกประดบั 
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4.3.4 วิธีการขึ้นรูป  
 นําสวนผสมตางๆ มาการผสมตามอัตราสวนที่ดีที่สุด  จากนั้น
นําไปอัดลงแบบ  ในงานวิจัยนี้จะอัดขึ้นรูปโดยวิธีหลอลงแบบที่ได
ออกแบบไวดูรูปที่ 3 
 

 
 

รูปที่ 3 ลักษณะการอัดขึ้นรูป 
 

4.3.5 การทดสอบกําลังอัดของคอนกรีตบล็อกประดับ 
 ก. การทดสอบหากําลังอัดของคอนกรีตบล็อกประดับ ดูรูปที่ 4 
 ข. การทดสอบการดูดซึมน้ําคอนกรีตบล็อก   ประดับ เปนไปตาม 
     มาตรฐาน ASTM C 128 [4]   
     ค. การทดสอบคาการนําความรอน เปนไปตาม ASTM C-177 [5] 
       ดูรูปที่ 5     
 

 

 
 

รูปที่ 4  การทดสอบกําลังอัดของคอนกรีตบล็อกประดบั 
 

 

 
 

รูป 5 การทดสอบคาการนําความรอน 
 
5. ผลการทดสอบ 
5.1 ผลการทดสอบขนาดคละของมวลรวมละเอียด (โฟม) 

 ผลการทดสอบขนาดคละ โดยใชตัวอยางที่รอนผานตะแกรงเบอร 
8  พบวาโฟมมีขนาดสวนใหญอยูในชวง ตะแกรงเบอร 16 และ 30  
สวนคาโมดูลัสความละเอียดมีคาเทากับ 4.66   ตามภาพที่ 6 

 
กราฟความสัมพันธระหวางเปอรเซนตผานของโฟมกับขนาดตะแกรง
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รูปที่ 6   กราฟแสดงความสัมพันธระหวางเปอรเซ็นตผานของ 
โฟมและขนาดของตะแกรง 

 
  5.2 ผลการทดสอบกําลังอัด  การดูดซึมนํ้า  และความหนาแนน 
ของมอรตารผสมโฟมในสัดสวนตางๆ ที่อายุ 28 วัน 
 
ตารางที่ 1  มอรตารที่อัตราสวนน้ํารอยละ 40 ของปูนซีเมนต โดย 
               ปริมาตร 

อัตราสวน 
ปูน:ทราย:

โฟม 

ความ
หนาแนน 
(กก/ม3) 

คาการดดู 
ซึมน้ํา 
(%) 

กําลังอัดประลยั 
 

(กก/ซม2) 
1:0.5:3 1114.91 11.94 27.52 
1:0.5:4 863.49 19.45 8.86 
1:0.5:5 765.76 25.20 7.44 
1:0.5:6 683.26 28.80 6.52 
1:1:3 1201.82 15.13 13.86 
1:1:4 1053.56 19.03 12.43 
1:1:5 952.27 23.67 10.70 
1:1:6 758.42 26.14 6.62 

 
อัตราสวนทรายและโฟมคิดเปนจํานวนเทาตัวของปูนซีเมนตโดย
ปริมาตร 
 
ตารางที่ 2  มอรตารที่อัตราสวนน้ํารอยละ 50 ของปูนซีเมนต โดย 
               ปริมาตร 

อัตราสวน
โฟม 

ความหนาแนน 
(กก/ม3) 

คาการดดู 
ซึมน้ํา 
(%) 

กําลังอัดประลยั 
 

(กก/ซม2) 
1:0.5:3 1232.27 9.47 51.37 
1:0.5:4 1090.98 11.97 33.02 
1:0.5:5 931.45 14.39 14.06 
1:0.5:6 882.60 15.11 13.15 
1:1:3 1204.39 15.43 21.40 
1:1:4 1011.24 21.59 9.58 
1:1:5 918.65 25.73 8.86 
1:1:6 843.78 29.70 8.05 

 
อัตราสวนทรายและโฟมคิดเปนจํานวนเทาตัวของปูนซีเมนตโดย
ปริมาตร 
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ตารางที่ 3 มอรตารที่อัตราสวนน้ํารอยละ 60 ของปูนซีเมนต โดย  
              ปริมาตร 

อัตราสวน
โฟม 

ความ
หนาแนน 
(กก/ม3) 

คาการ 
ดูดซึมน้ํา 

(%) 

กําลังอัดประลยั 
 

(กก/ซม2) 
1:0.5:3 1205.19 14.75 27.31 
1:0.5:4 1052.92 15.94 24.66 
1:0.5:5 798.47 19.78 9.99 
1:0.5:6 736.47 24.96 8.25 
1:1:3 1427.13 11.00 49.64 
1:1:4 1191.56 14.03 28.44 
1:1:5 973.50 17.56 14.47 
1:1:6 853.333 20.40 8.66 

 
อัตราสวนทรายและโฟมคิดเปนจํานวนเทาตัวของปูนซีเมนตโดย
ปริมาตร 
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อัตราสวนโฟม ตอ ปูนซีเมนต 1 สวน

กําลั
งอัด

 (ก
ก/ซ

ม2 )

1:0.5 (w/c=0.4)
1:0.5 (w/c=0.5)
1:0.5 (w/c=0.6)
1:1 (w/c=0.4)
1:1 (w/c=0.5)
1:1 (w/c=0.6)

 
 

รูปที่ 7   กราฟแสดงความสัมพันธระหวางกําลังอัดกับอตัราสวน 
โฟมตอปูนซีเมนต 

 
 จากตารางที่ 1,2,3  เลือกอัตราสวนผสมของมอรตารที่ดีที่สุดใน
การผลิตคอนกรีตบล็อกประดับ  โดยพิจารณาที่ความหนาแนนและ
การรับกําลังอัดเปนหลัก ซึ่งทั้ง 2 กรณีนี้ตองพิจารณารวมกัน สวนคา
การดูดซึมน้ําจะพิจารณาใหผานตามมาตรฐานตาม  มอก. 57-2530 
(มาตรฐานผลิตภัณฑ อุตสาหกรรม  คอนกรีตบล็อกรับน้ําหนัก) [6] 
ตามชั้นคุณภาพ ก. โดยมีคาการดูดซึมน้ําไมเกินรอยละ 15 ของ
น้ําหนักบล็อกเมื่อแหง 
 จากตารางที่ 1,2,3  และรูปที่ 7 พิจารณาตามเกณฑทีก่ลาวในขางตน 
เลือกใชอัตราสวน 1:0.5:4 และ อัตราสวนน้ําตอปูนซีเมนต 0.5 
 
5.3 การหาความหนาแนนของมอรตารที่เหมาะสมในการผลิต
คอนกรีตบล็อกประดับ 
 หลังจากไดอัตราสวนที่ เหมาะสมแลว จึงพิจารณาหาความ
หนาแนนที่เหมาะสมในการผลิต เนื่องจากการผลิตตองใชเครื่องที่มี
แรงดันเปนตัวบังคับการขึ้นรูปในแมแบบ ซึ่งความดันที่แตกตางกันจะ
ทําใหไดความหนาแนนที่แตกตางกัน จึงหาความหนาแนนที่เหมาะสม 
ที่มีคากําลังอัดที่ผานมาตรฐานโดยอางอิงจากคุณสมบัติตาม  มอก. 
57-2530   [6] ตามชั้นคุณภาพ ก. ซึ่งตองการกําลังอัดประลัยที่ 
56.067 กก/ซม2 

 จากรูปที่ 8  พิจารณาตามเกณฑที่กลาวในขางตน เลือกความ
หนาแนนที่ประมาณ  1400  กก/ม3  ซึ่งมีคากําลังอัดมากกวา 
56.067 กก/ซม2  เพื่อเผื่อการสูญเสียน้ําหนักในขั้นตอนการผลิต
คอนกรีตบล็อกประดับ 
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รูปที่ 8  กราฟแสดงความสัมพันธระหวางกําลังอัดกับความหนาแนน
ของมอรตารที่อัตราสวน 1:0.5:4 และ อัตราสวนน้ําตอปูนซีเมนต 0.5 
 
 5.4 ผลการทดสอบคาแรงดัน  การดูดซึมนํ้า ความหนาแนน และ
กําลังอัดของคอนกรีตบล็อกประดับ 
 ก. การหาความดันในการอัดที่เหมาะสมในการผลิตคอนกรีต
บล็อกประดับ 
  จากขอที่ 5.3 เลือกพิจารณาความหนาแนนที่ประมาณ  1400  
กก/ม3  จากนั้นจึงหาความดันในการอัดที่เหมาะสมในการผลิต จาก
รูปที่ 9 ความดันในการอัดที่เหมาะสมในการผลิตคอนกรีตบล็อก
ประดับอยูที่ ประมาณ 275 กก/ซม2 จะไดความหนาแนน ประมาณ 
1400 กก/ม3   
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รูปที่ 9  กราฟแสดงความสัมพันธระหวางความดันในการอัดคอนกรีต
กับความหนาแนนทีอ่ัตราสวน 1:0.5:4 และ อัตราสวนน้าํตอปูนซีเมนต 0.5 
 
 ข. ผลการทดสอบคาการดูดซึมน้ํา และกําลังอัดของคอนกรีต
บล็อกประดับ ที่ อัตราสวน  1:0.5:4   และ อัตราสวนน้ําตอ
ปูนซีเมนต 0.5   ความดันประมาณ 275  กก/ซม2  ความหนาแนน 
ประมาณ  1400  กก/ม3   
 ผลการทดสอบที่อายุ 28 วัน ตาม ตารางที่ 4   และรูปที่ 10 ไดคา
กําลังอัดเฉลี่ยเทากับ 58.92  กก/ซม2 ความหนาแนนเฉลี่ยเทากับ 
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1416.5 กก/ม3 และใชความดันในการอัดคอนกรีตที่  275  กก/ซม2  
จากผลดังกลาวมีคาใกลเคียงกับที่คาดการณไว แสดงวา เมื่อควบคุม
การผลิตคอนกรีตบล็อกประดับ ตามความหนาแนน และความดันใน
การอัด ก็จะสามารถประมาณคากําลังอัดได  
 
ตารางที่  4   ตารางแสดงความสมัพันธระหวางความหนาแนน การดดู
ซึมน้ํา และกาํลังอดั ของคอนกรตีบล็อกประดบั ที ่อัตราสวน 1:0.5:4 
และ อัตราสวนน้ําตอปูนซเีมนต 0.5   ความดันประมาณ  275  กก/ซม2  
จะไดความหนาแนน ประมาณ  1400  กก/ม3 
 

ระยะ 
เวลาบม 

(วัน) 

ความดัน 
เฉล่ีย 

(กก/ซม2) 

ความหนาแนน 
เฉล่ีย 

(กก/ม3) 

การดูด 
ซึมน้ํา 

เฉล่ีย(%) 

กําลังอัด 
ประลัยเฉลี่ย 
(กก/ซม2) 

3 272.5 1354.9 9.33 46.89 
7 272.5 1352.1 8.70 49.44 

14 277.5 1404.4 8.64 54.53 
28 275.0 1416.5 7.73 58.92 
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รูปที่ 10  กราฟแสดงความสัมพันธระหวางกําลังอัดกับอายุของ
คอนกรีตบล็อกประดับที่ อัตราสวน  1:0.5:4      และอัตราสวน
น้ําตอปูนซีเมนต 0.5 ความดัน  275  กก/ซม2 จะไดความหนาแนน 
ประมาณ  1400  กก/ม3 
 
 5.5  ผลการทดสอบการนําความรอน 
 จากการนําตัวอยางทดสอบของคอนกรีตบล็อกประดับที่อัตราสวน  
ปูนซีเมนต : ทราย : โฟม  1 : 0.5 : 4 และอัตราสวนน้ําตอซีเมนต 
0.5 มีผลการทดสอบโดยแบงระยะเวลาการบมเปน 3, 7, 14 และ 28 
วัน ดังแสดงไวในตารางที่ 5 
 จากตารางที่ 5 คาการนําความรอนของคอนกรีตบล็อกประดับที่
ระยะเวลาการบมที่ 28 วัน คอนกรีตบมไดกําลังสูงสุด ปฏิกิริยาการ
คายความรอนเนื่องจากการแข็งตัวของคอนกรีตจะมีการคายความ
รอนนอยลงจึงสงผลให คาสัมประสิทธิ์การนําความรอนมีคานอย
ที่สุด สวนคาความตานทานความรอนก็มีคามากที่สุด ซึ่งคาการนํา
ความรอนจะเปนตัวชี้วัดการถายเทความรอนของวัสดุกอสราง ยิ่งมี
คานอยจะมีผลดีในการปองกันความรอนเขาภายในตัวอาคาร 
 
 
 
 

ตารางที่ 5 คาการนําความรอนของคอนกรีตบล็อกประดับ 
ระยะเวลาบม

(วัน) 
คาการนาํความรอน 
(วัตต/เมตร.เคลวิน) 

คาความตานทานความรอน 
(เมตร.เคลวิน/วัตต) 

3 0.0429 23.31 
7 0.0425 23.52 

21 0.0390 25.64 
28 0.0367 27.24 

 
6.  สรุปผลการทดสอบ 
6.1 สรุปผลการทดสอบมอรตารผสมโฟม  

ผลการทดสอบสรุปไดวา เลือกอัตราสวน  1:0.5:4  โดยปริมาตร 
อัตราสวนน้ําตอซีเมนต 0.5  มีคาคุณสมบัติตางๆ ดังนี้  
1. การทดสอบการรับกําลังอัด ที่อัตราสวน1:0.5:4 โดยปริมาตร 

อัตราสวนน้ําตอซีเมนต 0.5 มีความสามารถรับกําลังอัด ที่ 28  
วัน  เทากับ  33.02  กก/ซม2   

2. การทดสอบความหนาแนน ที่อัตราสวน 1:0.5:4 โดยปริมาตร 
อัตราสวนน้ําตอซีเมนต 0.5  มีหนวยน้ําหนักที่อายุ 28 วัน เทากับ 
1090.98 กก./ม3.   

3. การทดสอบการดูดซึมน้ํา ที่อัตราสวน 1:0.5:4 โดยปริมาตร 
อัตราสวนน้ําตอปูนซีเมนต 0.5  ที่อายุ 28  วัน  มีคาการดูดซมึน้าํ
รอยละ 11.97   ซึ่งเปนอัตราสวนที่เหมาะสมที่สุดในการผลิต
คอนกรีตบล็อกประดับ 
 

6.2 สรุปผลการทดสอบคอนกรีตบล็อกประดับ 
  งานวิจัยครั้งนี้ตองการผลิตคอนกรีตบล็อกประดับ        โดยอางอิง 
คุณสมบัติตาม  มอก. 57-2530 [6] ตามชั้นคุณภาพ ก. ซึ่งตองการกําลัง
อัดที่ 56.067 กก/ซม2 จึงสรุปไดวาขอมูลในการผลิตคอนกรีตบล็อก
ประดับ คือ อัตราสวน ปูนซีเมนต : ทราย :โฟม  เทากับ  1:0.5:4  และ  
อัตราสวนน้ําตอปูนซีเมนต  0.5   ความดันประมาณ  275  กก/ซม2  
ความหนาแนน ประมาณ  1400  กก/ม3   
 ผลการทดสอบที่อายุ  28   วัน  ปรากฏวา ไดคากําลังอัดเฉลี่ยเทากับ 
58.92  กก/ซม2 ความหนาแนนเฉลี่ยเทากับ 1416.5 กก/ม3  คาการดูดซึม
น้ําเฉลี่ยเทากับรอยละ 7.73 และใชความดันในการอัดขึ้นรูปที่ 275  
กก/ซม2  ผลดังกลาวมีคาใกลเคียงกับที่คาดการณไว แสดงวา เมื่อ
ควบคุมการผลิตคอนกรีตบล็อกประดับ ตามความหนาแนน และความดัน
ในการอัด ก็จะสามารถประมาณคากําลังรับแรงอัดได สวนผลการทดสอบ
การนําความรอน จากตัวอยางที่อัตราสวน  ปูนซีเมนต : ทราย : โฟม  1 : 
0.5 : 4 และอัตราสวนน้ําตอซีเมนต 0.5 สรุปไดคาการนําความรอนเทากบั  
0.0367 วัตต/เมตร.เคลวิน และ คาความตานทานความรอนเทากับ  
27.24  เมตร.เคลวิน/วัตต ซึ่งคาการนําความรอนจะเปนตัวชี้วัดการ
ถายเทความรอนของวัสดุกอสราง ย่ิงมีคานอยจะมีผลดีในการปองกัน
ความรอนเขาภายในตัวอาคาร  
 จากผลการวิจัยสรุปคุณสมบัติของคอนกรีตบล็อกระดับไดวา เปน
วัสดุกอสรางผนังที่มีความแข็งแรงสามารถรับน้ําหนักได มีน้ําหนักเบา 
ปองกันการซึมผานน้ําไดดี และมีคุณสมบัติเปนฉนวนกัน  
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7.   กิตติกรรมประกาศ 
 การจดัทํางานวิจัยฉบับนี ้ คณะผูจัดทําไดรับการสนบัสนุนทุนวิจัย
จากหลายหนวยงาน และไดรบัความรวมมือในการทาํวจัิยจากบุคคล
หลายทานตลอดการทําโครงการครั้งนี้ จึงทําใหงานวิจัยนี้ประสบ
ความสําเร็จไปไดดวยดี ขอขอบคุณสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
(สกว.) และสํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน (สนพ.) ซึ่งเปนผูใหทนุใน
การดําเนิน การวิจัย ขอขอบคุณ บรษัิทโปลิโฟม อุตสาหกรรม จํากดั, 
บริษัท คอนกรีตถาวร จํากัด  และบรษัิท สวีทโฮม  เอน็เนอรจีเซฟวิ่ง  
ซิสเท็ม จํากดั ที่ใหความสนับสนุนดานวัสดุ และอปุกรณตางๆ  
ขอขอบคุณ คุณอดสิรณ พงษสวุรรณ ผูชวยวิจัยและนักศกึษาปริญญาโท 
สาขาวศิวกรรมโยธา สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ  
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