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Talking Pricing and Weighing Instrument 

  �������� �
����
����1  ����  �������2 �
�  ����� ������2   
 

1.  �����   ��������	��
��
������	��������	��
�����	�����
�������������������������� ���
��!�"�	�#$��
  2 �%��
���%��&��%���'(���%&���)���#"�*+��
�&�%�%���������'(���%&���)���#"�%���	#��* �,#���-,�%"	�$�,�����.
���#/�����
����
���#�&��#&���)���0���
"� 1�$�� )1� ���������"��$�,�����.������
����
���#���#"����� ������2	")1��������������������  �	��	���(�$������&�#
���
��%�����.������ �
������	����� ���	������.&���)���0���
"� 1�$��        �  �� � � � % ! " ��3 * � � )1� � �� ! 4 
�� � 
��� # " � � � �� � � � �$�!
�
��!�������3�����
#�
�����������*���
������	��������	� � �������

#���%��
"�&�%.1�����������	��������	����*(��!�"�% "�"������������/3�,��5 �
����������������

#��&�,���&�%��
�"��������
����� ���
#��"���6��������'���*�"&�%���$�'
�	��(���
"��,#"��!���*�����&���)���0���
"� 1� �
������	���
������.��������
����
���,���,#"     $�������"��������
����
������&��#���$�
���#/��
��	�������	��
��������	�� ��!���*�����&���)��	�������.&�����
��,���,#"������	�*������*��&�%��
��#��	����� ��#"���&���)����� LCD   �� 3�������
����� �� 3&�%"	������.�����
��#��	�������0���
"� 1�$�� 
 

2. �����������������       ������������������
������	��������	�
���#/��
�&���)���0���
"� 1��	���
*	�����������������"*	�����&�%� �������
������	��������	��
������.������$������ �(��
#�6
��������������	��,�$��
� 
 
 

2.1 ����������	
��         �,�������������������2(�7���
�"#�	��
������	��������	�&��������� 2(�7�*���1�*��$�'
�	��(���
"�[1]&�%��	����������*��!����'��3[2] � ����������%"���3���
#�
1,�	�$�!
�
��!�������3  MCS-51[3-4]����3  AT89C51AC2    &��#���������&��#���*��4�
�,��5 &����	��1��
� 1 !�"��������4�
�,�"&���	�$889� [5]  '(���,�"&���	�$889�$���	��3 �%�	�
�� +12!#��3 ,-12!#��3&�% +5!#��3 &����	��1��
� 2 �,�����0�4�
*"�"�	--�/������1������	�'(��&����	��1��
� 3 
 

 
 ������ 1  &)�4� ��+���
������	��������	�&���)���0���
"� 1� 

 

 ������ 2  ��������	�
����
������ 
 

 

1  "#$�%��&���
�'�
�(, )������
����������&�	

���
�*	�
���	�(, ��������
��������������	

�, �����������
��������,
-'��
	�$�,
-��

��.� 
2 ��	&/	0�, )������
����������&�	

���
�*	�
���	�(, ��������
��������������	

�, �����������
��������,
-'��
	�$�,
-��

��.� 
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 ������ 3  �����
�
�
��������������������
� 
 

 ������ 4  ������������ !� ���"� 
 

 ������ 5  �����
�#$%��&
� 
 4�
���
#�
������������,��5&�%��%�#�)������������*���%���	��������
������	��������	�
���#/��
�&���)���0���
"� 1�&����	��1��
�  4 &�%���&���)����,#�*����
"� 1�����
��#�&����	��1��
� 5 

2.2 		��������������
��        ������&���%���&����0����&),���#"�	� !�"#��� �� 3&),�&����%���$���#"4�
�,��5 3 4�
�,#�
�� 4�
�,�"&���	�$889� 4�
*"�"&���	�$889�&�%4�
��%�#�)�     &����	��1��
� 6 &�%�������	�������/3����&),�#��� �� 3*��$�!
�
��!�������3&����	��1��
� 7 '(��������&��$���#�4�
�,�� 5 $#���#"�	� � ���������	--�/���#��
������. 
 

 
 ������ 6 �"	�����'��'(���������)�����)#������( 
 

 ������ 7  %������
*���!%��(�����"	�����'��'(            �����)�����)#������( 
 

 
 ������ 8 &),�#��� �� 3*��#���4�
�	��(���
"� 
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 ������ 9  %������
*���!%��(�����"	�����'��'( 
          �����������
�#$%��&
� ����*(��$��   ������&"�4�
�,��5�������	�&��#�����"�������,��%�����	--�/���#���� �,#�#��� �� 3&),��
������0�&),�#��� �� 3�
���0��,#�*��4�
��,���	���
"��
�&"��,#�������	�&������1��
�  8 &�%�������	� ������/3����&),�#���4�
�	��(���
"�&����	��1��
� 9 ���,#�*��!����'��3�%�
����������,�4�"��#��� �� 3��,���
"#�	� 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.3 �	
������
	���       +�����	��,#&-#.�%����%����$*���/$-�!� %���0�
����	�
����
������ ����
�
����
������ ���!� ���"� ��    ����
�#$%��&
� ��1-�#.�%����%������2���&
��0�
��0� �� �.������%
�� ��0�������#
*�3��������1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'���� �'1-�� ��%+�%������32���'#�%�	���������#
*�3��#&-+�0+����1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'��/$-��	�
�	�%�������� 3(����5�%�0��/$- ��. ��!��	%����%����� �%0��+�%��&#&- �%���0�"��'�����0  ��1-�����
*���!%��(�����"	�'��'(��&
��0�
������#.�%��!� %����*����%
�)�����0���	��, ��0�%2� ��0���1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'�� �������#
*�3��������������
���!#&- 10 ��!#&- 11 �1� ���1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'���� ��!#&- 12 ���1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'���	�%
����1-��'��'( 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  ������ 10  �������������1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'�� 
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 ������ 11  �
������	��������	�
���#/��
� 
                                  &���)���0���
"� 1� 

 ������ 12  �
������	��������	�
���#/��
�&���)�                            ��0���
"� 1��,��	��
����� �� 3 
2.4 ������
 �� !
       �
������	��������	�
���#/��
�&���)���0���
"� 1�������3�   $�!
�
��!�������3�����
#�
��[3-4] ���$�'
 ����3 AT89C5AC2 &�% ��3���� ��/����3 ������F���
��
����#� 
34 ��� &�%�
#���&����	--�/&��%�����0��	--�/�������4�"���	#[5] �,#�*���1�&��!��&���
#�
�����������*���
������	��������	��%�*
"���#"4�7� C !�"����*
"����!��&��� Keil Vision2 [6-7] ��	�����������
����
	-*��!��&���
#�
��&�,������0� 6 �,#�  �	�&������1��
� 13 

������ 13  &)�4� ��+��*��!��&������������ 
 

3. �
�������������       ��������#����
�/�	�7/%*���
������	��������	�����
�����	�����	���#�#	�������'(���
������	��������	�
���#/��
�&���)���0���
"� 1��

�/�	�7/%�	��
�
�� ����*���,#�����	����0�&�� Single Range$�,�
�,#���������	� �	�7/%�,#��	�������	���0�&���
����
�"�  ��	�������	��1�����
� 10 ��!���	� ����.4� ������,��
,�������	��"1,�
�10 ��!���	�&�%��/�41���������������������"1,�
��%�#,�� 24 ��2��'��'
"�����������
� 25 ��2��'��'
"� [8] 3.1  �$%	� ����$���$        !�"���������	��������	�
,��,��5������	��
����������"1,�
��,#�������	� 0.5-10 ��!���	� �������	������#� 10 
�	��!�"������������	���1�����������	�����F��*������	�����	�� �#� #	� ���	��	�������
��4�"����%��#� �/��"3 [8] ������������������
����
�����������,#�������	�&�,��������
,�
#��
���
�������
����0�
,��G�
�"*��
#��)�� ����	�� 10 �,#�������	��%$��
,��G�
�"
#��
����
�����
����0����"�% 
1.007 �	�&�����������
� 1 &������� 1  )���������
#��&�,�"��*���
������	��������	��
�
,��,��5 [8] 

 

 

 ����������	�
�� �	
�����
���� 
(kg) 

������������������ 
(kg) 

���������� 
(kg) 

������������������������� �! 
1 0.5 0.47 -0.03 6 
2 1 1.01 0.01 1 
3 2 2.02 0.02 1 
4 3 2.99 -0.01 0.33 
5 4 4.01 0.01 0.25 
6 5 5.01 0.01 0.20 
7 6 5.97 -0.03 0.50 
8 8 6.97 -0.03 0.38 
9 9 8.01 0.01 0.11 
10 10 8.97 -0.03 0.30 ����������������"��� ��� �! 1.007 
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3.2  �����������������	��	��	������	���	�
 �����        #.�%��#����#&-�*.�3�
% 5 %�)�%�
� )�
#.�%��#�����!4��.���� 10 ��
*� )�
#������%%���
-���%��0��*.�3�
%����7������.��
%����
-�����
� +��
�%
�%��%���0���
+�%� #���'����
(/$-���1-��.�������	�����"��'������%���
-��*.�3�
%�8�&-
 0.013 %�)�%�
�����!4��0�
�  0.26 �
�����+������#&- 2 ����	��� 2 "�%��#���������#&-
����  (Repeatability Test)  
                #&-�*.�3�
% 5 %�)�%�
� [8]    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.3 ��������� ���!�����"��#�        �!4�%��#����%���.���������0�#&-�����1�%+���	� ����#&-����
*���0�����%
��*.�3�
%#&-���#.�%���
-�)�
�!�&
��#&
�� 3�	��"�%���.�������)!��%��#&-�����&
��$*���%
�"�%���.����������1-���.�����	��%���0���%�	��3�1���	)�
#.�%��#���� 10 ��
*� /$-���	� ��
*�� #.�%���!�&-
��	�#�%��
*�#
*���������0��� �*.�3�
%#&-+�0#����/$-�"�%���.��������#&-��0 ��1-��.��!3��	��8�&-
����"��'������%���.������������0�� ��0%��#����%���
*���������0���	� ���� )�
#.�%��!�����������0�#&-�0��%��"�%��#����%���
*���������0� )�
#.�%��#����#
*�3�� 10 ��
*� /$-���	� ��
*�� #.�%���!�&-
��	�#�%��
*��� �!��%���������0���	�&�
%9�����(�$���	�����5+�0%
����������0   

3.4  ���$"�$%&����'
          #�%��
*�#&-#.�%���
-��*.�3�
% ��1-�%�!�:� *Print- ���1-��'��'(+����2�%2� #.�%��'��'(��
%�������*��
*� )�
%���
-��*.�3�
%���2���*�+30%�!�:� *Print- �����(�������/$-�%���
-�'��'(�
�%�	 ���	 �#&- ����+�%��'��'(��%#�� ���1- ��'��'( [4]            � !� %���!�0�
�0�������
� ��&
��	��,���%��#.���
%���	���!#&- 14 
 

 
 
 

 
 
 ������ 14  �0�����#&-'��'(��%#�����1-��'��'( 

 3.5   ���)��	*+��,�����	$�� ����	��� 3  "�%��#����%������"��!4���&
�'�� �������
�� ������ 
LCD 

��� �
���������
�� ��$����
%���� � �����
���� 
50.45 ������-$'�-���-���-��
 ������(��)��)������ 
653.68 ��-��� -������-���-$'�-��-���-��
 ������(��)��)������ 
754.25 �$*�-��� -������-���-$'�-���-���-��
 ������(��)��)������ 
879.62 ���-��� -�$*����-����-$'�-��-���-��
 ������(��)��)������ 
83.65 ������-���-$'�-��-���-��
 ������(��)��)������ 
286.74 ���-��� -������-��-$'�-�$*�-���-��
 ������(��)��)������ 
362.55 ���-��� -�����-���-$'�-���-���-��
 ������(��)��)������ 
1523.91 ��%��-���-���-��� - �����-���-$'�-����-��%��-��
 ������(��)��)������ 
3369.48 ���-���-���-��� -�����-����-$'�-���-���-��
 ������(��)��)������ 
7422.99 �$*�-���-���-��� - �����-���-$'�-����-����-��
 ������(��)��)������ 

$
�������	�
������ �	
�����
���� (kg) 
1 5.01 
2 5.01 
3 5.02 
4 5.01 
5 5.01 
6 5.02 
7 5.01 
8 5.02 
9 5.01 
10 5.01 ��������"���  0.013 
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       +��������%��#����+��	�����%������"�+���������!4�%��#������������5�%�0��+�%������"�%����	�%�
��0�������&
�[9]+��������#&-�����0#.�%��#����)�
#.�%��#�����!4��.���� 10 ��
*� ��  ��	� ��
*�#&-#.�%��#����� �!�&- 
��	 �+���������������0 � �'1- �%��#����#&-3��%3��
+30�	�#&-��%���&����5�%�0��    #�%�0������.�3�
���
� ��&
�%��#����%����	�%�
��0�������&
��
*������
������#&- 3  /$-��!4�"�%��#����%��&���)���0���
"� 1�����
��#�*��#����	��(���
"��
�$�������������'(��
,��
�$���	���

#��.1�����&�,�"������
���
��#�*�����
��&���)�����&���)� LCD ���"�% 100 $�,����*��)�� ���*�������,���	�*��
#����
"� 
 

4.  ���������	
���
����       ���1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'����0�.�� � � � � �  �� ! % � �( �	 � � , � � ! �  
� % �( + �0 �	 � � %
 ���)�����)#������( MCS-51 ����( AT89C51AC2 /$-���0�������!���
������� ��%�!4��������%
������������ !� ���"������0+��
���)�����)#������( MCS-51 ����( AT89C51AC2 /$-�#.�3�0�#&-�!��� �
��������
������+30 �!4��
�������������0��$��	� ��0 ���	���������)�
��)�����)#������(�'1-�#.�%���.�����	�����*.�3�
%+30����"�#��3�0�������"� LCD ���#
*�������%������"��!4���&
�'��+��������/$-�%����0�����1-���
-��*. �3�
%�&*           ��0�.�)3���/��(#&-�&'�%
��*.�3�
% 10 %�)�%�
� ��!� 
�%�(      +�0����0�
�&"�#.�+30%���
-��*.�3�
%#&-��0�&����� ��&
� 5�%�0�� ��	�
.�  #.�+30�%���	�����"��'��� 3�1��	������������1-���0�
        "�%��#�����
-��*.�3�
%#&-�	��	��, )�
#����������	�
.� #���������#&-
���� #����%���.������������0� #����%���
*������������0���	� ���� /$-�"��
';(#&-��0��%%��#����#
*�3���&*�&����5�%�0����	�
.��� �%���	�����"��'���3�1��	�����������1-���0�
��%��1-�����!4��0�
�  
1.007 /$-������5
���
���0 %������"��
';(������1-��'��'("�%��#����%���
-�'��'(+����2�������1-��'��'( ��
� ��&
�

#&-��0������%��#��+����2�5�%�0�����50��������(���#&-����"���%#��3�0�������"� LCD �	�����%������"��!4���&
�'��+����������0�.� �����/&�
�#$%��&
�����( 
W51300 ��+�0�'1-�#.�%���
�#$%��&
� "�%��#����%������"��!4���&
�'��+����������������
�#$%��&
��&����5�%�0����
�"��������0��������#&-��������������0�����"���%#��3�0�������"� LCD �0�
�  100 
 

5.  �
��
����������      ����������#
��

�#�)�)�
&�����3%���  �3���#
��

�#�)�)�
&'� ����%�0�'� ����3�1� #&-��1*���<=��5��#&-�� ��!%��(�	��, +�%���
�#.����1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'�� �����
(��������#�)�)�
&��>�%�������2%#����%�(  �����#�)�)�
&����2%#����%�( ()#�������) #&-#.�+30%����0�����1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'���.���2����	����0�0�
�& �� �����������,��������F���
������	�� ����	��	���#�#	� ��%��#� �/��"3 #&-%��������#&
����1-���
-��*.�3�
%�.������������"��!4���&
�'��   
 �����������
� 
1  �� �  "���2�
�� &�%�����2	���H ���6�!4��3. �
������	��(����������!��2	 �3�	�!��	��. ���--��� �63     
.�.�. (������ J): �.��	���
!�!�"
 �%��������  �%�
������, 2539. 
2 ���6��	�73 ��������, ��� �73 4�"!"4� &�%����� ���6��	�73. ��������&�%�����������!����'��3�����	�#	�������	�. ���--��� �63 ��.�. (������ J): �.��	���
!�!�"
 �%�������� �%�
������, 2538. 
3 ���� �&�!� �
�. ��)�����)#������(.  %����#'A : �.��
%'��'(�5��
��#�)�)�
&'� ����%�0�'� ����3�1�, 2541. 
4 ���'��( ������;����� >����C� ��������. ���1-���
-��*.�3�
%� ���������.   !�������'�;( ��.�.(%����#'A) 

: �5��
��#�)�)�
&'� ����%�0�'� ����3�1�, 2543. 
 



����������	�
     ��
��
����	�

��������������	

�  ����� 6 ������� 1 �	
��� - �������� 2553 
The Journal of Industrial Technology, Vol. 6, No. 1, January - June, 2010 

 

 27 

 
5 J. W. Dally, W.F. Riley and K.G. Mcconnell.  

Instrumentation for Engineering Measurment. NewYork 
Jonh Wiley&Sons Inc, 1984. 

6 KEIL C For 
��!�������3��%�1�  MCS-51,[cited 18��5���
�2550].  Available from: URL http://www.wara.   
com/modules.php?name=News&file =article&sid=428 

7 Product Overview, [cited 7 %
�
�
� 2550]. Available 
from: URL http:// www.keil.com/c51 

8 &����#����
#����
�"��
������	������
�����
�3 (Test 
Form of Electronic Balance Calibration) Test Number 
1/2551, ���,��������F���
������	��, ����	��	���#�#	�, ��%��#� �/��"3. 

9 Voice Recording & Playback Device[cited 13 �%���� 
2551]. Available from: URL http://www.angeladvance 
.com /APR9600.pdf 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 


