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บทคดัย่อ 
การขยายตวัของธุรกิจอสังหาริมทรัพยใ์นประเทศและระยะเวลาก่อสร้างที�จาํกดัทาํให้ความตอ้งการใชพ้ื�น

คอนกรีตอดัแรงระบบโพสเทนชั�นเพิ�มขึ�นโดยเฉพาะอยา่งยิ�งในโครงการก่อสร้างขนาดใหญ่ แต่ดว้ยลกัษณะการผลิต

ตามแบบทางวิศวกรรม หรือ engineering-to-order ทาํให้พื�นโพสเทนชั�นในแต่ละโครงการมีความแตกต่างในดา้น

คุณสมบตัิการรับแรงและจาํนวนลวดอดัแรงที�ตอ้งใช ้ส่งผลใหโ้รงงานผลิตลวดอดัแรงไม่สามารถวางแผนการผลิตได้

อยา่งแม่นยาํเนื�องจากไม่ทราบนํ�าหนกัลวดอดัแรงจนกระทั�งการออกแบบเสร็จสิ�น ปัญหาดงักล่าวนอกเหนือจากส่งผล

ใหเ้กิดการขาดประสิทธิภาพดา้นการใชแ้รงงานและเครื�องจักรในโรงงานผลิตลวดอดัแรงแลว้ ยงัเป็นสาเหตุที�ตอ้งมี

การปรับเปลี�ยนการผลิตบ่อยครั� ง ดงันั�นคณะผูว้ิจยัจึงทาํการศึกษาการไหลของขอ้มูลตั�งแต่ปิดการขายจนเริ�มการผลิต

ลวดอดัแรงและประยกุตห์ลกัการพยากรณ์เพื�อจัดทาํการวางแผนการผลิตหลกั แบบพยากรณ์นํ� าหนักลวดอดัแรงต่อ

พื�นที�ที�นาํเสนอเป็นสมการความสัมพนัธ์เชิงถดถอยแบบเชิงเส้นโดยอาศยัขอ้มูลทางวิศวกรรมที�ทราบล่วงหน้าก่อน

การออกแบบเป็นปัจจยั จากการวิเคราะห์พบว่าปัจจัยที�สัมพนัธ์กบันํ� าหนักลวดที�ใชค้ือ ระยะห่างของเสา ขนาดของ

คานโพสเทนชั�น ความหนาของพื�น และ นํ� าหนักการรับแรงของพื�น เมื�อทดสอบความถูกตอ้งของแบบจาํลองดว้ย

ขอ้มูลอีกชุดพบว่าแบบจาํลองใหค้่าร้อยละเฉลี�ยของความผิดพลาดจากการพยากรณ์ (MAPE) ของนํ� าหนักลวดอดัแรง

ต่อพื�นที� 8.6 
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Forecasting ratio of post-tension strands to area for master production 

schedule 
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Abstract 
 The growth of Thailand’s real estate and the limit of construction time need to use post-tensioning 

prestress concrete slab, especially in a large construction project. Because of its nature of engineering-to-order, 

specifications of a post-tension slab in each project are different.  As a result, a factory manufacturing strand for a 

post-tension slab meet production planning problem whereas weight of strand used in each project cannot be 

determined until a design process is completed. This problem is not only inefficiency of workforce and under-

utilization of machines in the factory, but also causes changes in the production plan. Therefore, we studied the 

information flows after the sale completion to the beginning of production and applied principles of forecasting to 

estimate quantities of stand for developing master production schedule.  This proposed forecasting is a linear 

regression model using engineering information available before the design stage as factors to predict ratio of stand 

to area.  The analysis of regression model shows that the main regression factors are maximum column span, size of 

band beam, slab thickness, and super imposed dead loads. The validation of model using a different data shows that 

Mean Average Percentage Error (MAPE) are 8.6 in terms of ratio of strand to area. 
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