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ผลของรูปทรงท่อทางไหลในแม่พมิพ์อัดรีดยางแผ่น 

 

สุทธนิันท์  ลวุีฒินนัท์ ชาญยุทธ  โกลติะวงษ์* และ วบูิลย์  เลศิวมิลนนัท์ 

 

 

บทคดัย่อ 
งานวิจัยนี� มีว ัตถุประสงค์เพื�อช่วยให้วิศวกรมีความเข้าใจในการออกแบบแม่พิมพ์อัดรีดชนิดไมแ้ขวนเสื� อ

สาํหรับผลิตยางคอมพาวดแ์ผ่น ซึ� งในที�นี� พิจารณาวสัดุยางที�ยงัไม่สุก ให้มีพฤติกรรมการไหลแบบเฮอร์เชลบลั์กเลย ์

โดยไดอ้อกแบบแม่พิมพอ์ดัรีดใหม้ีค่าความดนัตกคร่อม และค่าความเร็วที�ทางออกของแม่พิมพ์สมํ�าเสมอตลอดความ

กวา้งของแม่พิมพ ์โดยไดอ้อกแบบแม่พิมพอ์ดัรีดที�ท่อทางไหลมีรูปร่างทรงกลม และทาํการศึกษาเปรียบเทียบรูปร่าง

ของท่อทางไหลอีก 2 รูปแบบ คือ ทรงหยดนํ� า และทรงหกเหลี�ยม ที�มีค่า Hydraulic diameter ( hD ) เท่ากนัโดยใช้

โปรแกรมคอมพิวเตอร์ จาํลองการไหล ซึ� งผลการศึกษาพบว่า ชนิดของรูปร่างท่อทางไหลและการปรับเปลี�ยนมุม

ระหว่างท่อทางไหลกบัช่องทางไหล มีผลต่อค่าความดนัตกคร่อมนอ้ยมากโดยมีค่าแตกต่างกนัไม่เกิน 6% และรูปทรง

กลมใหค้่าการกระจายตวัของความเร็วที�ทางออกของแม่พิมพอ์ดัรีดไดด้ีที�สุดซึ� งไม่เกิน 12% ส่วนรูปทรงหยดนํ� า 24% 

และรูปทรงหกเหลี�ยมมีค่าการกระจายตวัของความเร็วที�ทางออกมากที�สุดที� 30% 

 

 

คาํสําคญั : แม่พิมพอ์ดัรีดชนิดไมแ้ขวนเสื�อ, ของไหลแบบเฮอร์เชลบลัก์เลย,์ การออกแบบแม่พิมพ ์
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Effects of Manifold Shapes in Slit Dies 

 
Suthinan  Leewuthinan, Chanyut  Kolitawong* and Wiboon  Lertwimolnun 

 

 

Abstract 
The objective of this research is to help engineers design a coat hanger die for elastomer sheet extrusion of 

Herschel-Bulkley fluid.  In this study, a coat hanger die that has manifolds in circular, teardrop and hexagon shapes 

are studied and analyzed numerically.  Pressure gradients and exit velocities of the coat hanger dies are monitored 

along the width of the dies.  Moreover, the calculated results of the load effects (i.e., pressure, and exit velocity) of 

the circular manifold at the same hydraulic diameter ( hD ) are compared with those two proposed manifold shapes- 

teardrop and hexagon - using a computer simulation program.  From the results, the shape and the angle of the 

manifold of the coat hanger die affect the pressure gradient less than 6%, while the circular manifold shape has the 

best exit velocity difference at 12% or less.  The teardrop manifold shape gives 24% velocity difference and the 

hexahedron’s gives 30% velocity difference. 
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