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การปรับปรุงสายการผลติชิÊนส่วนรถยนต์ด้วยเครืÉองมือทางวศิวกรรมอุตสาหการ 

 

อมรรัตน์  ปิÉ นชยัมูล*, ณฐัพล  ศิริรักษ ์และ ศิระพงศ ์ ลือชยั 

 

 

บทคัดย่อ 

 งานวจิยันีÊ เป็นการศึกษาและปรับปรุงสายการผลิตชิÊนส่วนรถยนตก์รณีศึกษาสายการผลิต Power main A-

Plat No.1 ซึÉงมีปริมาณการคา้งส่งร้อยละ 16.50 จากการศึกษาปัญหาเบืÊองตน้พบวา่ การผลิตใชเ้วลานานและมีขัÊนตอน

ในการผลิตทีÉยุ่งยากซับซ้อน จึงมีแนวคิดทีÉมุ่งเน้นเพืÉอกาํจดัความสูญเปล่าทีÉเกิดขึÊนในกระบวนการ การดาํเนินการ

ปรับปรุงเริÉมจากการศึกษากระบวนการผลิตโดยใชเ้ครืÉองมือการศึกษาวธีิการทาํงาน และการศึกษาเวลา ทาํการจาํแนก

ความสูญเปล่าทีÉเกิดขึÊนในกระบวนการทาํงานตามหลกัการความสูญเปล่า 7 ประการ จากนัÊนใชแ้ผนผงักา้งปลาในการ

วเิคราะห์หาสาเหตุของแต่ละปัญหา เพืÉอนาํไปใชใ้นการปรับปรุงประสิทธิภาพการทาํงานดว้ยหลกัการ ECRS ซึÉงผลทีÉ

ไดจ้ากการปรับปรุงพบวา่เวลาในการทาํงานสถานีงานทีÉ 1 ลดลงจากเดิม 17.27 วินาทีต่อชิÊน เหลือ 14.93 วนิาทีต่อชิÊน 

คิดเป็นร้อยละ 13.55 และจากการปรับปรุงในสถานีงานทีÉ 2 มีเวลาการทาํงานก่อนการปรับปรุง 19.Śř วินาทีต่อชิÊน 

ลดลงเหลือ 15.70 วนิาทีต่อชิÊน ประสิทธิภาพทีÉเพิÉมขึÊนร้อยละ 18.27 ส่งผลทาํใหจ้าํนวนชิÊนงานเพิÉมขึÊนจากเดิม 187 ชิÊน

ต่อชัÉวโมง เป็น 220 ชิÊนต่อชัÉวโมง มีค่าสมดุลการผลิตเพิÉมขึÊนจากเดิมร้อยละ 84.73 เป็น ร้อยละ 90.89 และปริมาณการ

คา้งส่งลดลงจาก ร้อยละ 16.50 เหลือ ร้อยละ 13.22 
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Improvement Production Line of Auto Part Using Industrial 

Engineering Tools 

 

Amornrat  Pinchaioon*, Natthaphol  Siriruk and Sirapong  Lueachai 

 

 

Abstract 

 In this research, we improved production line of auto parts: case study of main power A-Plat No. 1 line 

especially effected that back order as 16.50 percentages. The result of in case study was found that the mainly 

problems in this process were over process and endless process, our researches interested to elimination of wastes in 

the process. The firstly, the process study was improved by engineering tools such as work study and time study; it 

typically was analyzed by seven wastes in this process. The problems of process was analyzed by Fish bone 

diagram. The ECRS principle had improved in process efficiency and the result was found that the process time 

continuously reduced from 17.27 to 14.93 seconds per piece, percentage as 13.55% for station 1 and process time at 

station 2 reduced from 19.21 to 15.70 seconds per piece, percentage as 18.27%. The productivity of process 

increased from 187 to 220 pieces per hour and 84.73 to 90.89% for balancing process. The backorder had decreased 

from 16.50 to 13.22%. 
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