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บทคัดย่อ 

การเจริญเติบโตอยา่งต่อเนืÉองของอุตสาหกรรมอาหารแปรรูป และอาหารแช่แขง็ ทาํใหผู้ป้ระกอบธุรกิจใน

อุตสาหกรรมนีÊตอ้งดาํเนินการผลิตอยา่งมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล โดยการลดความสูญเสียต่างๆ ทีÉอาจเกิดขึÊน

ในกระบวนการผลิต จากการเขา้ศึกษากระบวนการผลิตภายในบริษทักรณีศึกษาซึÉ งประกอบธุรกิจผลิตอาหารแปรรูป

จากเนืÊอไก่ ทัÊงไก่สดแช่แข็ง และ ไก่ปรุงสุกแช่แข็ง พบวา่เกิดความสูญเสียในกระบวนการผลิตเลือดไก่ โดยมีสาเหตุ

หลกัจากการทีÉเลือดติดคา้งในรางรองเลือด ทาํให้พนักงานในขัÊนตอนการรองเลือด ซึÉ งเป็นขัÊนตอนแรกของการผลิต

เลือดไก่ ตอ้งเดินไปยงัหอ้งตกเลือดเพืÉอกวาดทาํความสะอาดรางรองเลือดเป็นระยะๆ ส่งผลให้เกิดความสูญเสียทัÊงดา้น

กระบวนการผลิต ด้านการเคลืÉอนไหว ด้านการรอคอย และ ด้านการผลิตของเสีย จึงไดป้ระยุกต์ใชก้ารศึกษาการ

เคลืÉอนไหวและเวลา การวิเคราะห์กระบวนการปฏิบัติงานด้วยไดอะแกรมการเคลืÉอนทีÉ แผนภูมิกระบวนการไหล 

ร่วมกบัหลกัการวิเคราะห์ความสูญเสีย 7 ประการ รวมทัÊ งการออกแบบและจดัสร้างเครืÉองกวาดเลือดเพืÉอลดความ

สูญเสียต่างๆ ดงักล่าว ผลจากการดาํเนินงานวิจยัพบวา่หลงัการติดตัÊงเครืÉองกวาดเลือด สามารถลดความสูญเสียด้าน

กระบวนการผลิต โดยขัÊนตอนการรองเลือด ลดลงจาก 8 ขัÊนตอนยอ่ย เหลือ 3 ขัÊนตอนยอ่ย ลดความสูญเสียดา้นการ

เคลืÉอนไหว โดยระยะทางการเคลืÉอนไหวลดลงจาก 880 เมตรต่อวนั เหลือ 0 เมตรต่อวนั หรือลดลงร้อยละ 100         

ลดความสูญเสียดา้นการรอคอย โดยเวลาการรอคอยลดลงจาก 17,520 วินาทีต่อวนั เหลือ 0 วินาทีต่อวนั หรือลดลง 

ร้อยละ 100 และความสูญเสียจากการผลิตของเสีย ลดลงจาก ร้อยละ 28.49 เหลือร้อยละ 5.02  หรือลดลงร้อยละ 23.47 

 

 

คําสําคัญ : การลดความสูญเสีย, การศึกษาการเคลืÉอนไหวและเวลา, ความสูญเสีย 7 ประการ, การออกแบบเครืÉอง-

กวาดเลือด, กระบวนการผลิตเลือดไก่ 
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Reducing Waste from Chicken Blood Cube Production 

by Designing Blood Sweeper 
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Abstract 

 The continued growth of the processed and frozen food industries have led entrepreneurs in this field 

with efficiently and effectively operations by reducing the potential wastes in the production process. The study was 

conducted on the production process of chicken meat, frozen chicken, and cooked frozen chicken. It was found that 

there were wastes in the production of chicken blood cube. The main cause was from the undrained blood in the 

blood holding rail. This effected to the operator in the blood holding process, which was the first step of the 

production, had to move to the blood-dropped room for periodically sweeping to clean the rail. This resulted in the 

wastes of processing, motion, delay and defect. The research adapted the principles of motion and time study, 

process analyzing by Flow Process Charts, Flow Diagram in conjunction with 7 waste analysis, including design 

and construction of a blood sweeper to reduce these waste. The results of the research showed that, after the 

installation of the blood sweeper, the wastes of processing, motion, delay and defect can be reduced by decreasing 

the steps of blood holding from 8 steps to 3 steps, the movement distance from 880 meters per day to 0 meters per 

day, the waiting time from 17,520 seconds per day to 0 seconds per day which are equivalence reduced by           

100 percent, and finally the defect from 28.49 to 5.02 percent, or a decrease of 23.47 percent, respectively. 
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