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การเกดิต าหนิบนผวิช้ินงานอลูมิเนียมเกรด ADC12 ในระหว่างการจดัเกบ็ 
และแนวทางการป้องกนั 
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บทคัดย่อ 
 การเกิดออกซิเดชัน่บนผิวช้ินงานอลูมิเนียมในระหวา่งการจดัเก็บในกล่องกระดาษท าให้เกิดรอยต าหนิข้ึน
บนผิวช้ินงานและส่งผลโดยตรงต่อสภาพผิวและความสวยงามของช้ินงานอลูมิเนียมท่ีได ้ปัญหาดงักล่าวท าให้บริษทั
ตอ้งเปล่ียนสินคา้ใหม่ใหลู้กคา้และก่อใหเ้กิดตน้ทุนในการผลิตท่ีสูงข้ึน งานวิจยัน้ีไดพ้ิจารณาอลูมิเนียมเกรด ADC12 
ท่ีไดจ้ากการหล่อฉีด เป็นวสัดุทดสอบ โดยมีวตัถุประสงคเ์พ่ือศึกษาผลกระทบของปัจจยัต่างๆ ในระหวา่งการจดัเก็บท่ี
ท าให้เกิดต าหนิบนช้ินงานอลูมิเนียมเกรด ADC12 และน าเสนอแนวทางในการป้องกนัการเกิดต าหนิบนช้ินงานใน
ระหวา่งการจดัเก็บหรือจดัส่งในกล่องกระดาษ จากการศึกษาพบว่า ปัจจยัหลกัท่ีส่งผลต่อการเกิดต าหนิบนช้ินงาน
อลูมิเนียมประกอบดว้ย ความช้ืน ชนิดบรรจุภณัฑ ์และเวลาท่ีใชใ้นการจดัส่ง เพ่ือลดโอกาสในการเกิดต าหนิข้ึนบน
ช้ินงานอลูมิเนียม งานวจิยัน้ีจึงไดมี้การหาปริมาณการใชส้ารดูดความช้ืนต่อปริมาตรกล่องบรรจุภณัฑท่ี์เหมาะสมเพื่อ
ชะลอการเกิดออกซิเดชัน่บนผิวช้ินงาน ผลการศึกษาพบวา่ ในระดบัความช้ืนท่ี 80 % การใชส้ารดูดความช้ืนอยา่งนอ้ย 
6.57 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เซนติเมตร สามารถยืดอายกุารเก็บช้ินงานหล่ออลูมิเนียม ADC12 ในระหวา่งการจดัส่งได ้
13 วนั และสามารถลดการเกิดรอยต าหนิบนผิวช้ินงานได ้55.25 % เม่ือเทียบกบัปริมาณต าหนิท่ีพบบนช้ินงานก่อน
การปรับปรุง 
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Defect Formation in Work Surface of ADC12 Aluminum during Storage 
and a Preventive Guideline 
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Abstract 
 Surface oxidation of aluminum occurred during being stored in a cardboard box leads to the substantial 
defects in workpiece surface and directly affects the surface characteristics and aesthetic of aluminum products. 
This problem causes a number of reclaimed products so as increased manufacturing costs of a case study company. 
This research aims at considering an ADC12 aluminum product manufactured by die casting process. The 
objectives of this research are to understand the effect of storing factors on defect formation in ADC12 aluminum 
and to prevent the defects during the storing or delivering of aluminum products in a cardboard box. According to a 
preliminary study, the major factors were humidity, type of packaging materials and delivery time. To minimize the 
defects in aluminum, this research determined a suitable amount of desiccant per volume of container to retard the 
surface oxidation, and the desiccant of 6.57 mg/cm3 was recommended to be applied into the packaging stored in 
80% humidity. This can prolong the aluminum workpieces kept in storage during the shipment for 13 days. 
Regarding this finding, the defect on aluminum workpieces can be reduced by 55.25% from that found before this 
prevention. 
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