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บทคัดย่อ

 การออกแบบบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน นครหริภุญไชย กลุ่มวิสาหกิจชุมชนมหาวัน มีวัตถุประสงค์ 1. เพื่อ

ออกแบบโครงสร้างบรรจภุณัฑ์ให้มคีวามเหมาะสมท้ังในด้านรปูทรง ประโยชน์ใช้สอยและต้นทนุในการผลิต 2. เพือ่ทดสอบ

ประสทิธภิาพเชงิกลของโครงสร้าง ในการปกป้องคุม้ครองผลติภณัฑ์ 3. เพือ่ออกแบบกราฟิกบนบรรจภุณัฑ์ให้มีความสวยงาม 

น่าสนใจ แสดงเอกลักษณ์เฉพาะและ 4. เพื่อประเมินความพึงพอใจ บรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน นครหริภุญไชย ประชากร

และกลุม่ตวัอย่างเลอืกมา 2 กลุม่ ได้แก่ ผูผ้ลติและผูจ้�าหน่ายพระสกุลล�าพนู 10  ท่าน และนักท่องเทีย่วทีม่าเดนิเลอืกบชูา

พระสกลุล�าพนู บรเิวณวดัมหาวนั 100 ท่าน วธิกีารเกบ็ข้อมลูส�ารวจพฤติกรรมผู้บรโิภค มาออกแบบโครงสร้างบรรจภัุณฑ์  

3 รูปแบบ คือ ด้านความต้านทานการสั่นสะเทือน ด้านการต้านการตกกระแทก และด้านการต้านแรงกด รวมถึง 

การวิเคราะห์ต้นทนุ และระยะเวลาการขึน้รปู ผลคอืรปูแบบที ่3 เหมาะสมมากทีส่ดุ ผลติจากกระดาษคราฟท์ทีย่่อยสลายได้ 

จงึเป็นมติรกบัสิง่แวดล้อม หน้ากล่องมองเหน็สนิค้าภายในและพับได้ มีต้นทุนการผลติและใช้เวลาข้ึนรปูน้อยทีส่ดุ ตราสนิค้า 

ออกแบบโดยประยกุต์ใช้ตวัอกัษร และหลกัการออกแบบ เพือ่ประสทิธภิาพในการสือ่สารให้ชัดเจน อ่านง่าย และสวยงาม 

น่าสนใจ สื่อถึงพระสกุลล�าพูน และวัดมหาวัน โดยลวดลายบนบรรจุภัณฑ์ประยุกต์มาจากลายปูนปั้นและลายที่เขียน

บนฝาผนังผนังอุโบสถวัดมหาวัน ตัวอักษรที่ใช้สื่อถึงความเป็นภาคเหนือ ใช้การพิมพ์ระบบดิจิตอล 1 สี ใช้สีน�้าตาลเข้ม 

การออกแบบบรรจภุณัฑ์พระสกลุล�าพนู ครอบคลุม 4 ด้าน คือ การแข่งขนัในตลาด ความสามารถเข้ากนัได้กบัระบบสากล  

การควบคุมด้านความปลอดภัย และการอนุรักษ์ทรัพยากรธรรมชาติและสภาพแวดล้อมซึ่งมีผลประเมินความพึงพอใจ

โดยรวม อยู่ในระดับมาก

ค�าส�าคัญ: การออกแบบบรรจุภัณฑ์ พระสกุลล�าพูน กลุ่มวิสาหกิจชุมชนมหาวัน นครหริภุญไชย การประยุกต์ลวดลาย

ทางวัฒนธรรม

1* หลักสูตรเทคโนโลยีการพิมพ์และบรรจุภัณฑ์ คณะศิลปกรรมและสถาปัตยกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลล้านนา

Received :  06-Oct-2020

Revised :  28-Oct-2020

Accepted :  30-Oct-2020



112 วารสารวิศวกรรมศาสตร์ ราชมงคลธัญบุรี

Packaging Design for Buddhist Amulet of Lamphun Province by Mahawan 

Community Enterprise

Pattarakorn  Orkarw1*

Pattarakorn2@gmail.com1*

Abstract 

 Package design for Buddhist amulet from Mahawan community enterprise, Lamphun province 

has the following objectives: 1. To design the package structure to have suitable of shape, utility and 

costs of production, 2. To test the mechanical performance of the structure in product protection, 3. 

To design graphics to be attractive, remarkable with unique characteristics on the package and 4. To 

evaluate satisfaction form the package design. The sample were 10 of manufacturers and distributors. 

For the population, 100 of tourists or anyone who interested in Buddhist amulet of Lamphun province 

around Mahawan temple, Lamphun were selected. Use consumer behavior collecting survey method 

to design the package structure of 3 types consist of Anti-vibration, Impact resistance, and pressure 

resistance, which included cost analysis and the forming period. The result shows that Type No.3 is 

the most suitable due to the use of kraft paper that can be decomposed naturally therefore the 

packaging is environmentally friendly. It is foldable box and can be seen the product inside through 

the front of the box with the least of production cost and time for forming. Moreover, the brand is 

designed by using letters for the purpose of effective communication, with clear and easy to read that 

also beautiful and interesting. The graphic was depicting the Buddhist amulet of Lamphun province 

and Mahawan temple.  The applied pattern comes from the stucco and the pattern written on the 

wall on the chapel of Mahawan temple. Characters that represent the northern region by using dark 

brown for a color digital printing method. Packaging design of Buddhist amulet of Lamphun province 

covers 4 areas which are: 1. Market competition, 2. Compatibility with international system, 3. Safety 

control, and 4. Conservation of natural resources and the environment. Overall satisfaction assessment 

result is very satisfied.      

Keywords: Packaging Design, Buddhist amulet of Lamphun province, Mahawan community enterprise, 

Cultural Pattern Interpretation
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1. บทน�า

 จงัหวดัล�าพนู เดมิชือ่เมอืงหริภญุไชย  เป็นเมอืง

โบราณ มีอายุประมาณ 1,343 ปี ตามพงศาวดารโยนก

เล่าสบืต่อกนัถงึการสร้างเมอืงหรภุิญไชย โดยฤๅษวีาสุเทพ 

เป็นผู้เกณฑ์กลุ่มเม็งคบุตร หรือชนเชื้อชาติมอญมาสร้าง

เมืองนี้ขึ้น ในพื้นที่ระหว่างแม่น�้าสองสาย คือ แม่น�้ากวง 

แม่น�้าปิง เมื่อมาสร้างเสร็จได้ส่งทูตไปเชิญ ราชธิดา

กษัตริย์เมืองละโว้พระนาม “พระนางจามเทวี” มาเป็น

ปฐมกษัตริย์ปกครองเมืองหริภุญไชย สืบราชวงศ์กษัตริย์ 

ต่อมาหลายพระองค์ จนกระท่ังถึงสมัยพระยายีบาจึงได้

เสียการปกครองให้แก่พ่อขุนเม็งรายมหาราช ผู้รวบรวม 

แว่นแคว้นทางเหนอืเข้าเป็นอาณาจกัรล้านนา เมืองล�าพนู 

ถึงแม้ว่าจะตกอยู ่ภายใต้การปกครองของอาณาจักร 

ล้านนา แต่ก็ได้เป็นผู ้ถ่ายทอดมรดกทางศิลปะและ

วัฒนธรรมให้แก่ผู้ที่เข้ามาปกครอง ดังปรากฎหลักฐาน

ทั่วไปในเวียงกุมกาม เชียงใหม่และเชียงราย 

 เมืองล�าพูนจึงยังคงความส�าคัญในทางศิลปะ

และวัฒนธรรมของอาณาจักรล้านนา จนกระท่ังสมัย

สมเด็จพระเจ้าตากสินมหาราช เมืองล�าพูนจึงได้เข้ามา

อยู่ในราชอาณาจักรไทย มีผู้ครองนครสืบต่อกันมาจนถึง

สมัยกรุงรัตนโกสินทร์ ต่อมาภายหลังการเปลี่ยนแปลง

การปกครอง พ.ศ. 2475 เมื่อเจ้าผู้ครองนครองค์สุดท้าย 

คือ พลตรีเจ้าจักรค�า ขจรศักดิ์ ถึงแก่พิราลัย เมืองล�าพูน

จงึเปลีย่นเป็นจงัหวดั มผีูว่้าราชการจงัหวดัเป็นผูป้กครอง 

สืบมาจนกระทั่งถึงปัจจุบัน

 ความเชือ่เรือ่งวตัถมุงคลหรอืเครือ่งรางของขลงั

เป็นสิง่ทีอ่ยูคู่่คนไทยมายาวนานนบัหลายร้อยปี ถูกเปรยีบ

ดั่งที่พึ่งพาทางใจของมนุษย์ในทุกยุคทุกสมัย คนที่มี 

ความเช่ือก็พร้อมที่จะสรรหาวัตถุมงคลเพื่อมาบูชา  

ให้จิตใจได้มีท่ียึดเหน่ียว ในจังหวัดล�าพูน ผู ้คนให้

ความเคารพบูชาในพระสกุลล�าพูน ซึ่งพระสกุลล�าพูน  

นครหริภุญไชย ส่วนมากจะเป็นพระเนื้อดินเผาผสม 

ว่านร้อยแปดและผงแร่ธาตุ  เนื้อดินมาจากใจกลางเมือง  

และมุมเมืองที่ส�าคัญ สร้างในสมัยเจ ้าแม่จามเทวี 

ที่ครองเมืองยุคแรกๆ เพื่อเป็นคติที่จะสร้างความร่มเย็น  

และมั่นคงแก่นคร พระล�าพูนเนื้อที่ละเอียดที่สุดคือ  

เนื้อพระรอด เพราะสร้างขึ้นด้วยดินผสมว่าน ส่วนมาก

เป็นดินดาน (สีเหลืองอ่อน มีกลิ่นหอม) เนื้อละเอียดมาก  

มีความแข็งแกร่งสูงเพราะเผานานเจ็ดวันเจ็ดคืน เนื้อจึง

แกร่งมาก  พระคง พระบาง พระเลี่ยง จะมีส่วนของว่าน

และแร่ดอกมะขามผสมอยู่ จึงมีสีแร่แดง กระจายไปทั่ว 

เนื้อพระ ให้เห็นได้ชัดว่า เน้ือเนียน แร่ไม่ลอย ส�าหรับ

พระลือ จะพบว่ามีแร่มากเพิ่มขึ้นมาอีกเพราะจะเน้น 

ด้านอิทธิฤทธ์ิ จึงหยาบกว่าพิมพ์อื่น แต่ส�าหรับพิมพ์ที ่

เนือ้หยาบทีสุ่ดคือ พระลบ ซึง่มส่ีวนผสมของว่านสบูเ่ลือด

และแร่พลอยทับทิม ซ่ึงเมื่อเอียงดูด้วยกล้องขยายและ 

ท�ามุมแสงให้ดี [1] จะพบว่ามีแร่ทับทิม และแร่ทรายเงิน 

ทรายทองปรากฏเด่นชัด และเนื้อจะเป็นสีแดงด้วยสี 

ของว่าน โดยพระเครื่องเหล่าน้ี เป็นสัญลักษณ์แทน

พระพุทธเจ้าและสร้างจากส่ิงที่เป็นมงคล ผู้ที่เคารพ 

กราบไหว้และปฏิบัติตามค�าสอน ย่อมเกิดสิริมงคล 

น้อมร�าลึกถึง พระพุทธคุณสืบต่อไป 

 ปัจจุบัน พระสกุลล�าพูน นครหริภุญไชย ถูกน�า 

มาสร้างใหม่โดยกลุ่มวิสาหกิจชุมชนมหาวัน ทะเบียน 

เลขที่ 6-51-01-01/1-002 ตั้งอยู ่ใน ต�าบลในเมือง 

อ�าเภอเมืองล�าพูน จังหวัดล�าพูน เพื่อให้ประชาชนใน

จังหวัดล�าพูน และจังหวัดใกล้เคียงได้บูชา เพื่อความเป็น 

สิริมงคล และยังนิยมบูชาไปเป็นของฝากแก่ญาติผู้ใหญ่

และคนในครอบครัว เพราะมีต�านานเล่าสืบต่อกันมา 

ถึงอิทธิฤทธิ์ และพุทธคุณ ว่าพระมีส่วนท่ีท�าให้เกิด

อิทธิฤทธิ์ เช่น พระคงจะเด่นด้านคงกระพัน  พระบาง 

ซึ่งละเอียดกว่าจะเด่นเรื่องเมตตาโชคลาภ พระเลี่ยง 

จะเด่นเรื่องพ้นจากภัยพิบัติต่างๆ พระลบ จะเด่นเรื่อง

คงกระพันและล้างส่ิงช่ัวร้าย พระลือ เด่นด้านการ

ปกครองและอ�านาจ ส�าหรับพระรอด จะเด่นเรื่อง 

คลาดแคล้วจากภัยอันตรายท้ังปวงและโชคลาภ จึงเป็น

ทีน่ยิมในการบชูาโดยเฉพาะจากวดัมหาวนัจงัหวดัล�าพนู 

ส่วนใหญ่นกัท่องเทีย่วทีม่าจงัหวดัล�าพนู ทีม่คีวามเล่ือมใส 

ศรัทธาในพระพุทธศาสนา และมีความเชื่อพุทธคุณของ

พระสกุลล�าพูน [2] บูชาไปเป็นของฝาก พระสกุลล�าพูน

น้ันมีช่ือเสียงมากอยู่แล้วแต่ปัจจุบันยังขาดบรรจุภัณฑ ์

ที่เหมาะสมท่ีจะปกป้องคุ้มครองพระไม่ให้เกิดความ 

เสียหาย จากบรรยากาศ สภาพการขนส่ง การปน

เปื้อน ในระหว่างการขนส่งจากผู้ผลิตไปสู่มือผู้บริโภค  

และยังขาดความบรรจุภัณฑ์ที่สวยงาม ที่จะดึงดูด 
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ความสนใจ และช่วยชักจูงในการซื้อสินค้า บรรจุภัณฑ์

จะท�าหน้าที่แนะน�าผลิตภัณฑ์ที่ถูกบรรจุอยู ่ ให ้กับ 

ผู้บริโภคด้วย จากปัญหาดังกล่าวผู้วิจัยจึงมีแนวคิดที่

จะออกแบบบรรจุภัณฑ์ที่เหมาะสมกับพระสกุลล�าพูน 

ให้สามารถปกป้องคุ ้มครองสินค้า และมีกราฟิกบน 

บรรจภุณัฑ์ทีส่วยงาม สร้างมลูค่าเพิม่ให้กบัตวัผลติภณัฑ์

เหมาะแก่การบูชาสืบสานความเป็นมาและเป็นของฝาก

2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย

 2.1 เพื่อศึกษาและออกแบบโครงสร ้าง

แบบบรรจุภัณฑ์ให้มีความเหมาะสมทั้งในด้านรูปทรง 

ประโยชน์ใช้สอยและต้นทุนในการผลิตของพระสกุล

ล�าพูน นครหริภุญไชย

 2.2  เพื่อทดสอบประสิทธิภาพเชิงกลของ

โครงสร้าง ในการปกป้องคุ ้มครองต่อบรรจุภัณฑ ์

พระสกุลล�าพูน นครหริภุญไชย

 2.3  เพ่ือออกแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ให้มี

ความสวยงาม น่าสนใจ แสดงเอกลักษณ์เฉพาะ 

 2.4  เพื่อประเมินความพึงพอใจโดยรวม  

ต่อบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน นครหริภุญไชย

3. กรอบแนวคิดของการวิจัย

 การพัฒนารูปแบบบรรจุภัณฑ์ ลวดลาย วัสดุ

บรรจุภัณฑ์ พระสกุลล�าพูน โดยใช้กรอบแนวคิดด้าน

ปัจจัยที่มีผลต่อการออกแบบ [3] ซึ่งปัจจัยที่มีผลต่อการ

ออกแบบสามารถจ�าแนกได้เป็น 2 กลุ่ม ได้แก่

 3.1 ปัจจัยภายในงานออกแบบ เป็นปัจจัย

เบื้องต้นท�าหน้าท่ีก�าหนด และให้ขอบเขตแก่งาน

ออกแบบ ไม่ว่าจะเป็นงาน 2 และ 3 มิติ ประเภทใด ๆ 

ก็ตาม โดยงานออกแบบน้ันเกิดขึ้นจากการน�าวัสดุชนิด

ต่างๆ มาผ่านกรรมวธิขีึน้รูปทีเ่หมาะสมและเป็นไปได้จรงิ

ในเวลานั้น เพื่อให้เกิดรูปทรงใหม่ ซึ่งสามารถตอบสนอง 

ประโยชน์ตามหน้าท่ีใช้สอยได้เป็นอย่างดี ปัจจัยจาก

ภายในทั้ง 3 ประการ คือ วัสดุและกรรมวิธีการผลิต 

ประโยชน์ใช้สอย และรูปทรงต่างมีความส�าคัญและ

เกีย่วข้องสมัพนัธ์โดยนักออกแบบเป็นผูท้�าหน้าทีป่ระสาน

ความสัมพันธ์ระหว่างกันให้เกิดความเหมาะสมสูงสุด

 3.2 ปัจจัยจากภายนอกงานออกแบบ คือ 

ประเด็นปัญหาในสังคมของงานออกแบบก็มีอิทธิพล 

ในการก�าหนดหรือให ้ขอบเขตแก ่ งานออกแบบ  

งานออกแบบชนิดใหม่ท่ีเกิดขึ้น นักออกแบบจ�าเป็น 

ต้องศึกษาปัจจัยแวดล้อมที่มีผลกระทบซึ่งกันและกัน  

เพื่อให้สามารถใช้งานร่วมกันกับสิ่งที่มี และเป็นอยู่เดิม 

ได้เป็นอย่างดีปัจจัยภายนอกท่ีมีความส�าคัญต่องาน 

ออกแบบสามารถจ�าแนกออกได้เป ็น 4 ด้าน คือ  

การแข่งขันในตลาด ความสามารถเข้ากันได้กับระบบ

สากล การควบคุมด้านความปลอดภัย และการอนุรักษ์

ทรัพยากรธรรมชาติและสภาพแวดล้อม

4. ระเบียบวิธีวิจัย

 วิธีด�า เนินการวิจัยเร่ือง “การออกแบบ 

บรรจภุณัฑ์พระสกลุล�าพนู นครหรภุิญไชย” แบ่งขัน้ตอน

การวิจัย ออกเป็น 4 ขั้นตอน

 4.1  ขั้ น ตอนการออกแบบ โคร งสร ้ า ง 

บรรจุภัณฑ์ ผู ้วิจัยท�าการศึกษาจากต�ารา เอกสาร  

งานวิจัย และบทความด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ 

พร้อมกับลงพืน้ทีเ่กบ็ข้อมลูพืน้ฐานของการผลิต จ�าหน่าย 

และบรรจุภัณฑ์เดิม จากกลุ่มวิสาหกิจชุมชนมหาวัน  

ตั้งอยู่ภายในวัดมหาวัน (มหาวันวนาราม) เลขท่ี 52 

ถนนจามเทวี ต�าบลในเมือง อ�าเภอเมืองล�าพูน เพื่อเก็บ

ข้อมลู และความคดิเหน็ จากประชากรและกลุม่ตวัอย่าง  

2 กลุ่ม ซึ่งได้แก่ ผู้ผลิตและผู้จ�าหน่ายพระสกุลล�าพูน 

จ�านวน 10  ท่าน และนักท่องเที่ยววัดมหาวัน และที่มา 

เลือกบูชาพระสกุลล�าพูน บริเวณวัดมหาวัน จ�านวน  

100 ท่าน โดยการเลือกกลุ่มตัวอย่างด้วยวิธีการสุ่ม 

อย่างง่าย (Simple Random Sampling) เพื่อให้ทราบ

ถึงความต้องการบรรจุภัณฑ์ 

 4.2 ขั้นตอนการทดสอบความแข็งแรงของ

บรรจภุณัฑ์ เพือ่ให้ทราบถงึความแขง็แรงของบรรจภัุณฑ์ 

ได้น�าโครงสร้างบรรจุภัณฑ์ ท�าการทดสอบตามระบบ

อุตสาหกรรมและมาตรฐานขนส่ง ดังนี้

  4.2.1 ทดความต้านการสั่นสะเทือน

  4.2.2  ทดความต้านการตกกระแทก

โดยใช้วิธีทดสอบ ดังนี้
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 - Inter Safe Transit Association; Test 

Procedure-2A Resource Book 2018

 - Fixed Displacement Vibration test

 - Drop Test

Compressive Resistance of Shipping Containers, 

Components, and Unit Loads

 ท�าการทดสอบโครงสร้างบรรจุภัณฑ์พระสกุล

ล�าพูน นครหริภุญไชย โดยศูนย์การบรรจุหีบห่อไทย  

(ห ้องปฏิบัติการทดสอบบรรจุภัณฑ์) สถาบันวิจัย

วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งประเทศไทย เพื่อน�าผล

มาวิเคราะห์ และสรุปผล

 4.3 ขั้ นตอนการออกแบบกราฟ ิ กบน 

บรรจุภัณฑ์ สอบถามความคิดเห็นจากประชากร 

ได้แก่ ผู้ผลิตพระสกุลล�าพูน นครหริภุญไชย จ�านวน 

10 คน กลุ่มตัวอย่าง คือ ที่นักท่องเที่ยว ที่มาเที่ยว

บริ เวณวัดมหาวัน จ�านวน 100 ท ่าน เครื่องมือ 

ในการวิจัยคือ แบบสอบถามข้อมูลเบ้ืองต้นด้วยค�าถาม

แบบตรวจสอบ (Check List) และการสัมภาษณ์ด้วย

ค�าถามแบบปลายเปิด เพื่อเป็นแนวทางในการออกแบบ

กราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ เม่ือได้ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

จึงน�าไปสู ่การออกแบบกราฟิก จ�านวน 3 รูปแบบ  

ประเมินผลการออกแบบให ้ผู ้ เชี่ยวชาญด ้านการ

ออกแบบบรรจุภัณฑ์ จ�านวน 3 ท่าน ใช้แบบสอบถาม 

แบบมาตราส่วน (Rating Scale) ด้วยค�าถามแบบ 

เรียงล�าดับ ประกอบแบบจ�าลอง (Mockup) พร้อม 

ข้อเสนอแนะ โดยใช้สูตรค�านวณ เป็นค่าคะแนนเฉลี่ย

ความพึงพอใจ ( x ) ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD) และ 

แปรผลด้วยการบรรยาย

 4.4  ขั้นตอนประเมินความพึงพอใจที่มีต่อ

บรรจุภัณฑ์ต้นแบบ ผู ้วิจัยน�าผลการประเมินความ 

พึงพอใจของกลุ ่มผู ้ผลิต ผู้จ�าหน่าย พระสกุลล�าพูน  

นครหริภญุไชย จ�านวน 10 ท่าน และนักท่องเทีย่ว จ�านวน 

100 ท่าน ด้วยวิธีการสุ่มอย่างง่าย มาท�าการวิเคราะห ์

โดยค�านวณ เป็นค่าคะแนนเฉลี่ยความพึงพอใจ ( x )  

ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD)

5. ผลการวิจัย

 5.1 การออกแบบโครงสร้างบรรจุภัณฑ์ โดย

ส่วนใหญ่มีการเช่าบูชาไปเพื่อเป็นของฝาก พกพาติดรถ  

หรือบูชาในที่พักอาศัย สาเหตุของการเช่าบูชาเกิด

จากความเชื่อศรัทธา และความนิยมของแต่ละบุคคล  

โดยปัจจัยท่ีมีผลต่อพฤติกรรมการเช่าบูชาอย่างมากคือ 

คณุสมบตัขิองพระสกลุล�าพูนด้านพทุธศลิป์ และพทุธคณุ

เมื่อมีเหตุการณ์ต่าง ๆ เกิดขึ้น หรือมีปัญหาอุปสรรค 

ในการด�าเนินชีวิต อ้างอิงการสัมภาษณ์ วัสดุที่น�ามา 

ขึ้นรูปเป ็นโครงสร ้างบรรจุภัณฑ ์พระสกุลล�าพูน 

นครหริภุญไชย เป็นกล่องพับได้ หรือ Folding Carton 

เป็นกล่องที่ท�าจากแผ่นกระดาษ ซึ่งสามารถถูกตัด

และทับรอย ส�าหรับขึ้นรูปได้เป็นรูปทรงที่ออกแบบไว้  

[4] เป็นกระดาษคราฟ ด้วยคุณลักษณะของกระดาษ

คราฟท์ เป็นกระดาษที่มีความเหนียวและแข็งแรง

กว่ากระดาษธรรมดา สามารถป้องกันแรงอัดและ 

การทิ่มแทงจากการกระทบกระแทกจากภายนอก 

ได้เป็นอย่างดี ต้านทานการเปียกน�้า การเปรอะน�้ามัน 

การเสียดสี มีน�้าหนักกระดาษมีความหนา และมีความ

เรียบสม�่าเสมอ สามารถติดกาวได้ดี เหมาะส�าหรับ 

การพิมพ์ สามารถน�ามาแปรรูปเป็นบรรจุภัณฑ์และ

ภาชนะหีบห่อได้อย่างเหมาะสม ท้ังด้านการผลิต  

การบรรจุและการขนส่ง [5] นอกจากนี้ยังสามารถ 

น�ากลับมาหมุนเวียนใช้เป็นวัตถุดิบ ในการผลิตกระดาษ

ได้อีก ช่วยให้ลดปัญหามลพิษด้านสภาวะแวดล้อมได้  

เป็นวสัดบุรรจุภัณฑ์ทีน่ยิมใช้กันมากในวงการอตุสาหกรรม 

 ผิวสัมผัสของกระดาษคราฟท์สามารถสื่อถึง

ความเป็นธรรมชาต ินอกจากนีเ้ฉดสนี�า้ตาลของกระดาษ

คราฟท์ยังสร้างเอกลักษณ์ให้กับบรรจุภัณฑ์และสื่อถึง

ความเรียบง่ายได้อย่างชัดเจน อีกทั้งบรรจุภัณฑ์ยังต้อง

ค�านึงถึงการย่อยสลายได้ตามธรรมชาติ บรรจุภัณฑ์ 

ทีเ่ป็นมติรกบัสิง่แวดล้อม การใช้กระดาษคราฟท์เป็นเยือ่

จากธรรมชาติเองสามารถที่จะถูกย่อยสลายด้วยตัวเอง
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 โครงสร้างรูปแบบที่ 1

 มติโิดยรวมเมือ่ขึน้รปู มขีนาด กว้าง 4 เซนตเิมตร 

ยาว 14 เซนติเมตร สูง 23 เซนติเมตร ใช้พื้นที่กระดาษ

ในการผลิตโครงสร้างท้ังภายในและภายนอก รวม  

กว้าง 48 เซนติเมตร ยาว 57 เซนติเมตร ค�านวณต้นทุน

การผลิต (จ�านวนขั้นต�่า 1,000 ชิ้น) ราคา 15.75 บาท  

ต่อ 1 ชุด (ไม่รวมงานพิมพ์) ใช้ระยะการขึ้นรูปเฉลี่ย  

2.24 นาที ต่อ 1 ชุด ดังภาพรูปที่ 1 และ 2

รูปที่ 1 Pattern บรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน

แบบที่ 1

รูปที่ 2 โครงสร้างบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน 

แบบที่ 1

 โครงสร้างรูปแบบที่ 2 

 มิติโดยรวมเมื่อขึ้นรูป มีขนาด กว้าง 4.5 

เซนติเมตร ยาว 13 เซนติเมตร สูง 21 เซนติเมตร ใช้พื้นที่

กระดาษในการผลิตโครงสร้างทั้งภายในและภายนอก 

รวม กว้าง 52 เซนติเมตร ยาว 54 เซนติเมตร ค�านวณ 

ต้นทุนการผลติ (จ�านวนขัน้ต�า่ 1,000 ช้ิน) ราคา 12.25 บาท  

ต่อ 1 ชุด  (ไม่รวมงานพิมพ์) ใช้ระยะการขึ้นรูปเฉลี่ย  

3.07 นาที ต่อ 1 ชุด ดังภาพรูปที่ 3 และ 4

รูปที่ 3 Pattern บรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน

แบบที่ 2

รูปที่ 4 โครงสร้างบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน

แบบที่ 2
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รูปที่ 5 Pattern บรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน

แบบที่ 3

รูปที่ 6 โครงสร้างบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน

แบบที่ 3

 โครงสร้างรูปแบบที่ 3 

 มิติ โดยรวมเ ม่ือ ข้ึนรูป  มีขนาด กว ้ า ง  

4 เซนติเมตร ยาว 14 เซนติเมตร สูง 21 เซนติเมตร 

ใช้พื้นที่กระดาษในการผลิตโครงสร้างทั้งภายในและ 

ภายนอก รวม กว้าง 45 เซนติเมตร ยาว 52 เซนติเมตร 

ค�านวณต้นทุนการผลิต (จ�านวนขั้นต�่า 1,000 ชิ้น) ราคา 

8.50 บาท ต่อ 1 ชุด (ไม่รวมงานพิมพ์) ใช้ระยะการขึ้น 

รูปเฉลี่ย 1.53 นาที ต่อ 1 ชุด ดังภาพรูปที่ 5 และ 6

 5.2 การทดสอบความแขง็แรงของบรรจภัุณฑ์ 

การทดความต้านการสั่นสะเทือน สภาวะการทดสอบที่

สภาวะการทดลองอุณหภูมิ (34±2) oC ความชื้นสัมพัทธ์ 

(65±5) % ทดสอบด้วยความถี่ 240 รอบต่อนาที ระยะ

การสั่น 25 มิลลิเมตร ระยะเวลาทดสอบ 1 ชั่วโมง 

ได ้ผลทดสอบการความต ้านทานการสั่นสะเทือน  

ตามตารางที่ 1 ดังนี้

ตารางที ่1 ผลการทดสอบการสัน่สะเทือนของโครงสร้าง

บรรจุภัณฑ์

รูปแบบ

บรรจุภัณฑ์
ความความต้านการสั่นสะเทือน

โครงสร้าง

บรรจุภัณฑ์

รูปแบบที่ 1

กล่องกระดาษไม่ปรากฏความเสียหาย

แต่ฟิล์มห่อหุ้มสินค้าถลอก

โครงสร้าง 

บรรจุภัณฑ์

รูปแบบที่ 2

กล่องกระดาษไม่ปรากฏความเสียหาย

โครงสร้าง 

บรรจุภัณฑ์

รูปแบบที่ 3

กล่องกระดาษไม่ปรากฏความเสียหายแต่

ฟิล์มห่อหุ้มสินค้าถลอก

 5.3 การทดความต้านการตกกระแทก สภาวะ

การทดสอบที่สภาวะการทดลองอุณหภูมิ (34±2) oC 

ความชื้นสัมพัทธ์ (65±5) % ความสูงในการตกกระแทก 

760 มลิลิเมตร ด้วยความสงู 760 มม. จ�านวน 10 ครัง้/ชิน้  

ต�าแหน่งของการตก คือ 1 มุม 3 ขอบ 6 ด้าน ได้ผลทดสอบ

การด้านการตกกระแทก ตามตารางที่ 2 ดังนี้
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ตารางที่ 2 ผลการทดสอบความต้านการตกกระแทก

ตารางที่ 3  ผลการทดสอบความต้านแรงกด

รูปแบบ

บรรจุภัณฑ์
ความต้านการตกกระแทก

โครงสร้าง

บรรจุภัณฑ์

รูปแบบที่ 1

กล่องกระดาษและสินค้าแตก

ไม่ปรากฏความเสียหาย

โครงสร้าง 

บรรจุภัณฑ์

รูปแบบที่ 2

กล่องกระดาษและสินค้าแตก

ไม่ปรากฏความเสียหาย

โครงสร้าง 

บรรจุภัณฑ์

รูปแบบที่ 3

กล่องกระดาษและสินค้า

ไม่ปรากฏความเสียหาย

 5.4 การทดสอบความต้านแรงกด ท�าการ

ทดสอบโครงสร้างบรรจภุณัฑ์ ด้วยเครือ่ง Compression  

Test เพื่อหาค่าเฉลี่ยของความต้านแรงกด อัตราเร็ว 

ในการทดสอบ คือ 12.7 มิลลิเมตรต่อวินาที จ�านวน 

ชิ้นในการทดสอบ รูปแบบละ 5 ชิ้น ชนิดกล่อง Die-cut 

ไม่มีการพิมพ์บนบรรจุภัณฑ์ที่ท�าการทดสอบ [6] ท�าการ

ทดสอบการปล่อยชิน้กล่องตัวอย่างทีม่โีครงสร้างทรงท่อ

ที่หลากหลายตกกระทบพื้น

 5.5 การออกแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์  

เริ่มต้นจากการออกแบบตราสินค้า (Logo) โดยใช้ช่ือ

แบรนด์ “วิสาหกิจชุมชนมหาวัน” ออกแบบโดยน�า 

หลักการ Typography คือเทคนิค และศิลปะในการ

ประยุกต์ใช้ตัวอักษร และหลักการออกแบบเพื่อเพิ่ม

ประสิทธิภาพในการส่ือสารให้มีความชัดเจน อ่านง่าย  

และมีความสวยงาม น่าสนใจ นอกจากนั้นแล้วยังมี 

ส�าคัญมากในการออกแบบ เพราะจะช่วยส่งผลต่อ  

Mood & Tone ของงานได ้ เป ็นอย ่างดีมากขึ้น  

การออกแบบ Typography สามารถดึงดูดสายตาของ 

กลุ่มเป้าหมายได้ดี ท�าให้เกิดการจดจ�าได้ง่าย ดังนั้น 

การเลือกรูปแบบตัวอักษร การประยุกต์ใช้ การใส่ 

ลูกเล ่นจึงมีความส�าคัญอย่างมาก ดังที่ปรากฏใน 

รูปที่ 7-10

รูปแบบ
บรรจุภัณฑ์

load Maximum 
Load (Kgf)

extension at 
Maximum Load 

(mm)

โครงสร้าง
บรรจุภัณฑ์
รูปแบบที่ 1

19.7 3.1

โครงสร้าง
บรรจุภัณฑ์
รูปแบบที่ 2

22.5 3.6

โครงสร้าง
บรรจุภัณฑ์
รูปแบบที่ 3

20.2 3.4

รูปที่ 7  Sketch Design ตราสินค้าที่เน้นเทคนิค 

Typography เป็นหลัก
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ตารางที่ 4  ผลการประเมินกราฟิกของผู้เชี่ยวชาญ

 การออกแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ รูปแบบ 

ที่ 1

 น�าผลการกราฟิกบรรจุภัณฑ์ทั้ง 3 รูปแบบ  

ให้ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ประเมิน

รูปที่ 10  กราฟิกบรรจุภัณฑ์ แบบที่ 3 

ให้ความส�าคัญในานลวดลายของล้านนา

รูปที่ 8  กราฟิกบรรจุภัณฑ์ แบบที่ 1

ที่ให้ความส�าคัญในด้านการมองเห็น

ผลิตภัณฑ์ภายในเด่นชัด

รูปที่ 9  กราฟิกบรรจุภัณฑ์ แบบที่ 2 ที่ให้

ความส�าคัญในด้านของแหล่งที่มา

ของพระวัดมหาวัน

รายการ

รูปแบบบรรจุภัณฑ์

รูปแบบ

ที่ 1 ( x )

รูปแบบ

ที่ 2 ( x )

รูปแบบ

ที่ 3 ( x )

ตัวอักษรมีความ

เหมาะสม
2.67 3.33 4.67

ลวดลายและภาพ

ประกอบมีความ

เหมาะสม
4 3.67 4

การจัดวางองค์

ประกอบมีความ

เหมาะสม
3 3.33 4.33

กราฟิกสามารถสื่อ

ความหมายได้อย่าง

ชัดเจน
2.67 3 4.33

มีความสวยงาม 

ดึงดูดสายตา
4.33 4 4.67

เพิ่มมูลค่าให้กับ

ผลิตภัณฑ์
2.67 4 5

ลวดลาย สีสัน 

สวยงาม
3.67 3.33 4.33

รวม 3.28 3.52 4.47

 5.6 ประเมินความพึงพอใจที่มีต่อบรรจุภัณฑ์

ต้นแบบ จะท�าให้ทราบถึงคุณภาพโดยรวม ทั้งโครงสร้าง

และกราฟิกของต้นแบบบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน  

นครหริภุญไชย กลุ่มวิสาหกิจชุมชนมหาวัน ตามตาราง 

ที่ 5 ด้วยประเด็นการประเมิน 7 ด้าน ตามนี้
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ตารางที่ 5  ผลการประเมินความพึงพอใจ

รายการ

รูปแบบบรรจุภัณฑ์

( x ) SD. แปล

ผล

ความเหมาะสมของลักษณะ

โครงสร้างบรรจุภัณฑ์
4.65 0.47

มาก

ที่สุด

ความเหมาะสมของกราฟิก

บนบรรจุภัณฑ์
4.15 0.36 มาก

ความเหมาะสมของสีที่ใช้ 4.46 0.50 มาก

ความน่าสนใจของรูปแบบ

โดยรวมของบรรจุภัณฑ์
4.54 0.50

มาก

ที่สุด

การสื่อถึงเอกลักษณ์ของ

จังหวัดล�าพูน

3.50 0.50 มาก

บรรจุภัณฑ์สามารถน�าเสนอ

ข้อมูลครบและชัดเจน
3.62 0.48 มาก

ความเป็นไปได้ในการผลิต

ในระบบอุตสาหกรรม
4.62 0.48

มาก

ที่สุด

รวม 4.22 0.47 มาก

6. สรุป

 โครงสร้างบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน นคร 

หริภุญไชย ใช้กระดาษคราฟ ด้วยคุณลักษณะของ

กระดาษคราฟท์ ทีด่กีว่ากระดาษฟอกขาวหลายประการ 

อีกทั้งยังสื่อถึงความเป็นงานคราฟท์อีกด้วย น�้าหนัก

ของกระดาษ ที่เหมาะสมที่สุดคือ 360 แกรม ผลการ 

วัดประสิทธิภาพของบรรจุภัณฑ ์พระสกุลล�าพูน  

นครหริภุญไชย 3 รูปแบบ โดยท�าการทดสอบความ

แข็งแรงทั้งหมด 3 ด้าน ได้แก่ 1. ทดสอบความต้านการ 

สั่นสะเทือน 2. ทดสอบความต้านการตกกระแทกและ 

3. ทดสอบความต้านแรงกด ได้ท�าการวิเคราะต้นทุน 

ในการผลิตและหาเวลาเฉลี่ยของการข้ึนรูปโครงสร้าง

บรรจุภัณฑ์ทั้ง 3 แบบ

 ผลปรากฏว่าโครงสร้างบรรจภุณัฑ์ รปูแบบที ่2 

มีความแข็งแรงมากที่สุด รูปแบบที่ 3 มีความแข็งแรง

รองลงมา รูปแบบที่ 1 มีความแข็งแรงน้อยที่สุด โดย

การทดสอบความต้านทานการส่ันสะเทือน ผลคือ 

กล่องกระดาษไม่ปรากฏความเสยีหาย ทดสอบความต้าน

การตกกระแทก ผลคือ รูปแบบที่ 3 ได้ผลการทดสอบ 

ดีที่สุด กล่องกระดาษและสินค้าไม่ปรากฏความเสียหาย 

ทดสอบความต้านแรงกด ผลคือ รูปแบบที่ 2 สามารถ

ด้านทานแรงกดได้ 67.3 กโิลกรมัแรง ด้านต้นทนุการผลติ 

(จ�านวนขั้นต�่า 1,000 ชิ้น) โครงสร้างบรรจุภัณฑ์รูปแบบ

ที่ 3 มีต้นทุนการผลิตต�่าที่สุด ราคา 8.50 บาท ต่อ 1 ชุด  

และบรรจุภัณฑ์รูปแบบที่ 3 ยังใช้ระยะการขึ้นรูป 

น้อยที่สุด เฉลี่ย 1.53 นาที ต่อ 1 ชุด

 กราฟิกบรรจุภณัฑ์ ออกแบบตราสนิค้า (Logo) 

โดยใช้ช่ือแบรนด์ “วสิาหกจิชมุชนมหาวนั” ออกแบบโดย

หลักการ Typography สามารถสื่อสารให้มีความชัดเจน 

อ่านง่าย และมีความสวยงาม น่าสนใจ ผลการประเมิน

ความพงึพอใจด้านกราฟิกบรรจภุณัฑ์บนบรรจภุณัฑ์ของ

ผู้เช่ียวชาญ ผลปรากฏว่ากราฟิกบรรจุภัณฑ์รูปแบบท่ี 

3 มีความเหมาะสมที่สุด มีความเหมาะสมในระดับมาก  

มีค่า ( x  = 4.47) ในกระบวนการออกแบบโครงสร้าง

บรรจุภัณฑ์ผู ้วิจัยต ้องอาศัยความรู ้และข้อมูลจาก 

หลายด้าน และอาศัยความช่วยเหลือจากผู้ช�านาญการ

หลายฝายที่เกี่ยวข้อง

 ความพึงพอใจที่มีต ่อบรรจุภัณฑ์ต ้นแบบ  

จะท�าให้ทราบถึงคุณภาพโดยรวม ทั้งโครงสร้างและ

กราฟิกของต้นแบบบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน นคร 

หริภุญไชย กลุ่มวิสาหกิจชุมชนมหาวัน ของกลุ่มผู้ผลิต  

ผู้จ�าหน่าย พระสกลุล�าพนู นครหรภิญุไชย จ�านวน 10 ท่าน  

และนักท่องเที่ยว จ�านวน 100 ท่าน พบว่าโดยภาพรวม 

มีความพึงพอใจในระดับมาก ( x  = 4.22) 

7. อภิปรายผล

 การออกแบบบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน  

นครหริภุญไชย โครงสร้างของบรรจุภัณฑ์ที่ได้ออกแบบ 

ถือว่าเป็นโครงสร้างท่ีเหมาะสม เป็นกล่องแบบพับได้  

จะถูกขนย้ายไปยังผู้บรรจุในรูปแบบของการพับให้แบน  

การท�าให้กล่องแบนได้ของกล่องพับได้ก่อนการใช้
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งานถือเป็นการใช้งานอรรถประโยชน์ท่ีส�าคัญเชิงของ 

การประหยัดพื้นที่ขณะขนย้ายและการเก็บรักษา และ

เป็นจุดที่ท�าให้เกิดความแตกต่างระหว่างกล่องพับได้

และกล่องคงรูป [7] ถึงแม้ว่าจะไม่ใช่โครงสร้างที่มีความ

แข็งแรงมากที่สุด แต่เมื่อค�านวณต้นทุนการผลิต และ

ระยะเวลาการขึ้นรูปแบบ ถือว่าเหมาะสมมากที่สุด  

ส่วนกราฟิกของบรรจุภัณฑ์ ได้น�าอัตลักษณ์ของพระ 

สกุลล�าพูน และลวดลายทีป่รากฏอยูใ่นบรเิวณวดัมหาวนั  

ซึ่งเป็นต้นก�าเนิดของพระสกุลล�าพูน มาใช้ประกอบ 

ในการออกแบบ บนบรรจุภัณฑ์ยังมีข้อมูลที่ส�าคัญระบ ุ

ไว ้อย ่างครบถ้วน การพิมพ์ด ้วยสีเดียวก็ไม ่ท�าให ้ 

บรรจภัุณฑ์ดดู้อยค่าลง และยงัสามารถลดต้นทนุการผลิต

ได้อีกด้วย ความพึงพอใจของบรรจุภัณฑ์พระสกุลล�าพูน 

ที่ได้ออกแบบน้ัน ข้ึนอยู ่กับรสนิยมของแต่ละบุคคล  

[8]  ซ่ึง อาย ุอาชพี รายได้ และการศกึษาทีต่่างกนัมคีวาม

พึงพอใจในบรรจุภัณฑ์ที่แตกต่างกัน

8. ข้อเสนอแนะ

 พระสกุลล�าพูน นครหริภุญไชย มิได้เป็นสินค้า

เฉพาะของวัดมหาวัน การที่กลุ่มวิสาหกิจชุมชนมหาวัน  

ได้สร้างพระสกุลล�าพูนขึ้นมาใหม่นั้น ผู้บริโภคจะนึกถึง

จังหวัดล�าพูนซ่ึงเป็นต้นก�าเนิด ดังน้ันจึงควรมีการ

ศึกษาถึงเอกลักษณ์ท้องถิ่นของจังหวัดล�าพูน ที่มาของ 

พระเครื่อง เจาะจงลึกลงไปเฉพาะท่ีในเขตชุมชนของวัด

ต้นก�าเนิด และบริเวณใกล้เคียงน้ี โดยผู ้วิจัยอาจจะ 

ค้นพบเอกลักษณ์ของสินค้าในพ้ืนท่ีเพื่อพัฒนาให้เกิด 

เป็นแนวทางใหม่จากผู้วิจัยเองเพื่อน�ามาใช้พัฒนาการ 

ออกแบบสร้างภาพลักษณ์ใหม่ได้ดีกว่าเดิม
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