
การพัฒนาระบบอัตโนมัติเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพสำหรับเคร่ืองตรวจวัดชิ้นงานด้วยภาพ 
(Development of an Automated System to Improve the Efficiency of Vision Measuring Machines) 

 

 
 

  

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
  
 

 
 
 

จำนวนช้ินงานที่ผลิตได้ต่อวัน =
Ttotal
Tcycle

 

=
28800 วินาที

172 วินาที
 = 167 ช้ิน 

  จำนวนช้ินงานที่ผลิตได้ต่อวัน =
𝑇𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙

𝑇𝑐𝑦𝑐𝑙𝑒

 

= 
28800 วินาที

58 วินาที
 = 496 ช้ิน 

การวัดแบบเดิม (พนักงาน) วัดด้วยระบบอัตโนมัติ 

พนักงานจัดวางช้ินงาน PLC + แอคชูเอเตอร์ไฟฟ้า 

เร่ิมวัดด้วยมือ ควบคุมอัตโนมัติแบบเรียลไทม์ 

เวลาเฉล่ีย 172 วินาที/รอบ เวลาเฉล่ีย 58 วินาที/รอบ 

ประสิทธิภาพต่ำ เพ่ิมประสิทธิภาพ 66.28% 

Vis ion Measurement Machine (VMM)  เป็น
เคร่ืองมือวัดมิติแบบไม่สัมผัส การปฏิบัติงานแบบเดิม
พนักงานจัดเรียงช้ินงาน เพ่ือให้เคร่ืองต ร วจ วัด ขน าด
ช้ินงาน 

 การปรับปรุงด้วยวิธีการบูรณาการระบบอัตโนมัติด้วย PLC และแอคชูเอ
เตอร์ไฟฟ้าเข้ากับเคร่ือง วัดด้วยภาพ ช่วยลดเวลา ลดต้นทุน และเพ่ิม
ประส ิทธิภาพการวัดอย ่างมีนัยสำคัญ พร้อมรองร ับการทำงานแบบ
เรียลไทม์ในภาคอุตสาหกรรม 

 

Manual Operation Automated Operation 

ช้ินงานแผ่น Electric Circuit 

ระบบอัตโนมัติสำหรับเคร่ืองตรวจวัดขนาดช้ินงานวัดด้วยภาพ (VMM) ที่
พ ัฒนาข ึ้นโดยบูรณาการแอคชู เอเตอร์ไฟฟ้า หน่วยควบคุม PLC และ

ซอฟต์แวร์เฉพาะทาง ช่วยให้กระบวนการวัดทำงานแบบเรียลไทม์ ลดการ
พ่ึงพาพนักงาน ลดเวลาเฉล่ียต่อรอบจาก 172 วินาที เหลือ 58 วินาที เพ่ิม
ประสิทธิภาพการทำงาน 66.28% ลดต้นทุนต่อรอบ และสามารถคืนทุนได้
ภายใน 4 เดือน       

กรณีศึกษาการทำงาน 1 วัน มีเวลางาน 8 ช่ัวโมง หรือ 28,800 วินาที  

ความแตกต่างของจำนวนช้ินงานที่ตรวจวัดได้ต่อวันสามารถคำนวณได้ดังนี้ 

 

การทำงานด้วยระบบอัตโนมัติ 

 

การทำงานด้วยแรงงานพนักงาน 
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