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บทคัดยอ  

งานวิจัยการสรางมูลคาเพ่ิมใหกับวัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตรสูผลิตภัณฑใหม มีจุดมุงหมายเพ่ือการแกปญหา หาวิธีกําจัด 

และจัดการวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตร ซึ่งจะสามารถทําใหลดจํานวนวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตร อันทําใหสามารถลดภาวะทาง

อากาศลงได วิธีการท่ีนํามาใชในงานวิจัย และสามารถทําขยะใหมีมูลคาเพ่ิมในเชิงพาณิชย คือ การนําวิธีการทางวิศวกรรมมาทําให

วัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตรเกิดมูลคาเพิ่มเพื่อสรางผลิตภัณฑใหม โดยใชทรัพยากรใหเปนไปอยางคุมคา และเกิดประโยชนสูงสุด 

โดยมีขั้นตอน คือ เตรียมวัสดุเหลือใชทางการเกษตร คือ กิ่งลําไย และใบลําไยเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตมายอยใหเหลือขนาด 3 

mm ดวยเครื่องสับยอยจากนั้นชั่งนํ้าหนักวัตถุดิบที่ผานการสับยอยตามสูตรที่กําหนด และนํ้าหนักกาวไอโซไซยาเนต 10% ของ

น้ําหนักวัตถุดิบ นําเขาเครื่องผสมพรอมกับผสมกาวโดยการฉีดกาวเขาไปยังเครื่อง เมื่อเสร็จเรียบรอยนําวัตถุดิบท่ีผสมกาวแลวมาช่ัง 

แลวใสในแมพิมพขนาด 400×600 mm หลังจากนําวัตถุดิบใสจนเสร็จแลวทําการอัดขึ้นรูปดวยแรงดันไฮดรอลิกส 30 MPa 

อุณหภูมิประมาณ 160 °C เปนเวลา 10 min หลังจากนั้นนําออกจากเครื่องอัดรอน จะไดแผนปารติเกิลบอรดตามสตูรที่ผสม ผล

การศึกษาพบวามีคาความหนาแนนเฉลี่ย 788.53 kg/m3 มีคาปริมาณความชื้นเฉลี่ย 8.82 % มีคาการพองตัวเฉลี่ย 5.58 % มีคา

ความตานทานแรงดัดเฉลี่ย 11.12 MPa มีคามอดูลัสยืดหยุน และคาความตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนาเฉลี่ย 1,763.9 MPa และ 

0.42 MPa ตามลําดับ เมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐานอุตสาหกรรม มอก. 876–2547 พบวาคุณสมบัติทางกายภาพอยูในเกณฑ

มาตรฐานสวนคุณสมบัติทางกลบางอยางยังตํ่ากวาเกณฑ 
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คําสําคัญ: วัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตร ผลิตภัณฑใหม มูลคา ลําไย 

Abstract  

The goal of research on the creation of value from agricultural waste to new products is to find 

solutions to problems, reduce the amount of waste material left in agriculture, which can improve air quality, 

and generate commercial value–added waste. The process of manufacturing particleboards from agricultural 

wastes, longan branches and leaves, is to reprocess them to 3 mm in the Sub–chopper and mix 10% isocyanate 

glue by weight in the mixing machine. A sample was weighted and placed in a 400 x 600 mm mold by 

compressing it with a heat press. A 400 x 600 mm mold was filled with a weighted sample, which was 

compressed using a heat press machine set at roughly 30 MPa for ten minutes at 160 °C. Particleboards were 

then taken out of the heat press machine. The averages of density, moisture content, and thickness swelling, 

according to the study's findings, were 788.53 kg/m3, 8.82%, and 5.58%, respectively. Additionally, the averages 

for tension perpendicular to the surface, modulus of elasticity, and flexural strength were 0.42 MPa, 1,763.9 

MPa, and 11.12 MPa, respectively. The physical properties of particleboards were found to surpass the Thai 

Industrial Standard 876–2547 when compared to the standard, although the mechanical properties did not. 

Consequently, although this particleboard was excellent for building homes, it was not suited for creating 

furniture, but it was suitable for making home decoration. 
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1. บทนํา 

 ปจจุบันประเทศไทยของเราประสบปญหาจากมลภาวะตาง ๆ มากมายอันเกิดจากวิทยาการท่ีกาวหนา จํานวนประชากร

ที่เพิ่มขึ้น เปนเหตุใหเศษสิ่งเหลือใชมีปริมาณมากขึ้น กอใหเกิดปญหาของวัสดุเหลือทิ้ง ขยะมูลฝอยในหลายพื้นที่อันกอใหเกิด

ปญหามลภาวะที่สําคัญ และมีผลกระทบตอการดํารงชีวิตของมนุษย วัสดุเหลือทิ้งหรือขยะเหลานี้เปนของเหลือใชจากการทํา

กิจกรรมตาง ๆ เชน วัสดุเหลือทิ้งที่เกิดจากสํานักงาน วัสดุเหลือทิ้งจากรานอาหาร วัสดุเหลือทิ้งจากสถานประกอบการ โรงงาน 

และวัสดุเหลือทิ้งจากบานเรือน ซึ่งหากเราไมรูจักวิธีกําจัด และจัดการวัสดุเหลือทิ้งหรือขยะเหลานั้นอยางถูกวิธีแลว จะนําไปสู

ปญหาตาง ๆ ตามมามากมาย เชน มลพิษที่เกิดจากขยะมูลฝอย หมายถึง สภาวะแวดลอมที่ไมเหมาะสม อันเนื่องมาจากขยะมูล

ฝอย เชน การท้ิงขยะในท่ีสาธารณะ การท้ิงขยะลงในแหลงน้ํา และการเกิดกลิ่นเนาเหม็นจากกองขยะสงผลกระทบตอความเปนอยู 

รางกาย และสุขภาพ จากการสํารวจพื้นที่ชุมชนตําบลเทพนิมิต อําเภอโปงนํ้ารอน จังหวัดจันทบุรี พบวาประชากรสวนใหญ

ประกอบอาชีพเกษตรกรรมเปนหลัก โดยมีพืชเศรษฐกิจสําคัญ คือ ลําไย เน่ืองจากเปนพ้ืนท่ีศักยภาพเหมาะสมในการปลูกลําไยของ

จังหวัดจันทบุรี [1] ซึ่งในการปลูกลําไยน้ันจะมีการตกแตงก่ิง และมีใบลวงหลนจํานวนมาก เกษตรกรมักนิยมนําใบไปทําปุย ทําฟน 

และเผาทําลาย อันเปนสาเหตุหนึ่งที่ทําใหเกิดมลภาวะทางอากาศ คือฝุนละอองเกินคามาตรฐาน สงผลกระทบตอปญหาสุขภาพ 

ของประชากรในพ้ืนท่ีเชนเดียวกับพ้ืนท่ีอ่ืน ๆ ตางกันตรงแหลงท่ีมาของมลภาวะน้ันเอง จากการศึกษาขอมูลตาง ๆ รวมท้ังงานวิจัย

ท่ีเดี่ยวของ พบวา มีนักวิจัยนําวัสดุตาง ๆ ท้ังท่ีเหลือท้ิงหรือไมมีมูลคา มาสรางเปนผลิตภัณฑใหมในรูปแบบตาง ๆ ท้ังแผนประกอบ 

กระดาษ และจานรองแกว เชน วัสดุเชิงประกอบชีวภาพพอลิแลคติกแอซิดสริมแรงดวยอนุภาคเสนใยกัญชงและทัลค [2] ปารติเกิล
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บอรดจากใบยาง ใยมะพราว และเปลือกหมาก [3] วัสดุเชิงประกอบพอลิโพรพิลีนรีไซเคิลผสมกับฟางขาว [4] แผนประกอบจาก

เศษกระจูดเหลือใช [5] กระดาษจากเสนใยเปลือกหนอไมผสมเปลือกขาวโพด [6] จานรองแกวจากกากกาแฟและพอลิเอทิลีนความ

หนาแนนตํ่า [7] แผนช้ินไมอัดจากเศษไมไผท่ีเหลือจากการทําเสื่อ [8] วัสดุเชิงประกอบเสรมิแรงดวยเสนใยจากกลวยและใบสัปปะ

รด [9] วัสดุเชิงประกอบเสริมแรงดวยเสนใยจากใบสัปปะรด [10–11] แผนชิ้นไมอัดจากเศษกิ่งไมตนมะยงชิด [12] แผนไมอดัจาก

เสนใยทางปาลมนํ้ามันผสมนํ้ายางพารา [13] แผนชิ้นไมอัดจากขี้เลื่อยไมสัก [14] แผนชิ้นไมอัดจากเศษเหลือไผจากโรงงานทํา

ตะเกียบ [15] ผนชิ้นไมอัดจากเศษเหลือทิ้งของไมเสม็ดขาว [16] แผนใยไมอัดจากชานออยผสมขี้เลื่อย [17] แผนชิ้นไมอัดจาก

เปลือกทุเรียน [18] แผนช้ินไมอัดจากเศษก่ิงไมตนทุเรียน [19] และอ่ืน ๆ อีกมากมาย                 

   ผูวิจัยจึงมีแนวคิดที่จะสรางมูลคาเพิ่มจากวัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตรโดยการนํามาผลิตปารติเกิลบอรดเพื่อจัดทําเปน

ตนแบบผลิตภัณฑข้ึน เพ่ือแกไขปญหาดังกลาวขางตน 

 

 
รูปท่ี 1 พ้ืนท่ีปลูกลําไยบนพ้ืนท่ีศักยภาพ จังหวัดจันทบุรี [1] 

 

2. วิธีการดําเนินงานวิจัย 

 2.1 วัสดุและวิธีการทดสอบ 

 โครงการวิจัยนี้จะการผลิต และศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพ และทางกลของปารติเกิลบอรดจากวัสดุเหลือใชทาง

การเกษตรเปรียบเทียบกับมาตรฐานอุตสาหกรรม มอก. 876 – 2547 แผนช้ินไมอัดชนิดราบ โดยมีรายละเอียด ดังน้ี 

 1) วัสดุเหลือใชทางการเกษตร คือ ก่ิงลําไยแหง และใบลําไยแหง 

 2) ตัวประสาน คือ กาวไอโซไซยาเนต 

 3) คุณสมบัติทางกายภาพ ไดแก คาความหนาแนน ปริมาณความช้ืน และการพองตัวตามความหนา  

 4) คุณสมบัติทางกล คือ ความตานแรงดัด มอดูลัสยืดหยุน และความตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนา 

 2.2 ข้ันตอนการผลิตปารติเกิลบอรด 

 เตรียมวัสดุเหลือใชทางการเกษตร คือ กิ่งลําไย และใบลําไยซึ่งเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตมายอยใหเหลือขนาด 3 mm 

ดวยเครื่องสับยอยจากนั้นชั่งนํ้าหนักวัตถุดิบที่ผานการสับยอยตามสูตรที่กําหนด และนํ้าหนักกาวไอโซไซยาเนต 10% ของนํ้าหนัก

วัตถุดิบ นําเขาเครื่องผสมพรอมกับผสมกาวโดยการฉีดกาวเขาไปยังเครื่อง เมื่อเสร็จเรียบรอยนําวัตถุดิบท่ีผสมกาวแลวมาช่ัง แลวใส

ในแมพิมพขนาด 400×600 mm หลังจากนําวัตถุดิบใสจนเสร็จแลวทําการอัดขึ้นรูปดวยแรงดันไฮดรอลิกส 30 MPa อุณหภูมิ

ประมาณ 160 °C เปนเวลา 10 min หลังจากน้ันนําออกจากเครื่องอัดรอน จะไดแผนปารติเกิลบอรดตามสูตรท่ีผสม 
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รูปท่ี 2 ข้ันตอนการผสมวัตถุดิบกับตัวประสาน 

 

 
รูปท่ี 3 ข้ันตอนการอัดข้ึนรูป 

 

 
รูปท่ี 4 ปารติเกิลบอรดจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 
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2.3 ข้ันตอนการทดสอบ 

 ปารติเกิลบอรดที่ไดจากการอัดขึ้นรูปจะมีขนาด 400×600×10 mm การทดสอบตัวอยางแผนปารติเกิลบอรดมีการสุม

ตัวอยางจากการผลิตมาทําการทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 876 – 2547 เรื่องแผนชิ้นไมอัดชนิดอัดราบ 

[20] ไดแก 

 คุณสมบัติทางกายภาพ 

 1) ความหนาแนน ตัดชิ้นทดสอบขนาด 50×50 mm จํานวน 6 ชิ้น นําชิ้นทดสอบที่ตัดเรียบรอยแลว ไปทําการชั่งใหได

มวลที่แนนอนถึง 0.1 g และทําการวัดความหนาตรงจุดกึ่งกลางของชิ้นทดสอบ และวัดความกวางกับความยาวจากนั้นหาคาความ

หนาแนน 

 2) ปริมาณความชื้น ชั่งชิ้นทดสอบซึ่งผานการทดสอบตามขอ 1 ใหไดมวลแนนอนถึง 0.1 g เปนมวลของชิ้นทดสอบกอน

อบ ทําการอบช้ินทดสอบในตูอบท่ีมีอุณหภูมิ (130 ± 2) °C จนไดมวลคงท่ี คือมวลของช้ินทดสอบเมื่อช่ัง 2 ครั้งท่ีเวลาหางกัน 6 hr 

ตองไมแตกตางกันเกิน 0.1 % ของมวลของชิ้นทดสอบ หลังจากนั้นนํามาใสในเดซิเคเตอร ปลอยไวใหเย็น ชั่งชิ้นทดสอบเปนมวล

ของช้ินทดสอบหลังอบแหงจึงหาคาปริมาณความช้ืน 

 3) การพองตัวตามความหนา ตัดช้ินทดสอบขนาด 50×50 mm จํานวน 8 ช้ิน จากน้ันทําเครื่องหมายตําแหนงท่ีวัดความ

หนา และวัดความหนาของช้ินทดสอบ ทดสอบเปนความหนากอนแชน้ํา และแชช้ินทดสอบในน้ําสะอาดท่ีอุณหภูมิ 20 ± 2 °C  เมื่อ

แชช้ินทดสอบครบ 1 hr รีบนําช้ินทดสอบข้ึนมาซับน้ําท่ีผิวออกใหหมดดวยผาหมาด  แลวจึงปลอยไวท่ีอุณหภูมิหอง โดยวางใหขอบ

ดานใดดานหนึ่งอยูบนแผนวัสดุที่ไมดูดซับนํ้าปลอยชิ้นทดสอบไวอีก 1 hr นําชิ้นทดสอบขึ้นมาวัดความหนาตามตําแหนงเดิมเปน

ความหนาหลังแชน้ําทําการหาคาการพองตัวตามหนา 

 คุณสมบัติทางกล 

 1) ความตานทานแรงดัด และมอดูลัสยืดหยุน ตัดชิ้นทดสอบขนาด 50×200 mm จํานวน 12 ชิ้น ทําการวัดความหนา 

และความกวางจากน้ันทําการคํานวณวางช้ินทดสอบบนแทนรองรับซึ่งมีระยะหางกัน 15 เทาของความหนาระบุของช้ินทดสอบ ให

ปลายชิ้นทดสอบยื่นออกไปจากจุดที่รองรับขางละประมาณ 25 mm ใหแรงกดลงที่จุดกึ่งกลางของชิ้นทดสอบ โดยมีอัตราการเพ่ิม

แรงกดอยางสมํ่าเสมอเวลาที่ใชตัง่แตเริ่มกด จนกระทั่งชิ้นทดสอบหักตองไมนอยกวา 30 sec แตไมมากกวา 90 sec (ความเร็วใน

การกดประมาณ 10 mm/min) 

 2) ความตานทานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนา ตัดชิ้นทดสอบขนาด 50×50 mm จํานวน 8 ชิ้น ติดผิวหนาทั้งสองของช้ิน

ทดสอบกับแผนดึงโดยใชกาวสังเคราะหท่ีใหแรงยึดระหวางช้ินทดสอบกับแผนดึงไดมากกวาแรงยึดตวัในช้ินทดสอบ นําช้ินทดสอบท่ี

เตรียมไดแลวนี้ไปเขาเครื่องดึงดึงใหชิ้นทดสอบแยกออกจากกัน ซึ่งปกติจะแยกในชั้นไสอัตราการเพิ่มแรงดึงตองเปนไปอยาง

สมํ่าเสมอ เวลาท่ีใชตั้งแตเริ่มดึงจนกระท้ังช้ินทดสอบแยกออกจากกันตองไมนอยกวา 30 sec แตไมมากกวา 90 sec (ความเร็วใน

การดึงประมาณ 2 mm/min) หาคาความตานทานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนา 
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รูปท่ี 5 ทดสอบความตานทานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนา 

 

2.4 ข้ันตอนการจัดทําตนแบบผลติภัณฑใหม 

เม ื ่อทราบคุณสมบัต ิทางกายภาพ และทางกลของปาร ต ิเก ิลบอร ดจากการทดสอบต ัวอย างตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 876 – 2547 เรื่องแผนช้ินไมอัดชนิดอัดราบ คณะวิจัยออกแบบเพ่ือจัดทําตนแบบผลิตภัณฑใหมเปน

แนวทางเสนอใหชุมชน โดยมี 2 แนวทางคือ 1) ใชปารติเกิลบอรดจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตร คือ ก่ิงลําไย และใบลําไยเทาน้ัน 

และ 2) ใชปารติเกิลบอรดท่ีผลิตไดรวมกับวัสดุอ่ืน ๆ เมื่อชุมชนเห็นดวยจึงทําการจัดทําตนแบบผลิตภัณฑใหมท้ัง 2 แนวทางข้ึน 

  

 
รูปท่ี 6 ตนแบบผลิตภณัฑจากปารติเกิลบอรดท่ีผลติได 

 

 
รูปท่ี 7 ตนแบบผลิตภณัฑจากปารติเกิลบอรดท่ีผลติไดรวมกับวัสดอ่ืุน ๆ 

 

3. ผลการวิจัยและการอภิปรายผล 

ในการดําเนินงานหลังการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ และทางกลของแผนปารติเกิลบอรดจากวัสดุเหลือใชทาง

การเกษตรแลวนําผลที่ไดนั้นมาเปรียบเทียบกับผลวิจัยของฐิติ และคณะ [3] และมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 876–

2547 เรื่องแผนช้ินไมอัดชนิดอัดราบ ไดผลดังน้ี 

1) คุณสมบัติทางกายภาพ ไดแก คาความหนาแนน, การพองตัวตามความหนา และปริมาณความช้ืน ดังตาราง 



                                               วารสารเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ  

ปที่ 3 ฉบับที ่1 มกราคม – มิถุนายน 2567 

Journal of Manufacturing and Management Technology (JMMT) Vol 3, No. 1, 2024 (January – June) 

 

ตารางท่ี 1 เปรียบเทียบคาเฉลี่ยของความหนาแนนกับมาตรฐาน 

วัตถุดิบ ความหนาแนนเฉลีย่ (kg/m3) มาตรฐาน (kg/m3) 

กิ่งลําไย และใบลําไย 788.53 400 – 900 

ใบยาง 826.7115 400 – 900 

ใยมะพราว 744.841 400 – 900 

เปลือกหมาก ใบยาง ใยมะพราว 805.97083 400 – 900 

 

ตารางท่ี 2 เปรียบเทียบคาเฉลี่ยของการพองตัวตามความหนากับมาตรฐาน 

วัตถุดิบ การพองตัวตามความหนาเฉลีย่ (%) มาตรฐาน (%) 

กิ่งลําไย และใบลําไย 5.580 ≤12 

ใบยาง 2.363 ≤12 

ใยมะพราว 2.735 ≤12 

เปลือกหมาก ใบยาง ใยมะพราว 3.638 ≤12 

 

ตารางท่ี 3 เปรียบเทียบคาเฉลี่ยของความช้ืนกับมาตรฐาน 

วัตถุดิบ ความชื้นเฉลีย่ (%) มาตรฐาน (%) 

กิ่งลําไย และใบลําไย 8.82 4–13 

ใบยาง 7.27 4–13 

ใยมะพราว 11.88 4–13 

เปลือกหมาก ใบยาง ใยมะพราว 10.81 4–13 

 

2) คุณสมบัติทางกล คือ ความตานแรงดัด, มอดูลัสยืดหยุน และความตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนา ดังตาราง 

 

ตารางท่ี 4 เปรียบเทียบคาเฉลี่ยของความตานแรงดัดกับมาตรฐาน 

วัตถุดิบ ความตานแรงดดัเฉลี่ย (Mpa) มาตรฐาน (Mpa) 

กิ่งลําไย และใบลําไย 11.12 >14 

ใบยาง 13.53 >14 

ใยมะพราว 21.02 >14 

เปลือกหมาก ใบยาง ใยมะพราว 21.3 >14 
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ตารางท่ี 5 เปรียบเทียบคาเฉลี่ยของมอดูลัสยืดหยุนกับมาตรฐาน 

วัตถุดิบ มอดุลัสยืดหยุนเฉลี่ย (Mpa) มาตรฐาน (Mpa) 

กิ่งลําไย และใบลําไย 1,763.90 >1,800 

ใบยาง 1,659 >1,800 

ใยมะพราว 1,070.55 >1,800 

เปลือกหมาก ใบยาง ใยมะพราว 1,277 >1,800 

 

ตารางท่ี 6 เปรียบเทียบคาเฉลี่ยของความตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนากับมาตรฐาน 

วัตถุดิบ ความตานแรงดงึตั้งฉากกับผิวหนาเฉลีย่ (Mpa) มาตรฐาน (Mpa) 

กิ่งลําไย และใบลําไย 0.420 >0.4 

ใบยาง 0.341 >0.4 

ใยมะพราว 0.803 >0.4 

เปลือกหมาก ใบยาง ใยมะพราว 0.593 >0.4 

 

4. อภิปรายผล   

 จากผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพ และสมบัติทางกลของปารติเกิลบอรดจากกิ่งลําไย และใบลําไย เมื่อนําผลมา

เปรียบเทียบกับตารางมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 876–2547 แผนช้ินไมอัดชนิดอัดราบ พบวามีสมบัติทางกายภาพอยู

ในมาตรฐานกําหนด และคุณสมบัติทางกลบางประการไมไดอยูในมาตรฐานกําหนด สอดคลองกับผลวิจัยของฐิติ และคณะ [3] ซึ่ง

พัฒนาปารติเกิลบอรดจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตร คือ เปลือกหมาก ใบยาง ใยมะพราว และงานวิจัยของเดช และคณะ [5]  

เน่ืองจากเปนการผลิตปารติเกิลบอรดท่ีไมไดเสริมแรงดวยวัสดุชนิดอ่ืน ๆ เพ่ิมเติมเขาไป 

 

5. สรุป 

 จากการศึกษา สรุปผลการวิจัยไดดังน้ี 

 1) จากการศึกษาสมบัติทางกายภาพของปารติเกิลบอรดจากกิ่งลําไย และใบลําไย พบวา มีคาความหนาแนนเฉลี่ย 

788.53 kg/m3 คาการพองตัวเฉลี่ย 5.58 % และปริมาณความชื ่นเฉลี ่ย 8.82 % เมื ่อนําผลมาเปรียบเทียบกับมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 876–2547 แผนช้ินไมอัดชนิดอัดราบ พบวามีสมบัติทางกายภาพอยูในมาตรฐานกําหนด 

 2) จากการศึกษาสมบัติทางกลของปารติเกิลบอรดจากจากกิ่งลําไย และใบลําไย พบวา มีคาความตานทานแรงดดัเฉลี่ย 

11.12 MPa, คามอดูลัสยืดหยุน และคาความตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนาเฉลี่ย 1,763.90 MPa และ 00.42 MPa ตามลําดับ เมื่อ

นําผลมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 876–2547 แผนชิ้นไมอัดชนิดอัดราบ พบวามีสมบัติทางกลบาง

ประการตํ่ากวามาตรฐานกําหนด ซึ่งสงผลตอการนําไปใชงานในเชิงกล จึงไมเหมาะสมในการนําไปใชงานดานการทําเฟอรนิเจอร ท่ี

ตองมีการรับแรงตาง ๆ เชน แรงกด แรงกระแทก แตเหมาะกับการทําอุปกรณตกแตงภายในบาน เชน กลองใสของขนาดเล็ก ช้ัน

วางของเล็ก ๆ นอย ๆ และกรอบรูป ซึ่งเปนผลิตภัณฑท่ีไมตองรับแรงมาก 

 3) จากการศึกษาทําใหทราบสมบัติทางกายภาพ และสมบัติทางกลของปารติเกิลบอรดจากกิ่งลําไย และใบลําไย 

คณะวิจัยจึงไดทําผลิตภัณฑตนแบบเสนอชุมชน เพ่ือเปนการหาวิธีจัดการวัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตร ซึ่งจะสามารถทําใหลดจํานวน
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ลงได อันซึ่งผลตอการไมทําลายภาวะทางอากาศโดยตรง เกิดมูลคาเพิ่มเพื่อสรางผลิตภัณฑใหม โดยใชทรัพยากรใหเปนไปอยาง

คุมคา และเกิดประโยชนสูงสุด 
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