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ABSTRACT : 

 
This research aims to use a high volume of fly ash partially replaced cement 

to produce the interlocking concrete blocks for floors according to TIS 827-

2565. Fly ash was obtained from the electric thermal power plants, divided 

into 3 plants, namely NPS1, NPS2 and NPP5A. It partially replaced cement 

at 50, 60, and 70 percent by weight. The sand was used as the aggregate. The 

ratio of cementitious material (cement and fly ash) to aggregate was 1:2.5 by 

volume and water to cement ratio was 0.3. The samples were compressed 

with a hydraulic press. Compressive strength was investigated at 7 and 28 

days. Water absorption was studied at 28 days. The results found that the 

strength index values of fly ash as follow ASTM C618 at 28 days from NPS1, 

NPS2, and NP5A were 85.2%, 80.4%, and 72.4%, respectively. The 

compressive strength decreases with increasing the percentage of fly ash 

replacement. The replacing 50 percent of fly ash by weight of NPS1 and 

NPS2 plants gave compressive strength values of 49 and 47 MPa at 28 days. 

The compressive strength passed according to the TIS 827-2565 standard 

(more than 40.0 megapascals). 
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บดคัดย่อ : 
 

งานวิจัยนี้มีจุดมุ่งหมายในการใช้เถ้าลอยปริมาณสูงแทนที่ปูนซีเมนต์เพื่อผลิตเป็นคอนกรีต
บล็อกประสานปูพื้น ตาม มอก.827-2565 เถ้าลอยได้จากโรงงานผลิตไฟฟ้า แบ่งออกเป็น 3 
โรง ได้แก่ NPS1 NPS2 และ NPP5A แทนที่ปูนซีเมนต์ด้วยเถ้าลอยร้อยละ 50, 60 และ 70 
โดยน้ำหนัก ใช้ทรายเป็นมวลรวม ใช้วัสดุประสานต่อมวลรวมเท่ากับ 1:2.5 โดยปริมาตร ใช้
อัตราส่วนน้ำต่อวัสดุประสานเท่ากับ 0.3 เข้าแบบคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นด้วยเครื่องอัด 
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ไฮดรอลิกส์ ทดสอบกำลังอัดที่อายุ 7 และ 28 วัน ทดสอบค่าการดูดซึมน้ำที่อายุ 28 วัน จาก
การศึกษา พบว่า เถ้าลอยมีค่าดัชนีกำลัง ตามมาตรฐาน ASTM C618 ที่อายุ 28 วันของเถ้า
ลอย NPS1, NPS2 และ NP5A มีค่าเท่ากับร้อยละ 85.2, 80.4 และ 72.4 ตามลำดับ เมื่อเถ้า
ลอยแทนที่ปูนซีเมนต์เพิ่มมากขึ้นกำลังอัดมีค่าลดลง โดยการแทนที่เถ้าลอยร้อยละ 50 โดย
น้ำหนัก ของโรง NPS1 และ NPS2 ให้ค่า  กำลังอัด 49 และ 47 เมกะปาสคาลที่อายุ 28 วัน มี
ค่ากำลังอัดผ่านตามมาตรฐาน มอก. 827-2565 (มากกว่า 40.0 เมกะปาสคาล)  

คำสำคัญ:  เถ้าลอย, คอนกรีตบล็อกประสานปูพ้ืน 

 

1. บทนำ 

 

คอนกรีตบล็อกประสานปูพ้ืน เป็นผลิตภัณฑ์วัสดุก่อสร้างที่
มีความนิยมนำมาใช้ในกิจกรรมต่างๆ เช่น การปูพื ้นภายนอก
อาคาร ลานจอดรถ ตกแต่งสวน เนื่องจากมีความแข็งแรง ติดตั้ง
ง่าย มีหลากหลายรูปแบบ มีสีสันสวยงาม สามารถเล่นลวดลาย
ต่างๆ ได้ โดยทั่วไปแล้วส่วนผสมของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้น 
ได้แก่ ปูนซีเมนต์ ทรายหรือหินฝุ่น และน้ำ ในอัตราส่วนปูนซีเมนต์
ต่อมวลรวมเท่ากับ 1:3 1:5 หรือ 1:7 โดยน้ำหนัก บล็อกประสาน
ปูพื้นถูกพัฒนาได้จากหลากหลายวัสดุเหลือทิ้ง ทวิช กล้าแท้และ
คณะ [1] ใช้เถ้าไม้ยางพาราในการผลิตผลิตภัณฑ์คอนกรีตบล็อก
ประสานปูพื้น สามารถแทนที่ปูนซีเมนต์ด้วยเถ้าไม้ยางพาราร้อย
ละ 10 และ 20 โดยน้ำหนัก มีสมบัติทางกลผ่านเกณฑ์ มอก. 827-
2565 [2] ภัทรพล เรืองศรีและคณะ [3] พัฒนาคอนกรีตบล็อก
ประสานปูพื้นจากวัสดุเหลือใช้ในอุตสาหกรรมกระเบื้องเซรามกิส์ 
สามารถรับกำลังอัดได้ 57.84 เมกะปาสคาล และนอกจากนี้ได้มี
การออกแบบรูปทรงเพื่อเพิ่มความแปลกตาและเพิ่มมูลค่าให้กับ
ชุมชนได้อีกด้วย  

 เถ้าลอยเป็นผลพลอยได้จากโรงไฟฟ้าที่ใช้ถ่านหินเป็น
หลัก เถ้าลอยมีองค์ประกอบหลักได้แก่ ซิลิกาและอลูมินา จัดเป็น
วัสดุปอซโซลาน ตามมาตรฐาน ASTM C618 เถ้าลอยใช้แทนที่
ปูนซีเมนต์บางส่วนในงานคอนกรีต ช่วยเพิ่มสมบัติทางกลจาก
ปฏิกิร ิยาปอซโซลาน ที ่เกิดจากแคลเซียมไฮดรอกไซด์ที ่ เป็น
ผลิตภัณฑ์จากปฏิกิริยาไฮเดรชัน ทำปฏิกิริยากับซิลิกาและอลูมินา
ซึ่งเป็นองค์ประกอบหลักในเถ้าลอย ได้ผลิตภัณฑ์เป็นแคลเซียมซิลิ
เกตไฮเดรตที่มีสมบัติในการรับกำลังอัดได้ มีหลายงานวิจัยการใช้
เถ้าลอยปริมาณสูงในงานคอนกรีตและได้สมบัติทางกลที่ดี และ
สามารถนำมาประยุกต์ใช้ในงานด้านการก่อสร้างได้หลากหลาย 
เช่น  Januarti Jaya Ekaputri et.al. [4] ใช้เถ้าลอยปริมาณสูงใน

งานคอนกรีตพรุนสำหรับการอนุรักษ์ป่าชายเลน Laxman Kudva 
et.al.[5] ใช้เถ ้าลอยปริมาณสูงในงานคอนกรีตไฟเบอร์และ
คอนกรีตที่เข้าแบบได้ด้วยตัวเอง โดยใช้เถ้าลอยร้อยละ 60 แทนที่
ปูนซีเมนต์ นิติเทพ ทองหลอมและอานนท์ เทศสูงเนิน [6] ใช้เถ้า
ลอยร้อยละ 70, 80 และ 90 แทนที่ปูนซีเมนต์ และใช้สารละลาย
แคลเซียมไฮดรอกไซด์ ซึ่งกำลังอัดของมอร์ต้าร์มีค่าลดลงในช่วง
อายุต้นแต่สารละลายแคลเซียมไฮดรอกไซด์ช่วยให้มีกำลังอัดที่
สูงขึ้นเมื่อมีระยะบ่มนานขึ้น Puneet Kaura et.al.[7] รายงานว่า 
การแทนที่ปูนซีเมนต์ด้วยเถ้าลอยร้อยละ 50 โดยน้ำหนัก ทำให้
กำลังอัดของคอนกรีตลดต่ำลง ควรใช้แทนที ่ร ้อยละ 40 โดย
น้ำหนัก ทำให้ได้สมบัติทางกลที่ดีและควบคุมส่วนผสมและวิธกีาร
ผสมได้ 

 งานวิจัยนี้ สนใจศึกษาคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นที่ใช้
เถ้าลอยในปริมาณสูง ใช้เถ้าลอยแทนที่ปูนซีเมนต์ร้อยละ 50, 60 
และ 70 โดยน้ำหนัก ใช้หินฝุ่นเป็นมวลรวมละเอียด และใช้ทราย
เป็นมวลรวมละเอียดสำหรับตกแต่งผิวหน้า ขึ้นรูปด้วยเครื่องอัด 
ไฮดรอลิกส์ ทดสอบกำลังอัดและค่าการดูดซึมน้ำ เทียบสมบัติกับ
มาตรฐาน มอก. 827-2565 [2] เพื่อเป็นการนำเถ้าลอยที่เหลือท้ิง
มาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด 
 
2. วิธกีารทดลอง 
 
2.1 วัสดุที่ใช้ในงานวิจัย 

ปูนซีเมนต์ เถ ้าลอยได้จากบร ิษัท NPS จำกัด จ ังหวัด
ปราจีนบุรี โดยแบ่งเป็น 3 โรง ได้แก่ NPS1 NPS2 และ NPP5A 
น้ำ หินฝุ่นและทราย (บล็อกประสานปูพื้นใช้หินฝุ่นเป็นมวลรวม
ละเอียดและตกแต่งผิวหน้าด้วยมอร์ต้าร์ผสมทราย)  
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2.2 อัตราส่วนผสมและวิธีการผสมคอนกรีตบล็อกประสานปูพ้ืน 
การผลิตคอนกรีตบล็อกประสานปูพื ้น ใช้อ ัตราส่วน 

ปูนซีเมนต์ หรือปูนซีเมนต์และเถ้าลอย ต่อหินฝุ่น เท่ากับ 1:2.5 
โดยปริมาตรและใช้อัตราส่วนน้ำต่อวัสดุประสานเท่ากับ 0.3 เถ้า
ลอยแทนที่ปูนซีเมนต์ร้อยละ 50, 60 และ 70 โดยน้ำหนักผิวหน้า
ของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื ้นใช้ ปูนซีเมนต์ต ่อทราย ที่
อัตราส่วน 1:2.5 โดยปริมาตรและใช้อัตราส่วนน้ำต่อวัสดุประสาน
เท่ากับ 0.3 นำปูนซีเมนต์ เถ้าลอย ทรายและน้ำผสมให้เข้ากันใน
เครื่องผสม หลังจากนั้น นำส่วนผสมเข้าเครื่องอัดคอนกรีตบล็อก
ประสานปูพ้ืนรูปคชกิด นำตัวอย่างออกจากเครื่องอัดแล้วนำมาบ่ม
ในอากาศ เพื่อรอทำการทดสอบ ต่อไป 
 
2.3 การทดสอบ 

ทดสอบกำลังอัดที่อายุ 7 และ 28 วันและค่าการดูดซึมน้ำ
ของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื ้นที่อายุ 28 วัน ตามมาตรฐาน 
มอก. 827-2565 
 
3. ผลการทดลอง 
 
3.1 คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมีของเถ้าลอย 

เถ้าลอยมีองค์ประกอบทางเคมี แสดงดังตารางที่ 1 พบว่า 
ผลรวมของ SiO2, Al2O3 และ Fe2O3 ของโรง NPS1, NPS2 และ 
NPP5A มีค่าเท่ากับร้อยละ 95.10, 98.10 และ 60.74 ตามลำดับ 
มีค่าซัลเฟอร์ไตรออกไซด์ ร้อยละ 0.71, 0.59 และ 8.12 มีค่า LOI 
ต่ำกว่าร้อยละ 1.5 พบว่าค่าซัลเฟอร์ไตรออกไซด์ของโรงงาน 
NPP5A ไ ม ่ เ ป ็น ไปตามมาตรฐาน  ASTM C618  ค ่ าความ
ถ่วงจำเพาะของเถ้าลอย NPS1, NPS2 และ NP5A พบว่า ความ
ถ่วงจำเพาะของเถ้าลอย NPS1 และ NPS2 มีค่าใกล้เคียงกัน มีค่า
เท่ากับ 2.47 และ 2.46 และ NPP5A มีค่าน้อยกว่าเถ้าลอยอีก 2 
โรง มีค่าเท่ากับ 2.23 ผลการทดสอบคุณสมบัติความเป็นวัสดุปอซ
โซลานของเถ้าลอยทั ้ง 3 แหล่ง พบว่า ค่า Strength Activity 
index ตามมาตรฐาน ASTM C618 ที ่อายุ 28 วันของเถ้าลอย 
NPS1 , NPS2 และ NP5A ท ี ่ทำการทดสอบโดยการแทนที่
ปูนซีเมนต์ด้วยเถ้าลอยร้อยละ 20 มีค่าเท่ากับร้อยละ 85.2, 80.4 
และ 72.4 ตามลำดับ ซึ่งเถ้าลอยจากโรง NPS1 ให้ค่าความเป็น
วัสดุปอซโซลานสูงที่สุด หมายถึงการทำปฏิกิริยาปอซโซลานของ
วัสดุเมื่อแทนที่ปูนซีเมนต์บางส่วนด้วยเถ้าลอยทำให้กำลังอัดและ
สมบัติทางกลของวัสดุดีขึ้น รูปที่ 1 แสดงลักษณะการกระจายของ

อนุภาคของเถ้าลอยทั้ง 3 โรง พบว่า NPS1 มีค่ากลางอนุภาค
เท่ากับ 10.69 ไมครอน NPS2 มีค่ากลางอนุภาคเท่ากับ 10.91 
ไมครอน และ NPP5A มีค่ากลางอนุภาคเท่ากับ 42.75 ไมครอน 
จะเห็นได้ว่า NPS1 และ NPS2 มีขนาดอนุภาคของเถ้าลอยเล็ก
กว่า NPP5A ขนาดของอนุภาคของเถ้าลอยส่งผลต่อการทำ
ปฏิกิริยาของเถ้าลอยเช่นกัน 
 
ตารางที่ 1 ผลวิเคราะห์องค์ประกอบทางเคมีของเถ้าลอย 
 

ที ่ พารามิเตอร์ องค์ประกอบทางเคมี (%) 
NPS1 NPS2 NPP5A 

1 Al2O3 12.44 15.53 10.66 
2 SiO2 78.19 78.00 41.84 
3 SO3 0.71 0.59 8.12 
4 K2O 0.60 0.61 4.15 
5 CaO 2.73 2.77 16.60 
6 TiO2 0.57 0.56 0.71 
7 Fe2O3 4.47 4.57 8.24 
8 MgO 0 0 4.83 
9 P2O5 0 0 4.33 
10 LOI 0.30 0.37 0.51 

 

 
รูปที่ 1 การกระจายตัวของอนุภาคของเถ้าลอย NPS1, NPS2 
และ NPP5A 

 
3.2 คุณสมบัติของปูนซีเมนต์และมวลรวมท่ีใช้ในการศึกษา 

ตารางที่ 2 แสดงคุณสมบัติของวัสดุประสานและมวลรวมที่
ใช ้ ในการศ ึกษาบล ็อกประสานป ูพ ื ้นประกอบด ้วย ความ
ถ่วงจำเพาะของปูนซีเมนต์ มีค่า 3.14 ค่าการดูดซึมน้ำ (ร้อยละ) 
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ของหินฝุ่นและทราย มีค่าร้อยละ 0.92 และ 0.5 ตามลำดับ และ
โมดูลัสความละเอียดของหินฝุ่นและทราย เท่ากับ 3.63 และ 2.1 
ตามลำดับ 
 
ตารางที่ 2 คุณสมบัติของวัสดุประสานและมวลรวมที่ใช้ใน
การศึกษาบล็อกประสานปูพ้ืน 

คุณสมบัติ ปูนซีเมนต์ หินฝุ่น ทราย 
ความถ่วงจำเพาะ 3.14 2.69 2.54 
ค่าการดูดซึมน้ำ (ร้อยละ) - 0.92 0.5 
โมดูลัสความละเอียด - 3.63 2.1 

 
3.3 ผลของศึกษาคอนกรีตบล็อกประสานปูพ้ืน 

ผลการศึกษากำลังอัดของคอนกรีตบล็อกประสานปูพ้ืนของ
เถ้าลอยจากโรง NPS1, NPS2 และ NPP5A แสดงดังรูปที่ 2, 3 
และ 4 ตามลำดับ พบว่าคอนกรีตบล็อกประสานปูพื ้นควบคุม 
(CT) ให้ค่ากำลังอัดสูงที่สุด ซึ่งมีค่าเท่ากับ 48, 52 และ 63 เมกะ
ปาสคาล ที ่อาย ุ 7 , 14 และ 28 ว ัน ตามลำดับ เม ื ่อแทนที่
ปูนซีเมนต์ด้วยเถ้าลอยร้อยละ 50, 60 และ 70 โดยน้ำหนักของ
วัสดุประสาน จากทุกโรง พบว่า กำลังอัดมีค่าลดลงและลดลงตาม
ปริมาณการแทนที่ของเถ้าลอยที่เพิ่มขึ้น นอกจากนี้ กำลังอัดของ
คอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นที่มีการแทนที่ร้อยละ 60 และ 70 
โดยน้ำหนักมีค่าต่ำลงเมื่ออายุ 28 วัน ทั้งนี้อาจเนื่องมาจากปริมาณ
สัดส่วนน้ำต่อวัสดุประสานที่เกิดความไม่สัมพันธ์กันในช่วงอายุ
ปลาย เมื่อน้ำบางส่วนในระบบหายไปทำให้การทำปฏิกิริยาเกิดขึ้น
ได้ไม่สมบูรณ์และเกิดช่องว่างเพิ่มขึ้นในวัสดุ [8] จากมาตรฐาน 
มอก. 827-2565 [2] เร ื ่อง คอนกรีตบล็อกประสานปูพื ้นได้
กำหนดค่ากำลังอัดของบล็อกปูพื ้นต้องมีค่าไม่ต่ำกว่า 40 เมกะ
ปาสคาล ซึ่งผลการทดสอบของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นที่ใช้
เถ้าลอยจากโรง NPS1 พบว่า การแทนที่เถ้าลอยร้อยละ 50 ของ
วัสดุประสานท่ีอายุ 28 วัน ผ่านเกณฑ์มาตรฐานโดยให้ค่ากำลังอัด
เท่ากับ 49 เมกะปาสคาล เช่นเดียวกับการใช้เถ้าลอยจากโรง 
NPS2 ร้อยละ 50 ในการผลิตคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้น ให้ค่า
กำลังอัดที ่อายุ 28 วัน เท่ากับ 47 เมกะปาสคาล ในขณะที่
ส่วนผสมของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื ้นที่ใช้เถ้าลอยจากโรง 
NPP5A ไม่มีส่วนผสมใดที่ผ่านตามมาตรฐาน มอก. 827-2565 
เรื่อง คอนกรีตบล็อกประสานปูพ้ืน [2]  
 

 
รูปที่ 2 ผลการศึกษากำลังอัดของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้น
ของเถ้าลอยจากโรง NPS1 

 

 
รูปที่ 3 ผลการศึกษากำลังอัดของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้น
ของเถ้าลอยจากโรง NPS2 

 

 
รูปที่ 4 ผลการศึกษากำลังอัดของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้น
ของเถ้าลอยจากโรง NPP5A 

 
รูปที ่ 5 แสดงการเปรียบเทียบผลกำลังอัดของคอนกรีต

บล็อกประสานปูพื้นที่ใช้เถ้าลอยร้อยละ 50 โดยน้ำหนักของวัสดุ
ประสานจากโรง NPS1, NPS2 และ NPP5A พบว่า กำลังอัดของ
คอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นที่ใช้เถ้าลอยจากโรง NPS1 ให้ค่า
กำลังอัดสูงที่สุด เมื่อเปรียบเทียบกับส่วนผสมที่ใช้เถ้าลอยจากโรง
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อื ่น และมีค ่าผ ่านตามมาตรฐาน มอก. 827-2565 [2] เร ื ่อง 
คอนกรีตบล็อกประสานปูพ้ืน 
 

 
รูปที ่ 5 การเปรียบเทียบผลกำลังอัดของคอนกรีตบล็อก
ประสานปูพื ้นที่ใช้เถ้าลอยร้อยละ 50 โดยน้ำหนักของวัสดุ
ประสานจากโรง NPS1, NPS2 และ NPP5A 

 
รูปที่ 6 แสดงค่าการดูดซึมน้ำของคอนกรีตบล็อกประสานปู

พื้นที่ใช้เถ้าลอยร้อยละ 50 โดยน้ำหนักของวัสดุประสานจากโรง 
NPS1, NPS2 และ NPP5A จากผลการศึกษาพบว่า ค่าการดูดซึม
น้ำของคอนกรีตบล็อกประสานปูพ้ืนท่ีไม่มีเถ้าลอย มีค่าเท่ากับร้อย
ละ 7.41 และเมื่อมีการใช้เถ้าลอยแทนที่ปูนซีเมนต์ร้อยละ 50 ซึ่ง
เป็นส่วนผสมที่มีค่าเป็นไปตามมาตรฐาน มอก. พบว่ามีค่าเพิ่มขึ้น
เป็นร้อยละ 8.17, 8.86 และ 8.85 ของเถ้าลอยโรง NPS1, NPS2 
และ NPP5A ตามลำดับ ค่าการดูดซึมน้ำสัมพันธ์กับค่ากำลังอัด 
เมื่อค่ากำลังอัดเพิ่มขึ้นค่าการดูดซึมน้ำของผลิตภัณฑ์มีค่าลดลง 
นอกจากน้ี การเพิ่มขึ้นของค่าการดูดซึมน้ำเกิดขึ้นจากปริมาณของ
ปูนซีเมนต์ที่ลดลงทำให้ผลผลิตการปฏิกิริยาไฮเดรชั่นลดลงในช่วง
อายุ 28 วันและปฏิกิริยาปอซโซลานจากเถ้าลอยยังเกิดไม่สมบูรณ์ 
[9] และงานวิจัยของ Sun, Shen et al. [10] ให้ข้อสนับสนุนว่า 
เมื่อระยะเวลาผ่านไปและปฏิกิริยาปอซโซลานเกิดได้สมบูรณ์มาก
ขึ้นค่าการดูดซึมน้ำของตัวอย่างจะมีค่าลดลง จากมาตรฐาน มอก.
827-2565 [2] ไม่ระบุค่าการดูดซึมน้ำ แต่ค่าการดูดซึมน้ำมี
ความสำคัญต่อการนำไปใช้งานภายนอก หากผลิตภัณฑ์มีค่าดูดซึม
น้ำสูงแสดงให้เห็นว่าเนื ้อของผลิตภัณฑ์ไม่มีความแน่น มีโพรง
ภายใน อาจส่งผลต่อความแข็งแรงของบล็อกประสานปูพื้น
เนื่องจากเป็นผลิตภัณฑ์ที่ใช้ภายนอกและมีโอกาสสัมผัสน้ำและน้ำ
ช้ืนได้ตลอดเวลา 
 

 
รูปที่ 6 ค่าการดูดซึมน้ำของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นที่ใช้
เถ้าลอยร้อยละ 50 โดยน้ำหนักของวัสดุประสานจากโรง NPS1, 
NPS2 และ NPP5A 

 
4. สรุป 

การศึกษาคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นที่ใช้เถ้าลอยปริมาณ
สูง มีข้อสรุปผลการทดลอง ดังนี้ 

1. คอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นใช้เถ้าลอยแทนที่ปูนซเีมนต์
ร้อยละ 50 จากโรง NPS1 และ NPS2 ที่อายุ 14 วัน ให้ค่ากำลัง
อัด 43 และ 41 เมกะปาสคาล และที่อายุ 28 วัน ให้ค่ากำลังอัด 
49 และ 47 เมกะปาสคาล เหมาะสำหรับนำไปใช้ในการผลิต
บล็อกประสาน ตามมาตรฐาน มอก.827-2565 

2. ค่าการดูดซึมน้ำของคอนกรีตบล็อกประสานปูพื้นใช้เถ้า
ลอยแทนที ่ปูนซีเมนต์ร้อยละ 50 มีค่าร้อยละ 8.17 และ 8.86 
ตามลำดับ 

3. อย่างไรก็ตาม เถ้าลอยสามารถแทนท่ีปูนซีเมนต์ได้ถึงร้อย
ละ 70 ได้ค่ากำลังอัดอยู ่ระหว่าง 19.0 – 30.0 เมกะปาสคาล 
สามารถนำไปใช้ประโยชน์ในด้านอื่นๆ ได้ เช่น การจัดแบ่งพื้นที่
สวน, ขอบการปลูกต้นไม้ และทางเดินสนาม เป็นต้น 
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