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บทคัดยอ 

การวิจัยเรื่อง การผลิตหมึกพิมพสกรีนฐานนํ้าจากธรรมชาติโดยใชขมิ้นเปนสารให
สีและแปงมันสําปะหลังเปนสารยึดติด เปนการวิจัยเ ชิงทดลอง ผู วิจัยไดกําหนด
วัตถุประสงคการวิจัยไววา เพื่อผลิตหมึกพิมพสกรีนฐานนํ้าโดยใชขมิ้นเปนสารใหสีและแปง
มันสําปะหลังเปนสารยึดติด และเพื่อทดสอบคุณสมบัติของหมึกพิมพสกรีน โดยศึกษา
ปริมาณของผงขมิ้นและแปงมันสําปะหลังที่เหมาะสม  

การวิจัยครั้งน้ีไดผลโดยสรุปดังน้ี จากการทดลองผูวิจัยไดวิเคราะหถึงคาความ
เหมาะสมของอัตราสวนของผงขมิ้นและแปงมันสําปะหลังตอนํ้า ที่เหมาะสมในการนําไปใช
เปนหมึกพิมพสกรีนฐานนํ้า คือ อัตราสวนผงขมิ้น 1.5 สวน แปงมันสําปะหลัง 2 สวน และนํ้า 
10 สวน เพราะหมึกมีลักษณะหนืดที่สามารถสกรีนได ภาพที่ไดมีลักษณะคมชัด บริเวณขอบ
ของภาพคมชัด และบริเวณผิวของหมึกคอนขางเรียบ เมื่อนําหมึกพิมพดังกลาว ไปวัดคาการ
ยึดติดของหมึกพิมพสกรีน ดวยวิธีตามมาตรฐาน ASTM D3359-90 โดยนํางานพิมพสกรีนที่
พิมพเสร็จแลว มาทดสอบโดยใชเทปใส หมายเลข 600 พบวา ไมปรากฏวาหมึกพิมพสกรีน
ดังกลาวหลุดออกจากวัสดุพิมพติดบนเทปใส แสดงใหเห็นวาหมึกพิมพสกรีนมีคุณสมบัติใน
การยึดติดที่ดีมาก และทดสอบการขัดถูดวยวิธีตามมาตรฐาน ASTM D5264-98 โดยใชเครื่อง 
Rub Tester ในการขัดถู โดยไดขัดถูจํานวน 50 รอบ 100 รอบ และ 150 รอบ พบวา ไมมี
การลอกของหมึกพิมพ ทุกจํานวนรอบ ซึ่งแสดงใหเห็นวาหมึกพิมพสกรีนมีคุณสมบัติในทนตอ
การขัดถูที่ดีมาก นํางานพิมพมาทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีหมึกพิมพ โดยใชเครื่องวัดสี 
(Color Spectrophotometer) เปนระยะเวลา 30 วัน พบวา มีคา delta-E ตางกันไมถึง 1.0 
แสดงวามีคาการเปลี่ยนแปลงของสีที่ไมสามารถสังเกตเห็นไดดวยตาเปลา 
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Abstract 
 The research on the production of water-based screen printing inks 
using turmeric as a color substance and cassava as adhesives is an 
experimental research. The researcher has set the research objectives. One 
is to produce the water-based screen printing inks using turmeric as a color 
substance and cassava as adhesives. Another objective is to test the quality 
of the screen printing inks using the appropriate amount between turmeric 
and cassava flour. 
 Finding summary of this research is summed up as follows; 
According to the experiment, the researcher analyzed the proper ratio 
among water, turmeric and cassava flour that would be adequate for 
producing water-based screen printing inks. The ration of 1.5:2:10 (turmeric : 
cassava flour : water) was the best fit. The inks were sticky enough to 
produce good-quality screening work the edge of the picture was sharp and 
the screening surface was rather smooth. After that the screen printing inks 
were measured in terms of their adhesiveness.  The adhesiveness 
measurement was conducted based on the standard of ASTM D3359-90. 
The completed screen-printing works were tested with transparent tape no. 
600. It was found that there was no fall-off of the inks due to the tape. This 
indicated that the quality of the screen printing inks came with an 
outstanding adhesiveness property. Moreover, the adhesiveness 
measurement was conducted based on the standard of ASTM D5264-98. A 
rub tester was deployed for rubbing for 50 times, 100 times, and 150 times. 
It was discovered that there was no fall-off of the inks regardless of the 
variant rubbing times. This pointed out that the screen-printing inks were 
exceptional rubbing resistant. Discoloration test was done through the use 
of Color Spectrophotometer for 30 days in a row. The delta-E values were 
less than 1.0 different. This illustrated that the discoloration was not visible 
to naked eyes. 
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บทนํา 

 ก า ร พิ ม พ ส ก รี น  ( screen 

printing) เปนระบบการพิมพประเภทหน่ึง

ที่ในปจจุบันยังใชพิมพอยูในเชิงพาณิชย

และเปนอุตสาหกรรม แมวาจะเปนระบบ

การพิมพที่เกิดข้ึนมานานแลว เราสามารถ

สกรีนลงวัสดุที่ใชรองรับการพิมพสกรีนได

หลายชนิด เชน กระดาษ พลาสติก ผา ไม 

เปนตน นอกจาก น้ีการพิมพสกรีน ยัง

สามารถพิมพลงบนวัสดุที่มีรูปทรงได เชน 

รูปทรงแบนราบ รูปทรงกระบอก รูปทรง

กลม เปนตน การพิมพสกรีนเปนระบบการ

พิมพที่สามารถพิมพไดงายไมคอยยุงยาก 

หากมีการพิมพจํานวนสีนอย เชน สีเดียว 

ส อ ง สี  ห า ก ต อ ง ก า ร พิ ม พ สี่ สี จ ะ มี

กระบวนการในการพิมพที่ความยุงยาก

ซับซอนมากย่ิงข้ึน 

 หมึกพิมพเปนองคประกอบสําคัญ

ในการทําใหเกิดเห็นเปนภาพหรือตัวอักษร

ข้ึนบนวัสดุพิมพ หมึกพิมพในระบบการ

พิมพตาง ๆ จะมีลักษณะโครงสรางของ

หมึกเหมือนหรือคลายคลึงกัน หมึกพิมพ

สกรีนก็ เชนเ ดียวกัน โดยหมึกพิมพจะ

ประกอบดวยสารใหสี เรซิน ตัวทําละลาย 

และสารเติมแตง ซึ่งสวนประกอบของหมึก

แตละชนิดก็มีคุณสมบัติแตกตางกันข้ึนอยู

กับการใชงานกับ วัสดุพิมพแตละชนิด 

โครงสรางของหมึกพิมพสกรีน เปนหมึก

พิมพที่มีโครงสรางหรือสวนประกอบของ

หมึกพิมพ 4 องคประกอบดวยกัน ไดแก 

 1. สารใหสี (color substance 

or colorants) เปนสารที่ทําใหเกิดสีของ

หมึกพิมพ โดยสารใหสีจะมีสมบัติในการ

ดูดกลืนและสะทอนแสงที่แตกตางกัน เมื่อ

แสงสองมากระทบกับโมเลกุลของสารใหสี 

คลื่นแสงบางสวนจะถูกดูดกลืนไว และชวง

คลื่นแสงของสีน้ัน ๆ จะสะทอนเขาตาเรา 

ทําใหเรามองเห็นเปนสีตาง ๆ 

 2. เรซิน (resin) สารที่ทําหนาที่

เปนตัวยึดผงหมึก ใหสารใหสีที่ใชในหมึก

สามารถยึดติดกับวัสดุ ตาง ๆ ได   

 3. ตัวทําละลาย (solvent) เปน

สารที่มีคุณสมบัติในการละลายสารอื่น โดย

เปลี่ยนสภาพของผงสีและสารยึดติด ใหอยู

ในสภาพพรอมพิมพหรือนําไปใช ซึ่งมีทั้ง

ชนิดที่เปนนํ้าและตัวทําละลายประเภท

สารประกอบไฮโดรคารบอน 

 4. สารเติมแตง (additives) เปน

สารที่เติมลงไปในหมึกพิมพเพื่อปรับปรุง

คุณภาพของหมึ ก ให มี คุณสมบั ติตาม

ตองการ เหมาะสมกับการใชงาน 

 ห มึ กพิ ม พ ต อ ง มี คุณ ส มบั ติ ที่

เหมาะสมในการนําไปใชในการพิมพงานได 

เชน การยึดติดของหมึกพิมพ ความคงทน

บนวัสดุพิมพ ความคงททนของสี เปนตน 

 ห มึ ก พิ ม พ ส ก รี น ที่ ใ ช ใ น

อุตสาหกรรมการพิมพสกรีนในประเทศไทย 

สวน ใหญ เป นหมึ กพิ มพที่ นํ า เข าจ าก

ตางประเทศ ทั้งประเภทที่ทําสําเร็จรูปที่

ผสมสําเร็จแลวนํามาบรรจุลงภาชนะขนาด
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ตาง ๆ มาจากตางประเทศ และหมึกพิมพที่

มีการผสมในประเทศโดยการนําเขาวัตถุดิบ

ในการผลิตหมึกพิมพมาผสมในโรงหมึก

พิมพ ซึ่งหมึกพิมพสําเร็จรูปและหมึกพิมพ

ผสมลวนแตเปนสารเคมี สาเหตุสําคัญที่

ประเทศไทยยังไมสามารถผลิตมึกพิมพได

อยางครบวงจร  เพราะประเทศไทยไมมี

อุตสาหกรรมผลิตวัตถุดิบที่เปนหัวใจของ

การผลิตหมึกพิมพใหมีคุณภาพ[1] ทําให

ตองใชตนทุนในการผลิตหมึกพิมพสกรีน

สูงข้ึน 

 ดังน้ัน การผลิตหมึกพิมพสกรีน

ฐานนํ้าโดยใชขมิ้นเปนสารใหสีและแปงมัน

สํ าปะหลั ง เป นสาร ยึดติด จะช วยลด

อันตรายตอผู ใชและลดปริมาณการใช

สารเคมีที่ทําใหสิ่งแวดลอมเกิดมลพิษมาก

ข้ึน มีการพยายามที่จะลดการใชสารเคมี

และหาผลิตภัณฑจากธรรมชาติและไมสงให

เกิดปญหาสิ่งแวดลอม หากสามารถผลิต

หมึกพิมพชนิดน้ีและไปใชในอุตสาหกรรม

กา รพิ มพ อ ย า ง แพร ห ลาย  ก็ จ ะ เ ป น

ผลิตภัณฑที่ เปนมิตรตอสิ่งแวดลอมและ

มนุษยอีกดวย 

 จากที่มาของปญหาและปญหา

ดั ง ก ล า ว ข า ง ต น  ทํ า ใ ห ผู วิ จั ย เ ห็ น

ความสํา คัญของการใชผลิตภัณฑจาก

ธรรมชาติแทนการใชสารเคมีเพื่อลดปญหา

สิ่งแวดลอม โดยผูวิจัยเลือกใชขมิ้นมาเปน

สารใหสีและแปงมันสําปะหลังใชเปนสาร

ยึดติดของหมึกพิมพสกรีน ผูวิจัยคาดหวัง

วาการวิจัยครั้งน้ีจะทําใหเกิดหมึกพิมพ

สกรีนจากธรรมชาติที่สามารถนํามาใช

ทดแทนหมึกพิมพสกรีนที่มีสวนผสมของ

สารเคมี จึงทําใหเกิดโครงการวิจยัเรือ่ง การ

ผลิตหมึกพิมพสกรีนฐานนํ้าจากธรรมชาติ

โดยใช ขมิ้น เปนสาร ใหสี และแป งมั น

สําปะหลังเปนสารยึดติด 

 

วัตถุประสงคของการวิจัย 

 1. เพื่อผลิตหมึกพิมพสกรีนฐานนํ้า

โดยใช ขมิ้น เปนสาร ใหสี และแป งมั น

สําปะหลังเปนสารยึดติด 

 2. เพื่อทดสอบคุณสมบัติของหมึก

พิมพสกรีนที่ได 

 

วิธีดําเนินการวิจัย 

 ผู วิจัยใชสัดสวนของหมึกพิมพ
สกรีนฐานนํ้า จากงานวิจัยเรื่องการผลิต
หมึกพิมพสกรีนฐานนํ้าโดยใชแปงมัน
สําปะหลังเปนสารยึดติด โดยอพิณญา มุง
ออมกลาง และวีระ โชติธรรมาภรณ [2] ซึ่ง
ไดผลการทดลองวาแปงมันสําปะหลังตอนํ้า
ที่มีสัดสวนเหมาะสมที่สุดในการพิมพสกรีน
คือ อัตราสวนของแปงมันสําปะหลัง 20 
กรัม นํ้า 100 มิลลิลิตร (อัตราสวน 2:10) 
ซึ่ ง หมึ กพิ มพ ดั งกล า วมี ลั กษณะห นืด 
คุณภาพของภาพที่พิมพมีคมชัด และ
ผิวสัมผัสของหมึกสกรีนคอนขางเรียบ 
จากน้ันใสผงขมิ้นลงไปเพื่อศึกษาคุณสมบัติ
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การใหสีและการยึดติด โดยศึกษาปริมาณ
ของผงขมิ้น 3 อัตราสวน ไดแก 
 1 .  ผ งขมิ้ น  10  กรั ม  แป งมั น
สําปะหลัง 20 กรัม นํ้า 100 มิลลิลิตร 
(อัตราสวน 1:2:10) 
 2.  ผ งขมิ้ น  1 5 ก รั ม  แป ง มั น
สําปะหลัง 20 กรัม นํ้า 100 มิลลิลิตร 
(อัตราสวน 1.5:2:10) 
 3 .  ผ งขมิ้ น  20  กรั ม  แป งมั น

สําปะหลัง 20 กรัม นํ้า 100 มิลลิลิตร 
(อัตราสวน 2:2:10) 
 เมื่อผสมแลวนําไปเค่ียวดวยความ

รอนจนแปงสุก สังเกตจากหมึกจะเริ่มมี

ความหนืดเพิ่มข้ึน จากที่เปนนํ้า ผงขมิ้น

และแปงยังไมเขากัน เมื่อแปงสุกจะรวมกัน

เปนของเหลวคอนขางขน จากน้ันพักไวให

เย็นนําไปสกรีนผานแมพิมพสกรีน โดยลาย

ภาพพิมพเปนตัวอักษรพื้นตาย สูงประมาณ 

3.5 น้ิว และผาสกรีนเบอร 90 ในการทํา

แมพิมพสกรีน 

 นํ า ห มึ ก พิ ม พ ส ก รี น ที่ ไ ด  ม า

คัดเลือกหมึกพิมพที่มีคุณสมบัติเหมาะสม

ที่สุด นําไปทดสอบการยึดติดและการขัดถู 

โดยใชผาสกรีนเบอร 90 ในการทําแมพิมพ

สกรีนแถบพื้นตาย แลวสกรีนใสกระดาษ

อารต 210 แกรม ใหมีความกวางประมาณ 

1 น้ิว ยาวประมาณ 5 น้ิว โดยทิ้งไว 1 วัน 

แลวนําไปทดสอบคุณสมบัติ ดังน้ี  

 1. ทดสอบการยึดติดดวยวิธีตาม

มาตรฐาน ASTM D3359-90 (Standard 

Test Methods for Measuring 

Adhesion by Tape Test) [3] โดยนํางาน

พิมพสกรีนที่พิมพเสร็จแลว มาทดสอบโดย

ใชเทปใส หมายเลข 600 โดยการตัดเทป

มาติดลงบนหมึกพิมพสกรีน แลวดึงดวย

แรงปกติ จากน้ันประเมินรอยละของพื้นที่ 

ที่มีหมึกหลุดติดเทปมาใสออกมา โดยใช

ตารางจํานวน 100 ชองวางทับบนเทปใส 

แลวนับจํานวนชองที่มีหมึกหลุดติดเทปใส

ออกมา จากน้ันนํารอยละที่ไดไปประเมิน

คะแนน  

 2. ทดสอบการขัดถูดวยวิธีตาม

มาตรฐาน ASTM D5264-98 (Standard 

Practice for Abrasion Resistance of 

Printed Materials by the Sutherland 

Rub Tester) [3] โดยใชเครื่อง Rub 

Tester ในการวัด โดยเมื่อพิมพงานเสร็จ

แลวจะทิ้งไวใหแหง แลวนําไปขัดถู แลว

ตรวจสอบการลอกของหมึกพิมพ เพื่อ

วิเคราะหคาระดับของหมึกพิมพสกรีน จะ

ใชการขัดถูไมนอยกวา 50 รอบ 

 จากน้ันทําการวัดการเปลี่ยนแปลง
ของสีในหมึกพิมพโดยนํางานพิมพสกรีนที่
พิมพเสร็จแลว มาวัดการเปลี่ยนแปลงของสี
ร ว ม  3 0  วั น  โ ด ย ใ ช เ ค รื่ อ ง วั ด สี 
(Spectrophotometer) วัดคา L* a* b* 
และหาคา delta-E ซึ่งแผนพิมพที่นํามาใช
วัดดังกลาวจะเก็บไวในหอง ที่มีอุณหภูมิ
ประมาณ 30-35 องศาเซลเซียล โดยไมมี
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เครื่องปรับอากาศและวางไวบนโตะที่ไมถูก
แสงแดด 

ผลการวิจัย 

 ผู วิจัยได ดําเ นินการทดลองหา
อัตราสวนของผงขมิ้นตอแปงมันสําปะหลัง
ตอนํ้า โดยใชอัตราสวนของผงขมิ้นตอแปง
มันสําปะหลั งตอ นํ้า เปน 3 อัตราสวน  
พบวา  
 1 .  ผ งขมิ้ น  10  กรั ม  แป งมั น
สําปะหลัง 20 กรัม ตอนํ้า 100 มิลลิลิตร 
(อัตราสวน 1:2:10)  หมึกจะมีสีคอนขาง

ออน สีติดไมทั่วบริ เวณภาพที่พิมพ พื้น
ผิวสัมผัสไมคอยสม่ําเสมอ 
 2 .  ผ งขมิ้ น  15  กรั ม  แป งมั น
สําปะหลัง 20 กรัม ตอนํ้า 100 (อัตราสวน 
1.5:2:10) หมึกจะมีสีคอนขางเขม สีติดทั่ว
บริเวณภาพที่พิมพ พื้นผิวสัมผัสคอนขาง
เรียบสม่ําเสมอ 
 3 .  ผ งขมิ้ น  20  กรั ม  แป งมั น
สําปะหลัง 20 กรัม ตอนํ้า 100 มิลลิลิตร 
(อัตราสวน 2:2:10) หมึกจะมีสีคอนขางเขม 
สีติดไมทั่วบริเวณภาพที่พิมพ พื้นผิวสัมผัส
ไมคอยสม่ําเสมอ 

  

ตารางที่ 1 แสดงผลอัตราสวนของผงขมิ้นตอแปงมันสําปะหลังตอนํ้าที่ใชผสม เมื่อนําไป

พิมพดวยแมพิมพสกรีน 

ผง
ขม้ิน 

(กรัม) 

แปงมัน
สําปะหลงั 

(กรัม) 

นํ้า 
(มิลลิลติร) 

อัตราสวน 
ผงขม้ิน:แปง:นํ้า 

ลักษณะ
ของส ี

การติด
ของสี

บริเวณท่ี
พิมพ 

ผิวสัมผัส 
ของหมึก
สกรีน 

10 20 100 1:2:10 
สีคอนขาง

ออน 

ติดไม
ทั่ว 

ไมคอย
สม่ําเสมอ 

15 20 100 1.5:2:10 
สีคอนขาง

เขม 
ติดทั่ว 

คอนขาง
สม่ําเสมอ 

20 20 100 2:2:10 
สีคอนขาง

เขม 

ติดไม
ทั่ว 

ไมคอย
สม่ําเสมอ 
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 จากการทดลองผูวิจัยไดวิเคราะห

ถึงคาความเหมาะสมของอัตราสวนของผง

ขมิ้ น ต อ แป ง มั น สํ า ป ะ ห ลั ง ต อ นํ้ า  ที่

เหมาะสมในการนําไปใชเปนหมึกพิมพ

สกรีนฐานนํ้า จึงไดเลือกอัตราสวนของผง

ขมิ้น 1.5 สวน ตอแปงมันสําปะหลงั 2 สวน 

ตอนํ้า 10 สวน (อัตราสวน 1.5:2:10) 

จากน้ันนําหมึกพิมพดังกลาวไปพิมพลงบน

กระดาษ แลวนําไปทดสอบการยึดติด 

ทดสอบตามขัดถูของหมึกพิมพสกรีน และ

ตรวจสอบการเปลี่ยนแปลงของสีในหมึก

พิมพ 

 ท ด ส อ บ ก า ร ยึ ด ติ ด วิ ธี ต า ม

มาตรฐาน ASTM D3359 โดยนํางานพิมพ

สกรีนที่พิมพเสร็จแลว มาทดสอบโดยใช

เทปใส (Transparent Tape Number 

600) ผลการทดสอบพบวา ไมปรากฏวา

หมึกพิมพสกรีนดังกลาวหลุดออกจากวัสดุ

พิมพติดบนเทปใส แมแตชองเดียว 

 ทดสอบการ ขัด ถูด วย วิ ธี ตาม

มาตรฐาน ASTM D5264-98 โดยใชเครื่อง 

Rub Tester ในการวัด โดยเมื่อพิมพงาน

เสร็จแลวจะทิ้งไวใหแหง แลวนําไปขัดถู 

แลวตรวจสอบการลอกของหมึกพิมพ เพื่อ

วิเคราะหคาระดับของหมึกพิมพสกรีน จะ

ใชการขัดถูไมนอยกวา 50 รอบ ซึ่งจากวิจัย

ผูวิจัยไดทดลองการขัดถูหมึกพิมพดังกลาว 

โดยไดขัดถูจํานวน 50 รอบ พบวา ไมมีการ

ลอกของหมึกพิมพ ทุกจํานวนรอบ เพื่อให

ทราบถึงคุณสมบัติของการยึดติดข้ึนหมึก

พิมพวามีคุณสมบัติดีเพียงไร จึงมีการขัดถู

เพิ่มข้ึนเปนจํานวน 100 รอบ และ 150 

รอบ ตามลําดับ พบวา ไมมีการลอกของ

หมึกพิมพ ทุกจํานวนรอบเชนกัน 

 ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสี

หมึ กพิ มพ  โดย ใช เ ครื่ อ ง วัดสี  ( Color 

Spectrophotometer) เปนระยะเวลา 30 

วัน จากการวัดคา delta-E ต้ังแตวันที่ 2 

ซึ่งมีคา delta-E 2.08 จนถึงวันที่ 30 ซึ่งมี

คา delta-E อยูที่ 2.10 ตลอดระยะเวลา 

30 วัน delta-E จะอยูในชวง 2.05-2.10 

โดยคา delta-E ตางกันไมถึง 1.0 จะไม

ส า ม า ร ถ สั ง เ ก ต เ ห็ น ด ว ย ต า เ ป ล า 

เพราะฉะน้ันคา delta-E ในชวง 2.05-

2.10 ต้ังแตวันแรกจึงไมสามารถสังเกตเห็น

การเปลี่ยนแปลงของสีหมึกพิมพไดดวยตา

เปลา 

 

สรุปและอภิปรายผลการวิจัย 

 การวิจัยเรื่อง การผลิตหมึกพิมพ

สกรีนฐานนํ้าจากธรรมชาติโดยใชขมิ้นเปน

สารใหสีและแปงมันสําปะหลังเปนสารยึด

ติด ผูวิจัยไดกําหนดวัตถุประสงคการวิจัยไว

วา เพื่อผลิตหมึกพิมพสกรีนฐานนํ้าโดยใช

ขมิ้นเปนสารใหสีและแปงมันสําปะหลังเปน

สารยึดติด และเพื่อทดสอบคุณสมบัติของ
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หมึกพิมพสกรีน โดยศึกษาปริมาณของผง

ขมิ้นและแปงมันสําปะหลังที่เหมาะสม โดย

นําอัตราสวนอัตราสวนของผงขมิ้น 15 กรัม 

แป งมันสํ าปะหลั ง  20  กรั ม  นํ้า  100 

มิลลิลิตร (อัตราสวน 1.5:2:10) จากน้ันนํา

หมึกพิมพไปพิมพลงบนกระดาษแลวนําไป

วัดคาการยึดติดของหมึกพิมพ  ดวยวิธีตาม

มาตรฐาน ASTM D3359-90 พบวา ไม

ปรากฏวาหมึกพิมพสกรนีดังกลาวหลุดออก

จากวัสดุพิมพติดบนเทปใส แสดงใหเห็นวา

หมึกพิมพสกรีนมีคุณสมบัติในการยึดติดที่ดี

มาก นําไปทดสอบการขัดถูดวยวิธีตาม

มาตรฐาน ASTM D5264-98 โดยไดขัดถู

จํานวน 50 รอบ 100 รอบ และ 150 รอบ 

พบวา ไมมีการลอกของหมึกพิมพ แสดงให

เห็นวาหมึกพิมพสกรีนมีคุณสมบัติในการ

ทนตอการขัดถูที่ดีมาก และทดสอบการ

เปลี่ ยนแปลงของสีหมึกพิมพ  โดยใช

เครื่องวัดสี (Color Spectrophotometer)

เปนระยะเวลา 30 วัน จากการวัดค า 

delta-E ตลอดระยะ เวลา 30 วัน ค า 

delta-E จะอยูในชวง 2.05-2.10 โดยคา 

delta-E ตางกันไมถึง 1.0 จะไมสามารถ

สังเกต เห็นการเปลี่ยนแปลงของสีหมึก

พิมพไดดวยตาเปลา [4] 

 

 

 

ขอเสนอแนะ 

 จ ากผ ล ง านก า ร วิ จั ย ผู วิ จั ย มี

ขอเสนอแนะแนวทางเพื่อปรับปรุงและ

พัฒนาการผลิตหมึกพิมพสกรีน  ดังน้ี 

 1.  ข อ เ ส น อ แ น ะ ใ น ก า ร นํ า

ผลงานวิจัยไปใช 

               หมึกพิมพสกรีนฐานนํ้าจาก

อัตราสวนที่ทําการวิจัย อาจมีปจจัยอยาง

อื่นที่อาจสงผลตอการพิมพสกรีนใหงาน

พิมพมีคุณภาพได เชน ความละเอียดของ

ผ าสกรีน  ความละเอี ยดของแบบบน

แมพิมพสกรีน นอกจากน้ีกระดาษที่

นํามาใชพิมพก็อาจส งผลตอการพิมพ 

เพราะกระดาษมีหลายชนิด มีคุณสมบัติที่

แตกตาง ซึ่งอาจตองทดลองกอนนําไปใช

จริง 

 2.  ขอเสนอแนะสําหรับการทํา

วิจัยครั้งตอไป 

     เพื่อใหผลงานวิจัยในครั้ ง น้ี

สมบูรณ ผูวิจัยขอเสนอแนะสําหรับการทํา

วิจัยครั้งตอไปดังน้ี 

  2.1 ค ว ร เ ป ลี่ ย น แ ป ง มั น

สําปะหลังที่ใชเปนสารยึดติดเปนแปงจาก

พืชชนิดอื่น ที่มีในประเทศไทย เพื่อทดสอบ

หาสัดสวนที่เหมาะสมในการใชพิมพงาน

สกรีนได 

   2.2 ควร ใช ส าร ให สี ที่ เ ป น

ธรรมชาติจากพืชชนิดอื่น  ซึ่ งสามารถ

พัฒนาไปใชพิมพบนอาหารหรือบรรจุภัณฑ

ที่ตองสัมผัสอาหารได 
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  2.3 ควรมีการเปรียบ เทียบ

คุณสมบัติตาง ๆ ระหวางหมึกพิมพสกรีน

ฐานนํ้าที่มีการจําหนายทั่วไปกับหมึกพิมพ

สกรีนฐานนํ้าที่ทําการวิจัย 
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