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บทคัดย่อ 

การศึกษานี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาองค์ประกอบเทคโนโลยีและวิเคราะห์ขั้นตอน
การติดตั้ง จากนั้นเปรียบเทียบขั้นตอนและรวบรวมวิธีการติดตั้งโครงหลังคาเหล็กรูปพรรณ
ช่วงพาดกว้าง โดยศึกษาจากอาคารพาดช่วงกว้างจ านวน 3 โครงการ คือ โครงการ  A  
ตั้งอยู่ที่จังหวัดสมุทรปราการ ขนาดความกว้างโครงหลังคา 30 เมตร โครงการ B ตั้งอยู่ที่
จังหวัดนครราชสีมา ขนาดความกว้างโครงหลังคา 29 เมตร และ โครงการ C ตั้งอยู่ที่
จังหวัดกาฬสินธุ์ ขนาดความกว้าง 32 เมตร การเก็บข้อมูลแบ่งเป็น 2 ลักษณะ คือ การส ารวจ
และการสัมภาษณ์ ในการส ารวจนั้นจะเก็บข้อมูลโดยการจดบันทึกและถ่ายภาพใน    
ขณะที่ก าลังมีการติดตั้งโครงหลังคาจากการเฝ้าดูกิจกรรมที่เกิดขึ้นในขณะด าเนินงาน ส่วน
การสัมภาษณ์จะสอบถามข้อมูลจากผู้ควบคุมงานในเรื่องขั้นตอนการติดตั้งโดยใช้
แบบสอบถามเป็นเครื่องมือในการรวบรวมข้อมูล เพ่ือน ามาสนับสนุนข้อมูลที่ได้จากการเข้า
ส ารวจ รวมไปถึงการทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้องเพ่ือน ามารวบรวมและวิเคราะห์หา
ข้อสรุปในการศึกษา ผลการศึกษาพบว่า องค์ประกอบเทคโนโลยีและขั้นตอนในการติดตั้ง
โครงหลังคาเหล็กรูปพรรณช่วงพาดกว้างในแต่ละโครงการจะมีความเหมือนและแตกต่าง
กันในส่วนรายละเอียดย่อยในแต่ละขั้นตอนตามแต่ละสถานการณ์และความพร้อมของพ้ืนที่
ในการที่จะเข้าติดตั้งโครงหลังคาจากการเลือกใช้วิธีการที่เหมาะสมต่อความถนัดของแต่ละ
บริษัทที่ติดตั้งของโครงการนั้น ๆ 
 
ค าส าคัญ : โครงหลังคาช่วงพาดกว้าง, เหล็กรูปพรรณ, องค์ประกอบเทคโนโลยี, ขั้นตอน
การติดตั้ง 
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ABSTRACT 
This project was aimed to study technology component and analyze 

installation process. Afterward, compared its procedures and gathered wide-
span roof structure installation process by studying the 3 projects of wide-
span building: Project A located in Samut Prakan with 30 m. in roof width, 
Project B in Nakhon Ratchasima with 29 m., and Project C in Kalasin with 32 
m. respectively. The data collection was divided into two types are a survey 
and an interview. In the survey procedure, the data was collected by taking 
notes and photograph by observing while the event was operating. In the 
interview procedure, the data was collected by interviewing the chief of 
controller about the installation process using a questionnaire to gather 
information supported the surveying data including a review of the relevant 
literature in order to analyze the conclusions of the study. 

The findings showed that the technology component and installation 
process were similarities and differences on each project in process details 
depended situation, and usage area readiness with the suitable method for 
the expertise of each company to install the project. 
 
Keywords : Wild-span roof structure, Steel, Element of technology, 
Installation process 
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บทน า 
การพัฒนาอุตสาหกรรมการก่อสร้าง

เปลี่ ยนแปลง ไปตามวิ วัฒนาการของ
เทคโนโลยี  ท าให้มีการเลือกใช้วิธีการ
ก่อสร้างและวัสดุก่อสร้างที่หลากหลายให้
เป็นไปอย่างเหมาะสม โดยเฉพาะการ
ก่อสร้ างในระบบส า เร็จรูปในปัจจุบัน 
อุตสาหกรรมการก่อสร้างสามารถควบคุม
คุณภาพทั้งในการผลิตและการก่อสร้าง 
เ พ่ื อช่ ว ย ลด ระยะ เ ว ลาก่ อ ส ร้ า ง แล ะ        
ลดแรงงานในการก่อสร้าง ส่งผลให้ต้นทุน
ลดลงตามไปด้วย ซึ่งขั้นตอนพ้ืนฐานใน
ระบบการก่อสร้างส าเร็จรูปนั้นจะประกอบ
ไปด้วย 3 ขั้นตอน คือ ขั้นตอนการออกแบบ 
ขั้นตอนการผลิต และขั้นตอนการติดตั้ง    
ดังภาพที่ 1 

 

 
ภาพที่ 1 ขั้นตอนพ้ืนฐานของการก่อสร้าง
ในระบบอุตสาหกรรม 
 

วัสดุก่อสร้างประเภทเหล็กรูปพรรณ
ถูกน ามาใช้ในการก่อสร้างในระบบส าเร็จรูป
มากขึ้น โดยเฉพาะการท าโครงหลังคา
เพราะมีคุณสมบัติด้านความแข็งแรง คงทน 
มีความเหนียว และน้ าหนักเบา อาจจะ
ประกอบเป็นชิ้นส่วนเล็ก ๆ หรือท าเป็น

โครงขนาดใหญ่ ซึ่ งบทบาทส าคัญของ  
เหล็กรูปพรรณจะมีความเหมาะสมด้าน 
การใช้งานในโครงหลังคาที่มีขนาดช่วงพาด
ครอบคลุมพ้ืนที่ขนาดใหญ่ จึงจ าเป็นต้องมี
ช่วงพาดระหว่างเสาที่กว้างกว่าปกติ โดย
ขั้นตอนการออกแบบและขั้นตอนการผลิต
จะมีกระบวนการที่เป็นมาตรฐาน แต่ใน
ส่ วนของขั้ นตอนการติดตั้ งจะมีความ
แตกต่างกันในแต่ละโครงการ ซึ่งจะมีการใช้
องค์ประกอบเทคโนโลยีในการก่อสร้าง 
ด้านคน (People Ware) ด้านเครื่องมือ 
(Hard Ware) ด้านความรู้ (Soft Ware) 
และด้านการจัดการการวางแผนวิธีการ 
(Management Ware) เข้ามาใช้ในการ
ด าเนินการให้เหมาะสมกับโครงการนั้น ๆ  

ขั้นตอนการติดตั้งโครงหลังคาเหล็ก
รู ป พ ร ร ณ จ ะ มี ค ว า ม แ ต ก ต่ า ง กั น ใ น
รายละเอียดของขั้นตอนย่อยในแต่ละ
โครงการ อาจจะขึ้นอยู่กับความเหมาะสม
ของสถานการณ์ในการติดตั้ง รวมไปถึง
ล าดั บขั้ นตอนในการด า เนิ น งานของ         
ผู้ควบคุมงาน ดั งนั้นวัตถุประสงค์ของ
ประเด็นของการศึกษาในครั้งนี้ คือ ศึกษา
องค์ประกอบเทคโนโลยีและขั้นตอนที่ส่งผล
ต่อการติดตั้งโครงหลังคาเหล็กรูปพรรณช่วง
พาดกว้าง เพ่ือหาแนวทางการติดตั้งให้
เป็นไปอย่างเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ 
และใช้เป็นข้อมูลในการวางแผนการติดตั้ง
ให้ผู้ที่ เกี่ยวข้อง เช่น วิศวกร สถาปนิก      
ผู้ควบคุมงาน ในการด าเนินการติดตั้งต่อ
และสามารถน าไปประยุกต์ใช้งานในอนาคต
ได้อย่างกว้างขวาง 
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ขอบเขตของการศึกษา 
ศึกษาองค์ประกอบเทคโนโลยีของ

ระบบการก่อสร้างส า เร็จรูปในเฉพาะ
ขั้ นตอนการติ ดตั้ ง โ คร งหลั งค า เหล็ ก
รูปพรรณของอาคารช่วงพาดกว้างอาคาร
กรณีศึกษาจ านวน 3 โครงการ จากอาคาร
ที่มขีนาดช่วงพาดกว้างตั้งแต่ 25 เมตร ขึ้นไป 
 
วัตถุประสงค์ของการศึกษา 

เพ่ือศึกษาองค์ประกอบเทคโนโลยี
และวิเคราะห์ขั้นตอนการติดตั้ง จากนั้น
เปรียบเทียบและรวบรวมแนวทางการติดตั้ง
โครงหลังคาเหล็กรูปพรรณช่วงพาดกว้าง 
 
แนวความคิด ทฤษฎี  และงานวิจัยที่
เกี่ยวข้อง  

ขั้นตอนพ้ืนฐานในการก่อสร้างด้วย
ระบบชิ้นส่วนส าเร็จรูป จะประกอบไปด้วย 
3  ขั้ นตอน คือ  ขั้ นตอนการออกแบบ 
ขั้นตอนการผลิต และขั้นตอนการติดตั้ง ซึ่ง
ในขั้นตอนการติดตั้งมีล าดับการติดตั้ง ดังนี้  

1. ขั้นตอนการวางแผนจัดเตรียมงาน
ก่อนการติดตั้ง การตรวจสอบชิ้นส่วนให้มี
ความถูกต้องตามแบบก่อสร้าง รวมไปถึง
การจัดเตรียมเครื่องมือในการติดตั้ง 

2. ขั้นตอนการจัดเตรียมเครื่องจักร
ส าหรับยกชิ้นส่วน การจัดเตรียมเครน 
อุปกรณ์การยก รวมไปถึงคนขับเครนที่
ได้รับใบอนุญาติ และตรวจสอบความพร้อม
ของเครนและอุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพพร้อม
ใช้งาน 

3. ขั้นตอนการยกขึ้นประกอบติดตั้ง 
จะต้องท าตามแบบแผนการด าเนินงานอยู่
ภายใต้ความควบคุมดูแลของผู้ควบคุมงาน
อย่างรัดกุม  

ซึ่งปัจจัยขององค์ประกอบเทคโนโลยี
ส า ม า ร ถ แ บ่ ง อ อ ก เ ป็ น  2  ส่ ว น  คื อ 
องค์ประกอบรูปธรรมที่ เป็นผลผลิตจาก
ความคิดทางวิทยาศาสตร์ สามารถจับต้อง
ได้และน าไปใช้งานได้ทันที เช่น เครื่องมือ 
เครื่องจักร (Hard Ware) และคน (People 
Ware) และองค์ประกอบนามธรรมที่เป็น
การประยุกต์ความรู้ทางวิทยาศาสตร์มาใช้
ประโยชน์ มองไม่เห็นและจับต้องได้ยาก 
เช่น ความรู้ กลไกการท างาน (Soft Ware) 
และการ จั ด การการ ว า งแผนวิ ธี ก า ร 
(Management Ware) จะแตกต่างกันใน
แต่ละโครงการส่งผลให้เกิดแนวทางการ
ติดตั้ งที่ เหมาะสมและมีประสิทธิภาพ      
ดังภาพที่ 2 
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ภาพที่ 2 แนวความคิดในการศึกษา 

 
วิธีการด าเนินงาน 

วิ ธี ด า เนิ นการงานในการศึ กษา
ขั้ นตอนการติ ดตั้ ง โ คร งหลั งค า เหล็ ก
รูปพรรณ กรณีศึกษาอาคารช่วงพาดกว้าง 
มีดังนี ้

1. ขั้นตอนการรวบรวมข้อมูล 
1.1 ศึกษาข้อมูลทุติยภูมิ 
ศึกษาได้จากแหล่งข้อมูลต่าง ๆ 

ได้แก่ หนังสือ เอกสารต่าง ๆ ทางวิชาการ 
วารสาร บทความ และงานวิจัย รวมไปถึง
ข้อมูลทางอินเตอร์เน็ตที่สามารถเชื่อถือได้ 
ซึ่งได้ท าการศึกษาเรื่องการก่อสร้างในระบบ

อุตสาหกรรมโครงหลังคาช่วงพาดกว้าง  
รู ปแบบการติ ดตั้ ง โ ค ร งหลั งค า เหล็ ก
รู ปพร รณช่ ว งพ าดกว้ า ง  เ ทค โ น โลยี       
การก่อสร้าง เก็บข้อมูลและสร้างเครื่องมือ
ใน จากฐานข้อมูล ดังนี้ 

1) ส านักหอสมุดกลาง สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าเจ้าคุณทหาร
ลาดกระบัง 

2 )  ส า นั ก ง าน วิ ทยทรั พยาก ร 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 

3) โครงการเครือข่ายห้องสมุดใน
ประเทศไทย : TDC 

1.2 ศึกษาข้อมูลปฐมภูมิ 
เก็บข้อมูลจากการลงพ้ืนที่ โดย

สัมภาษณ์ผู้ ควบคุมงานหรือวิศวกรที่มี  
ส่วนเกี่ยวข้องในกระบวนการติดตั้งโครง
หลั งคา เหล็กรูปพรรณช่ ว งพาดกว้ า ง
เกี่ยวกับขั้นตอนในเบื้องต้นและรายละเอียด
แบบติดตั้งโครงหลังคาของโครงการเพ่ือ
จัดท าแบบส ารวจ จากนั้นเข้าท าการส ารวจ
โครงการก่อสร้าง จากการสังเกตการณ์      
จดบันทึก และเก็บข้อมูลจากสถานการณ์
ก่อสร้างจริงในระหว่างกระบวนการติดตั้ง
โครงหลังคาเหล็กรูปพรรณช่วงพาดกว้าง
ของอาคารกรณีศึกษา 

2. ขั้นตอนการวิเคราะห์ข้อมูล 
เมื่ อท าการเก็บข้อมูลในขั้นตอน   

การติดตั้งทั้งหมดแล้ว จะน าข้อมูลของแต่
ละโครงการมาท าการเปรียบเทียบกันเพ่ือ
หาปัจจัยที่แตกต่างกันของแต่ละโครงการ 
จากนั้นวิเคราะห์หาความเหมาะสมและ
ข้อดี - ข้อเสีย ในการเลือกใช้ปัจจัยเหล่านั้น
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ในการติดตั้งโครงหลังคาและรวบรวมเป็น
ขั้นตอนการติดตั้งโครงหลังคาช่วงพาดกว้าง
ที่มีความเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ ดังนี้ 

2 . 1  ร ว บ ร ว ม ข้ อ มู ล ด้ า น
องค์ประกอบเทคโนโลยีและรายละเอียดใน
แต่ละขั้นตอนของการติดตั้ งของแต่ละ
โครงการ  

2.2 น าข้อมูลรายละเอียดขั้นตอน
การติดตั้งมาสรุปและแจกแจงรายละเอียด
ของในแต่ละโครงการโดยท าการแยกข้อมูล
ออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ ส่วนของขั้นตอน
รายละเอียดในการติดตั้งและองค์ประกอบ
เทคโนโลยี เพ่ือการน าไปวิเคราะห์ในล าดับ
ต่อไป 

2.3 ท าการวิ เคราะห์ โดยการ
เปรียบเทียบแจกแจงข้อมูลโดยแบ่งข้อมูล
ในการวิเคราะห์เป็น 2 ประเด็น  

1) องค์ประกอบเทคโนโลยี  
2) ขั้นตอนการติดตั้งโครงหลังคา

เหล็กรูปพรรณอาคารช่วงพาดกว้าง 
 
ผลการศึกษา 

ขั้นตอนการติดตั้งโครงหลังคาเหล็ก
รูปพรรณอาคารช่วงพาดกว้าง ได้ลงพ้ืนที่
เก็บข้อมูลภาคสนามในพ้ืนที่ก่อสร้างที่เป็น
โครงการกรณีศึกษาจ านวน 3 โครงการ 
จากบริษัทรับเหมาติดตั้งโครงหลังคา 2 
บริษัท ดังภาพที่ 3 ได้แก่ 
 

 
ภาพที่  3 แสดงต าแหน่งที่ตั้ ง โครงการ
กรณีศึกษา 
 

1. กรณีศึกษาโครงการ A : ติดตั้ง
โครงหลังคาโดยบริษัท อีเทอนัล เซอร์วิส 
จ ากัด สถานที่ก่อสร้าง : อ.พระสมุทรเจดีย์ 
จ.สมุทรปราการ ขนาดความกว้างโครง
หลังคา : 30 เมตร (จ านวน 2 อาคาร) 

2. กรณีศึกษาโครงการ B : ติดตั้ง
โครงหลังคาโดยบริษัท นีโอ คอนส์เน็กท์ 
เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด สถานที่ก่อสร้าง : อ.โชค
ชัย จ.นครราชสีมา ขนาดความกว้างโครง
หลังคา : 29 เมตร 

3. กรณีศึกษาโครงการ C : ติดตั้ง
โครงหลังคาโดยบริษัท นีโอ คอนส์เน็กท์ 
เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัดสถานที่ก่อสร้าง : อ.เมือง
กาฬสินธุ์ จ.กาฬสินธุ์ ขนาดความกว้างโครง
หลังคา : 32 เมตร 

1. ด้านองค์ประกอบเทคโนโลยี 
1.1 ด้านคน (People Ware) ใน

ส่ วนของการติดตั้ ง โคร งหลั งคา เหล็ก
รูปพรรณช่วงพาดกว้าง พบว่า 
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1.1.1 ผู้ควบคุมงานที่เก่ียวข้อง
กับการติดตั้งโครงหลังคา 

- ผู้ควบคุมงานท างานร่วมกับ
วิศวกรที่ท าการออกแบบและวางแผนใน
ด้ านการติ ดตั้ ง  คือ   บริษัท  อี เทอนั ล 
เซอร์วิส จ ากัด กรณีศึกษาโครงการ A 
(อาคาร 1 และอาคาร2) มีผู้ควบคุมงานที่มี
ประสบการณ์ประสานงานร่วมกับวิศวกร
ผู้ออกแบบรูปแบบการติดตั้งท าการควบคุม
งานในระหว่างการติดตั้งโครงหลังคาไป
พร้อมกัน โดยท าหน้าที่ตรวจสอบความ
พร้อมของชิ้นส่วนก่อนท าการยกขึ้นติดตั้ง
และควบคุมการติ ดตั้ ง ให้ เป็น ไปตาม
แผนการด าเนินงานที่วางไว้ ให้เป็นไปอย่าง
มีประสิทธิภาพ 

- ผู้ควบคุมงานท างานร่วมกับ
หัวหน้าช่างติดตั้งที่เป็นผู้ควบคุมแรงงานใน
ชุดการติดตั้งโครงหลังคา คือ บริษัท นีโอ 
คอนส์เน็กท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด กรณีศึกษา
โครงการ B และ กรณีศึกษาโครงการ C 
โดยผู้ ค วบคุม งาน เป็ นผู้ ว า งแผนการ 
ด า เนินงานติ ดตั้ งและตรวจสอบดูแล
ป ร ะ ส า น ง า น กั บ หั ว ห น้ า ช่ า ง ใ ห้ มี          
การด าเนินงานให้เป็นไปตามแผนงานให้
ถู กต้ อ งตามแบบก่ อสร้ า งที่ ออกแบบ     
การติดตั้งโครงหลังคาเอาไว้ จากนั้นจะมี
วิศวกรที่เป็นผู้ออกแบบประสานงานกับ
บริษัทเป็นผู้ตรวจงานภายหลัง 

2) แรงงานที่ เกี่ ยวข้องกับ   
การติดตั้งโครงหลังคา 

- ช่างติดตั้งและกรรมกรที่เป็น
คนงานของบริษัทที่ท าการติดตั้ ง โครง

หลังคา คือ บริษัท อีเทอนัลเซอร์วิส จ ากัด 
กรณีศึกษาโครงการ A (อาคาร1) และบริษัท 
นี โอ คอนส์ เน็ กท์  เ อ็นจิ เนียริ่ ง  จ ากัด 
กรณีศึกษาโครงการ B และ กรณีศึกษา
โครงการ C ซึ่ง จะใช้ชุดช่างติดตั้งและกรรมกร
ของบริษัทตนเองทั้งหมดในการติดตั้งโครง
หลังคา 

- ช่างติดตั้งและกรรมกรที่จ้าง
เหมามาจากที่ อ่ืนมาท าการติดตั้ ง โครง
หลังคาโครงการ คือ บริษัท  อีเทอนัล 
เซอร์วิส จ ากัด กรณีศึกษาโครงการ A 
(อาคาร 2) จะท าการจ้างผู้รับเหมาซึ่งเป็น
ชุดช่างติดตั้งและกรรมกรจากภายนอกมา
ติ ด ตั้ ง โ ค ร ง หลั ง ค าภ า ย ใ น โ ค ร ง ก า ร 
เนื่องจากชุดติดตั้งของบริษัทจากอาคาร 1 
มีเหตุต้องลางานท าให้คนในชุดติดตั้งไม่ครบ
ไม่สามารถท างานได้ โดยทางบริษัทเป็น    
ผู้ จั ด หา เ ครื่ อ ง มื อ และ เ ค รื่ อ ง จั ก ร ใน
ด าเนินการติดตั้งโครงหลังคา 

1.2 ด้านเครื่องมือ (Hard Ware) 
ในส่วนของการติดตั้ ง โครงหลังคาช่วง      
พาดกว้างเหล็กรูปพรรณ พบว่า 

1.2 .1  เครื่องมือในการยก
ชิ้นส่วน 

- ใช้เครน 2 คัน ขนาด 75 ตัน
และ 25 ตัน ในการยกชิ้นส่วน คือ บริษัท  
อี เทอนัล  เซอร์ วิ ส  จ ากัด  กรณีศึกษา
โครงการ A (อาคาร 1 และ อาคาร 2) ซึ่ง
ในส่วนของชิ้นส่วนหลักเป็นชิ้นส่วนขนาด
ใหญ่ใช้ เครน 75 ตัน และชิ้นส่วนย่อย     
ใช้เครน 25 ตัน ในการยกซึ่งการเลือกใช้
เครน 2 คันนั้น สัมพันธ์กับพ้ืนที่ โดยอาคารที่
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จะท าการติดตั้งมีการติดตั้งพ้ืนส าเร็จรูปแล้ว
ก่อนการติดตั้งโครงหลังคา จึงเกิดปัญหาใน
การเข้าถึงพ้ืนที่ในการติดตั้ง จึงสามารถเข้า
ติ ด ตั้ ง ไ ด้ เ พี ย ง ร อบ น อก ข อ ง อ า ค า ร          
ดังภาพที่ 4 

 

 
ภาพที ่4 แสดงการติดตั้งด้วยเครน 2 คัน 
 

- ใช้เครน 1 คัน ขนาด 25 ตัน 
ในการยกชิ้นส่วน คือ บริษัท นีโอ คอนส์
เน็กท์  เ อ็นจิ เนียริ่ ง  จ ากัด  กรณีศึกษา
โครงการ B และ กรณีศึกษาโครงการ C 
การเข้าไปติดตั้งของบริษัทจะวางต าแหน่ง
เครนในจุดกึ่งกลางของอาคารจึงใช้เครน
เพียงคันเดียวในการติดตั้ง ดังภาพที่ 5 

 
 

 
ภาพที่ 5 แสดงการติดตั้งด้วยเครน 1 คัน 

1.2.2 เครื่องมือในการติดตั้ง
ชิ้นส่วน 

- อุปกรณ์พ้ืนฐานส าหรับการ
เชื่อมพร้อมกับนั่งร้าน คือ บริษัท อีเทอนัล 
เซอร์วิส จ ากัด กรณีศึกษาโครงการ A 
(อาคาร 1) และบริษัท นีโอ คอนส์เน็กท์ 
เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด กรณีศึกษาโครงการ C  
เครื่องมือที่ใช้ในการติดตั้งชิ้นส่วน ได้แก ่   
ตู้ เ ชื่ อม ไฟฟ้ า  เครื่ อ งมื อ ในกา ร เชื่ อม 
เครื่องมือวัด ซึ่ง โดยกรณีศึกษาโครงการ A 
มีวิทยุสื่อสาร และเหล็กค้ ายันด้วย ทั้ง 2 
โครงการใช้นั่งร้านในการปีนขึ้นไปติดตั้ง
ชิ้นส่วน ดังภาพที่ 6 

 

 
ภาพที่ 6 การใช้นั่งร้านในการขึ้นไปติดตั้ง
กรณีศึกษาโครงการ A (อาคาร 1) และ กรณีศึกษา
โครงการ C 
 

- อุปกรณ์ พ้ื น ฐ านส าหรั บ   
การเชื่อมพร้อมกับบันไดลิง คือ บริษัท      
อี เทอนัล  เซอร์ วิ ส  จ ากัด  กรณีศึกษา
โครงการ A (อาคาร 2) เครื่องมือที่ใช้ใน 
การติดตั้ งชิ้นส่วน ได้แก่  ตู้ เชื่อมไฟฟ้า 
เครื่องมือในการเชื่อม เครื่องมือวัด วิทยุ
สื่อสาร และเหล็กค้ ายันด้วย ช่างติดตั้งท า
การปีนบันไดลิงขึ้นไปติดตั้ง ดังภาพที่ 7 
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ภาพที่ 7 แสดงการใช้บันไดลิงในการขึ้นไป
ติดตั้งกรณีศึกษาโครงการ A (อาคาร 2) 
 

- อุปกรณ์ พ้ื น ฐ านส าหรั บ    
การเชื่อมเพียงอย่างเดียว คือ บริษัท นีโอ 
คอนส์เน็กท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด กรณีศึกษา
โครงการ B ไม่ต้องใช้อุปกรณ์ในการปีนท า
การปีนเสาของอาคารข้ึนไปติดตั้ง เนื่องจาก
เสาของอาคารกรณีศึกษาเป็นเสาเหล็กถัก
แบบสามมิติ ท าให้ง่ายต่อการปีนขึ้นไป
ติดต้ัง ดังภาพที่ 8 

 

 
ภาพที่ 8 แสดงการปีนเสาโครงถักสามมิติ
เ พ่ื อขึ้ น ไปท า กา รติ ดตั้ ง โ ค ร งหลั ง ค า 
กรณีศึกษาโครงการ B 
 

1.3 ด้านความรู้ (Soft Ware) ใน
ส่ วนของการติดตั้ ง โคร งหลั งคา เหล็ก
รูปพรรณช่วงพาดกว้าง พบว่า  

1.3.1 รูปแบบการติดตั้ง 

- วิ ธี การติดตั้ ง โดยใช้สลั ก
เกลียวยึด เป็นแบบ Fixed Support และ 
Free Support อยู่บนเพลทหัวเสาของ
อาคาร คือ บริษัท อีเทอนัล เซอร์วิส จ ากัด 
กรณีศึกษาโครงการ A (อาคาร 1 และ 
อาคาร 2) และกรณีศึกษาโครงการ C  

- วิธีการติดตั้งแบบเชื่อมแน่น
ทั้งสองด้าน คือ กรณีศึกษาโครงการ B ท า
โดยการยกชิ้นส่วนขึ้นมาเชื่อมบนเพลทหัว
เสา แบบยึดแน่น โดยมีการใช้ Stiff Plate 
ยึดแน่นกับส่วน Bottom Chord ของ  
โครงหลังคา 

1.3.2 ความรู้เรื่องวิธีการติดตั้ง 
- ได้รับการถ่ายทอดความรู้

เรื่องงานติดตั้งจากหัวหน้าช่างติดตั้ง คือ 
บริษัท อีเทอนัล เซอร์วิส จ ากัด กรณีศึกษา
โครงการ A (อาคาร 1) โดยได้รับการสอน
เทคนิคและวิธีการเชื่อมงานเหล็กจาก
หัวหน้าช่างและได้รับโอกาสในการทดลอง
ท างานสั่งสมประสบการณ์จนเป็นทีมงาน
ช่างติดตั้งของบริษัท 

- ได้รับการอบรมจากกรมฝีมือ
แรงงาน คือ ช่างติดตั้งจากผู้รับเหมาราย
ย่อยที่ว่าจ้างมาท าการติดตั้งให้กับ บริษัท  
อี เทอนัล  เซอร์ วิ ส  จ ากัด  กรณีศึกษา
โครงการ A (อาคาร 2) โดยได้รับการอบรม
จากการไปอบรมที่กรมฝีมือแรงงานและได้
ท าการทดสอบเพ่ือให้ผ่านและสามารถ
น ามาใช้งานได ้

- ได้รับทั้งการถ่ายทอดจาก
หัวหน้าช่างติดตั้งและการอบรมจากกรม
ฝีมือแรงงาน คือ บริษัท นีโอ คอนส์เน็กท์ 
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เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด กรณีศึกษาโครงการ B 
และ กรณีศึกษาโครงการ C 

1.4 ด้านการจัดการ (Management 
Ware) ในส่วนของการติดตั้งโครงหลังคา
เหล็กรูปพรรณ ช่วงพาดกว้าง พบว่า 

1.4.1 การจัดการยกชิ้นส่วน 
- ต าแหน่งเครนอยู่ด้านข้าง

ของอาคารที่ท าการติดตั้งโครงหลังคา คือ 
บริษัท อีเทอนัล เซอร์วิส จ ากัด กรณีศึกษา
โครงการ A (อาคาร 1 และ อาคาร 2) 
เนื่องจากพ้ืนที่บริเวณท่ีจะท าการติดตั้งโครง
หลั งคามี การติดตั้ งแผ่น พ้ืนส า เ ร็ จ รู ป       
อยู่ก่อนแล้วจึงไม่สามารถน าเครนขึ้นไปได้
ป้องกันการเกิดความเสียหาย ชิ้นส่วนหลัก
ที่จะท าการยกจึงถูกมาวางเรียงซ้อนกันเพ่ือ
เตรียมยกอยู่ด้ านข้างของพ้ืนที่ที่ จะท า   
การติดตั้ ง ส่วนชิ้นส่วนย่อยสามารถใช้
แร งงานกรรมกรยกมาวาง ไว้ ใกล้ กั บ
ต าแหน่งที่จะท าการติดตั้งได้ 

- ต าแหน่งเครนอยู่จุดกึ่งกลาง
ของอาคารอาคารที่ท าการติดตั้ ง โครง
หลั งคา  คือ  บริษัท  นี โอ คอนส์ เน็ กท์     
เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด กรณีศึกษาโครงการ B 
และ กรณีศึกษาโครงการ C ท าการก าหนด
ต าแหน่งเครนและจอดเครนให้อยู่ในจุด
กึ่งกลางให้มากที่สุดของอาคารในการจะท า
การยกชิ้นส่วนโครงหลังคา โดยชิ้นส่วนที่จะ
ท าการยกจะถูกน ามาวางอยู่ระหว่างช่วงเสา
ที่ท าการติดตั้งเพ่ือเตรียมยก 

1 . 4 . 2  ก า ร ล า ดั บ ก า ร ย ก
ชิ้นส่วน 

- ไม่มีการก าหนดรหัสชิ้นส่วน
ล าดับที่จะยกในการติดตั้ง คือ บริษัท อี
เทอนัล เซอร์วิส จ ากัด กรณีศึกษาโครงการ 
A (อาคาร 1 และ อาคาร 2) แต่มีการ
จัดเรียงชิ้นส่วนที่จะท าการยกโดยแบ่ง
จ านวนชิ้นส่วนตามแผนงานที่ก าหนดไว้
และท าการยกในล าดับถัดไป 

- มีการก าหนดรหัสชิ้นส่วน
ล าดับที่จะยกในการติดตั้ง คือ บริษัท นีโอ 
คอนส์เน็กท์ เอ็นจิเนียริ่ง จ ากัด กรณีศึกษา
โครงการ B และ กรณีศึกษาโครงการ C     
มี ก ารก าหนดรหั สชิ้ น ส่ ว น เ พ่ื อล า ดั บ      
การติดตั้งให้เป็นไปตามแผนงานโดยจะ
จัดเรียงชิ้นส่วนในขั้นตอนการจัดเตรียมให้
อยู่ในช่วงเสาและถูกต้องตามรหัสก่อนจะ
ท าการยกชิ้นส่วนขึ้นติดตั้งตามล าดับ 
 
ขั้นตอนการติดตั้ ง โครงหลั งคา เหล็ก
รูปพรรณช่วงพาดกว้าง 

พบว่าขั้นตอนการติดตั้งโครงหลังคา
เหล็กรูปพรรณช่วงพาดกว้าง ที่ ได้จาก     
การเข้าสังเกตการณ์ในโครงการกรณีศึกษา
ทั้ง 3 โครงการ โดยท าการสังเกตการณ์
เฉพาะในช่วงเวลายกโครงหลังคาขึ้นติดตั้ง
จนยกติดตั้งโครงหลังคาชิ้นส่วนสุดท้าย
เท่านั้น และเรียบเรียงขั้นตอนที่ได้จาก   
การเก็บข้อมูลทั้ง 3 โครงการโดยการน า
ข้อมูลมาแจกแจงด้วยวิธีการเปรียบเทียบ
เ พ่ื อแสดง ให้ เ ห็ นล า ดั บ ขั้ น ตอนและ      
ความแตกต่างกันของขั้นตอนในการติดตั้ง
ดังตารางที1่  
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ตารางที่ 1 เปรียบเทียบขั้นตอนการติดตั้งโครงหลังคาช่วงพาดกว้างอาคารกรณีศึกษา 3 โครงการ 

ขั้นตอน 

รายละเอียด 
ความแตกต่าง
ของการติดต้ัง 

ข้อสังเกต โครงการ A 
โครงการ B โครงการ C 

อาคาร 1 อาคาร 2 

1.ข้ันตอนการ
จัดเตรียมงาน
ก่อนการติดต้ัง 
  

1.1 

1 จัดเตรียมและ
ตรวจสอบวัสดุ
อุปกรณ-์เคร่ืองมอื 
ในการข้ึนติดต้ัง
โครงหลงัคา 

1 จัดเตรียมและ
ตรวจสอบวัสดุ
อุปกรณ-์เคร่ืองมอื 
ในการข้ึนติดต้ัง
โครงหลงัคา 

1 จัดเตรียมและ
ตรวจสอบวัสดุ
อุปกรณ-์เคร่ืองมอื 
ในการข้ึนติดต้ัง
โครงหลงัคา 

1 จัดเตรียมและ
ตรวจสอบวัสดุ
อุปกรณ-์เคร่ืองมอื 
ในการข้ึนติดต้ัง
โครงหลงัคา 

    

1.2 

2 จัดเตรียม
ช้ินส่วนที่จะยกขึ้น
ติดต้ังวางใน
ต าแหน่งที่ก าหนด
ไว้ในระยะการยก 

2 จัดเตรียม
ช้ินส่วนที่จะยกขึ้น
ติดต้ังวางใน
ต าแหน่งที่ก าหนด
ไว้ในระยะการยก 

2 จัดเตรียมช้ินส่วน
ที่จะยกขึ้นติดต้ังวาง
ในต าแหน่งที่
ก าหนดไว้ในระยะ
การยก 

2 จัดเตรียม
ช้ินส่วนที่จะยกขึ้น
ติดต้ังวางใน
ต าแหน่งที่ก าหนด
ไว้ในระยะการยก 

    

1.3 
3 เตรียมนั่งร้านที่
ใช้ในการปีนขึ้นไป
ติดต้ัง 

3 เตรียมบันไดลิง 

เสาของอาคารเป็น
เสา TRUSS แบบ 3 
มิติช่างสามารถปีน
ขึ้นไปติดต้ังได้เลย 

3 เตรียมนั่งร้านที่
ใช้ในการปีนขึ้นไป
ติดต้ัง 

    

1.4 
4 เตรียมเหล็กค้ า
ยัน 

4 เตรียมเหล็กค้ า
ยัน 

3 เตรียม Stiff 
Plate ที่ใช้ยึดกับ 
Bottom Chord 

ไม่มีการเช่ือมยึด
หรือค้ ายัน เป็นไป
ตามรูปแบบของ
โครงหลงัคากับ
ลักษณะการติดต้ัง
ในแบบกอ่สร้าง 

    

2. ข้ันตอนการ
จัดเตรียม
เคร่ืองจักรก่อน
การยกช้ินส่วน 

2.1 

5 น าเครนมาจอด
ยังต าแหนง่ที่
วางแผนไว้ (เครน 
2 คัน) 

5 น าเครนมาจอด
ยังต าแหนง่ที่
วางแผนไว้ (เครน 
2 คัน) 

4 น าเครนมาจอด
ยังต าแหนง่ที่
วางแผนไว้ (เครน 1 
คัน) 

4 น าเครนมาจอด
ยังต าแหนง่ที่
วางแผนไว้ (เครน 
1 คัน) 

การเลือกใช้
จ านวนเครน 

ลักษณะพ้ืนที่
ในการติดต้ัง
โครงหลงัคาที่
เครนสามารถ
เข้าถึงได้ 

2.2 
6 เตรียมอุปกรณ์
ในการดึงรั้ง (เชือก
,สลิง) 

6 เตรียมอุปกรณ์
ในการดึงรั้ง (เชือก
,สลิง) 

5 เตรียมอุปกรณ์ใน
การดึงรั้ง (เชือก
,สลิง) 

5 เตรียมอุปกรณ์
ในการดึงรั้ง (เชือก
,สลิง) 
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ตารางที่ 1 (ต่อ)  

ขั้นตอน 
รายละเอียด 

ความแตกต่าง
ของการติดต้ัง 

ข้อสังเกต โครงการ A 
โครงการ B โครงการ C 

อาคาร 1 อาคาร 2 

3. ขั้นตอนการ
ยกขึ้นประกอบ
ติดต้ัง(ต่อ) 

3.1 
7 เตรียมนั่งร้านให้
อยู่ในต าแหนง่ที่จะ
ปีนขึ้นไปติดต้ัง 

7 เตรียมบันไดลิง
เพื่อข้ึนไปติดต้ัง 

เสาของอาคารเป็น
เสา TRUSS แบบ 3 
มิติช่างสามารถปีน
ขึ้นไปติดต้ังได้เลย 

6 เตรียมนั่งร้านให้
อยู่ในต าแหนง่ที่
จะปีนขึ้นไปติดต้ัง 

    

3.2 

8 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T1A แล้ว
คล้องกับตะขอเครน
เพื่อเตรียมยก 

8 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วนT1A แล้ว
คล้องกับตะขอ
เครนเพื่อเตรียม
ยก 

6 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วนT1 แล้ว
คล้องกับตะขอเครน
เพื่อเตรียมยก 

7 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วนT1 แล้ว
คล้องกับตะขอ
เครนเพื่อเตรียม
ยก 

    

3.3 
9 เช็คระยะและ
แนวด่ิงของ TRUSS 

9 เช็คระยะและ
แนวด่ิงของ 
TRUSS 

7 เช็คระยะและ
แนวด่ิงของ TRUSS 

8 เช็คระยะและ
แนวด่ิงของ 
TRUSS 

    

3.4 

10 เครนยกช้ินส่วน 
T1A เพื่อติดต้ังบน 
TOP PLATE หัวเสา
ให้แข็งแรง  

10 เครนยก
ช้ินส่วน T1A เพื่อ
ติดต้ังบน TOP 
PLATE หัวเสาให้
แข็งแรง  

8 เครนยกช้ินส่วน 
T1 เพื่อติดต้ังบน 
TOP PLATE หัว
เสาให้แข็งแรง  

9 เครนยกช้ินส่วน 
T1 เพื่อติดต้ังบน 
TOP PLATE หัว
เสาให้แข็งแรง  

  

3.5 
11 เช่ือมยึดช้ินส่วน
T1A ยึดกับ TOP 
PLATE 

11 เช่ือมยึด
ช้ินส่วนT1A ยึด
กับ TOP PLATE 

9 เช่ือมยึดช้ินส่วน
T1 ยึดกับ TOP 
PLATE 

10 เช่ือมยึด
ช้ินส่วนT1 ยึดกับ 
TOP PLATE 

    

3.6 
12 เช่ือมเหล็กค้ า
ยัน 

12 เช่ือมเหล็กค้ า
ยัน 

10 เช่ือมเหล็ก Stiff 
Plate ยึดกับ 
Bottom Chord 

ไม่มีการเช่ือมยึด
หรือค้ ายัน  

    

3.7 
13 ปลดสลงิ (เสร็จ
งานยก T1) – 
TRUSS หลักตัวแรก 

13 ปลดสลงิ 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกัตัว
แรก 

11 ปลดสลงิ (เสร็จ
งานยก T1) – 
TRUSS หลักตัว
แรก 

11 ปลดสลงิ 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกัตัว
แรก 

    

3.8 
14 เตรียมนั่งร้านให้
อยู่ในต าแหนง่ที่จะ
ปีนขึ้นไปติดต้ัง 

ไม่มีการข้ึน – ลง แต่จะเป็นการไต่ไป
ตามโครงหลงัคาในการติดต้ังโครงถัดไป 

12 เตรียมนั่งร้าน
ให้อยู่ในต าแหน่งที่
จะปีนขึ้นไปติดต้ัง 

    

3.9 

15 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T1 ตัวถัด
มาแล้วคล้องกับ
ตะขอเครนเพื่อ
เตรียมยก 

14 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T1 ตัวถัด
มาแล้วคล้องกับ
ตะขอเครนเพื่อ
เตรียมยก 

12 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T1 ตัวถัด
มาแล้วคล้องกับ
ตะขอเครนเพื่อ
เตรียมยก 

13 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T1 ตัวถัด
มาแล้วคล้องกับ
ตะขอเครนเพื่อ
เตรียมยก 

    

3.10 
16 เช็คระยะและ
แนวด่ิงของ TRUSS  

15 เช็คระยะและ
แนวด่ิงของ 
TRUSS 

13 เช็คระยะและ
แนวด่ิงของ TRUSS 

14 เช็คระยะและ
แนวด่ิงของ 
TRUSS 

    

3.11 

17 เครนยกช้ินส่วน 
T1 เพื่อติดต้ังบน 
TOP PLATE หัวเสา
ให้แข็งแรง  

16 เครนยก
ช้ินส่วน T1 เพื่อ
ติดต้ังบน TOP 
PLATE หัวเสาให้
แข็งแรง  

14 เครนยกช้ินส่วน 
T1 เพื่อติดต้ังบน 
TOP PLATE หัว
เสาให้แข็งแรง  

15 เครนยก
ช้ินส่วน T1 เพื่อ
ติดต้ังบน TOP 
PLATE หัวเสาให้
แข็งแรง  
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ตารางที่ 1 (ต่อ)  

ขั้นตอน 

รายละเอียด ความ
แตกต่าง
ของการ
ติดต้ัง 

ข้อสังเกต โครงการ A 
โครงการ B โครงการ C 

อาคาร 1 อาคาร 2 

3. ข้ันตอน
การยกข้ึน
ประกอบ
ติดต้ัง 
(ต่อ)  

3.12 
18 เช่ือมยึด
ช้ินส่วนT1 ยึดกับ 
TOP PLATE 

17 เช่ือมยึด
ช้ินส่วนT1 ยึดกับ 
TOP PLATE 

15 เช่ือมยึด
ช้ินส่วนT1 ยึดกับ 
TOP PLATE 

16 เช่ือมยึด
ช้ินส่วนT1 ยึดกับ 
TOP PLATE 

    

3.13 
19 เช่ือมเหล็กค้ า
ยัน 

18 เช่ือมเหล็กค้ า
ยัน 

16 เช่ือมเหล็ก 
Stiff Plate ยึด
กับ Bottom 
Chord 

ไม่มีการเช่ือมยึด
หรือค้ ายัน  

    

3.14 20 ปลดสลงิ  19 ปลดสลงิ  17 ปลดสลงิ  17 ปลดสลงิ      
3.15 21 เตรียมนั่งร้าน

ให้อยู่ในต าแหน่ง
ที่จะปีนขึ้นไป
ติดต้ัง 

ไม่มีการข้ึน – ลง 
แต่จะเป็นการไต่
ไปตามโครง
หลงัคาในการ
ติดต้ังโครงถัดไป 

18 เตรียมนั่งร้าน
ให้อยู่ในต าแหน่ง
ที่จะปีนขึ้นไป
ติดต้ัง 

    

 

3.16 

22 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T2 , T3 
แล้วคล้องกบั
ตะขอเครนเพื่อ
เตรียมยก 

20 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T2 , T3 
แล้วคล้องกบั
ตะขอเครนเพื่อ
เตรียมยก 

18 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T2 แล้ว
คล้องกับตะขอ
เครนเพื่อเตรียม
ยก 

19 ผูกสลงิกับ 
ช้ินส่วน T2 แล้ว
คล้องกับตะขอ
เครนเพื่อเตรียม
ยก 

  

3.17 

23 เครนยก
ช้ินส่วน T2 ,T3 
เช่ือมระหว่าง T1 
(โครงหลัก) 

21 เครนยก
ช้ินส่วน T2 ,T3 
เช่ือมระหว่าง T1 
(โครงหลัก) 

19 เครนยก
ช้ินส่วน T2  
เช่ือมระหว่าง T1 
(โครงหลัก) 

20 เครนยก
ช้ินส่วน T2 เช่ือม
ระหว่าง T1 
(โครงหลัก) 

  

3.18 

24 ปลดสลงิ 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกั 
โครงถัดมา  

22 ปลดสลงิ 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกั 
โครงถัดมา  

20 ปลดสลงิ 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกั 
โครงถัดมา  

21 ปลดสลงิ 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกั 
โครงถัดมา  

    

3.19 

25 (ท าซ้ า
ขั้นตอน 3 จาก  
3.8 ถึง 3.18 ) 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกั 
โครงถัดมา  
(ท าซ้ าจนกว่าจะ
ครบทุกชิ้นส่วน) 
  

23 (ท าซ้ า
ขั้นตอน 3 จาก  
3.8 ถึง 3.18 ) 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกั 
โครงถัดมา  
(ท าซ้ าจนกว่าจะ
ครบทุกชิ้นส่วน) 
  

21 (ท าซ้ า
ขั้นตอน 3 จาก  
3.8 ถึง 3.18 ) 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกั 
โครงถัดมา  
(ท าซ้ าจนกว่าจะ
ครบทุกชิ้นส่วน) 

22 (ท าซ้ า
ขั้นตอน 3 จาก  
3.8 ถึง 3.18 ) 
(เสร็จงานยก T1) 
– TRUSS หลกั 
โครงถัดมา  
(ท าซ้ าจนกว่าจะ
ครบทุกชิ้นส่วน) 
*ขั้นตอตแทรก : 
เช่ือมช้ินส่วน T1  
และ T2 เช่ือม
ระหว่าง (T1 ตัว
ที่ 7) ,(T1 ตัวที่ 
8) ด้านล่าง 

มีการเช่ือม
โครง
หลงัคา
จาก
ด้านล่าง
ก่อนท า
การยก
ติดต้ัง 

มีการเช่ือม
โครงหลงัคา 
ในช่วงเสา
สุดท้ายจาก
ด้านล่าง
ก่อนท าการ
ยกขึ้นติดต้ัง
เนื่องจาก
ประสบ
ปัญหาใน
การ
เคลื่อนย้าย
เครนและยก
ในที่แคบ 

3.20 
26 ท าการเช่ือม
แน่นทุกช้ินส่วน 

24 ท าการเช่ือม
แน่นทุกช้ินส่วน 

22 ท าการเช่ือม
แน่นทุกช้ินส่วน 

23 ท าการเช่ือม
แน่นทุกช้ินส่วน 
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จากตารางที่ 1 ขั้นตอนในการติดตั้ง
โครงหลังคากรณีศึกษาทั้ง 3 โครงการ ท า
การเปรียบเทียบกันจากขั้นตอนหลัก 3 
ขั้นตอน เมื่อท าการวิเคราะห์ความแตกต่าง
ขั้นตอนในการติดตั้งพบว่า ขั้นตอนการ
ติดตั้งโครงการกรณีศึกษาทั้ง 3 โครงการ   
มีข้ันตอนการติดตั้งที่แตกต่างกัน คือ 

- โครงการ A (อาคาร 1) มีจ านวน 
26 ขั้นตอน 

- โครงการ A (อาคาร 2) มีจ านวน 
23 ขั้นตอน 

- โครงการ B มีจ านวน 22 ขั้นตอน 
- โครงการ C มีจ านวน 24 ขั้นตอน 

 
สรุปและอภิปรายผล 

จากผลการศึกษาพบว่า ความแตกต่าง
ของจ านวนดังกล่าวเกิดจากการใช้อุปกรณ์
เครื่องมือที่แตกต่างกัน เพราะโครงการ B 
และโครงการ C ไม่มีการใช้เหล็กค้ ายัน แต่
ในโครงการ B มีการใช้ Stiff Plate และ  
ไม่มีการใช้นั่งร้านหรือบันไดลิงในการขึ้นไป
ติ ดตั้ ง  และ เมื่ อถึ งขั้ น ตอนการขั้ นล ง
เคลื่อนย้ายนั่งร้านในการติดตั้งโครงการ A 
(อาคาร 2) และโครงการ B จะไม่มีขั้นตอน
ในการขึ้น-ลงเนื่องจากช่างติดตั้งท าการปีน
โครงหลังคาในการเคลื่อนที่แทน ซึ่งเมื่อท า
การวิเคราะห์ถึงรายละเอียดวิธีการติดตั้งใน
แต่ละขั้นตอน พบว่าในแต่ล่ะขั้นตอนมี     
ข้อแตกต่างในข้ันตอนการติดตั้ง ดังนี้ 

1. ขั้นตอนการจัดเตรียมเครื่องจักร
ก่อนการยกติดตั้ง โครงการ A (อาคาร 1 
และ อาคาร 2) มีการใช้เครน 2 คันใน   

การติดตั้งโครงหลังคา แต่โครงการ B และ
โครงการ C ใช้เพียงคันเดียวในการติดตั้ง
โครงหลังคา 

2 .  ขั้ น ตอนการ เตรี ยม อุปกรณ์
เครื่องมือและการปีนขึ้นไปติดตั้ งโครง
หลังคา ในโครงการ B ไม่มีขั้นตอนนี้เพราะ
ไม่มีความจ าเป็น เนื่องจากช่างติดตั้งใช้  
การปีนเสาโครงถัก 3 มิติ ในการขึ้นไป
ติดต้ัง 

3. ขั้นตอนการเตรียมและการเชื่อม
เหล็กค้ ายัน และ Stiff Plate โครงการ A 
(อาคาร 1 และ อาคาร 2) มีการเชื่อมเหล็ก
ค้ ายัน ส่วนโครงการ B มีการเชื่อม Stiff 
Plate แต่โครงการ C ไม่มีการใช้อุปกรณ์
ดังกล่าว 

4. ขั้นตอนการปีนขึ้น – ลง ในการ
ติดตั้งโครงหลังคา ในโครงการ A (อาคาร 
2) และโครงการ B ไม่มีการใช้นั่งร้าน ใช้
วิธีการไต่ไปตามโครงหลังคาในการเคลื่อนที่
ไปเชื่อมติดตั้งในจุดต่อไป 

5. ขั้นตอนการยกประกอบติดตั้ ง 
โครงการ C มีการประกอบชิ้นส่วนหลักและ
ชิ้นส่วนย่อยให้เสร็จในต าแหน่งช่วงเสา     
2 ช่วงสุดท้าย ก่อนจะท าการยกโครงขึ้น
ติดตั้ ง เนื่องจากสภาพพ้ืนที่แคบ เครน    
ไม่สามารถเข้าท าการติดตั้งได้ 

สรุปได้ว่าองค์ประกอบเทคโนโลยี
และขั้นตอนในการติดตั้งโครงหลังคาเหล็ก
รูปพรรณช่วงพาดกว้างในแต่ละโครงการจะ
มีความเหมือนและแตกต่างกันในส่วน
รายละเอียดย่อยของขั้นตอน ตามแต่ละ
สถานการณ์และความพร้อมในด้านพ้ืนที่ที่
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จะท าการติดตั้งโครงหลังคา จากการเลือกใช้
วิธีการที่เหมาะสมต่อความถนัดของแต่ละ
บริษัทที่ติดตั้งของโครงการ 
 
ข้อเสนอแนะ 

1. ควรศึกษาความพร้อมของพ้ืนที่ 
และองค์ประกอบเทคโนโลยีทั้ง 4 ด้าน 
ก่อนจะเข้าท าการติดตั้งโครงหลังคา เพ่ือให้
เกิดขั้นตอนการติดตั้งที่เหมาะสมในแต่ละ
โครงการ 

2. ควรมีการวิเคราะห์ระยะเวลาใน
การติดตั้ ง ในแต่ละโครงการ เ พ่ือที่ จ ะ
สามารถท าให้ได้ข้อมูลในด้านความรวดเร็ว
ในการติดตั้ ง เ พ่ิมเติมจากข้อมูลที่มีอยู่
เพ่ือให้สามารถเลือกใช้วิธีการติดตั้งโครง
หลังคาเหล็กรูปพรรณช่วงพาดกว้างได้ง่าย
มากยิ่งขึ้น 
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