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บทคัดย่อ 
บทความวิจัยนี้ น าเสนอผลงานที่เกิดจากการพัฒนากระบวนการผลิตไม้อัด จากเศษไม้ไผ่ ที่เป็น

วัสดุเหลือท้ิงจากกระบวนการผลิต เข่ง ตะกร้า ชะลอม ฯลฯ ซึ่งเป็นอาชีพของชาวบ้านในต าบลลุ่มสุ่ม อ าเภอ
ไทรโยค จังหวัดกาญจนบุรี แต่เดิมกระบวนการผลิตไม้อัด จากเศษไม้ไผ่ ชาวบ้านจะต้องใช้น้ ายาประสานไม้
อัด จากโรงงานผลิตไม้อัด และน ามาอัดผ่านความร้อน ท าให้มีต้นทุนค่าใช้จ่ายที่ส าคัญและต้องพึ่งพา
โรงงานผลิตไม้อัดอยู่ตลอดเวลา ดังนั้น ผู้วิจัยจึงคิดหาวัสดุทดแทนน้ ายาประสานไม้อัดจากโรงงาน
อุตสาหกรรม พร้อมทั้งทดลองหาเง่ือนไขด้วยอุณหภูมิที่เหมาะสมกับน้ ายาประสานทดแทน และน าไป
ถ่ายทอดสู่ชุมชน โดยคัดเลือกใช้น้ ายาประสานใหม่ที่ผลิตจาก กาวลาเท็กซ์ โฟม กาวต่อไม้ เรซิน ปูนซิเมนต์ 
เมื่อใช้น้ ายาประสานทั้ง 5 ชนิดนี้แล้วน ามาเปรียบเทียบความแข็งกับน้ ายาประสานจากโรงงานอุตสาหกรรม 
น้ ายาประสานที่มีความแข็งแรงใกล้เคียงน้ ายาประสานเดิมมีกระบวนการอัดและให้ความร้อนใกล้เคียงกับ
กระบวนการเดิมที่ชาวบ้านด าเนินการอยู ่โดยทดลองท าแผ่นไมจ้ากน้ ายาประสานใหม่ และทดสอบมีช่วงเวลา
การให้ความร้อน 5 – 23 นาที ในช่วงอุณหภูมิ 100 – 180 องศาเซลเซียส ท าให้ทราบว่าน้ ายาประสานไม้อัด
ที่ท าจากโฟมมีคุณสมบัติให้ค่าความแข็งแรงที่สุด น ามาทดลองหาค่าความเหมาะสมของระยะเวลาการให้
ความร้อน ช่วงอุณหภูมิ และปริมาณโฟมพร้อมกับทินเนอร์ ผลการทดลอง พบว่า โฟมเมื่อน ามาผสมทินเนอร์
ที่ปริมาณโฟม 380 กรัม ทินเนอร์ 300 กรัม จะได้น้ ายาประสานที่ดีที่สุด ให้ความร้อนที่ 90 องศาเซลเซียส 
กดเป็นเวลานาน 20 นาที สามารถรับน้ าหนักได้ดีที่สุดที่ 56 กิโลกรัม  

 
ค้าส้าคัญ : น้ ายาประสานไม้อัด, ไม้อัดจากเศษไม้ไผ่, กระบวนการผลิตไม้อัด  
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Abstract 
The research paper presents the results of the development of plywood from the 

production process of bamboo such as baskets, round bamboo basket, etc. , which is a 
residential occupation in Lum Sum sub- district, Saiyok district, Kanchanaburi Province. 
However, the production process of plywood was originally required to be heated.  The 
researchers were constantly dependent on the plywood production plant.  Therefore, the 
villagers were looking for substitute materials for plywood bonding agent from the industrial 
plant.  The researchers also tested the proper temperature with the replacement plywood 
bonding agent and transferred it to the community using a new blend made of latex, foam, 
wood- based glue, resin, cement.  The traditional process of the villagers was carried out by 
experimenting with wooden boards from new plywood bonding agent and testing them for 
5 to 23 minutes during the temperature range 100 - 180 degrees Celsius. The foam is known 
to provide the best fit for the heating time, temperature range, and thinner. The result shows 
that when mixed foam 380 g with thinner 300 g, will get the best cementitious solution heat 
at 90 degrees Celsius, press for 20 minutes, can bear the best weight at 56 kg.  

 
Keywords :  Plywood Bonding Agent, Plywood Made From Bamboo Scraps, Plywood 
Manufacturing Process. 
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บทน้า 
ประเทศไทยมีการใช้ประโยชน์จากไม้ไผ่หลากหลาย 

และยาวนานตั้งแต่อดีตทั้งในด้านอุปโภค และบริโภค 
เกี่ยวกับการหาอาหาร ด ารงชีวิต รวมถึงการสร้างที่อยู่
อาศัย โดยไม้ไผ่มี ข้อดีหลายอย่างที่เหมาะสมกับการ
น ามาใช้ประโยชน์ มีล าต้นที่แข็งแรง ล าตรง น้ าหนักเบา 
มีความกลม ผ่าเป็นซีกได้ง่าย มีขนาดความยาวและ
ความหนาที่หลากหลาย จึงสามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้
หลากหลาย ต่างกันตามชนิดของสายพันธุ์ ซึ่งในประเทศ
ไทยเป็นถิ่นก าเนิด ไม้ไผ่หลากหลายสายพันธุ์[1] บาง
สายพันธุ์ เป็นไผ่แข็ง ซึ่งมีล าตรงยาว ท าให้สามารถผ่า
ทางยาวขนาดเล็กได้ดี หรือมีสีด า รวมทั้งมีจุดมีลาย
สร้างความสวยงามเพิ่มขึ้น ล าไผ่เมื่อเริ่มมีอายุลกัษณะที่
ปรากฎภายนอกจะมีลักษณะเด่นชัดมากข้ึนจึงน ามา
จ าแนกสายพันธุ์ไมไ้ผไ่ด้[2] จังหวัดกาญจนบุรี เป็นพื้นที่
ที่มีการปลูกไผ่เป็นจ านวนมาก มีทั้งเกษตรกรปลูก
เพื่อน าผลผลิตไปใช้ และเกิดขึ้นตามธรรมชาติ ใน
พื้นที่ที่พบไม้ไผ่จ านวนมาก มีอยู่ใน 4 อ าเภอของ
จังหวัดกาญจนบุรี ได้แก่ อ าเภอศรีสวัสดิ์ อ าเภอทอง
ผาภูมิ อ าเภอสังขละบุรี และอ าเภอไทรโยค มีการ
ส ารวจพบว่า ไผ่ในธรรมชาติมีขึ้นกระจายตามป่าชุมชน 
และป่าสงวน รวมถึงในเขตอุทยานแห่งชาติ ซึ่งเป็น
อ าเภอไทรโยค พบไผ่ที่มีขนาดเล็ก เนื้อไม้แข็ง มี
หลากหลายชนิด และสายพันธุ์[3] ผลิตภัณฑ์ที่ท า
จากไม้ไผ่น ามาท าไม้อัดมีความต้องการจากตลาดสูงขึ้น
และมีแนวโน้มสูงขึ้นในอนาคต[4] ประกอบกับชาวบ้าน
ในพื้นที่เขตอ าเภอไทรโยคส่วนใหญ่ประกอบอาชีพ
การท าเกษตร ยามว่างจะท าหัตถกรรม จักรสาน 
โดยมีการสานเสื่อไม้ไผ่ส าหรับปูโต๊ะขายของ หรือ 
น ามาเป็นอุปกรณ์ตกแต่งร้าน เป็นกันสาด ท ารั้ว 
ม่านบังแดด เป็นต้น ซึ่งการสานเสื่อไม้ไผ่มีมาก
โดยเฉพาะในหมู่บ้านสามัคคีธรรม ต าบลลุ่มสุ่ม 
อ าเภอไทรโยค จังหวัดกาญจนบุรี หมู่บ้านห้วยน้ า
ขาว ต าบลบ้านเก่า อ าเภอเมือง จังหวัดกาญจนบุรี 
ก็ได้มีการประกอบอาชีพสานเสื่อและตะกร้าจากไม้
ไผ่เป็นจ านวนมาก ท าให้มีเศษไม้ไผ่ที่เหลือจาก
กระบวนการสาน ไม่ได้ใช้ประโยชน์เป็นจ านวนมาก
ไม่น้อยกว่า 500 กิโลกรัมต่อเดือน โดยปกติชาวบ้าน

ต าบลลุ่มสุ่ม อ าเภอไทรโยค จะใช้วิธีการเผาท าลาย 
แต่ปัจจุบันมีการเสริมให้ชุมชนสามัคคีธรรม ต าบล
ลุ่มสุ่ม อ าเภอไทรโยค แปรรูปเศษวัสดุเหลือใช้จาก
ไม้ไผ่นี้น ามาย่อยสลายให้เป็นเศษขนาดเล็ก น ามา
ผสมกับกาวที่ใช้ที่ใช้ผลิตไม้อัดจากโรงงานผลิตไม้อัด 
ช่ือว่า Polymers Methylenepiphengl Diphenyl 
Diisocyanate (PMDI) และอัดด้วยแรงดันพร้อมกับ
ความร้อนจะท าให้ได้แผ่นไม้อัดจากเศษไม้ไผ่เป็นไม้
ชนิด MDF (Medium Density Fiberboard) หรือ
แผ่นใยไม้อัดความหนาแน่นปานกลาง น าเส้นใยของ
ไม้หรือพืชที่มี เส้นใย หรือเส้นใยของวัสดุลิกโน
เซลลูโลส วัตถุดิบที่ใช้ ยูคาลิปตัส ยางพารา ไม้ไผ่ 
ฯลฯ น ามาผสมกับกาวสังเคราะห์ แล้วจึงอัดเป็นแผ่น
โดยกรรมวิธีแห้ง คืออัดด้วยความร้อน (Dry Process) 
เพื่อให้เกิดความยึดเหนี่ยวระหว่างเส้นใยจนเป็นเนื้อ
เดียวกันโดยมีกาวเป็นตัวช่วยประสาน โดยมีความ
หนาแน่นสูง มีผิวเนื้อในละเอียดเป็นเนื้อเดียวกัน
ตลอดทั่วทั้งแผ่น มีความหนา ความแน่น และความ
เรียบสม่ าเสมอตลอดทั้งแผ่น MDF จะต้องใช้เครื่อง
อัดร้อนอาจมีแหล่งให้ความร้อนจาก ไอน้ า น้ ามัน 
หรือคลื่นวิทยุความถี่สูง วิธีใดวิธีหนึ่ง   

แต่การผลิตไม้อัดจากเศษไม้ไผ่นี้ชาวบ้านยังคง
ต้องพึ่งพาน้ าประสานไม้อัด (PMDI) จากโรงงาน
อุตสาหกรรม ท าให้ต้นทุนไม้อัดจากเศษไม้ไผ่มี
ต้นทุนสูง ต้องสั่งน้ ายาประสานไม้อัดนี้นอกพื้นที่
จังหวัดกาญจนบุรี  

ด้วยเหตุนี้ผู้วิจัยจึงมีแนวความคิดที่จะให้ชาวบ้าน
พึ่งพาตนเองได้  สามารถผลิตไม้อัดจากไม้ไผ่ที่
สามารถผลิตน้ ายาประสานไม้อัดขึ้นเพื่อทดแทนการ
ซื้อหาจากโรงงานอุตสาหกรรม และส่งเสริมการท า
น้ ายาประสานไม้อัดจากวัสดุ หรือสิ่งที่มีในท้องถิ่น 

 
วัตถุประสงคข์องการวิจัย 

1. เพื่อหาสารที่ใช้เป็นตัวประสานกับเศษไม้ไผ่ใน
การผลิตไม้อัด 

2. เพื่อหาอัตราส่วนที่เหมาะสมของตัวประสาน
กับเศษไม้ไผ่ 

3. เพื่อทดสอบความแข็งแรงของแผ่นไม้อัด 
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ระเบียบวิธีวิจัย 
1. เตรียมเศษไม้ไผ่  
เนื่องจากวัตถุดิบที่ใช้ในการทดลองเป็น ไม้ไผ่ที่

เหลือใช้ท าให้มาจากหลายแหล่งที่มา ต้องมีการ
เตรียมวัตถุดิบให้แต่ละครั้งของการทดลองมีปัจจัย
ของวัถุดิบที่ใกล้เคียงกัน ด้านขนาดต้องมีการเข้า
เครื่องบดย่อยให้ละเอียด 

 

 
รูปที่ 1 ไมไ้ผ่ที่ผา่นการย่อย 

 

ด้านความช้ืนจะต้องท าการอบไล่ความช้ืนที่
อุณหภูมิ 100-110 องศาเซลเซียส นาน 3 วัน เพื่อ
เตรียมผสมกับน้ ายาประสานแต่ละชนิด 
 

 

จัดหาและเลือกวัสด ุ

สร้างเพลทกดข้ึนรูป
และตัวควบคมุอุณหภูม ิ

 เตรียมเศษไมไ้ผท่ีเ่หลือจากการใช้งาน 
บดย่อยและน าเข้าตู้อบควบคุมอณุหภมู ิ

อัดขึ้นรูป และทดสอบความแข็งแรงตาม  
มอก.876-2532 

สรุปผลการทดลอง  

ถ่ายทอดองค์ความรูสู้่ชุมชน 

การทดลองตัวประสานขั้นต้น 
1.น้ ายา PMDI 
2.ปูนซีเมนต์ 
3.เรซิน 
4.ผงประสานต่อไม้ 
5. โฟม 
6.กาวลาแท็กซ์  

ระยะ 
เวลาใน
การให้
ความ

ร้อน 5-
20 นาที 

 
อุณหภูมิที่

เหมาะ 
สม 
100-

180°C 

การทดลองหาสัดส่วนที่เหมาะสม  

ตัวประสานที่สร้าง
ความแข็งแรงได้ 

หาสัดส่วนที่เหมาะสมที่
ต้องใช้ผสมกับเศษไม้ไผ่ 

ศึกษาค้นคว้า 
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1. การทดลองตัวประสานขั้นต้น 
การทดลองขั้นต้นจะเป็นการทดลองใช้น้ ายา

ประสานทุกชนิดซึ่งมีทั้งหมด 6 ชนิด ประกอบด้วย 1 
น้ ายา PMDI 2 ปูนซีเมนต์เป็นวัสดุประสานเหมือนกับ 
พัทธนันท์ นาถพินิจ [5] ผสมปูนซีเมนต์กับหญ้าเน
เปียร์ที่ผ่านการย่อย 3 เรซิน 4 ผงประสานไม้ 5 โฟม 
6 กาวลาแท็กซ์โดยจะทดลองในเง่ือนไขอุณหภูมิที่
ชาวบ้าน ต าบลลุ่มสุ่มใช้งานอยู่ปัจจุบันคือ 100-180 
องศาเซลเซียส แรงดันที่ใช้อัด 2,500 ปอนด์ต่อ
ตารางนิ้ว มีความสอดคล้องกับ วรรณวิภา ไชยชาญ[6] 
ที่กดอัดด้วยแรงดัน 1,600-1,800 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว 
ช่วงเวลาที่กดให้ความร้อน สามารถปรับเปลี่ยนเป็น
ช่วงเวลากดได้โดยก าหนด 3 ช่วง 5, 10, 20 นาที 
การทดลองนี้จะท ากับน้ ายาประสานไม้อัดทั้ง 6 ชนิด 
และน าค่าการรับน้ าหนักที่ได้มาเปรียบเทียบกับ
น้ ายาประสานไม้อัดเดิม คือ น้ ายา PMDI และ 
ประเมินศักยภาพจากการรับน้ าหนักที่จะคัดเลือก

สารที่มีแนวโน้มการรับน้ าหนักได้ดีไปทดลองหา
สัดส่วนที่เหมาะสมต่อไป เมื่อปรับปรุงกระบวนการ
ผลิต และน้ ายาประสานไม้อัดแล้วสามารถใช้ได้บน
เครื่องจักรเดิมที่มี 

2. การทดลองหาสัดส่วนท่ีเหมาะสม  
จากการทดลองตัวประสานช้ันต้น น้ ายาประสาน

ไม้อัดที่มีแนวโน้มท าให้เศษไม้ไผ่แข็งตัวได้ และรับ
น้ าหนักได้ พบว่า โฟม เมื่อน ามาบดให้มีขนาดเล็ก
ปนเคล้ากันให้ทั่วกับเศษไม้ไผ่ก่อนน าเข้ากระบวนการ
อัดเศษไม้ไผ่ที่คลุกเคล้ากับโฟมตามสัดส่วนท่ีก าหนด
ไว้จะต้องฉีดทินเนอร์ท าละลาย โฟมจะกลายเป็นกาว 
และอยู่ทั่วทั้งแผ่นไม้อัด โดยมีการปรับเปลี่ยนสัดส่วน
ของโฟมและทินเนอร์ให้เหมาะสมกับกระบวนการ
อัดด้วยความร้อน จากนั้นน าแผ่นไม้อัดที่ขึ้นรูปแล้ว
ในแต่ละสัดส่วนน าไปทดสอบการรับน้ าหนัก ตาม 
มอก.876-2547[7] ต่อไป 

 
ตารางที่ 1  การทดลองผสมเศษไม้ไผ่กับน้ ายาประสานท้ังหมด 6 ชนิด  

หมายเลขการ
ทดลอง 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

ระยะเวลาทีก่ดให ้
ความร้อน (นาที) 

5 10 20 5 10 20 5 10 20 5 10 20 5 10 20 

อุณหภูม ิ
(องศาเซลเซียส °C) 

100 120 140 160 180 

 
ตารางที่ 2  เงื่อนไขการทดลองหาสัดส่วนท่ีเหมาะสม ระหว่างเศษไม้ไผ่ กับ โฟม ทินเนอร์ 

หมายเลขการทดลอง 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
น้ าหนักโฟม (กรัม) 90 110 130 140 150 160 170 190 200 210 240 250 

น้ าหนักทินเนอร์ (กรัม) 150 150 150 150 150 150 150 150 300 300 300 300 
น้ าหนักเศษไม้ไผ่ (กรัม) 500 กรัม 

อุณหภูม ิ 90 องศาเซลเซียส 
ระยะเวลากดให้ความร้อน (นาที) 20 นาที 

หมายเลขการทดลอง 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 
น้ าหนักโฟม (กรัม) 260 280 300 320 340 360 380 400 440 460 480 500 

น้ าหนักทินเนอร์ (กรัม) 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 
น้ าหนักเศษไม้ไผ่ (กรัม) 500 กรัม 

อุณหภูม ิ 90 องศาเซลเซียส 
ระยะเวลากดให้ความร้อน (นาที) 20 นาที 
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3. การทดสอบการรับน้ าหนัก 
เมื่ออัดขึ้นรูปเรียบร้อย น ามาตัดขอบให้แผ่นไม้

อัดที่จะท าการทดสอบมีขนาดกว้าง 30 เซนติเมตร 
และยาว 40 เซนติเมตร หนา 10 มิลลิเมตร น ามา
ทดสอบความแข็งแรงของไม้อัดตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมแผ่นช้ินไม้อัดชนิดราบ มอก.
876-2547 สอดคล้องกับเปรมณัช ชุมพร้อม[8] ที่
ผลิตแผ่นไม้จากขี้เลื่อยไม้ยางพาราผสมน้ ายางพารา
ท าการทดสอบความแข็งแรงในลักษณะเดียวกัน 
และท าการบันทึกผลน้ าหนักที่รับได้  

 
รูปที่ 2 การทดสอบความต้านแรงดันตามมาตรฐาน

ผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรม มอก.876-2547  

ผลการวิจัย 
1. การทดลองขั้นต้นเพื่อทดลองน้ ายาประสาน

ตัวใหม่ ที่น ามาผสมกับเศษไม้ไผ่เพื่อทดแทน น้ ายา 
PMDI การทดลองประกอบด้วย 1) น้ ายา PMID 2) 
ปูนซีเมนต์ 3) เรซิน 4) ผงประสานต่อไม้ 5) โฟม 6) 
กาวลาเท็กซ์ น าการทดลองอัดด้วยความร้อน 100-
180 องศาเซลเซียส นาน 5-20 นาที ตรวจสอบการ
จับตัวของเศษไม้ไผ่จากน้ ายาประสานแต่ละชนิดเพื่อ
น าไปใช้งานลักษณะไม้อัดจากการสังเกต และการ
รับน้ าหนักโดยก าหนดรูปแบบการรับน้ าหนักไว้ดังนี้ 
ได้ผลการทดลองดังนี้ รับน้ าหนักได้ดี คือ มากกว่า 
20 กิโลกรัมขึ้นไป, รับน้ าหนักได้น้อย คือ มากกว่า 
10-20 กิโลกรัม, รับน้ าหนักไม่ได้ คือ ไม่เกิน 10 
กิโลกรัม 

 
 
 
 

 
ตารางที่ 3  ผลการทดลองขั้นต้น 

น ้ายาประสาน ผลการทดลอง สรุป 
1. น้ ายา PMDI รับน้ าหนักได้ดี เกาะตัวเป็นแผ่น น าไปทดลองต่อได้ 
2. ปูนซีเมนต์ รับน้ าหนักได้น้อย เกาะตัวเป็นแผ่น ไม่สามารถน าไปทดลองต่อได้ 
3. เรซิน รับน้ าหนักไม่ได้ ไม่เกาะตัวเป็นแผ่น ไม่สามารถน าไปทดลองต่อได้ 
4. ตัวประสานต่อไม้ รับน้ าหนักได้น้อย เกาะตัวเป็นแผ่น ไม่สามารถน าไปทดลองต่อได้ 
5. โฟม รับน้ าหนักได้ดี เกาะตัวเป็นแผ่น น าไปทดลองต่อได้ 
6. กาวลาเท็กซ์ รับน้ าหนักไม่ได้ ไม่เกาะตัวเป็นแผ่น ไม่สามารถน าไปทดลองต่อได้ 

        
จากตารางน้ ายา PMDI และโฟม เมื่อเข้ากระบวนการ

ทดลองที่อุณหูมิ 100-180 องศาเซลเซียส นาน 5-
20 นาที แผ่นไม้อัดแข็งตัวดี และมีข้อสังเกตคือ ยิ่ง
ให้ความร้อนสูงขึ้นจะมีผลต่อค่าการรับน้ าหนัก 
ปูนซีเมนต์ ตัวประสานต่อไม้ แผ่นไม้อัดเกาะตัวกัน
บางแผ่นที่อัดด้วยอุณภูมิสูงกดนาน ๆ แต่รับแรงได้
น้อยมากเรซิน และ กาวลาเท็กซ์ แผ่นไม้อัด ไม่เกาะ
ตัว รับน้ าหนักไม่ได้ หากพิจารณาร่วมกับรูปที่ 3 

พบว่า เรซินและกาวลาเท็กซ์ ตลอดการให้ความร้อน 
100-180องศาเซลเซียส การรับน้ าหนักไม่เกิน 10 
กิโลกรัม. เรซินและกาวลาเท็กซ์มีลักษณะของเหลว
หนืดยากต่อการผสมคลุกเคล้าให้เข้ากับเศษไม้ไผ่ทุก
ส่ วนของไม้ อั ดท าให้ จุดที่ เข้ าไม่ ถึ งอ่ อนหักง่าย 
ปูนซีเมนต์ และผงประสานต่อไม้ จะมีความสามารถ
ในการรับน้ าหนักสูงขึ้นเมื่อการทดลองที่ 160, 180 
องศาเซลเซียส แต่ไม่มาก โดยรับน้ าหนักได้ไม่เกิน 20 

                                                  F 
 
 
 
 
 
                                  t 
                                      
      
 
                             
 

 
 
                                 ภาพที ่2.4 การทดสอบความต้านแรงดัด 



วารสารวิชาการเทคโนโลยีอุตสาหกรรม : มหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา  
ปีที่ 11 ฉบับที ่1 เดือนมกราคม – มิถุนายน 2566  

- 60 - 

กิโลกรัม . ปูนซี เมนต์  และผงประสานต่อไม้  มี
โครงสร้างเป็นของแข็งผสมเข้ากันกับเศษไม้ไผ่ได้ดี
แต่เมื่อน าไปอัดด้วยความร้อนแล้ว การยืดตัวกันของ
เศษไม้ไผ่ไม่ดีเท่ากับน้ ายาประสานท่ีมีโครงสร้างเป็น
ของเหลวซึมซับทุกส่วนและแห้งกลายเป็นของแข็ง
ยึดติดกันแน่น ส่วนโฟมจะเริ่มมีค่าการรับน้ าหนักได้
ดีตั้งแต่อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส  และสูงขึ้นเรื่อย 
ๆ ไปจนถึง 180 องศาเซลเซียส สามารถรับน้ าหนัก
ได้ 56 กิโลกรัม โฟมมีโครงสร้างเป็นของแข็งขนาด
เล็กและเบาง่ายต่อการผสมให้เข้ากันกับเศษไม้ไผ่
และมีการท าละลายโดยใช้ทินเนอร์โฟมจะเปลี่ยน

โครงสร้างเป็นของเหลวง่ายต่อการแทรกซึมไปทุกจุด
ทั่วแผ่นไม้อัดเมื่อมีการอัดด้วยความร้อนโครงสร้าง
ของน้ ายาประสานจากของเหลวจะเปลี่ยนเป็น
ของแข็งยึดติดแข็งแรง[9] ซึ่ งผู้วิจัยเล็งเห็นถึง
ศักยภาพที่จะน าไปทดลองปรับสัดส่วนโฟม และทิน
เนอร์ ให้เข้ากับ อุณหภูมิ เศษไม้ไผ่ ที่น ามาผลิตไม้
อัดมีความเป็นไปได้ที่จะรับน้ าหนักได้สูงขึ้น เมื่อ
เทียบกับน้ ายา PMDI จากโรงงานไม้อัด ซึ่งสามารถ
รับน้ าหนักได้สูงสุด 88 กิโลกรัม. ที่มีความร้อน 160 
องศาเซลเซียส   

 

 
รูปที่ 3 ทดสอบขั้นต้นโดยใช้น้ ายาประสานท้ัง 6 ชนิด กับเศษไม้ไผ่  

หาค่าน้ าหนักท่ีสามารถรับได้ในแต่ละอณุหภมู ิ
 

2. ผลการทดลองหาสัดส่วนท่ีเหมาะสม 
จากการทดลองขั้นต้นพบว่าน้ ายาประสานไม้อัด

ที่มีศักยภาพสามารถน ามาใช้ได้ คือ โฟมผสมกับ  
ทินเนอร์ และท าการรับน้ าหนักจะดี เมื่อมีอุณหภูมิ
สูงขึ้น คือ 160-180 องศาเซลเซียส  ผู้วิจัยคิดปรับ

ส่วนผสม และลดอุณหภูมิในการกดอัดลงเพื่อเป็น
การประหยัดพลังงาน ให้อุณหภูมิอยู่ที่ 90 องศา
เซลเซียส กดนาน 20 นาที โดยมีเง่ือนไขการทดลอง 
ตามตารางที่ 2 
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รูปที่ 4 ผลการทดสอบ สัดส่วนผสมโฟมและทินเนอร์ 

 
จากรูปที่ 4 การทดลองทั้งหมด 24 ครั้ง เริ่มครั้งแรก

ใส่โฟมเพิ่มขึ้น ครั้งละ 20 กรัม รับน้ าหนักเริ่มต้นที่ 
11 กิโลกรัม สูงสุด ครั้งที่ 19 ใช้โฟม 380 กรัม ทินเนอร์ 
300 กรัม สามารถ รับน้ าหนักได้ 56 กิโลกรัม เนื่องจาก
ปริมาณของโฟมที่ท าละลายกับทินเนอร์เป็นน้ ายา
ประสานมีปริมาณทั่วถึงทั้งแผ่นท าให้รับน้ าหนักได้ดี 
ซึ่งเพียงพอต่อการน ามาเป็นไม้อัด รับน้ าหนักได้ 56 
กิโลกรัม ซึ่งเพียงพอต่อการน ามาเป็นไม้อัด 
 

สรุปและอภปิรายผล 
จากการทดลองเปรียบเทียบ น้ ายาประสานไม้

อัดที่จะน ามาทดแทนน้ ายา PMDI พบว่า โฟมผสม
กับทินเนอร์ดีที่สุด โดยชาวบ้านต าบลลุ่มสุมอ าเภอ
ไทรโยค จังหวัดกาญจนบุรี และสามารถลดใช้อุณหภูมิ
ในการกดอัดที่ต่ า 90 องศาเซลเซียส  กดอัดนาน 20 
นาที สามารถรองรับน้ าหนักได้ดีที่สุด 56 กิโลกรัม 
สามารถน าแผ่นไม้อัดจากเศษไม้ไผ่ที่ได้จากน้ ายา
ประสาน โฟม ทดแทนแผ่นไม้อัดที่ใช้น้ ายาประสาน 
PMDI จากโรงงานไม้อัดได้ อีกทั้งยังสามารถลด
ปริมาณขยะจากโฟมลงอีกน ามาใช้เป็นน้ ายา
ประสานได้เป็นอย่างดี 
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