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บทคัดย่อ 

การวิจัยครั้งนี้เป็นการวิจัยเชิงทดลองโดยมีวัตถุประสงค์ในการวิจัย 1) เพื่อพัฒนาหมึกพิมพ์สกรีน
โดยใช้สารยึดติดจากเมล็ดมะขามโดยบดเป็นผง สารให้สีจากผลก้างปลาเครือและผงมะเกลือ 2) เพื่อ
วิเคราะห์การยึดติดของเมล็ดมะขามและสารให้สีจากผลก้างปลาเครือและผงมะเกลือ โดยทดลองผสมสารยึด
ติดที่มีสัดส่วนของผงเมล็ดมะขาม 5 กรัม 10 กรัม และ 15 กรัมในน้้า 100 มิลลิลิตร ในการทดลองท้าหมึก
พิมพ์สกรีนจากผงเมล็ดมะขาม โดยสีที่หนึ่งเป็นสีม่วง ใช้สารให้สีจากผลก้างปลาเครือ และสีที่สองเป็นสีด้า ใช้
สารให้สีจากผงมะเกลือท่ีส่วนผสมน้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : ผลก้างปลาเครือ : 10 กรัม 
20 กรัม 30 กรัม 40 กรัม 50 กรัม และการใช้สารให้สีจากผงมะเกลือท่ีส่วนผสมน้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ด
มะขาม 10 กรัม : ผงมะเกลือ : 10 กรัม 20 กรัม 30 กรัม 40 กรัม 50 กรัม หมึกพิมพ์ท่ีผสมในสัดส่วนต่าง ๆ 
น้ามาทดลองพิมพ์ลงบนผ้าฝ้ายด้วยระบบการพิมพ์สกรีน และวัดค่า L* a* b* วันละ 1 ครั้ง เป็นระยะเวลา 7 
วันด้วยเครื่องสเปกโทรโฟโตมิเตอร์ (Spectrophotometer) และทดสอบความทนทานของสีต่อการซัก 
(wash fastnesss) จ้านวน 5 ครั้ง และท้าการวัดค่า L* a* b* และการวัดค่าความเข้ม  

ผลการวิจัยจากการทดลองพิมพ์สารยึดติดที่สัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร ต่อผงเมล็ดมะขาม 10 
กรัม พบว่า ภาพพิมพ์มีความคมชัดครบถ้วนมากที่สุด ค่าการไหลของหมึกพิมพ์ 0.33 เซนติเมตร/นาที 2.17 
เซนติเมตร/นาที และ 8.57 เซนติเมตร/นาที และค่าความหนืด 1037 มิลลิปาลคาล (mPas) และใช้หมึก
พิมพ์จากผลก้างปลาเครือที่สัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : ผลก้างปลาเครือ 30 
กรัม พบว่า สีของภาพที่พิมพ์ออกมาสม่้าเสมอกัน คมชัด มีความเรียบเนียนมากที่สุด และมีค่า L* 63.75 a* 
2.89 b* -5.08 และ ค่าความด้าท่ากับ 1.78 ส้าหรับหมึกพิมพ์จากผงมะเกลือ พบว่า น้้า 100 มิลลิลิตร : ผง
เมล็ดมะขาม 10 กรัม : ผงมะเกลือ 30 กรัม ผลการพิมพ์ได้สีที่ออกมาสม่้าเสมอกัน คมชัด และมีค่า L* 
30.99 a*2.57 b* -8.23 และค่าความด้าเท่ากับ 1.83  ในส่วนผลการคงทนต่อการซักของหมึกพิมพ์จากสาร
ให้สีผลก้างปลาเครือพบว่า L* ตั้งแต่ซักครั้งที่ 1 มีความเปลี่ยนแปลงไปในค่าสว่างมากขึ้น และค่า a* 
เปลี่ยนแปลงไปในสีแดงน้อยลงและค่า b* มีความเปลี่ยนแปลงไปในสีน้้าเงินมากขึ้น และค่าความด้าลดลง
เหลือค่าเท่ากับ 1.45 ในส่วนหมึกพิมพ์จากสารให้สีผงมะเกลือของค่า L* มีความเปลี่ยนแปลงไปในสว่าง  
มากขึ้นจากการซักครั้งแรก ค่า a* มีความเปลี่ยนแปลงไปในสีแดงมากขึ้นจากการซักครั้งแรก ค่า b* มี  
ความเปลี่ยนแปลงไปในสีน้้าเงินน้อยลงจากการซักครั้งแรกและค่าความด้าลดลงมีค่าเท่ากับ 1.50  

 

ค าส าคัญ: หมึกพิมพ์สกรีน, เมล็ดมะขาม, ผลก้างปลาเครือ, ผงมะเกลือ, ค่าความด้า 
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Abstract 

This research employed an experimental approach with 2 objectives: 1) to develop 
screen printing ink from tamarind seeds as mordant and Kangplakreua fruit and ebony 
powder as colorants; and 2) to analyze the adhesive property of tamarind seed mordant 
and Kangplakreua and ebony colorants. The experiment to prepare tamarind seed screen 
printing ink from tamarind seed powder used ingredients of water and tamarind seed 
powder at proportion of 5g, 10g, and 15 g of tamarind seed power in 100 ml water. Two 
color screen printing inks were prepared; first was purple color ink using Kangplakreua fruit 
as colorant with the proportion of 100 ml water: 10 g tamarind seed powder: 10 g, 20 g, 30 g, 
40 g, 50 g Kangplakreua fruit. Second was black color ink using  ebony powder as colorant 
with the proportion of of 100 ml water: 10 g tamarind seed powder: 10 g, 20 g, 30 g, 40 g, 50 g 
ebony powder. The prepared ink with different proportions was printed on cotton fabric by 
screen printing, then measured CIE L*a*b* using spectrophotometer once a day for seven 
days and test wash fastness by washing 5 times and measured CIE L*a*b* and ink density.   

The research results found that the proportion of tamarind seed powder used as 
adhesive at 10 g in 100 ml water gave the most sharp print image; Ink flow values 0.33 
cm/min, 2.17 cm/min and 8.57 cm/min.; and ink viscosity was 1037 mPas. The purple ink 
used Kangplakreua fruit as colorant of the proportion of 100 ml water: 10 g. tamarind seed 
powder: 30 g Kangplakreua fruit gave the most sharp, smooth and even-colored print area; 
CIEL*a*b* value of L* 63.75 a*2.89 b* -5.08 and ink density at 1.78. The black ink used 
ebony powder as colorant of the proportion of 100 ml water: 10 g. tamarind seed powder: 
30 g ebony powder gave smooth and sharp print image; CIEL*a*b* valule of L* 63.75 a*2.89 
b* -5.08 and ink density at 1.83. The result of the color fastness of Kangplakreua fruit 
colorant ink found that after the first wash L* changed to higher lightness, b* changed to 
more blueness and print density reduced to 1.45. For the ebony powder colorant ink, it 
was found that after the first wash, L* changed to higher lightness, b* changed to less 
blueness and print intensity reduced to 1.50. 

 
Keywords: Screen Printing Ink, Tamarind Seeds, Kangplakreua fruits, Ebony powder, Density. 
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บทน า 
การพิมพ์ผ้าเป็นกระบวนการหนึ่งในการผลิตสิ่ง

ทอที่มีหลากหลายกรรมวิธี และยังจัดว่าเป็นงาน
ศิลปะอุตสาหกรรม (Industrial Art) ที่ต้องอาศัยทั้ง
ความรู้ทางด้านวิทยาศาสตร์และศิลปะมาประกอบ
เข้าด้วยกันอย่างลงตัว จากปัญหาของการใช้สี
ธรรมชาติในอุตสาหกรรมสิ่งทอ มีการใช้สีเคมีที่เป็น
อันตรายต่อผู้บริโภคและสิ่งแวดล้อม หลายประเทศ
จึงออกกฎหมายห้ามน้าเข้าผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่มีสาร
ก่อมะเร็ง ในส่วนของการให้สีผลิตภัณฑ์สิ่งทอโดย
เทคนิคการพิมพ์นั้นสามารถท้าได้ 2 วิธี คือ การ
พิมพ์สีย้อม และการพิมพ์พิกเมนต์ การพิมพ์สีย้อมมี
เทคนิคกระบวนการที่ขึ้นกับชนิดของสีย้อมนั้นๆ ซึ่ง
สารช่วยท่ีเติมลงไปหลักๆ ก็จะคล้ายคลึงกับสารช่วย
ในการย้อม แต่จะมีสารเพิ่มเติมที่ส้าคัญคือสารข้น 
หรือ Thickener ซึ่งเป็นสารข้นหนืดที่ใช้ในการ
เตรียมแป้งพิมพ์ ส่วนการพิมพ์สีพิกเมนต์บนผ้า สีจะ
ถูกยึดติดกับผ้าด้วยสาร Binder การพิมพ์สีพิกเมนต์
ด้วยเทคนิค Plastisol เป็นการพิมพ์ลายที่มักท้าบน
เสื้อยืด การพิมพ์ลายแบบนี้ใช้ผงสีสมกับสาร PVC 
และ Plasticizer แล้วพิมพ์ติดไปบนผิวผ้าโดย PVC 
ท้าหน้าที่ยึดสีให้เกาะติดกับผ้า สาร Plasticizer ที่ใช้
ทั่วไปเป็นสารกลุ่ม Phthalate ซึ่งพบว่ามีอันตราย
ต่อระบบสืบพันธุ์ของมนุษย์ อีกทั้งยังส่งผลกระทบ
ต่อสิ่งแวดล้อมด้วย สารกลุ่มนี้จึงเป็นสารต้องห้าม
ตามข้อก้ าหนดของสหภาพยุ โ รป ( Directive 
2005/84/EC 1) ส้าหรับผลิตภัณฑ์สิ่งทอและของ
เล่นเด็ก [1] ท้าให้เกิดการพัฒนาน้าสีธรรมชาติมาใช้
ทดแทนสีเคมีมากขึ้น แต่การย้อมสีธรรมชาติมี
ข้อด้อยคือ ปัญหาสีซีด/สีตก ระหว่างการใช้งาน การ
พิมพ์สกรีนสามารถพิมพ์ลงบนวัสดุได้หลายประเภท
ในผลิตภัณฑ์ที่หลากหลาย เช่น ในงานสิ่งทอได้มีการ
พิมพ์ลวดลายบนผลิตภัณฑ์ เช่น ผลิตภัณฑ์ส้าหรับ
ตกแต่งบ้าน ของแต่งกาย เสื้อผ้า รองเท้า และของใช้
ทีท่้าจากสิ่งทอก็ไดม้ีการพิมพ์ลวดลายเพื่อความสวยงาม 
Viorica Cazac,, Jana Cîrja , Emilia Balan and 
Cristina Mohora [2] สีธรรมชาติเกิดจากการน้า
วัตถุดิบทางธรรมชาติ เช่น ดอก ใบ ก้าน ต้น หรือ

ส่วนต่าง ๆ ของพืชและสัตว์ มาเข้ากระบวนการต้ม
สกัดเอาสีและสารต่าง ๆ เพื่อน้าไปใช้ในกระบวนการ
ย้อมสีสิ่งทอ สารเหล่านั้นบางตัวเป็นสารจ้าพวกพอ
ลิฟีนอล (polyphenol) เช่น แทนนิน และโลหะ
ปริมาณเล็กน้อย สารทั้งสองนี้สามารถดูดซึมบนเส้น
ใยธรรมชาติได้บ้าง ในการใช้สีธรรมชาติซึ่งมีข้อดีคือ
ไม่เป็นอันตรายหาได้ง่ายแต่สีธรรมชาติมีข้อจ้ากัด
เช่น ความเข้มสีน้อย การยึดติดได้ไม่ดี  และสี
ธรรมชาติมีลักษณะคล้ายสีสังเคราะห์ชนิดหนึ่งคือ สี
ไดเรคท์ (direct dye) ซึ่งเป็นสีติดง่ายและหลุดง่าย
เช่นเดียวกัน ความคงทนต่้า  เป็นสีที่ไม่สดใส [3] 
ดงันั้นในการน้าสารให้สีจากธรรมชาติมาใช้ในการพิมพ์
ที่จะท้าให้ยึดติดสีจากธรรมชาติได้ทนนานเพิ่มขึ้น
ต้องมีการน้าสารยึดติดต่าง ๆ จากธรรมชาติมาเป็น
ส่วนผสมเพื่อเพิ่มคุณสมบัติในการยึดติดมากข้ึน 

หมึกพิมพ์สกรีนมีองค์ประกอบหลักคือ สารให้สี
ที่จะเป็นผงสีหรือสีย้อม สารยึดติด ได้แก่ เรซินจะ
เป็นสารที่ท้าหน้าที่ในการยึดติด สารเติมแต่งเพื่อ
เพิ่มคุณสมบัติของหมึกพิมพ์และตัวท้าลายเรซินให้
รวมตัวกับสารให้สีและสารเติมแต่ง [4] ซึ่งส่วนหนึ่ง
ของสารเรซินมาจากการสังเคราะห์ผ่านกระบวนการ 
ปิโตรเคมีจากน้้ามันปิโตรเลียมเป็นทรัพยากรที่ใช้
แล้วหมดไป และมีตัวท้าละลายอินทรีย์ซึ่งเป็นอันตราย
ต่อคนและสิ่งแวดล้อม มีกลิ่นเหม็นและติดไฟง่าย 
และจากการวิจัยการใช้สารยึดติดของประทุมทอง 
ไตรรัตน์ [5] โดยใช้สารยึดติดจากยางกล้วย ยาง
มะละกอ ในการทดสอบเพื่อหาสารที่สามารถยึดติด
กับผ้าฝ้ายด้วยการพิมพ์สกรีน และจากการวิจัยของ
วิรุฬห์พร ศรีเมือง และ ชนัษฎา จุลลัษเฐียร [6] การ
สกัดน้้ายางจากเมล็ดมะขามเพื่อการสร้างลวดลาย
บนผ้าฝ้าย ซึ่งพบว่าการวาดท้าให้เส้นที่ท้าการวาด
คมชัดไม่ซึมลงในผ้าที่กระจายซึ่งสามารถใช้ได้ดีกับ
ผืนผ้าที่เป็นเส้นใยจากธรรมชาติและผลิตภัณฑ์ที่
เหมาะสมในการน้าผืนผ้าจากการสร้างลวดลายด้วย
น้้ายางที่สกัดจากเมล็ดมะขาม จากข้อมูลดังกล่าวท้า
ให้ผู้วิจัยสนใจในการศึกษาการผลิตหมึกพิมพ์สกรีน
จากวัสดุเหลือใช้ในกระบวนการแปรรูปมะขามที่
เหลือเมล็ดมะขามจากการแปรรูปมะขาม ในการ
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ผลิตเป็นอาหารในรูปแบบต่าง ๆ เช่น มะขามแช่อิ่ม 
มะขามเปียก มะขามกวน และอื่น ๆ ที่จะมีการแกะ
เมล็ดออกเป็นวัสดุเหลือทิ้งทดลองใช้เป็นสารยึดติด
จากธรรมชาติที่มีคุณสมบัติใกล้เคียงเรซินสังเคราะห์ 
ซึ่งมะขามมีคุณสมบัติในกลุ่มของพืชประเภทกัมซึ่ง
พบในเมล็ดพืชตระกูลฝัก (Leกรัมume family) 
เช่น หางนกยูงไทย หางนกยูงฝรั่งและราชพฤกษ์ 
เป็นต้น จากงานวิจัยของวันเช็ง สิทธิกิจโยธิน [7] 
พบว่า กัมที่ได้จากเมล็ดพืชดังกล่าว มีคุณสมบัติใน
การเป็นสารไฮโดรคอลลอยด์ที่ดี และในการวิจัยใน
การทดลองผลิตหมึกพิมพ์สกรีนฐานน้้าโดยใช้สารยึด
ติดจากเมล็ดมะขามเป็นสารยึดติดและสีธรรมชาติ
จากคราม ผงมะเกลือ และผลก้างปลาเครือ  เพื่อจะ
เป็นแนวทางในการพัฒนาหมึกพิมพ์ที่ใช้สารยึดติด
และสารให้สีจากธรรมชาติที่ไม่ส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมและเป็นการน้าวัสดุที่เหลือใช้มาพัฒนา
ให้เกิดมูลค่าเพิ่มของผลิตภัณฑ์และเป็นทางเลือก
ของการผลิตหมึกพิมพ์ได้ 
 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
1. เพื่อศึกษาสัดส่วนของหมึกพิมพ์สกรีนที่ใช้

สารยึดติดจากเมล็ดมะขามและสารให้สีจากผล
ก้างปลาเครือและผงมะเกลือ  

2. เพื่อศึกษาคุณสมบัติหมึกพิมพ์สกรีนจาก
เมล็ดมะขามและสารให้สีจากผลก้างปลาเครือและ
ผงมะเกลือ 
 

วิธีด าเนินการวิจัย 
 
ขอบเขตของการวิจัย 

ส่วนผสมของหมึกพิมพ์ จากสารให้สีธรรมชาติ
และสารยึดติด รายละเอียดดังนี้ 

1. สารจากธรรมชาติในการใช้เป็นสารยึดติด
ได้แก่ เมล็ดมะขามที่แก่เป็นสีน้้าตาลเข้ม ที่กะเทาะ
เปลือกออก แล้วน้าเมล็ดมาบดเป็นผง 

2. สารให้สีธรรมชาติ 2 สี ได้แก่ สีม่วงจากผล
ก้างปลาเครือ และสีด้าจากผงมะเกลือ 

3. ผ้าสกรีนที่ใช้ในการท้าแม่พิมพ์ ได้แก่ ผ้า
สกรีนเบอร์ 90 

4. วัสดุที่ใช้ในการทดลองพิมพ์สกรีน คือ ผ้า
ฝ้ายสีขาว 

 
การทดสอบคุณสมบัติ 

- ศึกษาคุณสมบัติสัดส่วนของสารยึดติดในหมึก
พิมพ์สกรีน 

- วัดค่า L*a*b ของหมึกพิมพ์จากการทดลอง
พิมพ์ 

- ทดสอบความคงทนของสีต่อการซักและ
ระยะเวลา 

- วัดค่าการไหลและความหนืดของหมึกพิมพ ์
 
วิธีด าเนินการทดลอง 

1. ศึกษาค้นคว้าข้อมูลเกี่ยวกับหมึกพิมพ์สกรีน 
สารยึดติดจากธรรมชาติจากเมล็ดมะขาม และสาร
ให้สีจากธรรมชาติจากผงมะเกลือและผลก้างปลา
เครือ 

2. การผสมหมึกพิมพ์สกรีนโดยการใช้สารยึด
ติดจากธรรมชาติ มีรายละเอียดดังนี้ 
 2.1 การเตรียมสารยึดติดจากเมล็ดมะขาม 
ก่อนน้ามาใช้งานจะน้าไปบดให้ละเอียดเป็นผง เพื่อ
ใช้เป็นสารยึดติดและศึกษาสัดส่วน เวลาและ
อุณหภูมิในการต้ม โดยต้มที่จุดเดือดของน้้า เวลา 
30 นาที ที่สัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร ต่อผงเมล็ด
มะขามที่ 5 กรัม 10 กรัม และ 30 กรัม และท้าการ
วัดความหนืด (viscosity) 

2.2 การเตรียมสารให้สี 
1) ผลก้างปลาเครือ ท้าความสะอาด

และท้าการปั่นให้ละเอียด 
2) มะเกลือ ในการทดลองโดยการใช้ผง

มะเกลือท่ีมีจ้าหน่ายในตลาด 
2.3 การผสมหมึกพิมพ์ โดยใช้สารยึดติด

จากผงเมล็ดมะขาม และใช้สารให้สีสองชนิด และมี
การทดลองในสัดส่วนที่น้้า 100 มิลลิลิตร ผงเมล็ด
มะขามที่ 10 กรัม และสารให้สีที่ 10 กรัม 20 กรัม 
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30 กรัม 40 กรัม 50 กรัม และวัดค่าความหนืดของ
หมึกพิมพ ์

2.4 ทดสอบสมบัติของหมึกพิมพ์  
-  ทดสอบค่าการไหลสารยึดติดจาก

เมล็ดมะขาม (Flow Plate) ที่ความเอียง 60 องศา 
โดยแบ่งเวลาในการวัดเป็น 3 ช่วง คือ 15, 30 และ 
60 นาที ท่ีอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 

- การทดสอบค่าความหนืด โดยใช้
เครื่องวัดค่าความหนืด โดยมัลลิปาสคาล (mPaS) 
เป็นหน่วยของความหนืด (Viscosity) 

- ค่าสีของหมึกพิมพ์ โดยวัดค่าสี CIE 
L*a*b* และค่าความด้า (density) ด้วยเครื่อง
สเปกโทรโฟโตมิเตอร์ (Spectrophotometer) 

 2.5 ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีหมึก
พิมพ์ที่ผสมสารให้สีจากผลก้างปลาเครือและผล
มะเกลือ โดยท้าการซัก 5 ครั้ง ท้าการวัดค่าสี CIE 
L*a*b* และค่าความด้า  (density) ด้วยเครื่อง
สเปกโทรโฟโตมิเตอร์ (Spectrophotometer 

 
ผลการวิจัย 

1. ผลการทดลองศึกษาสัดส่วนของหมึกพิมพ์สกรีนสารยึดติดจากเมล็ดมะขามและสารให้สีจากผล
ก้างปลาเครือและผงมะเกลือ 
  
 1) การเปรียบเทียบคุณสมบัติการยึดติดของสารยึดติดจากผงเมล็ดมะขามจากสัดส่วนของน้้าที่ใช้ที่
ในการต้มผงเมล็ดมะขาม มีรายละเอียด ดังน้ี 

 
ตารางที ่1  ผลของสัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร  : ผงเมล็ดมะขาม 5 กรัม 10 กรัม และ 15 กรัม 

สัดส่วน 
น  า : เมลด็มะขาม 

ผลการทดลอง 

100 มิลลิลิตร : 5 กรัม เนื้อสารยึดติดมีความเหลว  ขอบลายภาพพิมพ์ไม่คมชัด   
 100 มิลลิลิตร : 10 กรัม เนื้อสารยึดติดมีความเหนียวข้น และภาพมีความคมชัด  
 100 มิลลิลิตร : 15 กรัม เนื้อสารยึดติดมีความเหนียวข้นมาก จนไม่สามารถน้ามาพิมพ์ทดลองได้ 

 
จากตารางที่ 1 พบว่า สัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม เนื้อสารยึดติดมี

ความเหนียวข้น และภาพมีความคมชัดมากที่สุด รองลงมา คือ น้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 5 กรัม 
เนื้อสารยึดติดมีความเหลว  ขอบลายภาพพิมพ์ไม่คมชัด และ น้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 15 กรัม 
เนื้อสารยึดติดมีความเหนียวข้นมาก จนไม่สามารถน้ามาพิมพ์ทดลองได้ 

 
ตารางที่ 2  สมบัตดิ้านการไหลของหมึกพิมพ์สกรีนจากสารยึดติดเมล็ดมะขามจากสัดส่วนส่วนผสมที่ผงเมล็ด
มะขาม 10 กรัม ในน้้า 100 มิลลลิิตร 

การไหลหมึกพิมพ์สกรีนจากสารยึดติดเมล็ดมะขาม 
 (เซนติเมตร/นาที) 

การไหลหมึกพิมพ์สกรีนเชิงพานิชย ์
 (เซนติเมตร/นาที) 

0.33 2.31 
2.17 4.29 
8.57 7.06 
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 จากตารางที่ 2  พบว่า ค่าการไหลของหมึกพิมพ์สกรีนจากสารยดึติดเมลด็มะขาม 0.33 เซนติเมตร/
นาที 2.17 เซนติเมตร/นาที และ 8.57 เซนติเมตร/นาที และค่าความหนืด 1037 มิลลิปาสคาล ค่าการไหล
หมึกพิมพ์สกรีนเชิงพานิชย์  2.31 เซนติเมตร/นาที  4.29 เซนติเมตร/นาที และ 7.06 เซนติเมตร/นาที และมี
ค่าความหนืด เท่ากับ 957 มิลลิปาสคาล 
 
ตารางที่ 3  ผลของคุณสมบัติของหมึกพิมพ์ท่ีมีสัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : สีผล
ก้างปลาเครือท่ี 10 กรัม 20 กรัม 30 กรัม 40 กรัม และ 50 กรัม 

สัดส่วน 
น  า (มิลลิลิตร) : ผงเมล็ดมะขาม (กรัม) 

: ผลก้างปลาเครือ (กรัม) 

 
ผลการทดลอง 

100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 10 กรัม สีของภาพที่พิมพ์ไม่สม่้าเสมอ สีมีความซีดบาง 

100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 20 กรัม สีของภาพที่พิมพ์คมชัด สียังไม่สม่้าเสมอ 

100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 30 กรัม สีของภาพที่พิมพ์ออกมาสม่้าเสมอกัน คมชัด มีความเรียบเนียน 
100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 40 กรัม สีของภาพที่พิมพ์ไม่คมชัด ภาพขาด ๆ บางช่วง 
100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 50 กรัม สีที่ออกมามีความเข้ม ภาพทีอ่อกมาไม่คมชัด 

 
จากตารางที่ 3 พบว่า หมึกพิมพ์ที่มีสัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : สีผล

ก้างปลาเครือท่ี 30 กรัม ได้ภาพพิมพ์ที่มีความเรียบสม่้าเสมอกัน คมชัด และมีความเรียบเนียน 
 

ตารางที่ 4  ผลของคุณสมบัติของหมึกพิมพ์ท่ีมีสัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : สีผง
มะเกลือที่ 10 กรัม 20 กรัม 30 กรัม 40 กรัม และ 50 กรัม 

สัดส่วน 
น  า (มิลลิลิตร) : ผงเมล็ดมะขาม (กรัม) 

: ผงมะเกลือ (กรัม) 

 
ผลการทดลอง 

100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 10 กรัม สีของภาพที่พิมพ์ไม่สม่้าเสมอ สีมีความซีดบาง 
100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 20 กรัม สีของภาพที่พิมพ์คมชัด สียังไม่สม่้าเสมอ 
100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 30 กรัม สีของภาพที่พิมพ์ออกมาสม่้าเสมอกัน คมชัด มีความเรียบเนียน 
100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 40 กรัม สีของภาพที่พิมพ์ไม่คมชัด ภาพขาด ๆ บางช่วง 
100 มิลลิลิตร : 10 กรัม : 50 กรัม สีที่ออกมามีความเข้ม ภาพทีอ่อกมาไม่คมชัด ลายติดไม่ทั่ว 

 
จากตารางที่ 4 พบว่า หมึกพิมพ์ที่มีสัดส่วนของน้้า 100 มิลลิลิตร ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : สีผง

มะเกลือท่ี 30 กรัม ได้ภาพพิมพ์ท่ีมีความเรียบสม่้าเสมอกัน คมชัด และมีความเรียบเนียน 
 
2. ผลการศึกษาอัตราการเปลี่ยนแปลงของสีหมึกพิมพ์ 
 

2.1) อัตราการเปลี่ยนแปลงของสีหมึกพิมพ์ท่ีผสมสารสีจากลูกก้างปลาเครือ 
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ตารางที่ 5 แสดงอัตราการเปลี่ยนแปลงของสีผลก้างปลาเครือที่ผสมกับสารยึดติดจากผงเมล็ดมะขามโดยใช้
เครื่องสเปกโทรโฟโตมิเตอร์ ในการตรวจสอบค่าสีวันละ 1 ครั้ง เป็นระยะเวลา 7 วัน ของสัดส่วน น้้า 100 
มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : ผลก้างปลาเครือ 30 กรัม 

วันที่วัดค่าส ี L* a* b* ค่าความด้า (density) 

1 63.75 2.89 -6.92 1.78 
2 64.48 2.88 -4.67 1.76 
3 63.80 2.05 -3.81 1.68 
4 65.53 5.46 -5.60 1.65 
5 64.86 4.33 -5.47 1.64 
6 65.46 3.95 -5.41 1.62 
7 65.34 4.94 -5.08 1.46 

 

จากตารางที่ 5 พบว่า ค่า L* วันท่ี 1 = 63.75 มีความเปลี่ยนแปลงไปในค่าสว่างมากข้ึนจากวันแรก 
ในวันที่ 7 ค่า L* = 65.34  และค่า a* วันที่ 1 = 2.89  มีความเปลี่ยนแปลงไปในสีแดงมากขึ้นจากวันแรก
และในวันท่ี 7 มีค่า a* = 4.94  และค่า b* วันแรก = -6.92 มีความเปลี่ยนแปลงไปในสีน้้าเงินลดลงจากวัน
แรก และวันที่ 7 ค่า b* = -5.08 ส้าหรับค่า ความด้า พบว่า วันแรกมีค่าความด้าสูงสุดที่ 1.78 และลดลง
ตามล้าดับและวันท่ี 7 มีค่าเท่ากับ 1.46  
 

2.2) การเปลี่ยนแปลงของสีหมึกพมิพ์ท่ีผสมสารใหส้ีจากผงมะเกลือ 
 

ตารางที่ 6  ผลการเปลี่ยนแปลงของสีผงมะเกลือที่ผสมกับสารยึดติดจากผงเมล็ดมะขามโดยใช้เครื่อง
สเปกโทรโฟโตมิเตอร์ ในการตรวจสอบค่าสีวันละ 1 ครั้ง เป็นระยะเวลา 7 วัน ของสัดส่วน น้้า 100 มิลลิลิตร 
: ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : ผงมะเกลือ 30 กรัม  

วันที่วัดค่าส ี L* a* b* ค่าความด้า (density) 

1 30.99 2.57 -8.23 1.83 
2 29.97 2.10 -7.64 1.81 
3 29.99 2.54 -7.43 1.79 
4 30.75 3.51 -9.29 1.77 
5 31.77 2.69 -7.62 1.75 
6 31.67 2.60 -7.70 1.60 
7 31.88 2.43 -6.80 1.45 

 
จากตารางที่ 6 พบว่า ค่า L* วันที่ 1 = 3.99 มีความเปลี่ยนแปลงไปในค่าสว่างมากขึ้นจากวันแรก 

ในวันท่ี 7 ค่า L* = 31.88 และค่า a* วันท่ี 1 = 2.57 และในวันท่ี 7 มีค่า a* = 2.43 มีความเปลี่ยนแปลงไป
ในสีแดงลดลงจากวันแรก และค่า b* วันแรก = -8.23 มีความเปลี่ยนแปลงไปในสีน้้าเงินน้อยลงจากวันแรก 
และวันที่ 7 ค่า b* = -6.80 ส้าหรับค่า ค่าความด้า พบว่า วันแรกมีค่าความด้าสูงสุดที่ 1.83 และลดลง
ตามล้าดับและวันท่ี 7 มีค่าเท่ากับ 1.45  

 
2.3) การเปลี่ยนแปลงของสีหมึกพิมพ์ท่ีผสมสารใหส้ีจากผลก้างปลาเครือ ในการซัก 
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ตารางที่ 7 ผลการเปลี่ยนแปลงของสีผลก้างปลาเครอืท่ีผสมกับสารยึดติดจากผงเมล็ดมะขาม ในการซักแต่ละ
ครั้งจ้านวน 5 ครั้ง ของสัดส่วน น้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : ผลก้างปลาเครือ 30 กรัม 

 
จากตารางที่ 7 พบว่า ก่อนซัก ค่า L* =63.75 หลังจากซักครั้งที่ 1 =61.28 มีความเปลี่ยนแปลงไป

ในค่าสว่างมากขึ้นจากการซักครั้งแรก และเมื่อซักครั้งที่ 5 ค่า L* = 69.44 ค่า a* หลังจากซักครั้งที่ 1 = 
1.85  มีความเปลี่ยนแปลงไปในสีแดงน้อยลงจากการซักครั้งที่ 1 และเมื่อซักครั้งที่ 5 ค่า a* = 1.27 ในส่วน
ของค่า b* หลังจากซักครั้งที่ 1 = -5.99 มีความเปลี่ยนแปลงไปจากการซักครั้งแรก และเมื่อซักครั้งที่ 5 ค่า 
b* = -7.09 หรับค่า density พบว่า หลังจากซักครั้งที่มีค่าความเข้มสูงสุดที่ 1.76 และลดลงตามล้าดับและ
หลังซักครั้งท่ี 5 มีค่า = 1.45 

 
2.4) การเปลี่ยนแปลงของสีหมึกพิมพ์ที่ผสมสารใหส้ีจากผงมะเกลือ ในการซัก 
 

ตารางที ่8 ผลการเปลี่ยนแปลงของสีผงมะเกลือท่ีผสมกับสารยึดติดจากเมล็ดมะขามโดยใช้เครื่อง สเปกโทร
โฟโตมิเตอร์ ในการซักแต่ละครั้ง จ้านวน 5 ครั้ง ของสัดส่วน น้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : 
ผงมะเกลือ 30 กรัม 

 
จากตารางที่ 8 พบว่าก่อนซัก ค่า L*  = หลังจากซักครั้งที่ 1 ค่า L* = 35.81 มีความเปลี่ยนแปลง

ไปในค่าสว่างมากขึ้นจากการซักครั้งแรก และเมื่อซักครั้งที่ 5 ค่า L* = 45.31 ค่า a* หลังจากซักครั้งที่ 1 = 
2.58 มีความเปลี่ยนแปลงไปในสีแดงลดลงเล็กน้อยเมื่อเทียบกับก่อนซัก จากการซักครั้งที่ 1 และเมื่อซักครั้งท่ี 
5 ค่า a* = 2.59 ในส่วนของค่า b* หลังจากซักครั้งที่ 1 = -7.87 มีความเปลี่ยนแปลงไปจากการซักครั้งแรก 
และเมื่อซักครั้งท่ี 5 ค่า  b* = -8.22 มีการเปลี่ยนแปลงของความเป็นสีน้้าเงินลดลงเล็กน้อยเมื่อเทียบกับก่อน

จ้านวนการซัก L* a* b* ค่าความด้า (density) 

ก่อนซัก 63.75 2.89 -6.92 1.78 
ครั้งที่ 1 61.28 1.85 -5.99 1.76 
ครั้งที่ 2 64.73 1.08 -4.18 1.75 
ครั้งที่ 3 69.95 2.33 -3.91 1.65 
ครั้งที่ 4 71.41 0.04 -8.40 1.64 
ครั้งที่ 5 69.44 1.27 -7.09 1.45 

จ้านวนการซัก L* a* b* ค่าความด้า (density) 

ก่อนซัก 30.99 2.57 -8.23 1.83 
ครั้งที่ 1 35.81 2.58 -7.87 1.78 
ครั้งที่ 2 36.00 3.80 -10.05 1.76 
ครั้งที่ 3 40.93 2.54 -8.03 1.74 
ครั้งที่ 4 46.37 3.07 -8.80 1.63 
ครั้งที่ 5 45.31 2.59 -8.22 1.50 
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ซัก ส้าหรับค่า density พบว่า หลังจากซักครั้งท่ีมีค่าความเข้มสูงสุดที่ 1.78 และลดลงตามล้าดับและหลังซัก
ครั้งท่ี 5 มีค่า = 1.50 
 

สรุปและอภิปรายผล 
จากการทดลองหมึกพิมพ์ที่สัดส่วนของน้้า 100 

มิลลิลิตร :สารยึดติดจากผงเมล็ดมะขามที่เหมะสม 
คือสัดส่วนน้้า 100 มิลลิลิตร : ผงเมล็ดมะขาม 10 
กรัม  ค่าการไหลของหมึกพิมพ์สกรีนจากสารยึดติด
เมล็ดมะขาม มีค่าการไหลน้อยกว่าหมึกพิมพ์สกรีน
เชิงพานิชย์ และค่าความหนืดของหมึกพิมพ์สกรีน
จากสารยึดติดเมล็ดมะขาม 1037 มิลลิปาสคาล ซึ่ง
มีค่าความหนืดสูงกว่าหมึกสกรีนที่ใช้เชิงพาณิชย์มีค่า
ความหนืด เท่ากับ 957 มิลลิปาสคาล 

หมึกพิมพ์สกรีนสารยึดติดจากเมล็ดมะขามและ
สารให้สีจากผลก้างปลาเครือ สัดส่วนที่เหมาะสมใน
การผลิตหมึกพิมพ์สกรีน คือ สัดส่วนของน้้า 100 
มิลลิลิตร ผงเมล็ดมะขาม 10 กรัม : สีผลก้างปลา
เครื อที่  30 กรัม  ได้ภาพพิมพ์ที่ มี ความเรี ยบ
สม่้าเสมอกัน คมชัด และมีความเรียบเนียน  การ
เปลี่ยนแปลงของสีผงก้างปลาที่ผสมกับสารยึดติด
จากผงเมล็ดมะขาม ในระยะเวลา 7 วันพบว่าค่า
ความด้าลดลง โดยค่าสูงสุด 1.78 และลดลง
ตามล้าดับและต่้าสุด มีค่าเท่ากับ 1.46 โดยมี
แนวโน้มเช่นเดียวกับค่าความด้าหลังการซัก 5 ครั้ง 
ซึ่งมีค่าความด้าสูงสุดที่ 1.76 และลดลงตามล้าดับ
และมีค่าต่้าสุดเท่ากับ 1.45 

การผลิตสีหมึกพิมพ์สกรีนจากมะเกลอืสัดส่วนที่
เหมาะสม คือน้้า 100 มิลลิลิตร ผงเมล็ดมะขาม 10 
กรัม : สีมะเกลือที่ 30 กรัม ได้ภาพพิมพ์ที่มีความ
เรียบสม่้าเสมอกัน คมชัด และมีความเรียบเนียน 
การเปลี่ยนแปลงของสีผงมะเกลือที่ผสมกับสารยึด
ติดจากผงเมล็ดมะขาม ในระยะเวลา 7 วัน มีค่า
ความด้าลดลง  โดยมีสูงสุด 1.83 และต่้าสุด มีค่า
เท่ากับ 1.45 โดยมีแนวโน้มเช่นเดียวกับค่าความด้า
หลังการซัก 5 ครั้ง ซึ่งมีค่าความด้าสูงสุดที่ 1.78 
และลดลงตามล้าดับและมีค่าต่้าสุดเท่ากับ 1.50 
 
 

ข้อเสนอแนะ 
ข้อเสนอแนะในการน้าผลงานวิจัยไปใช้การน้า

ผลการวิจัยไปใช้ต้องควบคุมปัจจัยในการพิมพ์เพื่อ 
ได้คุณภาพงานพิมพ์เช่นเดียวกับผลการวิจัย เช่น 
ความละเอียดของผ้าสกรีน ชนิดผ้าในการพิมพ์   
การทดลองในการพิมพ์ครั้งนี้พิมพ์ลงผ้าฝ้าย ซึ่งการ
พิมพ์บนผ้าชนิดอื่น ๆ อาจจะมีคุณภาพของการยึด
ติดแตกต่างกัน  

ข้อเสนอแนะในการท้าวิจัย ครั้ งต่อไป ใน
การศึกษาครั้งนี้ใช้สารยึดติดจากเมล็ดมะขาม และ
ใช้สารให้สี 2 ชนิด ได้แก่ สีผงมะเกลือและผล
ก้างปลาเครือ ซึ่งให้สีและสามารถยึดติดในการพิมพ์
บนผ้าฝ้าย ควรมีการศึกษาในการน้าพิมพ์บน
ผลิตภัณฑ์วัสดปุระเภทอื่น ๆ เพื่อการใช้ประโยชน์ใน
รูปแบบต่าง ๆ 
 

References 
[1] ChanThip Suesat. (16 June 2010). 

Chemicals in the textile industry. 
[Online]. Available: http://www.chemtrack. 
org/News-Detail.asp?TID=4&ID=24 

[2] Viorica Cazac, Jana Cîrja, Emilia Balan 
and Cristina Mohora, “The study of the 
screen printing quality depending on 
the surface to be printed,” 22nd 
International Conference on Innovative 
Manufacturing Engineering & Energy 
(IManE&E 2018), Chisinau, Moldova. vol. 
178, 31 May - 2 June 2018, pp. 1-6. 

[3] Wichan Wanphonthong. “Dyeing with 
Natural Colors” Journal of the 
Department of Science Service, vol. 53, 
no. 168, pp. 35-37, May 2005. 



The Journal of Industrial Technology : Suan Sunandha Rajabhat University  
Volume 10 / Number 1 / January - June 2022  

- 41 - 

[4] Helmut Kipphan, Handbook of Print 
Media, 1st ed. Germany: Springer-Verlag 
Berlin Heidelberg, 2001. 

[5] Pratoomtong Trirat, “Screen ink, 
Development of screen inks from 
natural mordant and colorant,” Art and 
Architecture Journal Naresuan University, 
vol. 8, no. 1, January - June 2017. pp. 
182-195,  

[6] Wirunporn Srimuang and Chanasda 
Chullasthira, “An Extracted Substance 
of Tamarind Seed for Design Creation 
on Cotton Fabric,” National Academic 
Conference “Homepoom No.3 : Wisdom 
to the Future : Wisdom to the Future” 
Faculty of Architecture Khon Kaen 
University Thailand, 15-16 June 2017, 
pp. 457-466.  

[7] Wancheng Sittikijyothin. (2016). 
Physicochemical properties of gum 
extracted from seeds found in Thailand. 
[Online]. Available: https://doi.nrct.go.th/ 
ListDoi/listDetail?Resolve_DOI=10.14457
/BUU.res.2011.53 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


