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บทคัดยอ 

 

 งานวิจัยนี้ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุจีโอโพลีเมอรมอรตารที่ผลิตจากดินขาวระนองเผา ไดทําการ
ทดสอบกําลังแรงอัดโดยมีตัวแปรที่ศึกษา ไดแก อุณหภูมิและระยะเวลาในการเผาดินขาว, อัตราสวน
ระหวางโซเดียมซิลิเกตตอโพแทสเซียมไฮดรอกไซด, อัตราสวนระหวางโซเดียมซิลิเกตตอโซเดียมไฮดร
อกไซด, ความเขมขนของสารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซดและโซเดียมไฮดรอกไซด, ระยะเวลาและ
อุณหภูมิในการบม และ อายุของตัวอยาง  
 จากการทดสอบพบวา อุณหภูมิและระยะเวลาที่เหมาะสมสําหรับการเผาดินขาวคือ 600 องศา
เซลเซียส เปนเวลา 3 ช่ัวโมง สารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซดใหกําลังรับแรงอัดที่ดีกวาสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซด สวนผสมที่ใชอัตราสวนของ Na2O.SiO2/KOH = 1.33 ใหกําลังรับแรงอัดมอรตาร
เทากับ 320 กก./ ตร.ซม. กําลังรับแรงอัดสูงข้ึนตามความเขมขนของสารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซด  
อยางไรก็ตามเมื่อความเขมขนมากกวา 15 โมลลาร จะทําใหเกิดการกอตัวอยางรวดเร็ว อุณหภูมิและ
ระยะเวลาในการบมที่เหมาะสมคือ 50 องศาเซลเซียส และ 24 ช่ัวโมง ตามลําดับ นอกจากนี้ยังพบวา
กําลังรับแรงอัดของจีโอโพลีเมอรมอรตารหลังจากการบมที่อุณหภูมิสูงเพ่ิมข้ึนไมมากนัก 
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ABSTRACT 
 

  This research studies the properties of calcined ranong kaolin geopolymer mortar. 
Compressive strengths were tested with various parameters viz., kaolinite calcining temperature and 
duration, Na2O.SiO2/KOH ratio, Na2O.SiO2/NaOH ratio, concentration of KOH and NaOH, curing 
time and temperature and specimens age.  

The results reveal that the optimum calcining temperature and duration are 600 °C and 3 
hours. The mix with KOH gives higher compressive strength than that with NaOH. The strength 
increases with an increase in KOH concentration. The mix with Na2O.SiO2/KOH of 1.33 gives 
strength mortar of 320 ksc. When the concentration of KOH exceeds 15 molar, the setting time is very 
fast. The optimum temperature and duration of curing are found to be 50 °C and 24 hours, 
respectively. In addition, it is found that the compressive strength of geopolymer mortar marginally 
increases after using heat to cure the mortar. 

 
 
 Keywords :  geopolymer, metakaolinte, calcined kaolin 
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บทนํา 
 ในประเทศไทยสารปอซโซลานที่มีอยูในปริมาณมากไดแก เถาลอย และดินขาว  เถาลอยมีอยู

ประมาณ 2 - 3 ลานกวาตันตอป  มีปริมาณดินขาวสํารองประมาณ 90,970,000 เมตริกตน (ในป 2547 

ขอมูลจากสํานักเหมืองแรและสัมปทาน และฝายอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร) ดินขาวที่ผาน
การเผาที่อุณหภูมิพอเหมาะประมาณ 700-800 องศาเซลเซียส สามารถใชทําปูนซีเมนตผสมไดดีเชนกัน 
(Ambroise, J. and Maximilien, S., 1994) สารปอซโซลานเหลานี้เมื่อผสมกับปูนซีเมนตจะทําให
คุณสมบัติของคอนกรีตดีขึ้น กลาวคือมีความทนทานดีขึ้น โดยมีความทึบน้ํามากขึ้น ทนทานตอการ
ทําลายของสารซัลเฟต และคลอไรด ดีขึ้น ถึงแมวาการตานทานตอการคารบอเนชัน (carbonation) จะ
ลดลงบาง   

นอกจากนี้ยังมีความพยายามที่จะพัฒนาสารซีเมนตที่ไมใชปูนซีเมนตปอรตแลนด  แตใชสารปอซโซ
ลานที่ประกอบดวยสารซิลิกาและอลูมินาเปนองคประกอบในการทําวัสดุซีเมนตที่เรียกวา จีโอโพลิเมอร 
(geopolymer) จีโอโพลีเมอรเปนสารเชื่อมประสานที่สามารถใชแทนปูนซีเมนตปอรตแลนดได  โดยใช
หลักการของการทําปฏิกิริยาระหวางซิลิกอน (Si) และอลูมิเนียม (Al) ใหเปนโมเลกุลลูกโซในลักษณะ
ของโพลิเมอร (polymer) โดยการทําปฏิกิริยาลูกโซของ Si และ Al จะใชสารละลายที่เปนดางสูง และใช
ความรอนเปนตัวกระตุน( Davidovits, J. & James, C. 1999) 

อนุชาติ (2006) ศึกษาการทําจีโอโพลิเมอรที่ไดจาก เถาลอย ผสมดินขาวระนอง ในอัตราสวน
ตางๆกัน โดยดินขาวเผาที่ 400, 500, 600, 700 และ 800 องศาเซลเซียส ใชเวลาในการเผา 2, 4 และ 6 
ชั่วโมง โดยผสมและกระตุนดวยสารละลายดางสูงซึ่งก็ไดแก Na2O.SiO2 และ NaOH และน้ําเปน
สวนประกอบแลวนําตัวอยางไปบมในตูอบเพ่ือเรงปฏิกิริยา Geopolymerlyzation ที่อุณหภูมิ 75 องศา
เซลเซียส จากการศึกษาพบวาอัตราสวนที่เหมาะสมของดินขาวเผาแทนที่เถาลอยอยูระหวางรอยละ 10-

30 โดยน้ําหนัก ซึ่งไดกําลังรับแรงอัดที่ดีอยูในชวง 300-500 กก./ซม2 จากผลการทดลองการใชดินขาว
ระนองแทนที่รอยละ 100 ยังไดผลกําลังรับแรงอัดเพียง 1.1 กก./ซม2  ควรมีการทําการศึกษาสารจีโอโพลิ
เมอรจากดินขาวในประเทศไทยตอไป 

 
การเตรียมวัสดุและการทดลอง 

วัสดุท่ีใชในการทดลอง 
1. ดินขาว ดินขาวมาจาก บานทุงคา ต.หาดสมแปน อ.เมือง จ.ระนอง มีรูปรางอนุภาคดังแสดง

ในรูปที่ 1 เพ่ือใหความรอนทั่วถึงและสม่ําเสมอ ทําการปรับระดับดินขาวใหหนาประมาณ 1 เซนติเมตร 
ในถาดทนความรอน ทําการเผาในเตาเผาควบคุมอุณหภูมิ ตารางที่ 1 แสดงถึงองคประกอบหลักทางเคมี
ของดินขาวระนองที่ใชทําการทดสอบ 
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SiO2 Al2O3 Fe2O3 CaO MgO Na2O K2O TiO2 H2O LOI 

44.85 37.98 0.97 0.06 0.12 0.04 1.23 0.07 0.65 13.94 
 

ตารางที่ 1 องคประกอบหลักทางเคมีของดินขาวระนอง (รอยละ) 
      หมายเหตุ ขอมูลจาก บริษัท เซอรนิค อินเตอรเนชั่นแนล จํากดั. 
 

 
 

รูปที่ 1 ลักษณะอนุภาคของดินขาวเผา จากกลอง Scanning Electron Microscope,(SEM) 

 
2. ทรายแมน้ํา นํามาลางเพ่ือ เอาสวนที่เปนดินและส่ิงเจือปนอ่ืนๆออก จนสะอาดแลวทําการอบ

ที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียสเปนเวลา 24 ชั่วโมง 
3. สารเคมีที่ใชทดสอบมีอยู 3 ชนิด คือ 

3.1 สารละลาย Sodium hydroxide (NaOH) ไดจากการผสมเกล็ดโซเดียมไฮดรอกไซดกับ
น้ํากลั่นที่ความเขมขน 8, 10 และ 15 โมลาร โดยทําการเตรียมสารละลายกอนทดลอง 24 ชั่วโมง 

3.2 สารละลาย Potassium hydroxide (KOH) ไดจากการผสมเกล็ดโพแทสเซียมไฮดรอก
ไซดกับน้ํากลั่นที่ความเขมขน 8, 10 และ 15 โมลาร โดยทําการเตรียมสารละลายกอนทดลอง 24 ชั่วโมง 

3.3 สารละลาย Sodium silicate (Na2O.SiO2) ซึ่งมีองคประกอบของ Na2O รอยละ  9.50,  

SiO2  รอยละ  29.00 และ น้ํารอยละ  61.50 โดยมวล 

 
การผสมจีโอโพลิเมอรมอรตาร 

การผสมเริ่มจากนําสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดหรือโพแทสเซียมไฮดรอกไซดที่เตรียม ผสม
กับสารละลายโซเดียมซิลิเกต ผสมทิ้งไวเปนเวลา 5 นาที จากนั้นเทสารละลายทั้งสองผสมกับดินขาวเผา
แลวผสมดวยเครื่องผสมมอรตาร ใหสวนผสมเขากันดีเปนเวลา 5 นาที หลังจากนั้นเททรายเขาผสมตอ
อีกเปนเวลา 3 นาที จนสวนผสมเขากันดีแลวจึงนําจีโอโพลีเมอรมอรตารที่ผสมแลวเทเขาแบบหลอ ทรง
ลูกบาศก 5 x 5 x 5 เซนติเมตร โดยจะทําการเทเขาแบบและกระทุงตามมาตรฐาน ASTM C349-97 นํา
ขึ้นโตะส่ัน (vibrating table) 30 วินาที เพ่ือไลฟองอากาศในมอรตาร เสร็จแลวทิ้งตัวอยางไวที่อุณหภูมิ  
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23 องศาเซลเซียสเปนเวลา 1 ชั่วโมง แลวหุมดวยพลาสติกทั้งแบบหลอ เพ่ือปองกันการสูญเสียความชื้น 
หลังจากนั้นนําเขาตูอบที่อุณหภูมิและระยะเวลา ตามการทดลอง หลังนําออกจากตูอบ นํามอรตารออก
จากแบบและบมที่อุณหภูมิ 23 องศาเซลเซียส เพ่ือรอการทดสอบกําลังอัดตอไป  
 

MIX ID.* MK Sand Na2O.SiO2 
KOH or 
NaOH 

0.33MK (4.75) 13.89 65.95 4.95 15.21 
0.67MK (4.75) 13.89 65.95 8.08 12.08 
0.10MK (4.75) 13.89 65.95 10.08 10.08 
1.33MK (4.75) 13.89 65.95 11.54 8.62 
1.67MK (4.75) 13.89 65.95 12.61 7.55 
0.67MK (5.25) 12.98 68.08 7.59 11.35 
0.67MK (4.25) 14.91 63.36 8.71 13.02 
0.67MK (3.75) 16.11 60.37 9.42 14.10 
0.67MK (2.75) 19.17 52.71 11.21 16.77 

 
ตารางที่ 2 อัตราสวนผสมจีโอโพลีเมอรมอรตาร (สําหรับน้ําหนักมอรตาร 100 กรัม) 

หมายเหตุ ตัวเลขที่อยูหนา MK คืออัตราสวนโซเดียมซิลิเกตตอโพแทสเซยีมไฮดรอกไซด หรอืโซเดียมไฮดรอก
ไซด สวนเลขในวงเล็บหมายถึง อตัราสวน ทรายตอดินขาวเผา 
 

ผลการทดลองและการวิเคราะหผล 
การทดสอบหาคาอัตราสวนดินขาวเผาตอทรายที่เหมาะสมตอการทําจีโอโพลีเมอร 
 ผลจากการทดสอบพบวาสวนผสมที่ใชอัตราสวนของทรายตอดินขาวระนองเผา 2.75:1 และ 
3.75:1 มีปริมาณของเพสตสูง ซึ่งผสมไดยากและเกิดการแยกตัวไดงาย มอรตารที่ไดจะไมเปนเนื้อ
เดียวกัน โดยอัตราสวนที่เหมาะสมของทรายตอดินขาวระนองเผาเทากับ 4.75:1 จากผลการทดลองครั้งนี้
แสดงวาการใชปริมาณทรายในปริมาณที่มากจะทําใหตนทุนในการผลิตมอรตารตํ่าลงดวย 

 ผลกระทบของอุณหภูมิในการเผาดินขาวตอกําลังรับแรงอัดของมอรตาร 
 ชวงอุณหภูมิในการเผาดินขาวชวง 500-600 องศาเซลเซียส จะใหกําลังรับแรงอัดพัฒนาตาม
อุณหภูมิที่สูงขึ้น และอุณหภูมิในการเผาดินขาวที่เหมาะสมตอการทําสารซีเมนต เพ่ือผลิตจีโอโพลีเมอร
มอรตารเทากับ 600 องศาเซลเซียส พบวาอุณหภูมิในการเผาดินขาวที่สูงมากกวา 600 องศาเซลเซียส
ทําใหจีโอโพลีเมอรมอรตารมีคากําลังรับแรงอัดลดลง ดังแสดงในรูปที่ 2 เนื่องจากอุณหภูมิเผาที่สูงขึ้นทํา
ใหโครงสรางของดินขาวเผาเปล่ียนเปนผลึกซึ่งไมวองไวตอการทําปฏิกิริยา  
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รูปที่ 2 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัด เมื่อเปล่ียนแปลงอุณหภูมิในการเผาดินขาว 

 
ผลกระทบของระยะเวลาในการเผาดินขาวตอกําลังรับแรงอัดของมอรตาร 

รูปที่ 3 พบวาระยะเวลาที่เหมาะสมตอการเผาดินขาวเพ่ือเปนสารซีเมนตในการผลิตจีโอโพลี
เมอรมอรตารเทากับ 3 ชั่วโมง หากใชเวลาในการเผามากขึ้น พบวาไมสงผลถึงการปรับปรุงเปล่ียนแปลง
โครงสรางของดินขาวใหทําปฏิกิริยามากขึ้น หรือไมทําใหกําลังรับแรงอัดของมอรตารเพ่ิมมากขึ้นนัก 
ดังนั้นการใชเวลาเผามากขึ้นจึงไมเกิดประโยชนในดานการพัฒนากําลังมากนัก และทําใหเสียพลังงาน
ความรอน แตถาระยะเวลาในการเผาต่ํากวา 3 ชั่วโมงพบวา ระยะเวลาเผาไมพอที่ทําใหเกิดสารประกอบ 

SiO2 และ Al2O3 ที่เหมาะสมในดินขาวเผา ซึ่งทําใหเกิดปฏิกิริยากับสารละลายดางไมสมบูรณ ทําใหได
คากําลังรับแรงอัดต่ํา 

 
รูปที่ 3 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัด เมื่อระยะเวลาในการเผาดินขาวเปลี่ยนแปลง 
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ผลกระทบของอัตราสวนของสารละลายโซเดียมซิลิเกทตอโพแทสเซียมไฮดรอกไซดตอกําลังรับ
แรงอัดของมอรตาร 

รูปที่ 4 พบวาอัตราสวนของสารละลายโซเดียมซิลิเกทตอโพแทสเซียมไฮดรอกไซดมี
แนวโนมวา ย่ิงคาอัตราสวนมีคาสูงขึ้นจะทําใหกําลังรับแรงอัดสูงขึ้นตามไปดวย โดยอัตราสวนที่เหมาะสม
สําหรับการทําจีโอโพลีเมอรมอรตารจากดินขาวเผาจะอยูชวง 1.3 - 1.4 โดยน้ําหนัก ใหกําลังรับแรงอัดสูง
ถึง 320 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร  

 
รูปที ่4 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัดกับอัตราสวนสารละลายโซเดียมซิลิเกทตอโพแทสเซยีมไฮดรอกไซด 

 
ผลกระทบของอัตราสวนสารละลายโซเดียมซิลิเกทตอโซเดียมไฮดรอกไซดตอกําลังรับแรงอัด
ของมอรตาร 

รูปที่ 5 พบวาแนวโนมของกําลังรับแรงอัดจะสูงขึ้นตามอัตราสวนของสารละลายโซเดียมซิลิ
เกทตอโซเดียมไฮดรอกไซดที่สูงขึ้น แตเมื่ออัตราสวนของโซเดียมซิลิเกทตอโซเดียมไฮดรอกไซดสูงขึ้น
มากกวา 1.33 กําลังรับแรงอัดจะสูงขึ้นอีกไมมากนัก 

เมื่อสวนผสมและการควบคุมตัวแปรของจีโอโพลีเมอรเหมือนกันแลว ในรูปที่ 6 แสดงใหเห็น
วาสารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซด สงผลใหไดกําลังรับแรงอัดของจีโอโพลีเมอรมอรตารมีคาที่สูงกวา
การใชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด สรุปไดวาสารละลายดางที่ทําใหเกิดปฏิกิริยาจีโอโพลีเมอรไดดี คือ
สารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซด 

 



238                                              เจริญชัย ฤทธิรุทธ และ ปริญญา จินดาประเสริฐ 

 
รูปที ่5 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัดกับอัตราสวนสารละลายโซเดียมซิลิเกทตอโซเดียมไฮดรอกไซด 

 

 
รูปที ่6 เปรียบเทยีบระหวางกําลังรับแรงอัดของการใชสารละลาย KOH และ NaOH 

 
ผลกระทบความเขมขนของสารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซดตอกําลังรับแรงอัดของมอรตาร 

รูปที่ 7 พบวาความเขมขนของสารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซด เมื่อมีคาสูงจะสงผลให
กําลังรับแรงอัดของจีโอโพลีเมอรมอรตารเพ่ิมมากขึ้นตามไปดวย แตเมื่อใชสารละลายที่มีความเขมขนสูง 
ความรุนแรงของสารละลายดางนั้นจะมากขึ้นตามไปดวย และการทําปฏิกิริยาจะเร็วมากจนไมสามารถ
ทํางานไดทัน สงผลใหกําลังรับแรงอัดต่ําลง 
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รูปที่ 7 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัดและความเขมขนของสารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซด 

 
ผลกระทบความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดตอกําลังรับแรงอัดของมอรตาร 

รูปที่ 8 พบวาความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดที่เหมาะสมสําหรับการทําวัสดุ
จีโอโพลีเมอรมอรตารจะอยูชวง 9 - 10 โมลลาร เมื่อความเขมขนเพ่ิมมากขึ้นสงผลทําใหความรอนขณะ
ทําปฏิกิริยาและระยะเวลาในการเกิดปฏิกิริยารวดเร็วมาก สงผลใหเกิดการกอตัวหรือเกิดพันธะที่ไมมี
ความแข็งแรงเทากับกรณีที่เกิดปฏิกิริยาอยางพอเหมาะและตอเนื่อง 

 

 
รูปที่ 8 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัดและความเขมขนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 

 



240                                              เจริญชัย ฤทธิรุทธ และ ปริญญา จินดาประเสริฐ 

ผลกระทบของอุณหภูมิในการบมตอกําลังรับแรงอัดของมอรตาร 
รูปที่ 9 อุณหภูมิที่เหมาะสมสําหรับการทําจีโอโพลีเมอรมอรตารจากดินขาวเผานั้นจะอยู

ประมาณ 50-70 องศาเซลเซียส ซึ่งถาอุณหภูมิตํ่ากวาจะพบวาตัวอยางที่ไดมีความชื้นอยูขางในที่สูงเมื่อ
ทําการทดสอบตัวอยางจะพบวาเกิดการวิบัติไมเต็มที่ซึ่งจะเกิดการวิบัติที่ผิวภายนอกโดยที่ภายใน
แกนกลางยังมีความชื้นอยูซึ่งทําใหไดกําลังต่ํา หากอุณหภูมิสูงมากกวา 70 องศาเซลเซียสแลว จะพบวา
กําลังรับแรงอัดลดลง เกิดจากการสูญเสียความชื้น ความชื้นที่มีไมเพียงพอกับการทําปฏิกิริยาโพลิเมอร 

 

 
รูปที่ 9 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัดและอณุหภูมิในการบม 

 
ผลกระทบของระยะเวลาในการบมตอกําลังรับแรงอัดของมอรตาร 

รูปที่ 10 พบวาระยะเวลาบมตัวอยางในตูอบเปนปจจัยหนึ่งที่มีความสําคัญตอกําลังรับแรงอัด 
โดยการบมเปนระยะเวลา 24 ชั่วโมงจะใหกําลังรับแรงอัดดีที่สุด โดยถาใชเวลาบมต่ํากวา 24 ชั่วโมงจะ
พบวาการทําปฏิกิริยาจีโอโพลีเมอรยังไมสมบูรณยังคงตองใหเวลาในการใหความรอนตออีก เมื่อใหความ
รอนในการบมมากกวา 24 ชั่วโมงแลว ยังพบวาแนวโนมของกําลังรับแรงอัดจะลดลงเนื่องจากปฏิกิริยาจี
โอโพลีเมอรนั้นยังจําเปนตองใชน้ําตอไปอีกระยะแตเมื่อบมตอไปจะทําใหน้ําในตัวอยางคอยๆออกไปทํา
ใหตัวอยางเสียน้ําที่จะใชในการทําปฏิกิริยาใหสมบูรณ ทําใหแนวโนมของกําลังรับแรงอัดมีคาลดลง 



จีโอโพลีเมอรมอรตารจากดินขาวระนองเผา                                            241 

 
รูปที่ 10 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัดและระยะเวลาบมตัวอยางในตูอบ  

ผลกระทบของอายุของตัวอยางในการบมตอกําลังรับแรงอัดของมอรตาร 
รูปที่ 11 กําลังรับแรงอัดของจีโอโพลีเมอรมอรตารจากดินขาวเผา เมื่ออายุของตัวอยางมาก

ขึ้นจะไมสงผลใหจีโอโพลีเมอรมอรตารพัฒนากําลังรับแรงเพ่ิมขึ้นอีก ในการเรงปฏิกิริยาดวยความรอน 
จะทําใหจีโอโพลีเมอรมอรตารเกิดปฏิกิริยาเสร็จสมบูรณ เมื่อนํามอรตารออกจากเตาอบ ความรอนที่
อุณหภูมิหองจะไมมีพลังงานสูงพอใหปฏิกิริยาของจีโอโพลีเมอรทํางานตอทําใหกําลังรับแรงอัดของ
ตัวอยางไมสูงขึ้นอีก 

 
รูปที่ 11 ความสัมพันธระหวางกําลังรับแรงอัดและอายุของตัวอยาง 
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สรุป 
อัตราสวนของดินขาวตอทรายที่เหมาะสมตอการทําจีโอโพลีเมอรมอรตาร มีคาเทากับ 4.75 จะ

ทําใหมอรตารมีความเหมาะสมในการเทเขาแบบและมีกําลังรับแรงที่ดี อุณหภูมิเผาและระยะเวลาที่
เหมาะสมสําหรับการทําวัสดุจีโอโพลีเมอรจากดินขาวเผาชนิดนี้ เผาที่อุณหภูมิ 600 องศาเซลเซียส เปน
ระยะเวลา 3 ชั่วโมง การใชเวลาในการเผาดินขาวหากใชมากขึ้น จะสงผลใหกําลังรับแรงอัดสูงขึ้นอีกไม
มาก ทําใหเสียพลังงานในการเผามากกวาไดกําลังรับแรงที่เพ่ิมขึ้น สารละลายที่ใชควรเปนสารละลาย
โพแทสเซียมไฮดรอกไซดที่มีความเขมขน 10 โมลลาร โดยการใชสารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซดที่
มีความเขมขนสูงจะทําใหเกิดกอตัวเร็วมากขึ้น และอันตรายตอผูหลอตัวอยาง อัตราสวนของสารละลาย
โซเดียมซิลิเกทตอโพแทสเซียมไฮดรอกไซดที่ใหกําลังรับแรงอัดของมอรตารที่ดีมีคาเทากับ 1.33 

อุณหภูมิในการบมที่เหมาะสมคือ 50 องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา 24 ชั่วโมง กําลังรับแรงอัดของจีโอโพ
ลีเมอรมอรตารที่เรงปฏิกิริยาดวยความรอน จะไมมีการพัฒนากําลังอัดเพ่ิมขึ้นอยางมีนัยสําคัญ เมื่ออายุ
มากขึ้น 

งานวิจัยนี้พัฒนากําลังรับแรงอัดของวัสดุจีโอโพลีเมอรจากดินขาวระนองเผารอยละ 100 ของ 
อนุชาติ(2006) ที่ทําไดเทากับ 1.1 กก./ตร.ซม. โดยในงานวิจัยนี้คากําลังรับแรงอัดสูงสุดเทากับ 320 กก./
ตร.ซม.ทําใหเขาใจปจจัยที่เหมาะสมสําหรับการผลิตวัสดุจีโอโพลีเมอรจากดินขาวระนอง และสามารถ
ประยุกตความรูที่ไดจากงานวิจัยเพ่ือ ผลิตวัสดุจีโอโพลีเมอรจากวัสดุประเภทอื่นๆได 
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