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บทคดัย่อ 

งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษากระบวนสกัดเสน้ใยใบอ้อย ปริมาณ
ฝ้ายที่เหมาะสมในการผลติเสน้ดา้ย การศกึษากระบวนการสกัดเสน้ใย ปจัจยัที่
ศกึษา ม ี2 ปจัจยั คอื ปรมิาณโซเดยีมไฮดรอกไซด ์แปรเป็น 4 ระดบั คอื รอ้ยละ 
0.1 0.2 0.3 และ 0.4 ของน ้ าหนักใบอ้อยสด และเวลาในการต้ม แปรเป็น 3 
ระดบั 30 60 และ 90 นาท ีวางแผนการทดลองแบบ Factorial in CRD  สว่น
การศึกษาปริมาณฝ้ายที่เหมาะสมในการผลติเสน้ดา้ย ปจัจัยที่ท าการศึกษา 
คอื ปริมาณฝ้ายที่น ามาป ัน่ผสม แปรเป็น 5 ระดบั คอื ร้อยละ 10 20 30 40 
และ 50 ผลการทดลองพบว่า กระบวนการสกัดเสน้ใยใบอ้อยที่ให้ (% yield) 
สงูสดุ (P<0.05) คอื ปรมิาณโซเดยีมไฮดรอกไซด ์ 0.4 ของน ้าหนักใบอ้อยสด 
และตม้นาน 90 นาท ีสว่นปรมิาณฝ้ายที่เหมาะสมในการผลติเสน้ดา้ยจากใบอ้อย 
คอื รอ้ยละ 30 เสน้ดา้ยที่ไดม้คีา่ความสม ่าเสมอ อยู่ในระดบั Grade F ความยดื
ตัวก่อนขาดร้อยละ 11.38 ความแข็งแรงและแรงดงึขาด 4.24 นิวตัน เบอร์ของ
เสน้ดา้ย 0.94 เทก็ซ์ และจ านวนเกลยีวของเสน้ดา้ย 9.3 tpi 
ค ำส ำคญั: ใบออ้ย, ฝ้าย, เสน้ดา้ย 

ABSTRACT 
This research aims to study the extraction of fiber from sugarcane 

leafs, the optimum amount of cotton to produce yarn from sugarcane 
leafs, There were two factors studied as; Sodium hydroxide used varying 
of 4 levels; 0.1, 0.2, 0.3, and 0.4% of the weights of the sugarcane leafs, 
and the time of boiling varying at 3 levels; 30, 60, and 90 minutes. The 
experiment used was Factorial in CRD 12 treatments based on % yield 
obtained. The optimum cotton yield in cane yarn production, the factors 
were study as the amount of cotton blended by varying at 5 levels; 10, 
20, 30, 40, and 50. The selected by physical qualities; The extraction of 
sugarcane leafs gave the highest yield. Statisticall significant was at 
(P<0.05). The Sodium hydroxide content was 0.4% of the weights of the 
sugarcane leafs, and the time of boiling was 90 minutes The optimum 
cotton content was 30 percent. The uniformity grade F. The elongation 
was 11.38 %. The tensile strength was 4.24 Newton. The number of 
yarn was 0.94 Tex and The number of strands was 9 .3 tpi. 
Keywords: Sugarcane Leafs, Cotton, Yarn 
 

1) บทน า 
อ้อยเป็นพืชชนิดหน่ึงที่มคีวามส าคญัเป็นอย่างมาก อ้อยเป็นพืชที่

ปลูกง่าย และเมื่อปลูกครัง้หน่ึงแล้วสามารถเกบ็เกี่ยวไดห้ลายครัง้ ออ้ย

ชอบอากาศรอ้นและชุ่มชืน้ [1] ประเทศไทยมพีืน้ที่เพาะปลูกออ้ยในเขต
พืน้ที่ส ารวจรวม 48 จงัหวดั จ านวน 10,078,025 ไร่ แบ่งเป็นพืน้ที่ปลูก
อ้อยส่งโรงงาน 9,234,253 ไร่ และพืน้ที่ปลูกอ้อยท าพนัธุ์ 843,772 ไร่ 
โดยมีพื้นที่เพิ่มเติมจากปีการผลิต พ.ศ. 2555-2556 จ านวน 590,705 
ไร่ [2] มีปจัจ ัยสนับสนุนด้านราคาอ้อยที่มีแนวโน้มสูงขึ้น ตลอดจน
ปริมาณน ้าฝนและสภาพภูมอิากาศตลอดระยะเวลา การเก็บเกี่ยวออ้ย
ส่งโรงงานจะสามารถส่งออกออ้ยในรูปแบบน ้าตาลและกากน ้าตาลเป็น 
อนัดบั 4 ของโลก รองมาจากขา้วสาล ีขา้วโพด และขา้วเหนียว โดยท า
เงนิตราเขา้ประเทศ ปีละไม่ต ่ากว่า 35,000 ลา้นบาท ที่ผา่นมาเกษตรกร
ผูป้ลูกออ้ยประสบปญัหาในเรื่องราคาออ้ยตกต ่า และปรมิาณที่ลน้ตลาด
ที่ส าคญั คือ ปญัหาต้นทุนการผลิตที่สูง โดยเฉพาะอย่างยิง่การขาด
แคลนแรงงานในการเกบ็เกี่ยวออ้ยและปญัหาค่าจา้งแรงงานสูง คดิเป็น
รอ้ยละ 50 ของตน้ทุนการผลติทัง้หมดต่อฤดูปลูก อุปสรรคต่อการขยาย
พืน้ที่ปลูกออ้ยและการเพิม่ผลผลติต่อพืน้ที่เกษตร ใบออ้ยเป็นวสัดุเหลือ
ทิ้งทางการเกษตร และยงัไม่สามารถเพิ่มมูลค่าจากใบอ้อยได้ เกษตร
ส่วนใหญ่มกัเผาใบออ้ยเพื่อการเกบ็เกี่ยว เพื่อลดปญัหาดา้นแรงงานและ
สามารถตดัอ้อยได้ทนัฤดูเปิดหีบของโรงงานน ้าตาล ท าให้เกิดปญัหา
ต่างๆ ตามมาทัง้ระยะสัน้และระยะยาวจากการเผาใบออ้ยส่งผลกระทบ
ต่อปรากฏการณ์เรอืนกระจกท าใหอุ้ณหภูมโิลกสูงขึน้ โครงสรา้งของดิน
ถูกท าลาย การตกค้างของสารเคมกี าจดัศตัรูพชื ปญัหาการใชน้ ้า และ
ปญัหาผลผลิตและคุณภาพน ้ าตาลที่ผลิตได้ รวมทัง้ย ังส่งผลให้
ประสทิธภิาพการผลิตของโรงงานลดต ่าลงดว้ย [3] ดงันัน้ ผูว้จิยัจงึเห็น
ว่าการน าใบออ้ยเพื่อน ามาแยกเส้นใย จะน าไปป ัน่เป็นเส้นด้ายใบออ้ย
ผสมฝ้าย จงึน าไปทดสอบสมบตัทิางกายภาพ สามารถเพิม่มูลค่าให้กบั
ใบอ้อย และเพิ่มรายได้ให้แก่เกษตร เป็นแนวทางในการคิดค้นเส้นใย
ธรรมชาติชนิดใหม่พัฒนาเป็นเส้นด้าย สู่อุตสาหกรรมสิ่ งทอและ
เครื่องนุ่งห่มของไทยต่อไป 

 
2) วธิกีาร 

2.1) การศกึษากระบวนการสกดัเสน้ใยทีเ่หมาะสม 
ศกึษากระบวนการสกดัเสน้ใยที่เหมาะสม โดยปจัจยัที่ท าการศกึษา 

ม ี2 ปจัจยั คอื ปรมิาณสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด์เขม้ขน้ แปรเป็น 
4 ระดบั คอื รอ้ยละ 0.1 0.2 0.3 และ 0.4 ของน ้าหนกัใบออ้ยสด และเวลา
ในการตม้ แบ่งเป็น 3 ระดบั คอื 30 60 และ 90 นาท ีดดัแปลงมาจาก [4] 
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ท าการวางแผนการทดลองแบบ CRD จะไดส้ิง่ทดลองทัง้หมด 12 สิง่ทดลอง 
ดงัแสดงในตารางที่ 1 แลว้ท าการแยกเสน้ใยตามกระบวนการในรูปที่ 1 
น าเสน้ใยที่ไดม้าท าการวเิคราะหห์าค่ารอ้ยละของผลผลติที่ได ้ (% yield) 
ท าการคดัเลือกกระบวนการสกดัที่เหมาะสม โดยพิจารณาจากค่า (% 
yield) สูงสุด 

 
ตารางที่ 1 จ านวนสิง่ทดลอง 

ส่ิงทดลอง ปริมาณสารโซเดียม 
(ร้อยละ) 

เวลา 
(นาที) 

1 0.1 30 
2 0.2 30 
3 0.3 30 
4 0.4 30 
5 0.1 60 
6 0.2 60 
7 0.3 60 
8 0.4 60 
9 0.1 90 
10 0.2 90 
11 0.3 90 
12 0.4 90 

 

ใบออ้ยสด พนัธ์ุขอนแก่น 3 

เลาะกา้นใบออก ตดัประมาณ 5 เซนตเิมตร ชัง่ใบออ้ย 1,000 กรมั 

ลา้งใหส้ะอาด พกัใหส้ะเดด็น ้ าประมาณ 10 นาท ี

เตมิสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดเ์ขม้ขน้ ตามความเขม้ขน้ที่ก าหนด 

น าไปตม้ทีอุ่ณหภูม ิ100 องศาเซลเซยีส เวลาที่ใชใ้นการตม้ ตามที่ก าหนด 

ลา้งใหส้ะอาดจนน ้าใส 

บบีเสน้ใยใหแ้หง้หมาด ชัง่น ้ าหนักเสน้ใย ที่ไดจ้ากการตม้ 

เสน้ใยใบออ้ย 

รูปที ่1: กระบวนการสกดัเสน้ใยใบอ้อย 
 
2.2)  การศกึษาปรมิาณฝ้ายทีเ่หมาะสมในการผลติเสน้ดา้ยจากใบออ้ย 

น าเส้นใยใบอ้อยตามกระบวนการผลิตที่ไดจ้ากขอ้ 2.1 มาศึกษา
ปริมาณฝ้ายที่เหมาะสมในการผลิตเส้นด้ายจากใบออ้ย ปจัจยัที่ศึกษา 
คือ ปริมาณฝ้ายที่ใช้ในการป ัน่ผสมกบัเส้นใยใบอ้อย โดยแปรเป็น 5 
ระดบั คือ ร้อยละ 10 20 30 40 และ 50 ดดัแปลงมาจาก [5] ท าการวาง
แผนการทดลองแบบ CRD จะไดส้ิง่ทดลองทัง้หมด 5 สิง่ทดลอง แลว้ท า

การผลติเสน้ดา้ยตามกระบวนการในรูปที่ 2 น าเสน้ดา้ยทัง้หมดที่ได้มา
ท าการวเิคราะหค์ุณภาพดงัน้ี 

น าเสน้ใยใบออ้ยจากขอ้ 2.1 มาผสมเสน้ใยฝ้าย ตามอตัราสว่นที่ก าหนดไว ้

ดดีเสน้ใยใบออ้ยและเสน้ใยฝ้ายใหฟู้ แลว้น ามาดดีผสมกนั 

ลอ้ฝ้ายโดยใชฝ้่ามอืป ัน่เบาๆ ใหปุ้ยฝ้ายพนักบัไมล้อ้ 

เขน็ฝ้ายจ่อที่เหลก็ใน 

เปียเสน้ดา้ยออกจากเหลก็ในเป็นฝอย 

แช่น ้ าใหเ้ปียกทัว่ๆ บดิใหแ้หง้พอหมาดๆ 

ตม้แป้งมนัส าปะหลงั 1 กโิลกรมั ต่อน ้ า 5 ลติร กวนใหแ้ป้งสกุ 

น าเสน้ดา้ยลงไปแช่ ใชม้อืก าใหท้ัว่ๆ กนั 

น าเสน้ดา้ยไปตากใหแ้ดด 

เสน้ดา้ยจากใบออ้ย 

รูปที ่2: กระบวนการผลติเสน้ด้ายจากใบออ้ย 
 

2.2.1) ลกัษณะของเส้นดา้ยใบออ้ยผสมฝ้าย ตามมาตรฐานในการ
ทดส อบ ขอ ง  AATCC Test Method 20 – 2005 Fiber Analysis: 
Quantitativeโดยใช้กล้องจุลทรรศน์ Binocular Microscope รุ่น Primo 
Star ยีห่อ้ Carl Zeiss 

2.2.2) การทดสอบความสม ่าเสมอของเส้นด้าย มาตรฐานในการ
ทดสอบของ ASTM D 2255 – 02 Standard Test Method for Grading 
Spun Yarns for Appearance 

A หมายถงึ เป็นเสน้ดา้ยที่มคีวามละเอยีดมากที่สุด 
B หมายถงึ เป็นเสน้ดา้ยที่มคีวามละเอยีดมาก 
C หมายถงึ เป็นเสน้ดา้ยที่มคีวามละเอยีดปานกลาง 
D หมายถงึ เป็นเสน้ดา้ยที่มคีวามละเอยีดน้อย 
E หมายถงึ เป็นเสน้ดา้ยที่หยาบ กระดา้งน้อย 
F หมายถงึ เป็นเสน้ดา้ยที่หยาบ กระดา้งมากที่สุด 

ท าการคดัเลือกปริมาณฝ้ายที่เหมาะสมในการผลิตเส้นดา้ยจากใบ
อ้อย โดยพิจารณาจากสิ่งทดลองที่มีความยดืตวัก่อนขาดของเส้นดา้ย 
ความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นด้าย เบอร์เส้นด้าย และจ านวน
เกลยีวเสน้ดา้ยสูงสุด 

2.2.3) การทดสอบความยดืตวัก่อนขาดของเส้นดา้ย และการทดสอบ
ความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นด้าย โดยใช้เครื่อง Test Strength 
Tester รุ่น KR5K, LLOYD มาตรฐานในการทดสอบของ ASTM D 2256 – 
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2002 Standard Test Method for Tensile Properties of Yarn by the 
Single – Strand Method 

2.2.4) การทดสอบหาเบอร์เส้นด้าย โดยใช้เครื่องชัง่ไฟฟ้า รุ่น 
PG603-S ยี่ห้อ METTLER TOLDEO ตามมาตรฐานในการทดสอบ
ของ ASTM D 1059 – 2001 Standard Test Method for Yarn Number 
Based Short – Length Specimens โดยใช้ระบบ Direct system ใน
การค านวณหาเบอรเ์สน้ดา้ย 

2.2.5) การทดสอบหาจ านวนเกลียวเส้นดา้ย โดยใชเ้ครื่อง Simple 
Twist Tester มาตรฐานในการทดสอบของ  ASTM D 1423 – 1999 
Standard Test Method for Twist in Yarn by Direct – Counting 

เพื่ อน าข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์ความแปรปรวน (Analysis of 
variance : ANOVA) ถ้าพบนัยส าคัญทางสถิติจะค านวณค่าความ
แตกต่าง เพื่อทดสอบหาค่าความแตกต่างของค่าเฉลี่ยโดยวิธีการ 
Duncan’s new Multiple Range Test (DMRT) 

 
3) ผลและอภปิรายผล 

3.1) การศกึษากระบวนการสกดัเสน้ใยทีเ่หมาสม 
การศึกษากระบวนการสกดัเส้นใยที่เหมาะสม ได้ผลดงัแสดงใน

ตารางที่ 2 
 

ตารางที่ 2 รอ้ยละของผลผลิตที่ไดจ้ากการสกดัในสภาวะต่างๆ 
ส่ิงทดลอง ปริมาณสารโซเดียม 

(ร้อยละ) 
เวลา 
(นาที) 

(% yield) 

1 0.1 30 0.42 
2 0.2 30 0.43 
3 0.3 30 0.43 
4 0.4 30 0.44 
5 0.1 60 0.45 
6 0.2 60 0.45 
7 0.3 60 0.45 
8 0.4 60 0.47 
9 0.1 90 0.48 
10 0.2 90 0.49 
11 0.3 90 0.49 
12 0.4 90 0.50 

 
จากตารางที่ 2 พบว่า รอ้ยละของผลผลติที่ได ้ (% yield) สูงสุด คอื       

สิ่งทดลองที่ 12 ปริมาณสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์เขม้ขน้ร้อยละ 
0.4 เวลาในการตม้ 90 นาท ี 

3.2)  การศกึษาปรมิาณฝ้ายทีเ่หมาะสมในการผลิตเส้นดา้ยจากใบออ้ย 
การศกึษาปรมิาณฝ้ายที่เหมาะสมในการผลิตเสน้ดา้ยจากใบออ้ย พบว่า 

ปรมิาณฝ้ายรอ้ยละ 30 
 

3.2.1) การศกึษาลกัษณะของเสน้ดา้ย  
การศึกษาลกัษณะของเส้นด้าย พบว่า ลกัษณะภาพตามยาวของ

เส้นด้ายใบอ้อยมีลักษณะการบิดเกลียว เส้นใยสามารถรวมตัวกัน
ก่อให้เกิดเป็นเส้นด้าย มีอตัราส่วนที่แตกต่างกนั เป็นเส้นด้ายที่หยาบ 
กระดา้ง มคีวามไม่สม ่าเสมอ ปุม่ปม ไดผ้ลดงัแสดงในรูปที่ 3  
 

(ก)                          (ข)                            (ค) 
 

  
          
 

 
 (ง)                                  (จ) 

 
รูปที ่3: ลกัษณะเสน้ใยใบออ้ย (ก) เส้นด้ายใบอ้อยร้อยละ 10 (ข) เส้นด้ายใบอ้อยร้อย
ละ 20 (ค) เส้นด้ายใบอ้อยร้อยละ 30 (ง) เส้นด้ายใบอ้อยรอ้ยละ 40 (จ) เส้นด้ายใบอ้อย

ร้อยละ 50 ทีก่ าลงัขยาย 35 เทา่ 
 

จากรูปที่ 3 พบว่า อตัราส่วนเส้นใยใบออ้ยผสมเสน้ใยฝ้ายในปริมาณ
ร้อยละ 30 สามารถตีเกลียวรวมกนัได้กบัเส้นใยทัง้ 2 ชนิด ทัง้น้ีอาจ
เน่ืองมาจากเส้นใยใบอ้อยมีพืน้ผวิของเส้นใยไม่เรียบ จึงสามารถเกาะ
เกี่ยวกบัเส้นใยฝ้ายได้ในปรมิาณน้อย ส่งผลท าให้เส้นดา้ยมีขนาดใหญ่
กว่า ซึ่งใกล้เคียงกับงานวิจ ัยของ[6] ได้ศึกษาว่า การผสมเส้นใย
ผกัตบชวากบัเส้นใยเรยอนในอตัราส่วนร้อยละ 20 สามารถตีเกลียว
รวมตวักนัได้กบัเส้นใย 2 ชนิด ซึ่งจดัเป็นเส้นด้ายขนาดใหญ่ ทัง้น้ีอาจ
เน่ืองมาจากเส้นใยผกัตบชวามีพื้นผิวไม่เรียบ จึงสามารถผสมเกาะ
เกี่ยวกบัเสน้ใยเรยอนไดป้รมิาณน้อย 

3.2.2 ) การศกึษาทดสอบความสม ่าเสมอของเสน้ดา้ย ความยดืตวั
ก่อนขาดของเส้นด้าย ความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นด้าย หา
เบอรเ์สน้ดา้ย และจ านวนเกลยีวเสน้ดา้ย 

การศึกษาทดสอบความสม ่าเสมอของเส้นด้าย ได้ผลดัง
แสดงในตารางที่ 3  
 
ตารางที่ 3 การทดสอบสมบตัทิางกายภาพของเสน้ดา้ยใบออ้ยผสมฝ้าย 
ปริมาณ
ฝ้าย 

(ร้อยละ) 

ความ
สม า่เสมอ 
(Grade) 

ยืดตวั 
(ร้อยละ) 

ความ 
แข็งแรง  

(N) 

เบอร์
เส้นด้าย 

(Tex) 

จ านวน
เกลียวด้าย 

(tpi) 
10 F 8.52c 3.71d 0.83c 9.6 (z-turn)a 
20 F 11.26b 4.06b 0.87b 9.4 (z-turn)b 

30 F 11.38a 4.24a 0.94a 9.3 (z-turn)c 

40 F 8.51d 3.81c 0.87b 9.0 (z-turn)e 

50 F 7.63e 1.13e 0.57d 9.2 (z-turn)d 

หมายเหตุ : a ตวัอกัษรทีแ่ตกต่างกนัในแนวดิง่ แสดงว่าค่าเฉลี่ยมคีวามแตกต่างกันอย่างมนีัยส าคัญทาง
สถติ ิ(P<0.05) โดย a เป็นค่าเฉลีย่ทีม่คี่ามากทีสุ่ด 
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จากตารางที่ 3 พบว่า ปริมาณฝ้ายร้อยละ 30 มีผลต่อการทดสอบ
สมบตัิทางกายภาพเสน้ดา้ยใบออ้ยผสมฝ้าย มีค่าเฉลี่ยความสม ่าเสมอ
ของเสน้ดา้ย อยูใ่นระดบั Grade F ไดผ้ลดงัแสดงในรูปที่ 4  

              (ก)                         (ข)                        (ค) 
 
  

 
 
      
 
             (ง)                           (จ) 
 
รูปที ่4: ความสม ่าเสมอของเส้นด้ายใบอ้อย (ก) เส้นด้ายใบอ้อยร้อยละ 10 (ข) เส้นด้ายใบ
อ้อยรอ้ยละ 20 (ค) เส้นด้ายใบอ้อยร้อยละ 30 (ง) เส้นด้ายใบอ้อยร้อยละ 40 (จ) เส้นด้าย

ใบอ้อยรอ้ยละ 50             
 

จากรูปที่ 4 พบว่า เส้นด้ายใบอ้อยผสมฝ้ายร้อยละ 30 เป็นเส้นด้ายที่
หยาบ กระด้าง มีความไม่สม ่าเสมอ ปุ่มปม เน่ืองจากเป็นเส้นด้ายป ัน่มอื
แบบภูมปิญัญาทอ้งถิน่ชาวบา้น เหมาะส าหรบัน าไปท าผลติภณัฑเ์คหะสิ่ง
ทอ และส่วนที่หนาบางของเส้นด้ายในระดบั Grade F ซึ่งจดัเป็นเส้นด้าย
ประเภท Grade 6 ใน ASTM GRADES ตามมาตรฐานการทดสอบความ
สม ่าเสมอของเส้นด้าย Yarn Evenness ซึ่งสอดคล้องกบัการศึกษาของ 
[6] กล่าวว่า ลกัษณะความสม ่าเสมอของเสน้ด้ายผกัตบชวาผสมฝ้ายที่
รอ้ยละ 20:80 และ 40:60 มคีวามสม ่าเสมอ ปุม่ปม และส่วนที่หนาบาง
ของเสน้ดา้ยในระดบั Grade E ซึ่งจดัเป็นเสน้ดา้ยประเภท Grade 5 ใน 
ASTM GRADES ของ Yarn Evenness 

การศึกษาทดสอบความสม ่าเสมอของเส้นด้าย พบว่า มีค่าเฉลี่ย
ความสม ่าเสมอของเส้นด้าย ไม่มีความแตกต่างกนั (P>0.05) อยู่ใน
ระดบั Grade F ดงันัน้เป็นเสน้ดา้ยที่หยาบ กระดา้ง มคีวามไม่สม ่าเสมอ 
ปุ่มปม เน่ืองจากเป็นเส้นด้ายป ัน่มือแบบภูมิปญัญาท้องถิ่นชาวบ้าน 
เหมาะส าหรบัน าไปท าผลติภณัฑเ์คหะสิง่ทอ 

การศึกษาทดสอบความยืดตัวก่อนขาดของเส้นด้าย พบว่า สิ่ง
ทดลองที่ 3 ความยดืตวัก่อนขาดของเสน้ดา้ยมากที่สุดแตกต่างจากสิง่
ทดลอง (P<0.05) คอื รอ้ยละ 11.38 ดงันัน้สภาวะที่เหมาะสมของความ
ยดืตวัก่อนขาดของเสน้ดา้ย คอื สิง่ทดลองที่ 3 เน่ืองจากมคี่าเฉลี่ยความ
ยดืตวัก่อนขาดของเสน้ดา้ยมากที่สุด ซึ่งสอดคลอ้งกบัการศกึษาของ [7] 
กล่าวว่า ผลการทดสอบความยดืตวัก่อนขาดของเสน้ดา้ย เสน้ดา้ยใยไผ่
ร้อยละ 100 มีค่าเฉลี่ยความยดืตวัก่อนขาดของเส้นด้ายมากที่สุด คือ 
รอ้ยละ 24 และมคี่าเฉลี่ยความยดืตวัก่อนขาดของเสน้ดา้ยน้อยที่สุด คอื 
รอ้ยละ 5   

การศกึษาทดสอบความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นด้าย พบว่า 
สิ่งทดลองที่ 3 ความแขง็แรงและแรงดงึขาดของเส้นดา้ยสูงสุด มีความ

แตกต่างกนั (P<0.05) คอื 4.24 (N) ดงันัน้สภาวะที่เหมาะสมของความ
แข็งแรงและแรงดึงขาดของเส้นด้าย คือ สิ่งทดลองที่ 3 เน่ืองจากมี
ค่าเฉลี่ยความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ยสูงที่สุด ซึ่งสอดคล้อง
กบัการศกึษาของ [8] กล่าวว่า ผลการทดสอบความแขง็แรงและแรงดึง
ขาดของเส้นด้ายจากก้านใบโหม่งจากป ัน่ผสมใยฝ้าย มีความแขง็แรง
และแรงดงึขาดของเสน้ดา้ยมากที่สุด คอื 10.77 นิวตนั  

การศึกษาทดสอบหาเบอร์เส้นด้าย พบว่า สิ่งทดลองที่ 3 เบอร์
เส้นด้ายสูงสุด มีความแตกต่างกัน (P<0.05) คือ 0.94 (Tex) ดังนัน้
สภาวะที่เหมาะสมในการหาเบอรเ์สน้ดา้ย คอื สิง่ทดลองที่ 3 เน่ืองจากมี
ค่าเฉลี่ยเบอรเ์สน้ดา้ยสูงที่สุด จะท าใหไ้ดเ้สน้ดา้ยที่มขีนาดใหญ่ จงึเหมาะ
ส าหรบัน าไปท าผลิตภณัฑ์เคหะสิง่ทอ ซึ่งสอดคล้องกบัการศึกษาของ 
[7] กล่าวว่า ผลการทดสอบหาเบอร์ดา้ยใยไผ่ร้อยละ 100 มีขนาดใหญ่
ที่สุด คอื เบอร ์1,676 tex และเบอรเ์สน้ดา้ยขนาดเลก็ที่สุด คอืใยไผผ่สม
รอ้ยละ 50 เบอร ์409 tex 

การศึกษาทดสอบหาจ านวนเกลียวเส้นด้าย พบว่า สิ่งทดลองที่ 3 
จ านวนเกลียวเส้นด้ายที่มีการตีเกลียวสูงสุด มีความแตกต่างกัน 
(P<0.05) คือ 9.3 tpi ทิศทางของเส้นด้าย (z- turn) ดังนั ้นสภาวะที่
เหมาะสมในการหาจ านวนเกลยีวเสน้ดา้ย คอื สิง่ทดลองที่ 3 เน่ืองจากมี
ค่าเฉลี่ยจ านวนเกลียวเส้นด้ายสูงที่สุด จะเห็นได้ว่า จ านวนเกลียว
เสน้ดา้ยยิง่มากจะท าใหเ้สน้ดา้ยมคีวามแขง็แรงเพิม่มากขึน้ ซึ่งสอดคลอ้ง
กบัการศกึษาของ [8] กล่าวว่า ผลการทดสอบจ านวนเกลียวเส้นด้าย มี
จ านวนรอบเกลียวเท่ากบั 1.5 เกลยีวต่อน้ิว ทศิทางการเขา้เกลียวแบบ 
(z-turn) 

 
4) บทสรุป 

สภาวะที่เหมาะสมในการสกดัเส้นด้ายใบออ้ย คอื สารละลายโซเดียม    
ไฮดรอกไซด์ปริมาณร้อยละ 0.4 ของน ้าหนักใบอ้อยสด และเวลาที่ใช้ใน
การตม้ 90 นาท ีอุณหภูม ิ100 องศาเซลเซียส ปรมิาณฝ้ายทีเ่หมาะสมใน
การน ามาผสม เพื่อพฒันาเสน้ดา้ยใบออ้ยผสมฝ้าย คอื ฝ้ายรอ้ยละ 30 และ
การทดสอบสมบตัิทางกายภาพเส้นด้ายใบอ้อยผสมฝ้าย มีค่าเฉลี่ยเบอร์
เส้นด้าย คือ 0.94 เท็กซ์ มีค่าเฉลี่ยความยืดตัวก่อนตัวก่อนขาดของ
เสน้ดา้ยรอ้ยละ 11.38 มคี่าเฉลี่ยความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเสน้ดา้ย 
คอื 4.24 นิวตนั มค่ีาเฉลี่ยจ านวนเกลยีวของเสน้ดา้ย 9.3 tpi และมคี่าเฉลี่ย
ความสม ่าเสมอของเส้นดา้ย ไม่มคีวามแตกต่างกนั (P>0.05) อยูใ่นระดบั 
Grade F เน่ืองจากค่าความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเสน้ด้าย มีค่ามาก
ที่สุดในสิง่ทดลองทัง้หมด 5 สิง่ทดลอง 

 
กติตกิรรมประกาศ 

 ผูว้ิจยัขอขอบคุณคณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี ที่ให้การสนับสนุนเครื่องมือ อุปกรณ์ 
และสถานที่ในการท าวจิยั 

 ผู้วิจ ัยขอขอบคุณคณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชัน่ 
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