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บทคดัย่อ 

งานวจิยันีÊเป็นการศกึษาถงึศยักภายการอนุรกัษ์พลงังานของอุตสาหกรรมโลหะ โดยได้ทําการศึกษาการใชพ้ลงังานของ

โรงงานอุตสาหกรรมผลติลวดเหลก็แห่งหนึÉงในเขตภาคลางของประเทศ ซึÉงโรงงานม ีการใช้พลงังานไฟฟ้ าในการเพืÉอใช้ใน

กระบวนการผลติจาํนวน 387,018 กโิลวตัต-์ชั Éวโมงตอ่ปี คดิเป็นเงนิ 1,227,969.41 บาทตอ่ปี และมกีารใช้ความร้อนจากเตา

ชุปสงักะสซีึÉงใชนํ้Êามันเตาในกระบวนการผลติจํานวน 75,000 ลติรต่อปี คดิเป็นเงนิ 1,007,940 บาทต่อปี จากการศกึษา

ขอ้มูลการใชพ้ลงังานของโรงงาน และทําการสํารวจการใช้พลงังานอย่างละเอยีดทําให้สามารถหามาตรการในการอนุรกัษ์

พลังงานจํานวน 5 มาตรการ แบ่งออกเป็นมาตการอนุรักษ์พลังงานไฟฟ้ า สามารถลดการใช้พลงังานรวมได้ท ั ÊงสิÊน 

32,518.09 กโิลวตัต-์ชั Éวโมง/ปี คดิเป็นเงนิทีÉประหยดัไดท้ั ÊงสิÊน 160,314.18 บาท ในสว่นของมาตรการอนุรกัษ์พลงังานความ

รอ้นยงัไม่มกีารดําเนินมาตรการ เนืÉองจากอยู่ในช่วงการพิจารณาการปรบัปรุงอุปกรณ์  โดยมาตรการใช้เงนิลงทุนทั Êงส ิÊน 

144,640 บาท  

 

คาํสําคญั: ศกัยภาพ/ การอนุรกัษ์พลงังาน/ มาตรการอนุรกัษ์พลงังาน/ โรงงานอุตสาหกรรมลวดเหลก็  

 

ABSTRACT  

This article refers to energy conservation potentials for manufacturing of basic Metal. A study of energy 

consumption of steel wire factory in the central region of Thailand. The electrical energy of 387,018 kilowatt-hours 

per year or 1,227,969.41 Bath per year is mainly used in the processes which includes some heating energy. 

This heat energy is derived form fuel oil of zinc-containing furnace, which uses 75,000 liters of fuel oil per year or 

1,007,940 Bath per year. After detailed audit, we found that five measures can be used to improve energy 

efficiency. These five measures for electrical energy can reduce the energy consumption of 32,518.09 kilowatt-

hours per year or 160,314.18 Bath per year. In terms of measures to conserve energy, heat has not been 

implemented. This is in the process of updating the device. The investment is about 144,640 Bath. 

Keywords: Potential/ Energy Conservation/ Energy Conservation Measures/ Steel wire factory 
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 ปจัจุบันสถานการณ์การเจริญเตบิโตทางเศรษฐกิจไทยนั Êนม ีการขยายตัวมาก ทางผู้ว ิจัยจึงได้ทําการศึกษา

สถานการณ์การใชพ้ลงังานและการอนุรกัษ์พลงังานของประเทศไทยโดยในปี 2559 พบว่าอัตราการเจรญิเตบิโตทาง

เศรษฐกจิไทยขยายตวัรอ้ยละ 3.2 เทียบจากปี 2558 โดยมีปจัจยัสนับส นุนจากการใช้จ่ายและการลงทุนภาครฐั การ

บรโิภคภาคครวัเรอืน และการลงทุนภาคเอกชน ส่งผลให้การใช้พลงังานเพิÉมข ึÊนจากปี 2558 ร้อยละ 2.6 และพบว่ามี

การใช้พลงังานเพิÉมข ึÊนในสาขาอุตสาหกรรม สาขาธุรกจิการค้า และสาขาขนส่ง ซึÉงเป็นสาขาเศรษฐกจิทีÉมีการใช้

พลังงานมากทีÉสุด โดยสดัส่วนการใช้พลังงานในสาขาขนส่งคิดเป็นร้อยละ 37.77 ของการใช้พลงังานขั Êนสุดท้าย

ทั Êงหมด รองลงมาประกอบดว้ยสาขาอุตสาหกรรม บ้านอยู่อาศยัธุรกจิการค้า และเกษตรกรรม คิดเป็นรอ้ยละ 36.87 

13.85 7.78 และ 3.74 ตามลําดบั ดงัแสดงในรปูทีÉ 1 [1] 

 

 
 

รปูทีÉ 1 สดัส่วนการใชพ้ลงังานขั Êนสดุทา้ยปี 2555 – 2559 

 

จากการศกึษาการใชพ้ลงังานขั Êนสดุทา้ยสาขาอุตสาหกรรมการผลติจําแนกตามสาขาย่อย ทั Êง 9 สาขา ประกอบดว้ย 1. 

อาหาร เครืÉองดืÉม และยาสบู 2. สิÉงทอ ส ิÉงทกั เครืÉองแต่งกาย หนังสตัว ์และผลติภณัฑห์นังสตัว ์3. ไม้และผลติภัณฑ์กระดาษ 

การพมิพ ์และพมิพ์โฆษณา 4. กระดาษและผลติภณัฑเ์คม ีการพมิพ์ และโฆษณา 5. เคมภีัณฑ์ และผลติภัณฑ์เคม ีนํÊามนั 

ปิโตรเลยีม ถ่านหนิ ยางและพลาสตกิ 6. ผลติภัณฑ์จากแร่อโลหะ ยกเว้นผลติภัณฑ์จากนํÊามนัปิโตรเลยีมและถ่านหิน 7. 

อุตสาหกรรมโลหะขั Êนมูลฐาน 8. ผลติภภัณฑ์โลหะ เครืÉองจกัรและอุปกรณ์ 9. อุตสาหกรรมการผลติอืÉนๆ (จําแนกไม่ได้) 

ผู้วจิ ัยจงึได้ทําการศึกษาการใช้พลงังานขั Êนสุดท้ายภาคอุตสาหกรรมการผลติในสาขาย่อยอุตสาหกรรมโลหะขั Êนมูลฐาน 

เนืÉองจากเป็นอุตสาหกรรมหนึÉงทีÉมกีารใชพ้ลงังานสูง โดยมีสดัส่วนการใชพ้ลงังานไฟฟ้ าสงูสุดร้อยละ 41.12 รองลงมาคือ 

นํÊามันสําเร็จรูปรอ้ยละ 30.01 ก๊าซธรรมชาตริอ้ยละ 23.22 และถ่านหนิร้อยละ 5.65 ดงัแสดงในรปูทีÉ 2  โดยทีมวิจยัได้

ทาํการศกึษาโรงงานในสาขาอุตสาหกรรมโลหะข ั Êนมูลฐาน ซึÉงเป็นโรงงานผลติลวดเหลก็แห่งหนึÉง เป็นโรงงานควบคุม ใน

เขตภาคกลางของประเทศ เพืÉอศกึษาการใชพ้ลงังานในการผลติ และหาแนวทางในการอนุรกัษ์พลงังาน เพืÉอเป็นแนวทางใน

การดาํเนินมาตรการอนุรกัษ์พลงังานกลุ่มอุตสาหกรรมเดยีวกนั 
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รปูทีÉ 2 สดัส่วนการใชพ้ลงังานขั Êนสดุทา้ยอุสาหกรรรมโลหะข ั Êนมลูฐานปี 2559 

 

2. วตัถปุระสงค ์

2.1 เพืÉอศกึษาลกัษณะการใชพ้ลงังานในโรงงานอุตสาหกรรมลวดเหลก็ 

2.2 2.2 ประเมนิผลการประหยดัพลงังานจากมาตรการอนุรกัษ์พลงังาน 

 

3. ขั Êนตอนวิธีการดาํเนินการ 

3.1 ข้อมูลทั Éวไปของโรงงาน โรงานทีÉเป็นกรณีศกึษา เป็นโรงงานอุตสาหกรรมผลติลวดเหลก็ เช่น ตะแกรงเทพืÊน ลวด

หนาม ตาขา่ยถกั เป็นตน้  โดยมกีาํลงัการผลติ 24,000 หน่วย/ปี มผีลผลติจริง 6,331.17 หน่วย/ปี และมพีนักงานทั Êงหมด 

26 คน ช่วงเวลาทํางานตั Êงแต่ 08.00 น. ถงึเวลา 20.00 น. มกีารตดิตั Êงหม้อแปลงไฟฟ้ าขนาด 1,000 kVA จํานวน 1 ลูก 

และขนาด 350 kVA จาํนวน 1 ลูกรวมเป็น 1,350 kVA จดัเป็นโรงงานควบคมุโรงงานหนึÉง และจดัเป็นโรงงานอุตสาหกรรม

ขนาดกลางตามประเภทการใชไ้ฟฟ้ าของการไฟฟ้ าส่วนภูมภิาค โดยโรงงานผลติลวดเหลก็ ในปี 2560 นั Êนมกีารใช้พลงังาน

ในโรงงานมดีงันีÊ 2 ส่วนดว้ยกนั ประกอบดว้ยพลงังานไฟฟ้ าและพลงังานความรอ้น ดงัแสดงในรปูทีÉ 3 

 
 

รปูทีÉ 3 แสดงสดัส่วนการใชพ้ลงังานไฟฟ้ าและความรอ้นแยกตามระบบปี 2560 
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จากการสาํรวจการใชพ้ลงังานของโรงงานพบว่า การใชพ้ลงังานไฟฟ้ าในกระบวนการผลติจะมสีดัส่วนการใช้พลงังาน

สูงสุดถงึร้อยละ 75 โดยส่วนใหญ่จะเป็นมอเตอรเ์ครืÉองรดีลวดเหลก็ ซึÉงปจัจุบันมอเตอร์ทีÉใชเ้ป็นมอเตอรแ์บบธรรมดามี

ระยะเวลาการใชง้านมากกว่า 20 ปี เป็นจดุทีÉมศีกัยภาพสงูในการหามาตรการประหยดัพลงังาน สดัส่วนทีÉรองลงมาคอื การ

ใชพ้ลงังานในระบบอดัอากาศรอ้ยละ 8 ระบบปรบัอากาศสาํนักงานร้อยละ 7 ระบบแสงสว่างร้อยละ 6 และระบบอืÉนๆ ร้อย

ละ 4 ตามลําดบั และมกีารใชพ้ลงังานพลงังานเชืÊอเพลงิความร้อนในกระบวนการผลติร้อยละ 100 เป็นการใช้นํÊามันเตาใน

เตาชปุเหลก็สงักะส ี 

3.2 แผนผงักระบวนการผลิตและดชันีการใช้พลงังานต่อหน่วยผลิตภณัฑ ์

 โรงงานผลติลวดเหลก็มกีระบวนการผลติลวดแปรรปูชนิดต่างๆ โดยเริÉมจากการนําลวดเหลก็ทีÉเป็นวตัถุดบิหลกัมาผ่าน

กระบวนการลดขนาดลงเป็นลวดตะป ูจากนั Êนนําไปลวดตะปูไปชุบสงักะส ีแล้วนําไปเขา้เคร ืÉองจกัร เพืÉอแปรรูปเป็นตาข่าย

ถกั ตะแกรงสาน และลวดหนาม สาํหรบัลวดตะปทูีÉไม่ไดผ่้านการชุบสงักะสนีั Êนจะนําไปผลิตเป็นตะแกรงเทพืÊน และลวดรดี

ตรง ดงัแสดงในรูปทีÉ 4 และผู้วจิยัไดศ้กึษาเปรยีบเทียบหาระดบัการใช้พลงังานจําเพาะ(SEC) การผลติลวดเหลก็ ในช่วง

ระหว่างเดอืนมกราคม – เดอืนธันวาคม ของปี พ.ศ.2559 และปี พ.ศ.2560 ซึÉงจะเหน็ไดว้่าค่าการใชพ้ลงังานต่อปรมิาณ

ผลผลติของทั Êง 2 ปีมคีา่ทีÉแตกต่างกนั สงัเกตไดว้่าในช่วงของปี พ.ศ.2559 และในช่วงของปี 2560 นั Êนการผลติลวดเหลก็ใน

แต่ละเดอืนไม่มคีวามแน่นอน สาเหตุเกดิจากปรมิาณการผลติลวดเหล็กในแต่ละเดอืนขึÊนอยู่กบัปรมิาณการสั Éงทําสนิคา้จาก

ลกูคา้ ดงัแสดงในรปูทีÉ 5 

 

      
              รปูทีÉ 4 กระบวนการผลติลวดเหลก็                       รปูทีÉ 5 การใชพ้ลงังานจําเพราะการผลติ 

 
3.3 กาํหนดเป้าหมายและมาตรการอนุรกัษ์พลงังาน 

เมืÉอดําเนินการสํารวจอุปกรณ์ทีÉม ีการใช้พลังงานทีÉม ีนัยสาํคญัของเครืÉองจักรแลว้ ทีมวจิยัจงึได้กําหนดเป้ าหมายและ

แผนการอนุรกัษ์พลงังาน โดยกาํหนดเป็นคา่เป้ าหมายเป็นรอ้ยละทีÉลดลงของปรมิาณทีÉใชพ้ลงังานเดมิ ซึÉงในปี 2560 ตั Êงเป้ า

ลดการใชพ้ลงังานลงประมาณรอ้ยละ 1.5 ดงัแสดงในรปูทีÉ 6  
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รปูทีÉ 6 กราฟกาํหนดค่าเป้ าหมายของปรมิาณการใชพ้ลงังานทีÉลดลง 

 

พรอ้มทั Êงไดด้าํเนินการตรวจวดั เกบ็ขอ้มูล และวเิคราะหเ์พืÉอดาํเนินมาตรการอนุรกัษ์พลงังาน โดยสามารถหามาตรการ

ประหยดัพลงังานไดด้งันีÊ 

1. มาตรการปรบัลดแรงดนัไฟฟ้ าใหเ้หมาะสม 

จากการตรวจวดัค่าแรงดนัด้านทุตยิภูม ิ (Secondary) ของหม้อแปลงไฟฟ้ า พบว่า แรงดนัไฟฟ้ าของระบบไฟฟ้ า

ภายในโรงงานมแีรงดนัไฟฟ้ าสงูเกนิกว่าพกิดัแรงดนัไฟฟ้ าของอุปกรณ์ทีÉใช้งาน ซึÉงมีผลทําให้เกดิการสูญเสยีในแกนเหลก็ 

(Iron Loss หรอื Core Loss) ในหม้อแปลงไฟฟ้ าและในอุปกรณ์เพิÉมสงูขึÊนในแกนเหลก็ (Iron Loss หรอื Core Loss) ใน

หม้อแปลงไฟฟ้ าและในอุปกรณ์เพิÉมสูงข ึÊน จงึดาํนเนินการปรบัปรุง โดยปรบั Tap ด้านปฐมภูม ิ(Primary) ของหม้อแปลง

ไฟฟ้ า ลงจาํนวน 1 Tap เพืÉอให้แรงดนัดา้นทุตยิภูม ิ(Secondary) ของหม้อแปลงไฟฟ้ ามีค่าลดลงอยู่ในระดบัทีÉใกล้เคยีงกบั

ค่าพกิดัแรงดนัไฟฟ้ าของอุปกรณ์ไฟฟ้ าทีÉใชง้าน ดงัแสดงในรปูทีÉ 7  
 

 
 

รปูทีÉ 7 มาตรการปรบัลดแรงดนัไฟฟ้ าใหเ้หมาะสม 

 

2. มาตรการเปลีÉยนหลอดฟลอูอเรสเซนต์ T8 ขนาด 36 W เป็นหลอด LED ขนาด 14 W 

โรงงานมคีวามจําเป็นใชง้านระบบแสงสว่างในการทํางาน จากการสาํรวจโรงงาน พบว่าพืÊนทีÉห้องทํางานมีการใช้

หลอดฟลูออเรสเซนตช์นิด T8 ขนาด 36W จาํนวน 20 หลอด โดยดาํเนินการเปลีÉยนจากการใช้หลอดฟลูออเรสเซนตข์นาด 

36 W ใช้ร่วมกบับลัลาสต์แกนเหลก็สญูเสยี 10 วตัต ์เป็นหลอด LED ขนาด 14 W ซึÉงจะทําให้สามารถประหยดัพลงังานลง

ได ้อกีทั Êงหลอด LED ทีÉนํามาเปลีÉยนจะใหค่้าความสว่างใกลเ้คยีงกนักบัหลอดฟลูออเรสเซนตเ์ดมิและสามารถประกอบลงใน

ชุดโคมเดมิได ้ ดงัแสดงในรปูทีÉ 8 
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รปูทีÉ 8 มาตรการเปลีÉยนหมดฟลอูอเรสเซนต์ T8 ขนาด 36 W เป็นหลอด LED ขนาด 14 W  

 

3. มาตรการบํารุงรกัษาและทาํความสะอาดเครืÉองปรบัอากาศ 

จากการสาํรวจระบบการใชง้านระบบปรบัอากาศในอาคาร เป็นแบบแยกส่วนซึÉงมีการตดิตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศขนาด 

9,000 Btu/h จาํนวนทั Êงหมด 2 ชุด อายกุารใชง้านเฉลีÉยมากกว่า 12 ปี โดยมกีารใชง้านเป็นประจาํ จากการตรวจสอบสภาพ

ของเครืÉองปรบัอากาศ พบว่า เครืÉองปรบัอากาศดงักล่าวชุดคอลย์ร้อนค่อนขา้งสกปรก ทําการปรบัปรุงโดยล้างทําความ

สะอาดตลอดจนกาํจดัฝุน่ละอองแผงคอลย์ร้อนและคอล์ยเยน็ และกําหนดแผนการบํารุงรกัษาดงักล่าวอย่างสมํÉาเสมอ โดย

การทดลองปฏบิัตงิานจรงิควบคู่ไปกบัการตรวจวดัพลงัไฟฟ้ า ดงัแสดงในรปูทีÉ 9 

 

 
 

รปูทีÉ 9 มาตรการบํารุงรกัษาและทําความสะอาดเครืÉองปรบัอากาศ 

 

4.มาตรการเปลีÉยนมอเตอรป์ระสทิธภิาพสงู และตดิตั Êงอุปกรณ์ลดความเรว็รอบมอเตอร ์(Inverter) 

 จากการสาํรวจในสายการผลติของโรงงาน พบว่ามอเตอร์ทีÉใช้ในปจัจุบันเป็นมอเตอร์ธรรมดา (Standard Motor) ทีÉ

ผ่านการใช้งานมาเป็นระยะเวลามากกว่า 20 ปี ซึÉงเป็นมอเตอร์ประสทิธิภาพตํÉามีการสูญเสยีพลงังานมาก ดําเนินการ

ปรบัปรุงโดยเปลีÉยนไปใชม้อเตอร์ประสทิธภิาพสงู (High Efficiency Motor) แทน ซึÉงจะทําให้สามารถลดการใช้พลงังานลง

ได ้รวมทั Êงไดต้ดิตั Êงอุปกรณ์ลดความเรว็รอบมอเตอร ์(Inverter) เพืÉอลดรอบให้เหมาะสมกบัการรดีลวด ดงัแสดงในรปูทีÉ 10 
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รปูทีÉ 10 มาตรการเปลีÉยนมอเตอรป์ระสทิธภิาพสงู และตดิตั Êงอุปกรณ์ลดความเรว็รอบมอเตอร ์(Inverter) 

 

5.มาตรการเดนิเครืÉองปรบัอากาศทีÉมปีระสทิธภิาพสงูเป็นหลกั 

จากการสาํรวจระบบการใชง้านระบบปรบัอากาศในอาคาร ซึÉงมกีารตดิตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศขนาดตั Êงแต่ 90,000 บีที

ย/ูชั Éวโมง จาํนวนทั Êงหมด 2 ชุด สลบักนัเปิดใชง้าน จากการตรวจสอบสภาพของเครืÉองปรบัอากาศ พบวา่ เครืÉองปรบัอากาศ

ทั Êง 2 ชุด ปรมิาณการใช้พลงังานและค่าประสทิธิภาพต่างกนั โดยชุดทีÉ 1 มีค่าเท่ากบั 10.79 Btu/h/W และชุดทีÉ 2 มค่ีา

เท่ากบั 11.38 Btu/h/W ดาํเนินการปรบัปรุงโดยการเปิดเครืÉองปรบัอากาศชุดทีÉ 2 ทีÉมปีระสทิธภิาพสงูกว่าเป็นหลงั โดยเพิÉม

เปอรเ์ซนตก์ารใชง้านจาก 50% เป็น 80% ส่วนเครืÉองปรบัอากาศชุดทีÉ 1 ทีÉมปีระสทิธิภาพตํÉากว่า ดงันั Êนจงึลดเปอร์เซนต์

การใชง้านจาก 50% เป็น 30% ซึÉงจะทาํให้สามารถลดการใชพ้ลงังานลงได ้ดงัแสดงในรปูทีÉ 11 

 

 
    

รปูทีÉ 11 มาตรการเดนิเครืÉองปรบัอากาศทีÉมปีระสทิธภิาพสงูเป็นหลกั 

 

4. ผลการดาํเนินงาน 

จากการวเิคราะหเ์พืÉอหามาตรการในการอนุรกัษ์พลงังานจาํนวน 5 มาตรการ ซึÉงประกอบไปด้วย 1.มาตรการปรบั

ลดแรงดนัไฟฟ้ าให้เหมาะสม 2.มาตรการเปลีÉยนหลอดฟลอูอเรสเซนต์ T8 ขนาด 36 W เป็นหลอด LED ขนาด 14 W 3.

มาตรการบํารุงรกัษาและทาํความสะอาดเครืÉองปรบัอากาศ 4.มาตรการเปลีÉยนมอเตอร์ประสทิธภิาพสงู และตดิตั Êงอุปกรณ์

ลดความเรว็รอบมอเตอร ์(Inverter) และมาตรการเดนิเครืÉองปรบัอากาศทีÉมปีระสทิธภิาพสงูเป็นหลกั  โดยตั Êงเป้ าหมายใน

การลดการใชพ้ลงังานในปี 2560 รอ้ยละ 1.5 เมืÉอมกีารดําเนินมาตรการแล้ว พบว่าสามารถลดการใชพ้ลงังานทีÉเกดิขึÊนจรงิ

ไดร้อ้ยละ 11.19 ดงัแสดงในตารางทีÉ 1  
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ตารางทีÉ 1 ตารางผลประหยดัในการดาํเนินมาตรการอนุรกัษ์พลงังาน 

 

ลาํดบั 

 

มาตรการ 

ผลการประหยดั  

รอ้ยละผล

ประหยดั 

 

เงนิลงทนุ

(บาท) 

 

ระยะเวลา

คนืทนุ 

กโิลวตัต ์ กโิลวตัต-์

ชั Éวโมง/ปี 

บาท/ปี 

1 ม า ต ร ก า ร ป รั บ ล ด

แรงดนัไฟฟ้ าให้เหมาะสม 

0.11 1,000.25 4,091.03 0.25 4,000 0.98 

2 มาตรการเปลีÉยนหลอดฟลอูอ

เรสเซนต์ T8 ขนาด 36 W 

เป็นหลอด LED ขนาด 14 W 

0.56 1,612.80 6,596.35 0.40 6,000 0.91 

3 มาตรการบํารุงรักษาและทํา

ค ว า ม ส ะ อ า ด

เครืÉองปรบัอากาศ 

- 477.04 1,951.10 0.12 1,400 0.72 

4 มาตรการ เปลีÉยนมอเตอร์

ประสิทธิภาพสูง และติดตั Êง

อุ ปกรณ์ลดความ เร็วรอบ

มอเตอร ์(Inverter) 

15.02 28,838.73 117,950 7.15 133,240 1.13 

5 ม า ต ร ก า ร เ ดิ น

เ ค รืÉ อ ง ป รั บ อ า ก า ศ ทีÉ ม ี

ประสทิธภิาพสงูเป็นหลกั 

- 589.27 2,410.10 0.15 - - 

รวมทั ÊงสิÊน 32,518.09 132,998.98 8.06 144,640 - 

หมายเหตุ ค่าไฟฟ้ าเฉลีÉยปี 2560 (รอบปีปจัจุบนั ) เท่ากบั 4.93 บาท/กโิลวตัต-์ชั Éวโมง 

 

5. สรปุผลการดาํเนินงาน 

โรงงานผลติลวดเหลก็สามารถหาแนวทางในการอนุรกัษ์พลงังานดา้นไฟฟ้ าไดท้ ั ÊงสิÊนจํานวน 5 มาตรการประกอบไปด้วย 

1. มาตรการปรบัลดแรงดนัไฟฟ้ าให้เหมาะสม ลดพลงังานไฟฟ้ าได ้1,000.25 kWh/ปี คดิเป็นเงนิทีÉประหยดัได้ 4,931.24 

บาท/ปี 2. มาตรการเปลีÉยนหลอดฟลูออเรสเซนต ์T8 ขนาด 36W เป็นหลอด LED ขนาด 14W ลดพลงังานไฟฟ้ าได ้

1,612.80 kWh/ปี คดิเป็นเงนิทีÉประหยดัได ้7,951.10 บาท/ปี 3. มาตรการบํารุงรกัษาและทําความสะอาดเครืÉองปรบัอากาศ 

ลดพลงังานไฟฟ้ าได ้477.04 kWh/ปี คดิเป็นเงนิทีÉประหยดัได ้2,351.81 บาท/ปี 4. มาตรการเปลีÉยนมอเตอร์ประสทิธิภาพ

สงู และตดิตั Êงอุปกรณ์ลดความเรว็รอบมอเตอร ์(Inverter) ลดพลงังานไฟฟ้ าได ้28,838.73 kWh/ปี คดิเป็นเงนิทีÉประหยดัได ้

142,174.94 บาท/ปี 5. มาตรการเดนิเครืÉองปรบัอากาศทีÉมปีระสทิธิภาพสูงเป็นหลกั ลดพลงังานไฟฟ้ าได้ 589.27 kWh/ปี 

คดิเป็นเงนิทีÉประหยดัได ้2,905.09 บาท/ปี สามารถประหยดัพลงังานไฟฟ้ ารวมไดท้ั ÊงสิÊน 32,518.09 กโิลวตัต-์ชั Éวโมง/ปี คดิ

เป็นเงนิทีÉประหยดัไดท้ั ÊงสิÊน 160,314.18 บาท และไม่มกีารดาํเนินมาตรการดา้นความรอ้น เนืÉองจากทางโรงงานมแีนวคดิใน

การเปลีÉยนมาใช้เตาชุปประสทิธภิาพสงูในรอบปีถดัไป โดยโรงงานสามารถลดการใชพ้ลงังานลงไดจ้รงิรอ้ยละ 11.19  

 

6. ข้อเสนอแนะ 

1. โรงงานมีการใช้ระบบอัดอากาศในกระบวนการผลิต ควรม ีการตรวจสอบการร ั Éวไหลของระบบและการ

บํารุงรกัษาอย่างต่อเนืÉอง เพืÉอลดการสญูเสยีพลงังานจากการรั Éวไหลของลมและการใชง้านอย่างมปีระสทิธภิาพ 
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2. ควรมกีารจดัฝึกอบรมใหค้วามรูเ้ก ีÉยวกบัดา้นการอนุรกัษ์พลงังาน และกจิกรรมดา้นการอนุรกัษ์พลงังานให้กบั

พนักงงานทุกระดบั พร้อมเผยแพร่การฝึกอบรมและการกจิกรรมทีÉไดด้ําเนินการไปแล้วให้พนักงานทุกระดบัทราบอย่าง

ทั Éวถงึ 

3. ในรอบปีถดัไปกรณียังไม่มีการดําเนินการเปลีÉยนเตาชุปสงักะสตีามแผนทีÉกําหนด ควรมีการจดัทํามาตรการ

ดา้นความรอ้นเนืÉองจากโรงงานมกีารใชพ้ลงังานความรอ้นในการผลติร้อยละ 100 ของสายการผลติลวดเหลก็ชุปสงักะส ี 

 

7. กิตติกรรมประกาศ 

งานวจิยันีÊขอขอบคุณเจา้หน้าทีÉโรงงานผลติลวดเหลก็ ทีÉให้ความอนุเคราะห์และอํานวยความสะดวกในการตรวจ

วเิคราะหก์ารใชพ้ลงังาน และใหข้อ้มูลทีÉเป็นประโยชน์สาํหรบังานวจิยั พรอ้มทั Êงใหค้วามชว่ยเหลอืจนงานวจิยัสาํเรจ็ลุล่วงไป

ดว้ยด ี

 

8. เอกสารอ้างอิง 

[1] กรมพฒันาพลงังานทดแทนและอนุรกัษ์พลงังาน (2559). รายงานการอนุรกัษ์พลงังานของประเทศปีทีÉ 5 ฉบับทีÉ 5 เดอืน

มกราคม – ธนัวาคม, สถานการณ์พลงังานและการอนุรกัษ์พลงังานประเทศไทยปี 2559, หน้า 1-30 

 


