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บทคดัย่อ 
 การศึกษาวิจยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พ่ือศึกษาสายพนัธ์ุกลว้ยและปริมาณสารเคลือบท่ีเหมาะสมในการเคลือบ
เส้นใยจากกาบกลว้ยส าหรับใชใ้นงานหัตถกรรม โดยปัจจยัท่ีท าการศึกษา ประกอบดว้ย สายพนัธ์ุของตน้กลว้ย             
แปรเป็น 2 สายพนัธ์ุ คือ กลว้ยหอมทองและกลว้ยน ้าวา้ ศึกษาปริมาณของไมโครแวก็ซ์ แปรเป็น 3 ระดบั คือ ร้อยละ 
0, 50 และ 100 ของน ้ าหนักพาราฟินแว็กซ์ ท าการวางแผนการทดลองแบบ Factorial in CRD จะได้ทั้ งหมด 6 
ตวัอยา่ง ท าการคดัเลือกตวัอยา่งท่ีมีความเหมาะสม โดยการศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวดว้ยกลอ้งจุลทรรศอิเลก็ตรอนแบบ
ส่องกราด ค่าสี ค่าแรงดึงสูงสุด และค่าความช้ืน ผลการวิจยั พบวา่ เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้ าวา้ท่ีเคลือบไมโครแวก็ซ์
ร้อยละ 100 ของน ้าหนกัพาราฟินแวก็ซ์ มีความเหมาะสมในการน าไปใชใ้นงานหตัถกรรม ผลิตภณัฑท่ี์ไดมี้สีเหลือง 
 

Research Article 



The Journal of Applied Science                                                                             Vol. 20 No. 2: 243-257 [2021] 
วารสารวทิยาศาสตรป์ระยกุต ์         doi: 10.14416/j.appsci.2021.02.017 

 - 244 - 

 
อ่อนมีค่าความสว่าง (L*) เท่ากบั 63.92 ค่า (a*) เท่ากบั 0.08 และค่า (b*) เท่ากบั -3.61 มีค่าความตา้นทานแรงดึง
สูงสุด เท่ากบั 100.73 นิวตนั ค่าร้อยละของการยดืตวั เท่ากบั 8.33 และมีค่าร้อยละความช้ืน เท่ากบั 4.98 โดยลกัษณะ
ของเส้นใยท่ีผา่นการเคลือบจะเรียบเนียนสม ่าเสมอตลอดทั้งเส้น 
 
ค าส าคัญ: เส้นใยจากกาบกลว้ย, งานหตัถกรรม, สารเคลือบ 
 
Abstract 

This research aimed to study banana strains and determined the suitable amounts of coatings in fiber 
coating from banana leaf sheath for use in handicrafts. The studied factors were two species of banana trees namely 
Gros Michel Banana and Cultivated banana. The amount of micro wax was studied in three levels which were 0%, 
50%, and 100% of paraffin wax weight. The test plan was Factorial in CRD, which resulted in a total of 6 samples. 
The research was to select suitable sample by scanning the surface characteristics with a scanning electron 
microscope and studying the color, maximum tensile force, and moisture content. The research results were found 
that fiber from banana sheath that was coated with micro wax, 100% weight of paraffin wax was suitable for use in 
handicrafts. The product was light yellow, had a brightness value (L*) of 63.92 (a*) of 0.08 and (b*) of -3.61, a 
maximum tensile strength value of 100.73 N, an elongation of 8.33%, and a moisture content of 4.98%. The 
characteristics of the coated fibers were evenly smooth across the entire strand. 

 
Keywords: Fibers from banana leaf sheath, Handicrafts, Coating 
 
บทน า 

หัตถกรรมเป็นงานฝีมือท่ีเกิดจากความคิดสร้างสรรคข์องมนุษยโ์ดยการน าเอาวสัดุธรรมชาติซ่ึงส่วนใหญ่
จะมีอยูใ่นทอ้งถ่ินมาประดิษฐ์เป็นส่ิงของเคร่ืองใชต่้างๆ  (Pornchai & Suthiwong, 1986) การผลิตงานหัตถกรรมมี
หลายลกัษณะ เช่น การท าเคร่ืองจกัสาน การแกะสลกั การทอผา้ การท าเคร่ืองป้ันดินเผา การป้ันรูปและลวดลาย
ประดบั เป็นตน้ ในบรรดาหัตถกรรมต่างๆ เหล่าน้ี เคร่ืองจกัสานเป็นหัตถกรรมประเภทท่ีนิยมผลิตกนัเป็นจ านวน
มาก และเป็นท่ีรู้จกักนัอยา่งกวา้งขวางตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบนั ซ่ึงการท าเคร่ืองจกัสานนั้นแสดงใหเ้ห็นถึงภูมิปัญญา
ของท้องถ่ิน (Wiboon, 1993) รวมไปถึงการน าวสัดุเส้นใยพืชไปผ่านกระบวนการถกั ทอ หรือสานเป็นส่ิงของ
เคร่ืองใชต่้าง ๆ มีการพฒันารูปแบบผลิตภณัฑใ์หท้นัสมยัตามความตอ้งการของตลาดทั้งในประเทศและต่างประเทศ 
ส่งผลใหง้านหตัถกรรมเส้นใยพืชไดรั้บความนิยมสูงข้ึน และสร้างรายไดใ้หผู้ผ้ลิตจ านวนมากในแต่ละปี (Songwut, 
2009) โดยในปี พ.ศ. 2562 ท่ีผา่นมาผลิตภณัฑง์านหตัถกรรมของไทยมีมูลค่าการส่งออกสูงถึง 56,527.50 ลา้นบาท 
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 มีอตัราการขยายตวัคิดเป็นร้อยละ 1.25 (Sacict, 2019) ซ่ึงกรณีดงักล่าวสอดคลอ้งกบักระแสโลกในปัจจุบนัให้
ความส าคญักบัการอนุรักษแ์ละใส่ใจส่ิงแวดลอ้มมากข้ึน ท าให้ผลิตภณัฑท่ี์เป็นมิตรกบัส่ิงแวดลอ้มเป็นผลิตภณัฑท่ี์
ไดรั้บความสนใจและมีศกัยภาพสูงดา้นการแข่งขนัทั้งในและต่างประเทศ (Kittipong et.al., 2019) 

เส้นใยกลว้ยเป็นหน่ึงในเส้นใยจากพืชท่ีก าลงัไดรั้บความสนใจในปัจจุบนั เน่ืองจากกลว้ยนับว่าเป็นพืช
เศรษฐกิจของประเทศไทย มีมากมายหลายชนิดหาได้ง่ายในทอ้งถ่ิน โตเร็ว ปลูกง่าย พบทัว่ไปทุกภูมิภาคของ
ประเทศไทยมีหลากหลายสายพนัธ์ุ (Wattana, 2009) รวมไปถึงในพ้ืนท่ีจงัหวดัปทุมธานีมีการเพาะปลูกกลว้ยเป็นพืช
เศรษฐกิจอบัดบัท่ี 2 รองจากขา้ว โดยส่วนใหญ่จะเป็นการเพาะปลูกกลว้ยหอมทอง มีพ้ืนท่ีในการเพาะปลูกมากถึง 
17,248 ไร่ และกลว้ยน ้าวา้ มีพ้ืนท่ีเพาะปลูก 11,893 ไร่ ซ่ึงตน้กลว้ยทั้ง 2 สายพนัธ์ุจะใหผ้ลเพียงคร้ังเดียวเท่านั้น เม่ือ
ออกผลแลว้จะถูกโค่นล าตน้ท้ิง โดยส่วนของล าตน้มกัไม่ไดถู้กน าไปใชป้ระโยชน์จึงถูกท้ิงให้เป็นปุ๋ยในแปลงปลูก 
ซ่ึงถา้มีปริมาณมากเกินไปจะถูกเผาท าลายและเป็นการสร้างมลภาวะในอากาศ (Jintana & Poonsook, 2019) แต่เน่ือง
ดว้ยตน้กลว้ยมีส่วนประกอบส าคญัคือ กาบกลว้ย ซ่ึงในกาบกลว้ยน้ีมีเส้นใยท่ีมีคุณสมบติัท่ีส าคญัคือ มีความเหนียว
และยืดหยุ่นสูง (Sasinut, 2015) กรรมวิธีการผลิตเส้นใยจากกาบกลว้ยจะมีขั้นตอนการขูดเอาเน้ือไมอ้อกจากกาบ
กลว้ยเพ่ือใหเ้หลือแต่เส้นใย ซ่ึงถา้หากในขั้นตอนการผลิตเส้นใยจากกลว้ยท าการขูดเน้ือไมอ้อกไม่หมดหรือในช่วง
การตดัส่วนตน้กลว้ยแลว้ท้ิงไวน้านเกินไปจะท าให้เส้นใยมีสีคล ้า อีกทั้งหากเส้นใยโดนน ้ าหรือมีความช้ืนเส้นใย
กลว้ยท่ีไดอ้าจจะไม่มนัวาวและเป่ือยได ้(Phannee et.al., n.d.) เม่ือน าเส้นใยมาใชใ้นการสร้างสรรคง์านหตัถกรรมจะ
ส่งผลใหผ้ลิตภณัฑเ์กิดเช้ือราและมีอายกุารใชง้านไดน้อ้ยลง และในปัจจุบนัไดมี้ผลิตภณัฑเ์ชือกเทียนท่ีผลิตข้ึนโดย
เส้นใยฝ้ายและเคลือบผวิดว้ยไมโครแวก็ซ์ท าใหผ้ลิตภณัฑมี์ความคงทนแขง็แรงสามารถใชง้านไดน้านยิง่ข้ึน 

ดงันั้นผูว้ิจยัไดเ้ห็นถึงปัญหาในการใชเ้ส้นใยจากกลว้ยท่ีอาจจะเกิดเช้ือราและมีอายกุารใชง้านไดน้อ้ยจึงได้
ท าการศึกษาการใชส้ารเคลือบในเส้นใยกลว้ยให้มีคุณลกัษณะพิเศษสามารถยืดอายุการใชง้านไดน้านยิ่งข้ึนมีความ
เหมาะสมในการน าไปใชง้านดา้นหัตถกรรม เน่ืองจากเส้นใยจากธรรมชาติท่ีน ามาใชใ้นงานหัตกรรมในปัจจุบนั
มักจะมีขุยติดอยู่รอบเส้นใย ท าให้เวลาน ามาใช้งานยอ้มมีฝุ่ นผงเกาะติดบนเส้นใย  ผูว้ิจัยจึงได้ท าการศึกษา
กระบวนการผลิตเส้นใยจากกาบกลว้ยโดยใชส้ารเคลือบส าหรับงานหัตถกรรมจากตน้กลว้ยจ านวน 2 สายพนัธ์ุ 
ศึกษาปริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีเหมาะสมในการน ามาเคลือบเส้นใยจากกาบกลว้ย และศึกษาสมบติัทางกายภาพของ
เส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีผา่นการเคลือบส าหรับใชใ้นงานหตัถกรรม 
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วธีิการทดลอง 
1. สารเคมีที่ใช้ 
 โซเดียมไฮดรอกไซด ์(เกรดวิเคราะห์ (AR) จาก บริษทั ทีทีไนซ์ทีไนซ์ จ ากดั) โซเดียมคาร์บอเนต (เกรดวิเคราะห์ 
(AR) จาก บริษทั ทีทีไนซ์ทีไนซ์ จ ากดั) คลอรีน (SDIC 60% ตรา Rapchlor จาก บริษทั ทีทีไนซ์ทีไนซ์ จ ากดั) ไมโคร
แวก็ซ์ (Multiwax W-445 จาก บริษทั ฮงฮวด จ ากดั) พาราฟิน (Paraffin Wax 135 จาก บริษทั ฮงฮวด จ ากดั) น ้ากลัน่ 
(DI Water จาก หจก.กญุชรเทคโนโลย)ี 
2. การเตรียมเส้นใยจากกาบกล้วย 

ท าการคดัเลือกตน้กลว้ยสายพนัธ์ุกลว้ยหอมทองและสายพนัธ์ุกลว้ยน ้ าวา้ท่ีมีอายุโดยประมาณ 8-9 เดือน 
ล าตน้สูง 2-3 เมตร ผ่านการเก็บเก่ียวผลผลิตแลว้ จาก บริษทั วนับานาน่า จ ากดั ต าบลคลองเจ็ด อ  าเภอคลองหลวง 
จงัหวดัปทุมธานี มาท าการคดัเลือกเฉพาะกาบกลว้ยท่ีมีลกัษณะสีเขียวสด ไม่มีเช้ือราหรือมีกาบเน่า ซ่ึงหากกาบกลว้ย
มีเช้ือราหรือเน่าจะท าให้เส้นใยกลว้ยมีสีแดงไม่เหมาะแก่การท าเส้นใยจากกาบกลว้ย โดยมีกระบวนการเตรียมเส้น
ใยจากกาบกลว้ย ดงัน้ี 

2.1  น าตน้กลว้ยทั้ง 2 สายพนัธ์ุ มาท าการลอกกาบกลว้ยออกทีละชั้น แลว้ลา้งน ้ าหรือเช็ดท าความ
สะอาด เพ่ือก าจดัฝุ่ นละอองท่ีติดอยูบ่นผวิกาบกลว้ยออกใหห้มด 

2.2 ตดัขอบทั้งสองดา้นของกาบกลว้ยออกขา้งละ 2 เซนติเมตร 
2.3 ท าการขูดเน้ือเยื่อท่ีอยู่ภายในกาบกลว้ยออกให้มีความหนาเหลือเพียง 0.3 เซนติเมตร และลา้ง

เน้ือเยือ่ท่ีติดอยูบ่ริเวณกาบกลว้ยออกใหห้มด 
2.4 กรีดแยกเส้นใยออกเป็นเส้นเลก็ๆ ใหมี้ความกวา้งเส้นละ 3 เซนติเมตร 
2.5 น าเส้นใยท่ีไดไ้ปผึ่งในโรงอบท่ีมีอุณหภูมิระหว่าง 40-60 องศาเซลเซียส จนกระทัง่เส้นใยมี

ความช้ืนเหลือไม่เกินร้อยละ 10 
2.6 น าเส้นใยไปตม้สลายไขมนัดว้ยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ และโซเดียมคาร์บอเนตอยา่งละ 

1 กรัม ละลายลงในน ้าสะอาดปริมาตร 1,000 มิลลิลิตร/เส้นใยกลว้ย 100 กรัม 
2.7 ท าการฟอกขาวเส้นใยกล้วยโดยการแช่ในสารละลายคลอรีนท่ีความเข้มข้น 0.4   ppm 

โดยประมาณ 7 ชัว่โมง 
2.8 น าเส้นใยจากกลว้ยท่ีผ่านกระบวนตม้สลายไขมันและฟอกขาวดว้ยคลอรีนไปผึ่งลมให้แห้ง 

จนกระทัง่มีปริมาณความช้ืนของเส้นใยคงเหลือร้อยละ 8 
2.9 ท าการป่ันเขา้เกลียวเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีได ้ดว้ยเคร่ืองป่ันเส้นใยแบบมือหมุน จะไดเ้ส้นใยจาก

กาบกลว้ยส าหรับน าไปใชใ้นการศึกษาขั้นตอนต่อไป 
ท าการเปรียบเทียบความแตกต่างในการเตรียมเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 2 สายพนัธ์ุ ดว้ยการศึกษาลกัษณะท่ี

ปรากฎของกาบกลว้ยสด วิเคราะห์ขอ้มูลทางสถิติ (T-Test)  เพ่ือหาความแตกต่างท่ีได้จากการเตรียมวตัถุดิบ  
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ประกอบดว้ย การศึกษาจ านวนกาบหุ้มล าตน้โดยเฉล่ีย, น ้ าหนกัของกาบกลว้ยสดต่อความยาว 1 เมตร, ค่าร้อยละ
ผลผลิต (%yield) และค่าความช้ืน พร้อมทั้งศึกษาลกัษณะท่ีปรากฎของเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีไดห้ลงักระบวนการ
การเตรียมทั้ง 2 สายพนัธ์ุ 
3. การศึกษาสายพนัธ์ุและปริมาณสารเคลือบทีเ่หมาะสมในการผลติเส้นใยจากกาบกล้วย 

ในการศึกษาสายพนัธ์ุและปริมาณสารเคลือบท่ีเหมาะสมในการผลิตเส้นใยจากกาบกล้วย  ปัจจัยท่ี
ท าการศึกษา คือ สายพนัธ์ุของตน้กลว้ย โดยแปรเป็น 2 สายพนัธ์ุ คือ กลว้ยหอมทองและกลว้ยน ้ าวา้ ศึกษาปริมาณ
ของไมโครแวก็ซ์ (Micro wax) โดยแปรเป็น 3 ระดบั คือ ร้อยละ 0, 50 และ 100 ของน ้าหนกัพาราฟินแวก็ซ์ (Paraffin 
wax) ท่ีน ามาใช้ในการท าละลายสารในน ้ ากลั่น ท าการวางแผนการทดลองแบบ Factorial in CRD (Factorial in 
Completely Randomized Design) จะไดท้ั้งหมด 6 ตวัอยา่ง แลว้ท าการเคลือบเส้นใยจากกาบกลว้ยตามกระบวนการ 
ดงัน้ี 

1) เตรียมไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 0, 50 และ 100 ผสมลงในสารละลายพาราฟินท่ีมีความเขม้ขน้ร้อยละ 1 
w/v ตม้ท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส จนละลายรวมเป็นเน้ือเดียวกนั 

2) น าเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีไดจ้ากกระบวนการเตรียมวตัถุดิบในขอ้ท่ี 2 ใส่ลงไปในสารละลายท่ีตม้
ไวเ้ป็นเวลา 1 นาที เพ่ือใหส้ารละลายเคลือบทั้งเส้นใย 

3) น าเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีไดไ้ปผึ่งลมใหแ้หง้จนกระทัง่มีความช้ืนคงเหลือไม่เกินร้อยละ 8 
หลงัจากนั้นน าเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีผา่นกระบวนการเคลือบเส้นใยแลว้ทั้ง 6 ตวัอยา่ง มาท าการคดัเลือก

ตวัอยา่งท่ีดีท่ีสุดเพื่อน าไปใชใ้นงานหตัถกรรม โดยท าการวเิคราะห์คุณภาพต่างๆ ดงัน้ี 
3.1 การศึกษาลกัษณะพืน้ผวิ 

การศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 6 ตวัอยา่ง ดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยายสูง
แบบ Scanning Electron Microscope (SEM) ยี่ห้อ JEOL รุ่น JSM-6510 ศึกษาสัณฐานและรายละเอียดพ้ืนผิวของ
ตวัอยา่งดว้ยระบบ HV (High Vacuum) Mode ใชก้  าลงัขยาย 35 เท่า โดยการน าเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีผา่นการเคลือบ
ไมโครแวก็ซ์มาตดัใหมี้ความยาวประมาณ 5 มิลลิเมตร มาศึกษาการเกาะตวัของสารเคลือบบริเวณพ้ืนผิวของเส้นใย
จากกาบกลว้ย 

3.2 การวเิคราะห์ค่าสี 
ท าการวเิคราะห์ค่าสีของเส้นใยกลมจากกาบกลว้ยทั้ง 6 ส่ิงทดลอง ดว้ยเคร่ือง Hunter Lab โดยท าการ

วเิคราะห์ 3 ซ ้ า ท าการวดัค่า L* a* b* โดยก าหนดให ้ 
L* เป็นค่าความสว่าง (Lightness) มีค่าอยู่ระหว่าง 0-100 ซ่ึง L* ค่าท่ีเป็น 0 หมายถึง สีด า และค่าท่ี

เป็น 100 หมายถึง สีขาว 
a* ค่าท่ีเป็น + สีจะเป็นไปในทิศทางสีแดง และค่าท่ีเป็น – สีจะเป็นไปในทิศทางสีเขียว 
b* ค่าท่ีเป็น + สีจะเป็นไปในทิศทางสีเหลือง และค่าท่ีเป็น – สีจะเป็นไปในทิศทางสีน ้าเงิน 
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3.3 การทดสอบแรงดงึของเส้นใย 

ท าการทดสอบแรงดึงของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 6 ตวัอยา่ง โดยใชเ้คร่ืองมือทดสอบแรงดึง Tensile 
testing machine (Model 5566) จาก บริษทั อินสตรอน (ประเทศไทย) จ ากดั ตามมาตรฐาน Base on ISO 2062: 1993 
(E) ความเร็วในการทดสอบแรงดึงสูงสุด เท่ากบั 250 มิลลิเมตรต่อนาที ระยะในการทดสอบ เท่ากบั 50 มิลลิเมตร 
ด าเนินการทดสอบเส้นใยจากกาบกลว้ยทีละเส้น โดยเตรียมตวัอยา่งละ 15 เมตร จากนั้นน าเขา้เคร่ือง Instron ท าการ
ดึงเส้นใยจากกาบกลว้ยจนขาดและบนัทึกผลค่าแรงดึงสูงสุด 

3.4 การวเิคราะห์ค่าความช้ืน 
ท าการวิเคราะห์ค่าความช้ืนของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 6 ตวัอย่าง ตามมาตรฐาน ASTM D 629: 

1999 ด้วยการชั่งน ้ าหนักตวัอย่าง บันทึกน ้ าหนักก่อนการอบ และน ้ าหนักตวัอย่างหลงัจากอบแห้ง แลว้ท าการ
ค านวณหาร้อยละความช้ืน ดงัสมการท่ี 1 

ปริมาณความช้ืน (ร้อยละ) =  
(A −  B)

A
 X 100           (1) 

เม่ือ A = น ้าหนกัตวัอยา่งก่อนอบ (กรัม) 
        B = น ้าหนกัตวัอยา่งหลงัอบ (กรัม) 

ด าเนินการคดัเลือกตวัอยา่งท่ีเหมาะสมโดยพิจารณาจากผลการศึกษาลกัษณะพ้ืนผิว ค่าสี  ค่าแรงดึงสูงสุด 
และค่าความความช้ืนของเส้นใยจากกาบกลว้ย เพ่ือหาตวัอยา่งท่ีมีคุณภาพเหมาะสมในการน าไปใชใ้นงานหตัถกรรม 
โดยน าขอ้มูลท่ีไดม้าวิเคราะห์ความแปรปรวน (Analysis of variance : ANOVA) ถา้พบนยัส าคญัทางสถิติจะค านวณ
ค่าความแตกต่าง เพ่ือทดสอบหาค่าความแตกต่างของค่าเฉล่ียโดยวธีิ Duncan’s new Multiple Range Test (DMRT) 
 
ผลและวจิารณ์ผลการทดลอง 
1. เส้นใยและการศึกษาสมบัตขิองเส้นใย 

จากการเตรียมเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ ง 2 สายพนัธ์ุ ประกอบด้วย กลว้ยหอมทอง และกลว้ยน ้ าวา้ ได้
ลกัษณะของกาบกลว้ยสด (ดงัแสดงในรูปท่ี 1) โดยมีผลการศึกษาจ านวนกาบหุ้มล าตน้ น ้ าหนกัของกาบกลว้ยสด 
ร้อยละผลผลิต และค่าความช้ืน (ดงัแสดงในตารางท่ี 1) และผลจากการเตรียมเส้นใยจากกาบกลว้ยไดเ้ส้นใยจากกาบ
กลว้ยส าหรับน าไปศึกษาปริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีเหมาะสม (ดงัแสดงในรูปท่ี 2) 
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      (ก)          (ข) 
รูปที ่1 ลกัษณะของกาบกลว้ยสด (ก) กาบกลว้ยหอม  (ข) กาบกลว้ยน ้าวา้ 
 

จากรูปท่ี 1 พบวา่ ลกัษณะทัว่ไปของกาบกลว้ยทั้ง 2 สายพนัธ์ุ ภายหลงัจากการเก็บเก่ียวผลผลิตแลว้มีกาบ
แห้งห่ออยูโ่ดยรอบ เม่ือน าส่วนท่ีแหง้ออก จะพบกาบกลว้ยหอมมีสีเขียวเขม้เฉพาะช่วงกาบดา้นนอก ส่วนกาบดา้น
ในจะมีลกัษณะเป็นสีขาวขุ่น ส าหรับกาบกลว้ยน ้าวา้มีสีเขียวอมเหลืองบริเวณกาบดา้นนอก และค่อยๆไล่สีมาจนถึง
สีขาวขุ่นบริเวณกาบดา้นใน ซ่ึงจากลกัษณะดงักล่าวพบวา่ สีของกาบกลว้ยหอมทองจะมีสีเขียวเขม้กว่ากลว้ยน ้ าวา้ 
สอดคลอ้งกบัการศึกษาวิจยัของ Penchan, et.al., 2015 ไดร้ายงานว่าสีของล าตน้กลว้ยหอมมีลกัษณะเป็นสี Green 
Group 143 C ส่วนกลว้ยน ้าวา้เป็นสี Yellow Green Group 144 A และในกาบกลว้ยยงัมีเส้นใยท่ีมีคุณสมบติัส าคญัคือ 
มีความเหนียวและยืดหยุน่สูง (Sasinut, 2015) เม่ือน ากาบกลว้ยแต่ละสายพนัธ์ุมาลอกกาบออกทีละชั้นเพ่ือน าไปเขา้
สู่กระบวนการเตรียมเส้นใยจากกาบกลว้ยไดผ้ลการเตรียมเส้นใยจากกาบกลว้ย ดงัแสดงในตารางท่ี 1 
 
ตารางที ่1 ผลการเตรียมเส้นใยจากกาบกลว้ย 

คุณลกัษณะของเส้นใยจาก
กาบกลว้ย 

สายพนัธ์ุกลว้ย 
กลว้ยหอมทอง กลว้ยน ้าวา้ 

จ านวนกาบหุม้ล าตน้โดยเฉล่ีย (กาบ) 

ns 
8.50 + 0.71 11.00 + 1.41  

น ้าหนกักาบกลว้ยสด ความยาว 1 
เมตร (กรัม/กาบ)* 

230.78 + 0.67 210.02 + 0.32 

ร้อยละผลผลิต (%yield)ns 25.00 + 1.41 20.50 + 0.71 
ค่าความช้ืน (% moisture)* 6.16 + 0.11 7.49 + 0.06 

หมายเหตุ :  * หมายถึง ค่าเฉล่ียในแนวนอนมีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ (p≤0.05) 
   ns หมายถึง ค่าเฉล่ียในแนวนอนไม่มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ (p≥0.05) 

± หมายถึง ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
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จากตารางท่ี 1 พบว่า จ านวนกาบหุ้มล าตน้ของกลว้ยทั้ ง 2 สายพนัธ์ุไม่ความแตกต่างกันในทางสถิติ 

(p≥0.05)  และเม่ือน ามาค านวนหาน ้ าหนกัของกาบกลว้ยต่อความยาว 1 เมตร พบว่า กาบหุ้มล าตน้ของกลว้ยทั้ง 2 
ชนิดมีความแตกกต่างกนัในทางสถิติ (p≤0.05) ซ่ึงกาบกลว้ยหอมทองมีน ้ าหนักมากกว่ากลว้ยน ้ าวา้ เน่ืองจากกาบ
กลว้ยมีลกัษณะช่องอากาศต่อกนัเป็นท่อยาว มีท่อน ้ า ท่ออาหารเรียงขนานกนัอย่างต่อเน่ืองหนาแน่นแตกต่างกนั 
และเส้นใยท่ีไดจ้ากกาบกลว้ยทั้ง 2 สายพนัธ์ุมีค่าร้อยละผลผลิตท่ีไดไ้ม่แตกต่างกนัในทางสถิติ (p≥0.05) แต่มีค่า
ความช้ืนของเส้นใยท่ีไดแ้ตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ โดยเส้นใยจากกาบกลว้ยหอมทองมีค่าความช้ืนนอ้ย
กว่าเส้นใยจากกาบกล้วยน ้ าวา้ซ่ึงอาจเป็นผลมาจากปริมาณแป้งท่ีเกาะอยู่บริเวณผิวด้านนอกของกาบกล้วยท่ี
หลงเหลืออยูห่ลงักระบวนการตม้สลายไขมนั ส่งผลใหก้ารไหลผา่นของน ้าท่ีจะเขา้สู่เส้นใยไดน้อ้ยเส้นใยท่ีไดจึ้งมีค่า
ความช้ืนต ่า ซ่ึงเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีไดจ้ากกระบวนการเตรียมมีลกัษณะดงัแสดงในรูปท่ี 2 
 

   
      (ก)          (ข) 
รูปที ่2 ลกัษณะท่ีปรากฎของเส้นใยจากกาบกลว้ย (ก) กาบกลว้ยหอม  (ข) กาบกลว้ยน ้าวา้ 
 

จากรูปท่ี 2 พบว่า หลงัจากกระบวนการขูดเน้ือเยื่อออกจากกาบกลว้ยเพื่อน าไปผลิตเป็นเส้นใยจากกาบ
กลว้ย พบวา่ เส้นใยท่ีไดจ้ากกาบกลว้ยทั้ง 2 ชนิดมีความเงาเลก็นอ้ย มีขยุของเน้ือเยือ่เกาะติดอยูบ่นเส้นใย เม่ือน าเส้น
ใยกลว้ยท่ีไดม้าตม้สลายไขมนัและฟอกขาวเส้นใยท่ีไดจ้ะมีลกัษณะสีน ้าตาล ซ่ึงเกิดจากการท าปฏิกิริยาของแทนนิน
ในตน้กลว้ยกบัออกซิเจนในอากาศ (Poonsook, 2010) โดยพบว่าเส้นใยจากกาบกลว้ยหอมทองจะมีกล่ินหอมของ
กาบกลว้ยออกมาเลก็นอ้ย และเส้นใยมีความยดืหยุน่นอ้ยกวา่เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้ าวา้ แต่เส้นใยจากกลว้ยน ้าวา้ไม่
มีกล่ินท่ีเป็นเอกลกัษณ์ของกลว้ยออกมาชดัเจนเหมือนกลว้ยหอม 
 
2. การศึกษาปริมาณสารเคลือบทีเ่หมาะสมในการผลติเส้นใยจากกาบกล้วย 

จากการศึกษาปริมาณสารเคลือบท่ีเหมาะสมในการผลิตเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 6 ตวัอย่าง แลว้น าไป
วิเคราะห์คุณภาพเพื่อท าการคดัเลือกตวัอย่างท่ีดีท่ีสุด โดยการศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจากกลว้ยดว้ยกลอ้ง 
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จุลทรรศน์อิเลก็ตรอนแบบส่องกราด, การวิเคราะห์ค่าสี, การวิเคราะห์ค่าแรงดึงสูงสุด และการวิเคราะห์ค่าความช้ืน 
ไดผ้ลการวเิคราะห์ดงันี ้

2.1 การศึกษาลกัษณะพืน้ผวิ 
จากการศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 6 ตวัอยา่ง โดยใชก้ลอ้งจุลทรรศน์อิเลก็ตรอน

แบบส่องกราด ดว้ยก าลงัขยาย 35 เท่า ไดผ้ลดงัแสดงในรูปท่ี 3 
 

   
         (ก)              (ข)           (ค) 

 

   
        (ง)            (จ)          (ฉ) 
รูปที่ 3 ผลการศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจากกาบกลว้ย (ก) เส้นใยจากกาบกลว้ยหอมทองเคลือบไมโครแวก็ซ์
ร้อยละ 0 (ข) เส้นใยจากกาบกลว้ยหอมทองเคลือบไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 50  (ค) เส้นใยจากกาบกลว้ยหอมทองเคลือบ
ไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 100 (ง) เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้ าวา้เคลือบไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 0 (จ) เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้ าวา้
เคลือบไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 50 (ฉ) เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้าวา้เคลือบไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 100 
 

จากรูปท่ี 3 พบว่า ลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ ง 6 ตวัอย่าง ท่ีมีขนาดเส้นผ่าศูนยก์ลาง 3 
มิลลิเมตร ผา่นการส่องวิเคราะห์ดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์อิเลก็ตรอน (Scanning Electron Microscope) โดยใชก้ าลงัขยาย 
35 เท่า พบวา่ ลกัษณะพ้ืนผวิของเส้นใยจากกาบกลว้ยน ้าวา้ (รูปท่ี 3 ง-ฉ) มีลกัษณะพ้ืนผวิท่ีเรียบกวา่เส้นใยจากกาบ 
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กลว้ยหอมทอง (รูปท่ี 3 ก-ค) โดยจะเห็นไดว้า่สารเคลือบมีลกัษณะจบัตวัเป็นกอ้นหนาบนพ้ืนผิวของเส้นใยจากกาบ
กลว้ย เป็นผลมาจากปัจจยัการดูดซับสารเคลือบของพ้ืนท่ีผิวและโครงสร้างรูพรุนของเส้นใยจากกาบกลว้ยแต่ละ
ชนิดท่ีมีความแตกต่างกนั (Mallika, 2013) ดงันั้นเม่ือมีการเพ่ิมปริมาณไมโครแวก็ซ์ในสารละลายพาราฟินดว้ยระดบั
ท่ีมากข้ึน ท าให้ลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยมีความหนามากข้ึนตามล าดบั เน่ืองจากไมโครแวก็ซ์มีความหนืด 33 – 45 
SUS ท่ี 99 องศาเซลเซียส (Nortern Pitroliam Development Center, 2020) ซ่ึงส่งผลใหล้กัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจาก
กาบกลว้ยมีความหนาเพ่ิมข้ึนตามปริมาณของไมโครแวก็ซ์ท่ีเป็นส่วนประกอบ และลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจาก
กาบกลว้ยหลงัการใชส้ารเคลือบท่ีมีความแตกต่างกนั เน่ืองจากเส้นใยจากกาบกลว้ยเป็นเส้นใยธรรมชาติท่ีมีแป้ง
เกาะติดบริเวณผิวดา้นนอก (Jintana & Poonsook, 2019) เม่ือน าเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ ง 2 สายพนัธ์ุ ไปตม้สลาย
ไขมนัและฟอกขาวในระยะเวลาท่ีเท่ากนัอาจท าให้ไม่สามารถขจดัแป้งท่ีเกาะอยูบ่ริเวณผิวดา้นนอกของเส้นใยจาก
กาบกลว้ยออกไปไดเ้ท่ากนัทั้งหมด เน่ืองจากเส้นใยจากกาบกลว้ยแต่ละสายพนัธ์ุยงัมีสารประเภทลิกนิน เปคติน 
และไขมนั เป็นส่วนประกอบอยูใ่นปริมาณท่ีต่างกนั (Phannee et.al., n.d.)  

เม่ือพิจารณาลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 2 ชนิด จากปริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีเพ่ิมข้ึนในระดบั
ต่างๆ พบว่า ตวัอยา่งท่ีมีปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 0 ของน ้ าหนกัพาราฟินแวก็ซ์ เส้นใยจะมีลกัษณะเป็นขุยเส้น
เล็กๆแตกตวัข้ึนมาบนพ้ืนผิวของเส้นใยกลว้ยทั้ง 2 สายพนัธ์ุ แต่เม่ือเพ่ิมปริมาณไมโครแวก็ซ์เป็นร้อยละ 50 ของ
น ้ าหนักพาราฟินแวก็ซ์ การเกาะตวัของสารเคลือบบนเส้นใยจากกาบกลว้ยจะเรียบเนียนและมีความหนาเพ่ิมข้ึน 
ส าหรับลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีมีปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 100 ของน ้าหนกัพาราฟินแวก็ซ์ จะมี
ลกัษณะพ้ืนผิวท่ีหนาและน่ิม ซ่ึงเกิดจากการเกาะตวัของไมโครแวก็ซ์ท่ีมีในปริมาณมาก เน่ืองจากการใชไ้มโคร
แวก็ซ์เป็นส่วนผสมในสารละลายพาราฟินเพ่ือช่วยในการยึดโครงสร้างของพาราฟินให้เหนียว เรียบ และคงทน
สวยงาม สอดคลอ้งกบัมาตรฐานผลิตภณัฑ์ชุมชน ผลิตภณัฑ์จากเชือกกลว้ย มาตรฐานเลขท่ี มผช.56/2560 ได้
ก าหนดใหก้ารเคลือบผิวของเชือกกลว้ย ตอ้งเรียบ สม ่าเสมอ ไม่เป็นเมด็ เป็นคราบ แตก หลุด หรือลอก และตอ้งไม่
ท าให้ช้ินงานขาดความสวยงาม (Thai Community Product Standards, 2017) เหมาะส าหรับการน าไปใช้ในงาน
หตัถกรรมท่ีนิยมน าเส้นใยจากธรรมชาติไปแปรรูปเป็นผลิตภณัฑต่์างๆ 

2.2 การวเิคราะห์ค่าสี  
จากการวิเคราะห์ค่าสีของเส้นใยกลมจากกาบกลว้ยทั้ง 6 ตวัอยา่ง โดยใชร้ะบบสี CIELAB วดัค่า L* a* 

b* ไดผ้ลดงัแสดงในตารางท่ี 2 
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ตารางที ่2 ผลการวเิคราะห์ค่าสีของเส้นใยกลมจากกาบกลว้ย 

ตวัอยา่ง สายพนัธ์ุกลว้ย 
ไมโครแวก็ซ์ 
(ร้อยละ) 

ค่าสี 
L* a* b* 

1 กลว้ยหอมทอง 0 63.20c + 0.01 -0.98d + 0.01 -4.15c + 0.02 
2 กลว้ยหอมทอง 50 63.26c + 0.17 -1.23e + 0.03 -4.08c + 0.08 
3 กลว้ยหอมทอง 100 63.19c + 0.19 -1.22e + 0.08 -4.13c + 0.17 
4 กลว้ยน ้าวา้ 0 64.09a + 0.14 -0.05b + 0.04 -3.60a + 0.10 
5 กลว้ยน ้าวา้ 50 63.77b + 0.07 -0.14c + 0.02 -3.85b + 0.10 
6 กลว้ยน ้าวา้ 100 63.92ab + 0.13 0.08a + 0.07 -3.61a + 0.10 

หมายเหตุ : a, b, c หมายถึง ค่าเฉล่ียในแนวตั้งท่ีมีอกัษรก ากบัต่างกนัมีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ (p≤0.05) 
   ± หมายถึง ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
 

จากตารางท่ี 2 พบวา่ ค่าความสวา่ง (L*) เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้าวา้มีความสวา่งมากกวา่เส้นใยจากกาบ
กลว้ยหอมทองในทุกตวัอยา่ง เป็นผลมาจากเกิดจากการท าปฏิกิริยาของแทนนินในตน้กลว้ยกบัออกซิเจนในอากาศ
ในระหวา่งกระบวนการผลิตเส้นใย (Poonsook, 2010) ซ่ึงเส้นใยจากกาบกลว้ยหอมทองมีค่าความสวา่ง (L*) ต ่ากวา่
เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้าวา้ทุกตวัอยา่ง และเส้นใยจากกาบกลว้ยน ้าวา้ตวัอยา่งท่ี 6 มีค่า (a*) สูงสุดเท่ากบั 0.08 เป็นไป
ในทิศทางแดง ซ่ึงตวัอยา่งท่ี 1 – 5 มีค่า (a*) เป็นไปในทิศทางสีเขียว และเม่ือพิจารณาท่ีค่า (b*) ก็พบว่าเส้นใยจาก
กาบกลว้ยทั้ง 6 ตวัอย่างมีค่าสีเป็นไปในทิศทางสีน ้ าเงิน ซ่ึงจากการศึกษาพบว่าเส้นใยจากกาบกลว้ยน ้ าวา้จะมีค่า
ความสวา่ง (L*) ค่า (a*) และค่า (b*) สูงกวา่เส้นใยจากกาบกลว้ยหอมทองทุกตวัอยา่ง เน่ืองจากในกระบวนการแยก
เส้นใยกลว้ยเม่ือเส้นใยสัมผสักบัอากาศจะเปล่ียนเป็นสีน ้าตาลอ่อน ดงันั้นในกระบวนการผลิตเส้นใยจึงควรลา้งเส้น
ใยให้สะอาดโดยเร็ว เพ่ือยบัย ั้งการเกิดสีน ้ าตาลบนนเส้นใย (Jintana & Poonsook, 2019) และภายในเส้นใยกลว้ย
มกัจะมีสารตวัอ่ืนปะปนอยูน่อกเหนือจากใยเซลลูโลสธรรมชาติ จึงจ าเป็นตอ้งมีน าเส้นใยมาผ่านกระบวนการตม้
สลายไขมนัและฟอกขาว (Phannee et.al., n.d.) เพื่อให้เส้นใยมีประสิทธิภาพในการดูดซึมสารเคลือบหรือสีท่ีน ามา
ยอ้มไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ  

2.3 การทดสอบแรงดงึ 
จากการทดสอบแรงดึง ตามมาตรฐาน ISO 2062: 1993 (E) ของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ ง 6 ตวัอย่าง 

ไดผ้ลดงัแสดงในตารางท่ี 3 
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ตารางที่ 3  ผลการทดสอบแรงดึงของเส้นใยจากกาบกลว้ย 

ตวัอยา่ง สายพนัธ์ุกลว้ย 
ไมโครแวก็ซ์ (ร้อย

ละ) 
แรงดึงสูงสุด 
(นิวตนั) 

ร้อยละของการยดืตวั 

1 กลว้ยหอมทอง 0 68.05c   + 4.08 5.83c   + 0.00 
2 กลว้ยหอมทอง 50 87.83b   + 9.90 6.67bc + 0.00 
3 กลว้ยหอมทอง 100 91.00ab + 1.76 7.22b   + 0.48 
4 กลว้ยน ้าวา้ 0 65.21c   + 0.42 6.94b   + 0.48 
5 กลว้ยน ้าวา้ 50 95.65ab + 7.42 8.33a   + 0.84 
6 กลว้ยน ้าวา้ 100 100.73a   + 9.48 8.33a   + 0.84 

หมายเหตุ : a, b, c หมายถึง ค่าเฉล่ียในแนวตั้งท่ีมีอกัษรก ากบัต่างกนัมีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ (p≤0.05) 
± หมายถึง ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 

 
จากตารางท่ี 3 พบวา่ ปริมาณของไมโครแวก็ซ์มีผลต่อค่าแรงดึงสูงสุดและร้อยละการยืดตวัของเส้นใย

กลว้ยทั้ง 2 สายพนัธ์ุ โดยจะเห็นไดว้่าเม่ือเพ่ิมปริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีสูงข้ึนตวัอยา่งจะมีค่าแรงดึงสูงสุดและร้อยละ
การยดืตวัเพ่ิมมากข้ึน ซ่ึงการใชไ้มโครแวก็ซ์ในการผสมกบัพาราฟินเพ่ือเป็นสารเคลือบจะช่วยในการยดึโครงสร้าง
ให้เหนียว เรียบ เน่ืองจากไมโครแวก็ซ์จะจบัตวัเป็นของแขง็ไดท่ี้อุณหภูมิปกติ และมีความหนืด 33 – 45 SUS ท่ี 99 
องศาเซลเซียส (Nortern Pitroliam Development Center, 2020)  อีกทั้งการเคลือบผิวเส้นใยจากกาบกลว้ยยงัจะช่วย
เพ่ิมอายกุารใชง้านท่ีนานข้ึน (Sirikarn, 2011) โดยจากผลการศึกษาลกัษณะทางกายภาพ พบวา่ เส้นใยจากกาบกลว้ย
น ้าวา้ท่ีมีปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 50 และร้อยละ 100 ของน ้าหนกัพาราฟินแวก็ซ์ มีค่าแรงดึงสูงสุดและค่าร้อยละ
ของการยืดตวัท่ีสูงกว่าตวัอย่างอ่ืนๆ เน่ืองจากการใช้ไมโครแว็กซ์ในการเคลือบเส้นใยจะช่วยให้เส้นใยมีความ
ยืดหยุน่ไดสู้ง (Wilawan, n.d.) ซ่ึงเส้นใยท่ีมีความเหมาะสมในการน าไปใชใ้นงานหัตกรรมควรมีความยืดหยุ่นใน
การรองรับน ้ าหนกั มีการประสานตวัท่ีดี เพราะการประสานตวัของปริมาตรเส้นใยท าให้เส้นใยมีความเหนียวแน่น 
(Pakamas, 2020)  

2.4 การวเิคราะห์ค่าความช้ืน 
จากการวเิคราะห์ค่าความช้ืนของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 6 ตวัอยา่ง ตามมาตรฐาน ASTM D 629: 1999 

ไดผ้ลดงัแสดงในรูปท่ี 4 
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รูปที่ 4 ผลการวเิคราะห์ค่าความช้ืนของเส้นใยจากกาบกลว้ย 

 
จากรูปท่ี 4 พบวา่ ค่าความช้ืนของเส้นใยจากกาบกลว้ยทั้ง 2 สายพนัธ์ุ มีแนวโนม้ลดลงเม่ือปริมาณไมโคร

แวก็ซ์เพ่ิมมากข้ึน เป็นผลมาจากการใชป้ริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีเพ่ิมข้ึนส่งผลใหมี้อตัราการยอมใหน้ ้ าไหลผา่นไดน้อ้ย 
(Wilawan, n.d.) ซ่ึงจะช่วยป้องกนัความช้ืนจากภายนอกท่ีจะมาสัมผสัเส้นใยในระหว่างการน าไปใชใ้นดา้นงาน
หัตถกรรมเป็นอยา่งดี เน่ืองจากในระหว่างการสร้างสรรคผ์ลงานหัตถกรรมเป็นงานท่ีตอ้งอาศยัความปราณีตและ
พิถีพิถนัในการสร้างสรรค์ เพ่ือให้ผลงานท่ีออกมาแต่ละช้ินมีความสวยงามและทรงคุณค่า แสดงถึงความเป็นอตั
ลักษณ์และศิลปวฒันธรรมของงานหัตถกรรมในท้องถ่ินนั้ น (Tragoonphan, 2016) ดังนั้ นจึงควรมีการควบคุม
คุณภาพความช้ืนของเส้นใยเพ่ือป้องกนัการเกิดเช้ือรา และจากการศึกษาวิจยัของ Chayaphas (2006) กล่าววา่ร้อยละ
ความช้ืนของกาบกลว้ยแห้งท่ีมีค่าความช้ืนเท่ากบั 5.86 ไม่มีปัญหาในการเก็บรักษาเม่ือตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลา
นอน แต่ตอ้งท าการเกบ็รักษาไวใ้นภาชนะท่ีปิดมิดชิดเพ่ือรักษาใหค้วามช้ืนคงท่ี ซ่ึงจากรูปท่ี 4 พบวา่ เส้นใยจากกาบ
กลว้ยตวัอยา่งท่ี 2, 3 และ 6 มีค่าความช้ืนต ่ากวา่ 5.86 ซ่ึงเป็นผลดีต่อการเกบ็รักษาและประสิทธิภาพในการน าเส้นใย
ไปใชง้าน แต่ตวัอยา่งท่ี 2 และ 3 เป็นเส้นใยจากกาบกลว้ยหอมทองมีลกัษณะการเคลือบผิวของสารเคลือบแค่เพียง
บริเวณรอบนอกของเส้นใย (ดงัแสดงในรูปท่ี 3) จะส่งผลเสียต่อการน าไปใชใ้นงานหัตถกรรมเน่ืองจากสารเคลือบ
อาจหลุดร่อนออกมาในขณะการใชง้านได ้ดงันั้นตวัอยา่งท่ี 6 เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้าวา้ท่ีมีปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อย
ละ 100 ของน ้ าหนกัพาราฟินแวก็ซ์ มีความเหมาะสมในการน าไปใชใ้นงานหัตถกรรมมากท่ีสุด โดยจะเห็นไดจ้าก
ลกัษณะพ้ืนผิวของเส้นในท่ีไดจ้ากการส่องดว้ยกลอ้งจุลทรรศอิ์เลก็ตรอนแบบส่องกราด ค่าความสวา่ง (L*) ค่าแรง
ดึงสูงสุด ร้อยละการยดืตวั รวมไปถึงค่าความช้ืนของเส้นใยท่ีมีประสิทธิภาพดีท่ีสุด 
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สรุปผลการทดลอง 

จากการศึกษาวิจยั พบวา่ เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้ าวา้มีความเหมาะสมในการน ามาใชใ้นงานหัตถกรรมมาก
ท่ีสุด เน่ืองจากเส้นใยจากกาบกลว้ยน ้าวา้มีประสิทธิภาพในการดูดซึมสารเคลือบจากไมโครแวก็ซ์ไดดี้กวา่เส้นใยจาก
กาบกลว้ยหอมทอง และจากผลการวิเคราะห์คุณภาพ พบวา่ เส้นใยจากกาบกลว้ยน ้ าวา้ท่ีมีปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อย
ละ 100 ของน ้ าหนกัพาราฟินแวก็ซ์ มีค่าแรงดึงและค่าร้อยละการยืดอยู่ในระดบัสูงสุด รวมทั้งมีค่าความช้ืนอยู่ใน
ระดบัท่ีดี ส่งผลดีต่อการเก็บรักษาและการน าเส้นใยท่ีไดไ้ปใชง้านดา้นต่างๆ โดยเฉพาะในงานหัตถกรรม เช่น งาน
ดอกไมป้ระดิษฐ์ หรืองานเคร่ืองประดบัจากเส้นใยธรรมชาติ ซ่ึงตอ้งมีการควบคุมคุณภาพของผลิตภณัฑ์ไม่ให้เกิด
เช้ือราหรือความช้ืนในขณะใชง้าน 
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